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KNIPEX - Der fiihrende Zangenspezialist: kompetent, innovativ, leistur

KNIPEX, 1882 von C. Gustav Putsch als KNIPEX - das bedeutet:

Zangenschmiede in Wuppertal-Cronenberg bis ins Detail durchdachte

gegriindet, hat sich seit tber einhundert Jah- )] Werkzeuge, ein breites,

ren ausschlieBlich auf die Entwicklung und praxisgerechtes Sortiment,
Fertigung hochwertiger Zangen konzentriert. gleichbleibende Spitzenqualitat sowie eine
Diese Spezialisierung und Erfahrung bilden hohe Lieferbereitschaft. Die umfangreiche
noch heute die Basis fur Modellpalette ist nach Langen und Ausfuh-

unseren Vorsprung in rungen tief gestaffelt und ermoglicht so die

Kompetenz und Leistungs- optimale Wahl des richtigen Werkzeugs fur

fahigkeit. den jeweiligen Einsatzzweck.
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Neuentwicklungen und standige Verbesse-
rungen haben bei uns einen hohen Stellen-
wert. Die hierbei gefundenen Losungen die-
nen dazu, das Arbeiten mit Zangen leichter,
schneller und sicherer zu machen und damit
den Gebrauchsnutzen fiir den Anwender zu

erhohen. Geschulte und

¥

'5 -! ,‘ !p}{”[ i{{{ derne Fertigungsanlagen

und ein umfassendes

Qualitatsmanagement-
system stellen sicher, dal3
die hohen Erwartungen
I an die Qualitdt unserer
Produkte und Dienstleistungen zuverldssig
erfullt werden.

Nutzen Sie die Vorteile eines leistungs-

starken Partners!




> KNIPEX - Qualitit

Die Weichenstellung fiir
die  Qualitdit  einer

KNIPEX-Zange erfolgt bei

der Entwicklung und

Konstruktion. Den Ausgangspunkt bildet
eine genaue und umfassende Ermittlung des
Einsatzzwecks und der Anwendungssituation.
Unser Ziel ist, die Funktion, Leistung,
Bedienungsfreundlichkeit und Belastbarkeit
von Zangen im Vergleich zu vorhandenen
Lésungen laufend zu verbessern.

Ausschlaggebend fiir die Wahl des Rohmate-
rials sind der Anwendungszweck und damit
die spezifische Art der Beanspruchung des je-
weiligen Zangenmodells. Die in unserer Schmie-

de verarbeiteten Stahlqualititen werden je

nach Zangentyp sorgféltig
festgelegt und nach de-

taillierten Spezifikationen

eigens fuir KNIPEX gewalzt. |
Die Produktion mit ihren wichtigsten
Schritten Schmieden, mechanische Be-
arbeitung, Harten und Oberflichenbehand-
lung erfolgt auf modernsten Fertigungs-
anlagen und wird von umfassenden Prufun-

gen begleitet. Auf diese Weise werden hohe

Prazision und GleichmaBigkeit gewdhrleistet.
Der gesamte ,Werdegang” einer KNIPEX-
Zange — vom Entwurf bis zum Versand - ist
nach einem Qualitatsmanagementsystem
gemaB ISO 9001 organisiert. Hierdurch ist
| sichergestellt, daB die
hohen Qualitatsanforder-
| ungen unserer Kunden
: systematisch erfiillt wer-
den. Unser Qualitatsmanagementsystem ist
von der DQS zertifiziert und wird durch in-
terne und externe Audits standig Gberwacht

und verbessert.

ZERTIFIKAT

03
DQS Deutsche Geselischaft zur Zertifizierung
von Managementsystemen mbH
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Aufbau der Bestellnummer

KNIPEX-Zangen sind durch eine ‘
7-stellige Nummer gekennzeichnet O

Ziffern  1+2: Grundmodell

Ziffer 3: Form
(Form der Backen |
mit oder ohne Feder |
Schneiden mit oder
ohne Facette)

Ziffer 4: Ausfiihrung (Finish)

Ziffern  5-7: Linge/GroBe

Ziffern 1-7: Bestellnummer

Bestell-Nr.

Grundmodell
(z. B.: Storch-
schnabelzange)

(z. B.: 200 mm)

Form
(z. B.: gerade)

Symbole
> Verpackungseinheit ) mit Drahtklemme

Ausfiihrung in elektrisch leitfahig,
A konduktiv und antistatisch > 1 x 10° @: Backen gewinkelt
Ohm bis < 1 x 10° Ohm

ESD Ausfihrung in elektrisch ableitend,

A dissipativ Q Greifflachen glatt Kupfer, o
A =1 x 10° Ohm bis < 1 x 10" Ohm Kunststoff
Iil durchgestecktes Gelenk nlm]k Greifflachen Nagel | D
gezahnt Drahtstift

[>X] Mittenschneider @ Greifflachen Drahtseilfaser, oY
kreuzgezahnt Federdraht

X Schneide mit Facette C%D Elektronik geharteter Py
Federdraht

(7S] Schneide mit kleiner Facette Cu + Al Kabel

@ Einleiterkabel
fein- und mehrdrahtig

71 Schneide ohne Facette ‘, Einleiterkabel
mehrdrahtig und massiv
@ Drahtseil
MWW mit Offnungsfeder ® Rundeisen
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Zangenausfithrung = vierte zifer der Bestell-r.

Kopf poliert “';’_G —

0 Griffe schwarz atramentiert

; e _ﬁ
1 Kopf poliert _J__@

Griffe mit Kunststoff tiberzogen

2 Kopf poliert
Griffe mit starkwandigen, zweifarbigen
Mehrkomponentenhiillen

3 Kopf verchromt/vernickelt Py ’
Griffe mit Kunststoff Giberzogen W

4 Kopf verchromt/vernickelt = -ﬁ
Griffe verchromt/vernickelt : N

5 Kopf verchromt
Griffe mit starkwandigen, zweifarbigen
Mehrkomponentenhilien

6 Kopf verchromt
Griffe mit starkwandigen,

zweifarbigen Mehrkomponentenhillen, VDE-gepriift

21000V, &g

7 Kopf verchromt
Griffe mit Kunststoff-Tauchisolation,
VDE-gepriift, 1000 V, &:68

Materialbeispiele Drahtart | Zugfestigkeit

N/mm? kp/mm?
Kupfer, Kunststoff O weich 220 22
Nagel/Drahtstift | (B mittelhart] 750 75
Drahtseilfaser, Federdraht | @ hart 1800 180
geharteter Federdraht ‘ piano 2300 230




» durchgestecktes Gelenk, spielfrei und verschleiBarm
= lange Lebensdauer

» Oberflache durch Feinstpolitur rostgeschiitzt
(diinner OIfilm erhdht den Rostschutz)
= keine Storung im Schaltkreis durch abbltternde Chromteile

» reibungsarme, unverlierbare Doppelfeder
= sanftes und gleichmaBiges SchlieBen und Offnen

» Griffhiillen aus weichem Kunststoff
= angenehmes und gefiihlvolles Arbeiten auch im Dauereinsatz

» Kapazitatsangaben auf dem Griff aller schneidenden Zangen
= Minderung von Uberlastungen und Beschadigungen

Weitere Elektronikzangen in unserem Programm:

Bezeichnung Modell Seite
Abisolierzange n9 14
Abisolierzange 126 15
Elektronik-Greifzangen 31 24
Elektronik-Greifzangen 35 25
Elektronik-Greifzangen 37 26
Elektronik-Schragschneider 62 a7
Elektronik-Seitenschneider 75 42
Elektronik-Super-Knips 78 G4

Elektronikzangen

Die KNIPEX-Elektronikzangen in spiegelpolierter Ausfiihrung sind
speziell auf mechanische Feinstarbeiten an elektronischen
Bauteilen abgestimmt.

3612 130
Greif- und Bestiickungszangen
Seite 24-26

64 02 115
Schragschneider
Seite 37-38

7702 115
Seitenschneider
Seite 42-44




Beim Einsatz von Zangen an elektrostatisch gefihrdeten Bauelementen
(ESD electro static discharge = elektrostatische Entladung) sind nach DIN
EN 100 015 Teil 1 (Ausgabe Juni 1993) fiir Griffhillen zwei Widerstand-
bereiche von Interesse, zu denen im KNIPEX-Elektronikzangenprogramm
entsprechende Zangen angeboten werden:

elektrisch ableitend

77 12 115 ESD

@5 Greif- und Bestiickungszangen
Ausfithrung "ESD"
Seite 25

s Vorn- und Schrigschneider
Ausfiihrung "ESD"

Seite 38

Seitenschneider
Ausfithrung "ESD"
Seite 43-44

elektrisch leitfahig

Ausfiihrung in elektrisch leitfahig (konduktiv und antistatisch)
(schwarze Hillle, Bedruckung "A") »
Oberflachenwiderstand > 1x10° Ohm bis < 1x10° Ohm

Statische Elektrizitat am Werkzeug kann vermieden werden,
wenn fiir die Griffhillen ein antistatisches Material
verwendet wird.

Die KNIPEX-EIektmmkzangen Aysﬁihrung A (antistatisch)
mit schwarzer Hiille erfiillen diese Voraussetzungen.

Greif- und Bestiickungszangen
Ausfiihrung "A"
Seite 25

‘Die Schwarzfarbung der anfhullen nstauf eme
(Carbon-Beimischung im K
die die geforderten el

Vorn- und Schrégschneider
Ausfiihrung "A"
Seite 38

Seitenschneider
Ausfiihrung "A"
Seite 43-44




> Ergonomie bei KNIPEX-Zangen

Ergonomie ist die Wissenschaft von der Anpassung der Technik an

den Menschen zur Erleichterung der Arbeit. Bei der Gestaltung

von KNIPEX-Zangen finden ergonomische Kriterien besondere Be-

achtung. Ubergeordnetes Ziel hierbei ist, die Beanspruchung des

Benutzers und damit gesundheitliche Risiken mdglichst gering zu

halten. Ergonomie bei Zangen geht weit iiber das Thema ,Griff-

gestaltung” hinaus. KNIPEX-Zangen sind so konstruiert, daB bei

threr Anwendung

—~ maoglichst wenig Kraft aufgewendet wird

- eine belastungsarme Stellung der Hand- und Fingergelenke
gewabhrleistet ist

- ein guter Kontakt zwischen Hand und Griff besteht

Kraftersparnis

Beispiele hierfir sind:

P> die Selbstklemm-Funktion der Wasserpumpenzangen "Cobra"
und "Alligator”. Da sich die Greifbacken selbsttatig am Werk-
stiick festbeiBen, ist ein Zusammenpressen der Griffe Gberfliis-
sig. Das Bewegen des Werkstiicks kann weitgehend von der

Armmuskulatur tibernommen werden.

P> die optimierten Ubersetzungsverhaltnisse bei den wichtigsten
schneidenden Zangen. Hier bietet KNIPEX jeweils eine ,Kraft"-
Version mit besonders hoher Ubersetzung an, die den Anwen-
der spirbar entlastet:

Kombizangen
Vornschneider
Seiten- und
Mittenschneider
Monierzangen ‘Nr. 99

Kraft*-Modell(e)

Schneidkraft [N]

4

Schneidleistung

5000 mmm Kraft-Kombizange
02 01 180
mmm Kombizange

03 01 180

Handkraft [N]

Schonende Stellung der Handgelenke

P> Viele KNIPEX-Modelle sind in verschiedensten Varianten fiir die
Form und die Stellung des Zangenkopfes erhiltlich. So paBt
sich die Zange der Einsatzsituation an, und die Hand kann in

einer natirlichen und damit entlasteten Stellung verbleiben.

Kopfstellungen bei Modell Nr. 38

P> Dariiber hinaus ist der Griffabstand bei KNIPEX-Zangen so ge-
wahlt, daB eine moglichst gute Kraftentfaltung gewahrleistet
ist (zu groBe oder zu kleine Griffabstinde erschweren die Kraft-
aufbringung). Eine besonders vorteilhafte Losung hierfiir bie-
tet z.B. der Ratschen-Kabelschneider Art.-Nr. 95 31 mit zwei
.Gangen" Hier kann je nach bendtigter Handkraft ein kleinerer
oder groBerer Griffabstand gewahlt werden.

Ratschen-Kabelschneider 95 36 250

Handgerechte Griffgestaltung

Die Griffe von KNIPEX-Zangen sind so gestaltet, daB sie die Hand-
kraft auf eine moglichst groBe Kontaktflache verteilen; hierdurch
wird eine gunstige Kraftlibertragung erreicht und Druckstellen in
der Hand vermieden. In der Regel wird eine gewdlbte Griffkontur
mit einer breiten und gerundeten Auflageflache gewahit.

Griffe Kombizange



Zangen-ABC

Zangenkopf Richtung und Lage der Schneiden

Vornschneider —-_

Spitze

Backe

Schragschneider
Greifflache

Aussparung
(Brennerloch)

Riicken

Seitenschneider _%E:’_

@ Mittenschneider —%'E:‘—

Grundformen der Backen Schneidenform

flach o mit Facette E@

flachrund O mit kleiner Facette -E@-

rund
WO ohne Facette E{E

Gelenkverbindungen

%ﬁ Niet eingesteckt

aufgelegtes I

Gelenk Gelenkachse
angeschmiedet

Zusatzschneide
mit Aussparung

Pflegetips
_ Ein Tropfen Ol auf polierte Flachen
eingelegtes <"\ und in das Gelenk erhilt die
Gelenk ' Gebrauchsfihigkeit und verlangert
dic Lebensdauer I'irer Zange !
Sicherheitshinweis
Zangen nur fiir den angegebenen
g” ;ChEEStEthES Verwendungszweck benutzen.
elen

Bei schneidenden Zangen Vorsicht
vor wegspringenden Drahtenden -
Schutzbrille tragen.
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Bestell-Nr. | EAN- Schneidwerte
Linge|Code | Griffe
mm | 4003773~ smiomm emm| mnv| g
01 06 | 160 | 040729 | mit zweifarbigen Mehrkomponentenhiillen, | 2,0 [ 1,510,0| 16 | 200
190 | 040415 | VDE-geprift SNgS £ 1000 V 25| 2.0[13,0] 25 [300

» mit hochprézisen Schneiden fir alle Drahte, auch Pianodraht
»lange Schneidkanten fiir dickere Kabel

» besonders verschleiBfeste Greifbacken

» Harte der Greifbacken ca. 53 HRe

»fiir hirteste Dauerbeanspruchung

»ganz in Ol gehirtet und angelassen

»Schneiden zusatzlich induktiv gehartet

»Schneidenharte ca. 64 HRc, fiir Pianodraht

» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, olgehartet

02 Kraft-Kombizangen

Bestell-Nr. | EAN- b Schneidwerte
Linge Code | Kopf Griffe
D@ @ |«
mm | 4003773~ o emm|emm] mm'| g
02 01 (180 013174 25| 2,0411,5{ 16 |200
200 | 013181 | poliert Kunststoff iberzogen 2,8| 2,2 |13,0 25 | 280
225] 013198 3,01 25(14,0] 25 | 340
02 02 |180| 034896 : 2,5]2.0[11,5] 16 | 240
7 mit starkwandigen, 2weifarbi- {7 - 3 e -
200 | 034902 | poliert | gen ‘Mehrkomponentenhiilien 28] 2.2 |130] 25 |320
225 043379 3.0| 2.5 14,0 25 |380
02 05| 180 | 043072 25| 2,0[11,5] 16 | 240]
1 mit starkwandigen, zweifarbi-
200 | 043089 | verchromt gen Mehrkomponentenhitien | 28| 22 |13.0] 25 320
225 | 010005 3,01 2,514,0| 25 {380
200 | 010029 | verchromt | Mehrkomponentenhiillen, | 2.8} 2.2 [13,0] 25 [320|
225 | 010038 @G VDE-geprift 21000V 3615 5[12.0] 25 |380
02 071200 | 022299 | . tauchisolicrt, ERGS 2.8| 2,2 |13,0] 25 |365
225 | 022305 VDE-gepriift 1000 V 30| 2.5 |140] 25 [420

»mit hoher Kraftverstarkung fiir kraftvolles
Greifen, Ziehen und Schneiden
»50% leichteres Schneiden
» mit Schneiden fiir alle Drahte, auch Pianodraht
»lange Schneidkanten fiir dickere Kabel
- fiir harteste Dauerbeanspruchung
»ganz in Ol gehértet und angelassen
»Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet
»Schneidenharte ca. 63 HRe
» Werkstoff: Spezial-
Werkzeugstahl in Sonder-
giite, 6lgehartet
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01 Kﬂmbizangengchmm\(anadm

DIN ISO 5746

01 06 190

DIN ISO 5746

02 06 200

3000 N

Schneidleistung bei
400 N Handkraft

KNIPEX Art-N
0301 180




Bestell-Nr. | EAN- | _ Schneidwerte
Lange| Code | Kopf Griffe
D@ @ |&
mim | 4003773~ . 1 g
03 00 |160| 015154 31|20 [10,0] 16 [180
180 015161 poliert schwarz atramentiert, 34|22 120} 16 |200
200 | 015178 kariert 38|25 13,0 16 260
250 | 015185 38|25 [150] 25 |440
03 01 [140| 015192 2818 9,010 |100
160 | 013235 31|20 |10,0{ 16 |180
180 | 013242 | poliert | mit Kunststoff iberzogen 34122 [12,0] 16 |210
200 | 013259 3.8|25[13,0] 16 [270
250 015222 3 38|25 [15,0} 25 460
03 02 | 160 | 023203 . 3,1|2,0 10,0 16 |200
180 023197 | poliert | 707 erkancioen, sweifator [3.4] 2.2 [120] 16 [230
200 | 034940 38|25 [13,0] 16 |320
03 05 | 140 039730 28|18 9.0{10 |120
160 | 039518 | mit starkwandigen, zweifarbi- [3.1]2,0 [10,0] 16 |200
180 |t W'Mﬁ'@mﬁmhmm 3422 [12.0] 16 |240
200 | 041146 138125 [13,0] 18 |310
03 06 |160 | 021902 mit starkwandigen, zweifarbi- |3:1 | 2.0 [10.0] 16 |200
180 | 021926 | verchromt | gen Mehrkomponentenhillen, |34 2.2 [12,0] 16 |230
200 | 033776 S VDE-geprift 21000V [3515 ¢ [130] 16 [220
03 07 [160 ]| 015307 31|20 |10,0] 16 |245
180 o1s3ta | | tauchisoliert, ar-l 34122 [12,0] 16 |290
200 015321 VDE-geprifft 21000V 3,8]2,5 13,0 16 [345
250 | 015345 38125 [150] 25 |585
» mit Schneiden fiir harten und weichen Draht
» lange Schneidkanten fiir dickere Kabel
»ganz in Ol gehartet und angelassen
» Schneiden zusatzlich induktiv gehartet
» Schneidenhirte ca. 60 HRc
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, élgehartet
Bestell-Nr. EAN- )
Linge| Code | Kopf Griffe
iy
mim | 4003773~ q
08 05 | 110 | 034957 | verchromt| mit zweifarbigen Mchrkomponentenhiillen 70
08 15| 110 | 015390 | verchromt| wie Nr. 08 05, mit Ledertasche 80

»eine voll funktionstiichtige Zange fiir Profis und Bastler
» mit Schneiden fir harten und weichen Draht

» Schneiden zusatzlich induktiv gehartet

» Werkstoff: Vanadin-Stahl, dlgehartet

» mit passender Ledertasche ein besonderes Geschenk

03 Kombizangen, iichte Ausfiibrung

DIN ISO 5746

03 02 180

03 06 180

08 Klein-Kombizangen

08 05 110
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Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code Form | Kopf Griffe

verch l'ﬂﬂ'lt

VDE-gepriift £ 1000V

&
mm | 4003773- g
11 01 {160 | 013556 poliert Kunststoff dberzogen 120
11 02 | 160 | 023180 i mit starkwandigen, zweifarbi-
polierl | gen Mehrkomponentenhiillen o
11 05 | 160 | pagsr0 mit starkwandigen, zweifarbi- 140
verchromt gen Mehrkomponentenhillen
0
11 06 {160 | 021933 WA mit starkwandigen, zweifarbigen 140
verchromt | Mehrkomponentenhiillen, g8
VDE-gepriift  £1000V
11 07 | 160 015499 tauchisoliert , (fNg 180
: g VDE-geprift  £1000 V
11 12 {160 | 034964 elierd mit starkwandigen, zweifarbi- 140
oA ‘gen Mehrkomponentenhiillen
11 15 160 | 042471 | 1 oo [ Mt starkwandigen, zweifarbi- 140
‘verchromt gen Mehrk W%cﬁmxmhmhﬂ
11 17 {160 ;15505 tauchisoliert, (gD 175

MW

11 92 | 140 | 16908 9 poliert weiche Kunststoffhiillen

» mit Stellschraube, zum Einstellen auf den

gewinschten Draht- oder Litzendurchmesser

»einfache Verstellung durch Réndelschraube

» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, lgehartet

»Form 0: mit Offnungsfeder, fiir Litzen
max. & 5 mm bzw.10 mm? Leiterquerschnitt

»Form 1: ohne Offnungsfeder, fiir Litzen
max. & 5 mm bzw.10 mm?
Leiterquerschnitt

7L

»Form 9: mit Offnungsfeder fiir Litzendurchmesser

(0,1-08mm,
auch fiir Teflon-Isolation geeignet

Bestell-Nr. EAN-

Linge| Code | Kopf Griffe Abisolierwerte
53
mm |4003773- g
12 11| 180/ oco792 | vernickelt | Kunststoffhiille 0,5/1,2/1,6/2,0 mm @ 380
12 21| 180/ coos15 | vernickelt | Kunststoffhiille 05-0,75/1,011,5/2.5/40/6,0 mn?
12 31| 180 | 045960 | vernickelt | Kunststoffhille 2/5.5/6,8 mm o 364

12 19| 180/ 022145 | 1 Paar Ersatzmesser fiir Nr. 12 11 180

12 29| 180 022152 | 1 Paar Ersatzmesser fiir Nr. 12 21 180

12 39| 180 | 045977 |1 Paar Ersatzmesser fiir Nr. 12 31 180

» kraftiger Leichtmetallkérper
»auswechselbare Messer aus Spezialstahl fiir
4 bzw. 6 verschiedene Kabelquerschnitte

» kein Beschddigen des Drahtes; auch
feindrahtige Kabel werden schonend
abisoliert

» Klemmbacken halten den Draht beim
Abisolieren fest

»-cin Langenanschlag gewahrleistet gleiche
Abisolierlangen bei Serienarbeit

»cine Druckfeder bringt die Zange in
Ausgangsstellung zurtick

»Modell 12 31 180: fir Spezialkabel wie
mehrschichtenisoliertes Kabel, Gummikabel,
Steuerkabel (z.B 4x0,75mm?), einpolige
Litze in 10 + 16 mm?

14
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121
12 2

Abisolierzangen

11 02 160

11 06 160

1192 140

Automatik-
Abisolierzangen

12 11180

155 88

12 31




-
s hI.Iir‘ngr: gg‘; Abisolierwerte Lingenanschiag 12 4 Sel bStCl“Ste“ende
& Abisoli
e Lo = ¢ 126 iIsolierzangen
12 40| 200 | 026662 | 0,08-10,0 3.0-18,0 210
124901 026679 | Ersatzmesser fiir Nr. 1240200
124902 026686 | Ersatzklemmbacken  Fir Nr. 1240200
124903 026693 | Ersatzlangenanschlag fur Nr. 1240200
12 50 (200 | 034407 | 2,5-16 mm? 210
125901 034414 | Ersatzmesser fiir Nr. 1250200,
125902 034421 | Ersatzklemmbacken  fiir Nr. 1250200
12 60{135 | 022169 | 0,08-1.0 2,5-7.0 100
12 69135 022176 | Ersatzmesser fiir Nr, 1260135
\

12 40 200

» pabBt sich selbsttatig den verschiedenen Isolations- Modell 12 50 200

dicken an, dadurch keine Beschadigung der Leiter » Anwendungsbereich: ein-, mehr- und
» Gehduse aus zahem, glasfaserverstarktem Kunststoff (@} feindréhtiger Leiter von 2,5 - 16 mm?
»geringes Gewicht B mit Kunststoff- und Gummiisolation

» leichtgangige Mechanik » leicht auswechselbare Kunststoff-
klemmbacken

» Schneiddruck nachstellbar bei harten
Kunststoffummantelungen

» mit Drahtschneider fiir CU + AL-
Leiter mehrdrahtig bis 10 mm?,
eindrahtig bis 6 mm?
Modell 12 60 135

» Anwendungsbereich: ein-, mehr- und
feindrahtiger Leiter von 0,08 -
1,0 mm? mit Kunststoff- und
Gummiisolation, bei diinnen Flach-

Modell 12 40 200

»Anwendungsbereich: ein-, mehr- und feindrahtiger
Leiter von 0,08 - 10,0 mm* mit Kunststoff- und
Gummiisolation, bei diinnen Flachbandieitern bis
10 mm Breite in einem Arbeitsgang

» leicht auswechselbare Kunststoffklemmbacken

» Langenanschlag ==

» Schneiddruck nachstellbar bei harten Kunststoffummantelungen

» mit Drahtschneider fiir CU + AL-Leiter mehrdrahtig bis 10 mm?,
eindrahtig bis 6 mm?

2 601 S !
1 B bandleitern in einem Arbeitsgang
» mit Lamellenmessem
» Drahtabschneider bis 1 mm?
» Lingenanschlag
Bestell-Nr. EAN- |Abisolierwerte
Linge| Code (8 mm B et o=
.| 128 Mini-Abisolierer
mm | 4003773- ]
12 80 |100 | 043119 [0,25- 0,8 mm 35
SB AWG 23 -18

26 28 30 AWG
504 03 025 mm

» zum Abisolieren von diinnen Cu-Leitern @ 0,25 - 0,8 mm, einstellbar
p-verstellbarer Langenanschlag 4 - 15 mm

» mit Sperrklinke und Drahtabschneider

»schlagfestes Kunststoffgehduse

12 80 100 SB
Bestell-Nr. EAN- ghiso!iefwertc 1 Abi S Oliel‘er
Linge| Code mim ) 2 8 s : .
I P e fiir Lichtwellenleiter
12 85 |100 | 043126 |0,18 mm 25
SB

' 1! Kmpslewm

Fibre Optic Stripper Saieln Garmany

»zum Entfernen von Primércoating

bei Glasfaserkabeln, Messer @ 0,18 mm
»verstellbarer Lingenanschlag
»schlagfestes Kunststoffgehause

12 85 100 SB
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Bestell-Nr. EAN- :
Linge| Code | Kopf | Griffe Abisolierwerte \ W et e Sl T L e SR
- - »| 13 0 Verdrahtungszangen
mmfZoll 4003773~ mm® g
13 01160 | 010210 | poliert | Kunststoff iiberzogen 0,5-0,75/1,5/2,5{100
13 02 | 160 | 010470 | poliert | mit zweifarbigen Mehrkomponentenh, | 0,5-0,75/1,5/2,5(120
13 01 |6 1/4| 040231 | poliert | Kunststoff iiberzogen AWG 10 (o 3,1mm)| 100
AWG 12 (o 2,7mm)
AWG 14 (@ 23mm)

»-die ideale Zange fiir Verkabelungsarbeiten

»zum Greifen und Biegen von Drdhten

» Prazisions-Abisolierlocher und -Schneiden

» zum Abisolieren von Drihten 0,5-0,75/1,5/2,5 mm?
» zum Quetschen von Aderendhiilsen 0,75/1,5/2,5 mm?
» Schneidwerte @: weicher Draht 3,0 mm; y

mittelharter Draht 2,0 mm; harter Draht 1,6 mm
» Schneiden zusatzlich induktiv gehartet
» Schneidenhirte: ca. 60 HRe
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl Sondergiite,

olgehartet
e inge| Code |Kopt|oaife Avisolicrwerte 135 Koax— .

- e |.. 191 136 Abmantelungszangen
13 51 |180 |015536 | poliert | Kunststoff iiberzogen 5 RG 58 190

» Prazisions-Abisolierlécher ohne Facette
» mit Seitenschneider
» Langsschneiden mit kleiner Facette

13 61 [180 015543 | poliert | Kunststoff aberzogen 6,2 RG 59/62/71 |190 @
» fiir Koaxialkabel mit AuBen- @ 5/6,2 mm q -

» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet 1961 180
B —
Bestell-Nr. | EAN- At =
|Linge| Code |Kopf | Griffe Abisolicrwerte 14 Abisolier- _
& - : s -
i o - ; Seitenschneider

14 22 |160 | 034988 |poliert | mit zweifarbigen Mehrkomponentenh.| 1,5 + 2,5 190
14 26|160 | 040279 |verchromt | mit starkwandigen, zweifarbigen (1,5 +25 190

Mehrkomponentenhiillen,

VDE-gepriift  £1000 V

»die unentbehrliche Zange bei der Elektroinstallation

»induktiv gehartete Prazisionschneiden fiir weichen Draht @ 4 mm

» Schneidenhérte ca. 60 HRc

» mit Abisolierlochern fiir ein- und mehrdréahtige Leiter 1,5 und 2,5 mm?
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, 6lgehdrtet

14 22 160

© 14 26 160
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Bestell-Nr,

Linge

mm

EAN-
Code

4003773~

& mm

15 11 {120

015550

0.6

35

Ersatzmesser fur

Drahte:

1519|005

021551

05

006

021568

0.6

008

021575

0,8

010

021582

1.0

~ p»zum Entfernen der Lackisolation an Cu-Drihten
- »-mit auswechselbaren, gefristen Messern

» Griffschalen aus Kunststoff

» Werkstoff: Federstahl

Besteli-Nr.
Linge

mim

EAN-
Code

4003773

15 51 (160

015567

MWWW | poliert Kunststoff iberzogen

15 61 |160

014843

MWW [poliert | Kunststoff ilberzogen

15 81 [160

015574

MWW | poliert Kunststoff Gberzogen

100

»zum Abisolieren diinner Drihte 0,5, 0,6
oder 0,8 mm @

» mit Offnungsfeder

» auf einen Drahtdurchmesser abgestimmtes,

prazises Abisolierprisma =S
» nicht verstellbar
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet
Bestell-Nr. | EAN- |Abisolierwerte
Linge| Code |@ mm
5‘5.
mm_| 4003773- ]
16 20 (165 |043133 |8-28 mm 100
SB

»zum Abmanteln und Abisolieren aller gangigen Rund-

Kabel von @ 8 - 28 mm
» mit Messer und Hakenklinge einschlieBlich Schutzkappe
»erhihte Griffsicherheit

durch Zweikomponentenausfiihrung
»mit Einstellschraube fiir Schnitttiefe
»innenliegende Reserveklinge
»schlagfestes Kunststoffgehiuse

151 Lackabziehpinzette

&

1511120

15 . Abisolierzangen

15 61 160

162 Kabelmesser
mit Hakenklinge

16 20 165 SB



Bestell-Nr.
Lange

mm

EAN-
Code

4003773~

Griffe

Abisolierwerte fiir
Rundkabel

& mm

16 30| 135
SB

026907

schlagfestes Kunststoffgehause

6,0-29

16 39| 135

027317

Ersatzmesser

» fiir Rundkabel aus PVC, Gummi, Silikon, PTFE

von 6,0 - 29 mm @
»selbstspannender Festhaltebiigel
» mit variabler Schnitttiefeneinstellung.
»selbstdrehendes Messer fiir Umfangs- und
Langsschnitt
»Spiralschnitt fiir lingere Abmantelungen
»schlagfestes Kunststoffgehduse

Umfangsschnitt

7

Langsschnitt

Spiralschnitt

Bestell-Nr.
Lange

mm

EAN-
Code

4003773~

Griffe

Abisolierwerte fir
Rundkabel

& mm

62

16 40 (150

026709

GFK-Kunststoff, glasfaserverstarkt

ab 25

160

16 49 {150

026716

Ersatzmesser

pzum Entfernen samtlicher Isolations-
schichten von Kabeln mit @ ab 25 mm
p» Schnittiefe einstellbar von 0-5 mm
»auswechselbare Klinge
(beidseitig verwendbar)
» geeignet fir Langs- und Kreisschnitt

16 49 150

Bestell- EAN- |Abisolierwerte
Nr. Linge| Code
&%
mm_ | 4003773~ g
16 60 |105 | 044888 |RG 58/59/62 52
05 SB

»zum Abisolieren von Koax-Kabeln RG 58/59/62

»mit drei eingebauten Messern
pdie Schnitttiefe kann mittels Inbusschliissel
korrigiert werden; der Abstand bleibt

konstant

»mit Einstellmoglichkeit fiir die Abisolierung

von AuBenmantel, Abschirmung und Dielek-

trikum

18

16 3 Abmantelungswerkzeug

1630 135 SB
Langs-
schnitt
Umfangs-
schnitt

16 4 Abmantelungswerkzeug

16 6 Koax-Abisolierwerkzeug

KNIPEX * 16 60 05

16 60 05 SB



Bestell-he.

uﬁw el (ol ot o ot
mm | 4003773 r o g
16 60 |100 | 040811 |48-75mm B 22
SB Rundkabel 3 x 0,75 mm?

» zum Abmanteln und Abisolieren aller
gangigen Koax-Kabel von @ 4,8 - 7,5 mm
z.B. TV- und Satellitenempfang, auch far PVC-
Flex 3 x 0,75 mm? geeignet

»zweischaliges, aufklappbares Abisolier-
werkzeug aus glasfaserverstarktem Polyamid

»mit Lingenskala 5-20 mm

» mit Offnungsfeder und Sperrklinke

16 60 100 SB

-

il | 16 ¢ Abmanteler
|| "7~ fiir Datenkabel

mm_|4003773-
16 65125 | 043157 |@5-15mm 45

SB

»zZum _Abmanteln von Datenkabeln von 5 - 15 mm @
»mit Offnungsfeder und Sperrschieber
» glasfaserverstarktes Kunststoffgehiuse

16 65 125 SB

Bestell-Nr. | EAN- |Abisolierwerte fiir Rundkabel PR T
; ot Universal-

e 168 Abmantelungswerkzeug

s

mm | 4003773
16 80 |125 | 040828 |8 - 13 mm @ Rundkabel 50
SB 3 x 1,5 mn’ bis 5 x 2,5 mm”

»zum Abmanteln und Abisolieren aller
gangigen Rund- und Feuchtraumkabel von
0 8-13mmzB. 3 x 1,5 mm? bis 5 x 2,5 mm?
»zweischaliges, aufklappbares Abisolier-
werkzeug aus glasfaserverstarktem Polyamid
» mit Offnungsfeder und Sperrklinke
pauch zum Einsatz in Abzweig- und Verteiler-
dosen

16 80 125 SB
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Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe
&
mm |4003773- g !
19 01| 130 014478 | poliert Kunststoff Gberzogen 70
19 03 [ 130 | 014348 | verchromt | Kunststoff Gberzogen 70

» fiir feine Draht- und Silberschmuckarbeiten

»bestens geeignet auch fiir Biege- und Schneid-
arbeiten im Elektronikbereich

»spitz zulaufende, runde Backen, prazisions-
geschliffen

»Schneiden zusatzlich induktiv gehartet

» Schneidenharte ca. 60 HRe

» Werkstoff: Vanadium-Stahl, dlgehartet

810

Bestell-Nr. | EAN- i e Abmessungen
Lange| Code | Kopf Griffe
13 W3] T |62
mm | 4003773~ mm fmm fmm | g
20 01 | 125 014447 27 [14,5/8,0 | 70
140 | 014454 28 115,5/9,5 | 100
160 | 015017 |poliert | Kunststoff Gberzogen 30 [17,0/9.5 [140
180 | 015666 35 [19,0(10,0| 180
200 | 015673 38 |21,0/12,0{270
20 02 {140 | 043386 | poliert | mit starkwandigen, zweifarbi- 28 [15,5/9,5 |120
160 | 035008 ‘gen Mehrkomponientenhiillen 30 [17.0 9,5 [160
20 05125/ 043393 27 (14,5/8,0 | 80
mit starkwandigen, zweifarbi-
140 | 042464 | verchromt gen Mehrkomponentenhiilen 28 {15,5]9,5 |120
160 | 042457 30 [14,0{9,5 |160
20 06 (160 | 033783 | verchromt | mit zweifarbigen Mehrkomp.-hillen, | 30 {17,019,5 | 160
G5 VDE-gepriift 21000V
20 07 | 160 | 015772 | verchromt | tauchisoliert, (gD 30 [17,0{9,5 |190
VDE-geprift 21000V

»kurze, flache Backen
» Greifflichen gezahnt

» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet m
Bestell-Nr. | EAN- Abmessungen
Linge| Code | Kopf Griffe
13 |W3|D1 |62
mm | 4003773 mm| mm|{mm| g
22 01 |125] 014461 | poliert Kunststoff iiberzogen 27 [145/2,0( 70
140 | 013013 28 |16,5] 2,5 | 100
160 | 015024 30 18,01 3,0 | 130
180 | 015819 35 |21,0( 3,5 | 160/
22 02 | 140 043430 | poliert | mit starkwandigen, zweifarbigen | 28 {165/ 2.5 [ 115
160 023173 Mehrkomponentenhiillen 30 |18.013.0 [150)
22 05| 125 043423 | verchromt | mit starkwandigen, zweifarbigen 27 |14,5/ 2,0 80
140 | v42891 Mehrkomponentenhidllen 28 1165 2,5 | 110
160 | paz907 30 (18,0 3,0 [150
22 06 | 160 | 033790 | verchromt | mit zweifarbigen Mehrkomp.--hiillen, | 30 [18,0/ 3,0 [160
@S VDE-gepriift 21000 V
22 07 (160 | 015901 | verchromt tauchimlicrl.%@ 30 (18,0 3.0 | 190
VDE-gepriift &1000V
e D1

» kurze, runde Backen; prazisionsgeschliffen

» Greifflachen glatt

»zum Anbiegen von Drahtésen

» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet

20

19 Schmuckbiegezangen

19 01 130

WNIPey

20 Flachzangen

DIN ISO 5745

2001 160

20 05 160

22 Rundzangen

DIN ISO 5745

ws

ki

=
=
LT

22 01 160

.--: ’[_‘ [ b

22 05 160




Bestell-Nr. | EAN- .
Linge| Code | Kopf Griffe
&2
mm 4003773~ g
23 01140/ 015918 | poliert Kunststoff iiberzogen
23 03| 140 | 015925 | verchromt | Kunststoff iiberzogen

» bestens geeignet auch fur Greif- und Schneid-
arbeiten im Elektronikbereich
»lange, diinn zulaufende Backen
»Greifflachen gezahnt
»Schneiden zusatzlich induktiv gehartet
»Schneidenhérte ca. 60 HRe
»Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl Sondergite,

45
10

30
34
s

Olgehartet
Bestell-Nr. | EAN- Abmessungen
Linge| Code  |Form Kopf | Griffe
L3 [W3] T1 |W4| 12 | 62
mm | 4003773~ mm | mm| mm|mm|mm| g
25 01 |125] ;5932 27 |13.0{ 7.0| 2.5| 1.8| €0
140| 013082 | O  |poliert | Kunststoff 42 15,01 80| 25| 2.0] 80
iberzogen
160| 013099 50 [165/9,5|3.0]| 25100
25 02 ::g 023159 Boatet ﬂglz’!@éﬂa[ﬁm 42 1 a.o -zrs- 2,0 90
023166 komponenten- 50 16,5 9,5§3,0]2,5{130
hiiflen :
2503 [125| 015956 27 {130/ 7.0| 25| 1.8| 50
140 | 015963 verchromt 42 |150/80| 25| 20| 80
160 014492 50 16,5/ 9.5| 2,5 2,5| 110
2505 :;3 035015 N—— rhn"uttmz\lveifarb‘gm A2 150150] 22 76100
022817 Koumponetens 50 I.G._E__i 9,5/3025]130
hiilien
mit zweifarbigen
Mehr-
komponenten-
25 06 | 160/ 033806 verchromt hnllméﬁ 50 16,50 9,5| 3.0] 25140
VDE-gepruft
K000V
2 S = tst 7
25 21 |160| 015994 poltert Eubelzog:: 40 50 1.5;19;5 30(25|1s
25 25|160| 016007 verchromt ;ng:'m;- 50 {165 9.5] 3.0] 2.5]130
farbigen il i 3
Mehr-
tenhdilen
<K@

»mit Schneiden fiir mittelharten Draht @ 1,6 mm
und weichen Draht @ 2,5 mm
»flach-runde Backen
» Greifflachen gezahnt
» Schneiden zusatzlich induktiv gehartet
» Schneidenhirte ca. 60 HRc

» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite,

Olgehartet

23 Flachzangen mit Schneide

(Feinmechanikerzangen)

60

=
il

25

Eo

¢z
23 01 140

Flachrundzangen mit
Schneide (radiozangen)

DIN ISO 5745

2502 160
Form O: gerade

2506 160
Form 0: gerade

2521 160

(S
E

=
-
LY

Form 2: 40° gewinkelt

”
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o

VDE-gepriift 21000V

‘Bestell-Nr. | EAN- _
Lange| Code | Form | Kopf Griffe
&3
mm |4003773- g
26 11 | 200 | 013105 1 poliert Kunststoff iiberzogen 160
26 12 |200| 023142 poliert mit zweifarbigen Mehrkomponentenhiillen | 180
26 13|200| 016038 verchromt | Kunststoff iiberzogen 160
26 15| 200 | 03s022 verchromt | mit zweifarbigen Mehrkomponentenhiillen | 180
mit starkwandigen, zweifarbigen
26 16|200 | 022831 verchromt | Mehrkomponentenhiillen, NG 180
VDE-gepriift  £1000V
26 17200 | 016069 verchromt | tauchisoliert, (g 215
VDE-gepriift £1000V
26 21 (200 013112 poliert | Kunststoff fiberzogen 160
26 22| 200 | 023135 poliert | mit zweifarbigen Mehrkomponentenhillen | 180
26 23| 200 | 016076 verchromt | Kunststoff uberzogen 160
26 25200 | 035039 verchromt | mit zweifarbigen Mehrkomponentenhillen 180
' mit starkwandigen. zweifarbigen
26 26200 | 022855 verchromt | Mehrkomponentenhilien, GhgS 180
! VDE-geprift  R1000V
26 27200 | 016090 Serchrent tauchisofiert, (DS 210

»flach-runde lange Backen

» hoch belastbare,
elastische Prazisionsspitzen

» Greifflachen gezahnt

»mit Schneiden fur harten Draht @ 2,2 mm
und mittelharten Draht @ 3,2 mm

»Schneiden zusatzlich induktiv gehartet

» Schneidenhérte ca. 59 HRc

»Form 2: 40° gewinkelte Backen

» Werkstoff: Vanadin-Stahl, 6lgehartet

Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe
&%
mm |4003773- 9
27 01| 160 | 016106 | poliert Kunststoff iberzogen 10

pfassen und trennen von Einzelleitern
in Kabelbdumen
» mit Mittenschneider fir weichen Draht
»flach-runde Backen, Greifflachen gezahnt
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
dlgehartet

Bestell-Nr. | EAN- _
Linge| Code | Form Kopf Griffe
&2
mm §4003773- g
28 01 | 200 | 013020 |0 == | poliert Kunsistoff tiberzogen 190
28 03200 | 016144 | B== | verchromt | Kunststoff Gberzogen 190
28 21|200| 028246 |2 © poliert Kunststoff iberzogen 190

»eignen sich besonders gut fiir Greif- und Justierarbeiten in
feinmechanischen Gerdaten

p»sehr flache, breite Backen

» Greifflachen gezahnt

»Form 2: flach-runde Backen

» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet

22

26

e
il

27

28

Flachrundzangen
mit Schneide (storchschnabelzangen)

DIN 1SO 5745

26 15 200
Form 1: gerade Backen

26 26 200
Form 2: 40° gewinkelte Backen

Telefonzange

\

|

Wire,
.80

27 01 160

Montierzangen

28 01 200

Form 2
S}
alt



s Sl B - R .1 29 Telefonzangen
13 W3l T fwa ' Ghﬂe Schneide

=
&

mm | 4003773~ mm | mm | mmimm{mm| g

2911|160 s 1 55
01617 ootk Egsﬁz‘g‘ﬁ 14,080 |25 |8,5|100 DIN I1SO 5745
29 15| 160 039587 : mit zweifarbigen 12|
&= [verchromt | chrichiflen
2921(160| 06199 | 2 | _ Kunststoff 55 [140]50 |20 |20 10| == == $ 3
poliert iberzogen @ )
29 23 | 160 | 016205 © vt nmnststoff 29 11 160
b"-_"‘“g'"__ i 2 [ | Form 1: flach-breite Backen

29 25|160 043478 ﬂﬁmﬂw 120 Greifflachen kreuzgezahnt

» Greifflachen kreuzgezahnt
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
olgehartet

e
= 29 25 160

Form 2: flach-runde Backen
Greifflachen kreuzgezahnt

»Form 2: besonders schlanke, feine Spitzen;
auch als Lotspitzzange zu verwenden

Bestell-Nr. | EAN-
Lange| Code | Form | Kopf Griffe Abmessungen i La : b . .
S za| 30 Langbeckzangen
mm | 4003773~ mm | mm| mm{mm{mm| g
30 11 [ 140/ 013037 42,0115,0|8,0|2,5]4,0) BO DIN ISO 5745
160 | 013044 poliert | Kunststoff 46,5016,5(9,5 3.0 [ 50 | 110
iberzogen
190| c13051 50,0/17,08,0 | 3,0 7.0|130
3013|140 016298 1 verchromt | Kunststoff 42,0[15,0/8,0| 2,5 | 4,0 | 80 " ey
160| 016304 iberzogen 4650165/95|30 (|50 10| B/ WE_—— % i [1'
]
30 15|140| va2914 | — mit starkwandigen, [120[15:0|8.0/2.5)4.0| 90 al
160/ 035046 verchromt | zweifarbigen Mehr- (46,5116,5) 9,5 | 3.0 | 5,0 [ 140 30 11 160
190 co1881 komponentenhillen | 0170/ 80 | 3.0 | 7.0 | 160 Form 1: lange, flache Backen
30 16160/ 001904 isoliert mit Kunst- 146,516,595 | 3,0 5,0 |140 Greifflichen gezahnt
verchromt | stoffhiillen (g
VDE-gepriift 1000V
30 21 |140| 016328 42,0/15,0/ 8,0 | 2.5 | 2,0 {100
: Kunststoff
160| 016335 poliert | Gperzogen |S0.0(16.5/ 95 [3,0| 2.5 120
190| me3s6| 2 50,0017,0/80 3.0 2.4 [130
30 23 {140| 016373 e hromt | Kunststoff ﬂnhs;o 802520100 e [
iiberzogen ) b Y
30 25 (140 co19s0 mit starkwandigen, 42,0115,0/8,0]25|2,0 {100 m
160/ 001960 verchromt | zweifarbigen Mehr- 150,0116,5) 9,5 | 3,0 | 25 |130 30 25 160
190| 03518 komponentenhilien| - 0/ 8.0| 3.0 2.4 |160 Form 2: lange, halbrunde Backen
30 31 [140| 016397 soiert | Kumststot 3750508040 20] 80 Greifflachen gezahnt
160| o13006 | 3 tiberzogen 41,016,5/9,5 5,025 100
30 33 (140 016427 verchromt | Kunststoff [37.5/15,0/ 8,0 [ 4,020 | 80
160| 016434 8 {berzogen 41,0165/ 9.5 | 50| 2.5 100
mit starkwandigen, clic
30 35140 043102 verchromt | zweifarbigen Mehr- P15[15:0/ 8040 | 20 90
160 035084 komponentenhiillen 41,016,595 | 50| 2,5 (120
30 36 |160] 002123 verchromt | isoliert mit Kunst- |43 o165/ 9.5 | 5,0 | 2.5 |120
stoffhiillen EgS 8
VDE-geprift 1000V

3 3036160
Form 3: lange, runde Backen
Greifflachen sauber

glatt geschliffen

» hochbelastbar und verschleiBarm
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
olgehirtet

23



Bestell-Nr. | EAN- _ n
Linge| Code | Form Kopf Griffe
83
mm_| 4003773 . g
31 11 {160 c16401 1 poliert Kunststoff iiberzogen 100
31 13160 | 016458 = verchromt | Kunststoff iiberzogen
3115|160 | 016465 verchromt | mit zweifarbigen Mehrk hilllen
31 21 {160 013075 2 poliert | Kunststoff iiberzogen 80
3125[160] 016489 | 45° | verchromt | mit starkwandigen, zweifarbigen | 100
= Mehrkomponentenhiillen
25 20
» mit besonders langen Backen: o
Backenldange: 55 mm 2
»glatt geschliffene Greiffidchen
»Kanten sorgfiltig entgratet 55 =
»fiir alle Justier- und Biegearbeiten an
Bauteilen in elektronischen Gerdten
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
olgehartet
Bestell-Nr. | EAN- Iy " _
Linge| Code | Form Kopf Griffe Abmessungen
: 13 |W3| T1 |wa| 12|62
mm | 4003773~ mm | mm| mm|mm fmm| g
32 11 {135| me496 1 poliert 34 [125/7,0(1.4|1,5| 60
3213|135 mes19 =) verchromt
32 21 |135| 016533 2 |poliert 34 1257014 |35
3223|135/ 016557| == |verchromt | Kunststoff
32 31135 016588 3 poliert | Uberzogen 45 hi9cl70/1.4(3,5
3233 |135| 016618 | <C40° |verchromt
B
» Greifflachen poliert 5 e
» Kanten sorgfaltig entgratet
»zum Greifen von Bauteilen und Drahten kleinsten ni L
Durchmessers, sowie zum Biegen von Kontakt-
und Relaisfedern wa
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
dlgehartet
Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe
iy}
mm | 4003773~ g
33 01| 160 | 016663 | poliert Kunststoff iiberzogen 100
3303|160 | mies70 | verchromt | Kunststoff iiberzogen

» Entenschnabelform
»9 mm breite Backen, auf 1,5 mm dinn zulaufend

» glatte Greifflachen

» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
olgehartet

24

9.0

31

32

A0

[N

33

Elektronik-Greifzangen

(Nadelzangen)

31 11 160
Form 1: gerade Backen

3125160
Form 2: 45° gewinkelte Backen

Justierzangen

DIN ISO 5235

3211135
Form 1: flach-spitze Backen

g
———

e

32 21135
Form 2: flach-breite Backen

32 31135
Form 3: flach-breite Backen
40° gewinkelt

in Richtung der Hohe

Weberzangen

33 01160



Bestell-Nr. | EAN-
Lange| Code | Form Abmessungen
B|A|D|E|F|®™]|62
mm 4003773~ mm | mm [ mm | mm fmm fmm | g
35 11 (115 | 016694 22,5195 |65(20140| - |50
3512|115 | 6700 1 = 22,5(95|65|20|40| - |50
3521|115 | 016724 l225|95|65]|20(15] - |50
2 m ]
35 22 | 115 | 016748 FRe 122,5/95|65[20]1,5] - |60
35 31 | 115 | o16762 22,5/95|65|20(10| - |50
3 MWW :
3532|115 | 06779 8 22,5095 |65 (2010 - |60
3542 {115 | 0167934 ¥a5° 22,5095 (65 [20]15] - |50
MWW =2 ©
35 52 |145| 016816 |5  lange Backen 40,0(12,0|7.5|15 (40| - |80
‘ MWW (=5 =
3562 |145| 016823 | 6  fange Backen 400112,0/7.5 (25|15} - |90
M €2 ©
3572|145 | cies3c | 7 lange Backen 4000120[75|25 13| - |80
MWW =21 8
3582145 016847 | 8 lange Backen 3(45° 135.0/12,007.5|25{10] - |80
MWW E2© :
3592 |145| 016854 |9 lange Backen mit Schneide fiir Cu [40,0{12,0/ 7,5 | 3.0 | 1,5 | 1,0 | 80
MWW E2 ©
» Prazisionszangen fur feinste Montagearbeiten in P E
Elektronik und Feinmechanik
»zum Greifen, Halten und Biegen B
» glatt geschliffene Greifflachen 5
» Kanten sorgfaltig entgratet A

» durchgestecktes Gelenk

»unverlierbare, reibungsarme Doppelfeder fir ein
sanftes und gleichmaBiges SchlieBen und Offnen

» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet

sl

» Ausfiihrung 1: geschliffen, Griffe Kunststoff
Uiberzogen

»Ausfiihrung 2: spiegelpoliert, handsympatische
Griffhillen aus weichem Kunststoff.
Die Spiegelpolitur in Verbindung mit einem feinen
Olfilm bietet bestmdglichen Rostschutz — keine
Stoérung im Schaltkreis durch abblatternde

Chromteile
Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Form Abmessungen
BlA|D|E|F |m]|6a
mm {4003773- mm { mm | mm{mm |mm |mm | g
3512 |usAjocienz |1 flach 225095 (65(20(40] - |60
115 ESD| 024835 MWW 11 =
35 22 |15 A| 016755 225/95(65]20(15] - {60
2 wWWEEe
115 ESD| 024842
35 32 |n5 0| 024859 19,0{11,0{75|60 (40| - |60
3 MWWccg
3542|1154 016809 | 4 X45° 210|195 60|20 [15] - |60
115 ESD| 024866 MWW =2 ©

Ausfiihrung in elektrisch ableitend - dissipativ

(blaue Huille, Bedruckung "ESD")

Oberflachenwiderstand von=1 x 10° bis <1 x 10'” Ohm; leitet die
elektrostatische Energie zum Schutz von elektrostatisch gefahrdeten
Bauelementen entsprechend langsam und kontrolliert ab.

Ausfiihrung in elektrisch leitfahig - konduktiv und antistatisch
(schwarze Hiille, Bedruckung "A")

Oberflachenwiderstand von > 1 x 10% bis < 1 x 10° Ohm; vermeidet
statische Aufladung am Werkzeug durch antistatisches Hillenmaterial.

35 Elektronik-Greifzangen
DIN 1S0 9655

Form 1: flach-breite
Backen

3512 115

e © =«
< 3522115 3562145
Form 2: flach-runde Form 6: flach-runde, lange
Backen zum Anbiegen von Backen
Drahtosen
8 ﬁ-_\}'"
3l 3532115
Form 3: spitz-runde Backen
zum Anbiegen von Draht-
e
d

3542 115
Form 4: 45° gewinkelte,
flach-runde Backen

3582 145
Form 8: 45° gewinkelte,

3552 145
Form 5: flache, lange Backen

3592 145

Schneide

ESD Elektronik-Greifzangen

DIN EN 100 015 Teil 1

[=] -
-
3522 115 ESD
Ausfiihrung: elektrisch ableitend
- dissipativ
= 1x 10°bis <1 x 10” Ohm
g = s
Q

3512 115A
Ausfuhrung: elektrisch leitfahig
konduktiv und antistatisch

>1 % 10°bis <1 x 10°0hm

D

flach-runde, lange Backen

Form 9: lange Backen mit

25



Bestell-Nr. | EAN- 3 _
Linge|Code | Form zum Abmessungen
mm | 4003773~ mm | mm | mm|mm {mm |mm | g
36 12| 130 |016861 | Drahtprofil biegen 23,0(120/75|55|60| - |80
36 22| 125 |016878 | Draht kiirzen auf 1,6 mm 180[nsi7.5(7.0(26[12]80
und biegen
36 32|125 |016885 | Draht kiirzen auf 1,6 mm 18,0|15|75|70|40(10 |80
und quetschen
36 42(125 |016892 g;am:mmn,_mﬂ.:{_nﬁn 1801575 - |40|1.2|80
istanz

»Prizisionszangen fiir feinste Montagearbeiten in
Elektronik und Feinmechanik
» zum Biegen und Abschneiden von Drahtenden
»spiegelpoliert, handsympatische Griffhillen
aus weichem Kunststoff
Die Spiegelpolitur in Verbindung mit einem

- 3612 130
feinen Olfilm bietet bestmoglichen Rostschutz -
keine Storung im Schaltkreis durch abblatternde 12
Chromteile
»glatt geschliffene
Greifflachen n

»Kanten sorgfaltig entgratet

» durchgestecktes Gelenk

»unverlierbare, reibungsarme
Doppelfeder fiir ein sanftes
und gleichméBiges SchlieBen

und Offnen
» Werkstoff: Spezial-
Werkzeugstahl,
olgehartet
Bestell-Nr. | EAN- o
Lange| Code | Form Kopf Griffe Abmessungen
B|A|D|E|F]|&
mm | 4003773~ mm | mm | mm|mm {mm| g
37 11 |125] 014287 1 poliert 27,0112,5/7,0|2,0 |55 60
37 13 [125| 016922 = verchromt
37 21{125| 014294 2 paliert 27,0112,5(7.0 | 2.0 | 20
37 23 |125| 016946 =] verchromt | Kunststoff
37 31125/ 012300 3 poliert | Uberzogen by gliasl 70 2,0 (1.7
37 33(125] 016960 e verchromt
37 41 [125| 014317 4 poliert 27,0112,5/80 2.0 [1.0| 75
37 43 125 | 016977 8  [verchromt
»glatte Greifflachen .. E
»Spitzen prazisionsgeschliffen
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, B
olgehartet .
»Form 1 und 2: zum Greifen und Justieren n

von Bauteilen und Drahtanschliissen
» Form 3 und 4: zum Anbiegen von Drahtosen

26

36

37

Elektronik-
Bestiickungszangen

3612 130

3622 125

(=2

| =

3632 125

3642125

LI\ ]
36 42 125 '

Greifzangen fiir Elektronik
und Feinmechanik

DIN I1SO 9655

37 11125

Form 1: flach-breite Backen

37 41 125
Form 4: runde Backen



Bestell-Nr. | EAN- ;
Linge|Code |Form |Kapf  |Griffe Hbmessungen

| ga| ™ (w7 | & chanikerzangen
mm | 4003773- mm | mm | mm | mm [mm | g :
e Kunststoff .
38 11 {200/ 016991 1 poliert Hierstes 170 DIN ISO 5745
38 13(200| 017035 ©  |verchromt 53::‘2‘3;2 73.0/17.5[9.5 |3.0 |25 [170 .
mit zweifarbigen =
38 15200 | 039594 verchromt | starkwandigen 180 @ 38 15 200
Mehrkomp.hill
_ _ C__'ké'_"p Lo Form 1: gerade, flach-runde
3821|200} 017066 2 |poliert m | 170 Backen
3823|200 oios0 | ©  |verchromt | £USol 73.0)17.595 30 |25 [170
38 25 |200 | 043669 verchromt | starkwandigen 190 <)
%3 . ﬁ 38 21 200
38 31 (200 o17mo | 3 |poliert l—,b:,ilgg:n 170 Form 2: gebogene, flach-runde
f=) it zweirarbigen |’ 30| 17.5( 95 [3.0 [ 2.5 — Backen
38 35 (200 | o134 verchromt | starkwandigen 190

Mehrkomp.hiillen

38 41(190| 017141 4  |poliest

3845|190 | os676| o |verchrom |Starkwane

38 31 200
50,017,080 | 2.5 | 4,0 |150 Form 3: gekropfte, flach-
spitze Backen

Kunststoff

38 61|190|017189| 6  |poliert berzogen

38 71 |200 | 017202 pofiert m 73.0/17.5(9,5 |3,0 | 2,0 (160

X707
38 91(200| w7219 9 |potient Ef;?;;g:;t 170 - —
1] = =
mit zweilarbigen|/3+0[17.59.5 | — (2.5 @
5o . starkwandigen
38 95 (200 017233 | <457 |verchromt st rkompl_gmlm 190 38 41 190
Form 4: flach-breite Backen
» hoch belastbar auf Verdrehung 12 wa
» Werkstoff: Vanadin-Elektrostahl, dlgehartet
i R f e
\ - L

E - 5,
n S "_E‘
w3 = 38 61 190

N Form 6: glatte Greifflichen

38 71 200

Form 7: 70° gewinkelte Backen,
geeignet zum Ziehen von
Splinten iiber Kniehebel

38 91 200

Form 9: 45° gewinkelte
Backen, speziell zum Greifen
von Ziindkerzensteckern und
Rundteilen (Ziindkerzen-
stecker-Ziehzange)
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Bestell-Nr.  |EAN- | :
Linge| Code Kopf Griffe Spannbereich
mm n
mm_|4003773- O | 03|02,
40 04| 180 | 022190 | vernickelt | vernickelt B-35 | 0-25 - 320
250 | 002710 | vernickelt | vernickelt 8-35 | 0-30 - 490
»cingesetzte Greifbacken aus Chrom-Vanadin-Stahl, gesenk-
geschmiedet
» Zangenkorper aus hochfestem Federstahl
» hoher Spanndruck durch Kniehebeliibersetzung
» hilt Profil- und Flachmaterial sicher fest
»mit Stellschraube und Lésehebel, Einhandbedienung
Bestell-Nr. | EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe Spannbereich
mm 6‘5
mm |4003773- G | @ | erlls
41 04 {180 | 002741 |vernickelt |vernickelt 8-30 | 0-20 - 320
250 | 002758 |vernickelt |vernickelt 8-40 | 0-20 510
300 | 022183 | vernickelt |vernickelt 10-65 | 0-30 - 1010
41 14 {250 023470 |vernickelt |vemickelt 0-36|0-36 |13-36 |540
41 24 | 225 | 023487 | vernickelt | vernickelt 0-42 | 0-16 | 0-30 |520
» hilt Profil- und Flachmaterial
sicher fest
» Zangenkorper aus hoch-
festem Federstahl
»eingesetzte Greifbacken aus
Chrom-Vanadium-Stahl,
gesenkgeschmiedet O
»hoch belastbar
» mit Drahtschneider S
» hoher Spanndruck durch
Kniehebel-tibersetzung
»mit Stellschraube, Einhand-
bedienung und Losehebel &
©
Anwendungsbeispiel 41 14 250
Bestell-Nr. | EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe Spannbereich
mm ﬂ
mm_|a003773- [OF] BIE
43 04 |250 | 022237 | vernickelt |vernickelt - 0-54 | 0-54 |680

»patentierte Parallelverstellung der Greifbacken von 0 - 54 mm

»hoch belastbar

» hoher Spanndruck durch Kniehebeliibersetzung

»mit Stellschraube und Losehebel, Einhandbedienung

»-Zangenkorper aus hochfestem Federstahl, eingesetzte Greif-
backen aus Chrom-Vanadium-Stahl, gesenkgeschmiedet

28

Universal-Gripzangen

40 04 250

41 Gripzangen

41 04 250
Form 0: mit Backen fir Rundwerkstiicke

41 14 250

Form 1: Backen mit Doppelprisma

41 24 225
Form 2: mit geraden Backen

Parallel-Gripzange

43 04 250



Bestell-Nr. [ EAN- _
Lange| Code | Kopf Griffe Spannbereich
mm ﬂ
mm | 4003773- 3 O-: g
42 14| 280 | 022206 | vernickell | vernickelt 30-65| 0-51 = 920
42 24 |280 | 022213 | vernickelt | vernickelt 10-851 - - |s8o
42 34 |280| 022220 | vernickelt | vernickelt - 0-90 - 680

» mit verbreitertem, kunststoff-
tberzogenem Schnelldsehebel

»mit Stellschraube und Lose-
hebel, Einhandbedienung

»Zangenkorper aus hochfestem
Federstahl

- p-Form 1: mit warmfesten GuBstahlbacken.
Spannt nebeneinander liegendes Profil-
oder Flachmaterial beim SchweiBen

»Form 2: mit warmfesten GuBstahlbacken.
Zum zentrischen Spannen von Rohren
und Rundmaterial beim SchweiBen

» Form 3: mit Greifbacken aus Chrom-
Vanadin-Stahl, gesenkgeschmiedet.
Besonders geeignet zum Spannen von
sperrigen Werkstiicken oder Profilen mit
hohen Stegen.

Bestell-Nr. | EAN-

Linge| Code | Kopf Griffe Spannweite
&2
mm | 4003773~ q
42 54290 | 024873 | vernickelt | vernickelt | max. 100 mm 900
42 64| 290 | 024897 | vernickelt |vernickelt | max. 200 mm 1020

42 59| 290 | 024880 | Feststeller

42 69 290 | 024903 | Schonaufsitze aus Kunststoff

»stufenlose Schnellverstellung der Spannbacken

»parallele Backen bei jeder Spannweite

»gehértete Stahlbacken mit Universal-Profil

» Spanndruck einstellbar

» Lsehebel mit Offnungsstop fiir
Einhandbedienung

» nachrustbarer Feststeller fir wiederholtes
Spannen bei gleicher Spannweite

» Werkstoff: Zangenkorper aus hochfestem
Spezialstahl mit Feinkorngefiige

42

SchweiB-Gripzangen

42 14 280

42 34 280

Gripzwingen

- ..

42 54 290 L&
Form 5: Spannweite flach 100 mm, rund 80 mm @

Form 6: Spannweite flach 200 mm, rund 80 mm @
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Bestell-Nr. | EAN- fiir Bohrungs-

ot ot [rom 1wt [oue | e | g4 JICHEYUNGSFiNgZAngen

| e e fiir Innenringe (onrungen)
44 11| J 0 |m7240 1 8- 13 140 | B5 DIN 5256 (C gerade)
11 | o13szo Kunststoff 12~ 2% |Ho]6s DIN 5256 (D gewinkelt)
12 | 013587 iberzogen, 19 - 60 | 180 [130
13 | 013594 poliert 40 - 100 | 225 |200
J 4 | ;13sc0 85 - 140 | 320 (460
44 10| 1 5 | 024910 briiniert | schwarz, 122 -300 | 570 (1420
1 6 | 024927 pulverlackiert | 957 _ 400 | se0 1420
44 19| J 5 | 024934 Ersatzspitzen
16 | o2a0m )
44 13|10 | 017264 | gerade 8- 13 | 140 | 85
J1 |owzn 12 - 25 140 | 85
12 | ;7288 verchromt Sl 19- 60 | 180 130 e
liberzogen,
13 |o1729s 40 - 100 225 |200
J 4 |oi7am 85 - 140 320 |480
44 21|] 01| 017318 2 8- 13 | 130 |85
J 11| o617 Kinsisies 12- 25 | 130 |85
J 21 | 013624 iiberzogen, 19- 60 | 170 |130
J 31| 013631 poliert 40 - 100 | 215 |200
J 41| 013648 85 -140 | 300 |460
44 201 51 | 024958 briniert | schwarz, 122 -300 | 590 [1480
1 61| 024965 pulverlackiert 252 - 400 | 600 [1480
44 29 ] 51| 024972 Ersatzspitzen
J 61| 024989
44 23 |) 01 017325 | Y 90° | verchromt | Kurststoff 8- 13 | 130 |85
J 11| 017332 oberzogen, 12- 25 | 130 |85
J 21 | 017349 19 - 60 | 170 130 g
1 31| 017356 40 - 100 | 215 |200
J 41| 017363 85 - 140 | 300 |460

» kraftige Form, geschmiedet

» abrutschhemmende, stabile Prazisionsspitzen

» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, C
olgehartet

»Modell: 44 10 und 44 20 mit auswechselbaren
Spitzen aus vergltetem Stahl,
fiir Ringe von 122-400 mm @,
Griffe schwarz pulverlackiert =
» Werkstoff: Stahl .

fur Ringe von 122 - 400 mm &

44 10 J6

(€

Nur Sicherungsringe nach DIN verwenden. Festsit-
zende Ringe vor dem Abziehen lockern. Sicherungs-
ringzangen nur im angegebenen Durchmesserbereich
einsetzen. Beim Arbeiten wird das Tragen einer
Schutzbrille empfohlen.

= 3
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Bestell-Nr. | EAN- fiir Wellen-
Griile| Code | Form Kopf Griffe durchmesser  |Linge
4003773 &4 mm mm | g
46 11 | A0 | 013655 1 3- 10 140 | 80
A1|m3e62| MWW 10- 25 | 140 | 80
Kunststoff
A 2| 013679 poliert : 19 - 60 180 | 140
dberzogen,
A 3 | 013686 40 - 100 210 | 200
A 4| m3693 85-140 | 320 |490
46 10| A 5 | 024996 briiniert | schwarz, 122 -300 | 560 1440
A B | 025009 pulverlackiert | 555 _400 | 570 |1420]
46 19| A 5 | 024316 | gerade | Ersatzspitzen
A 6 | 025016
46 13| A 0O | 7417 3- 10 140 | 80
A 1| 017424 10 - 25 140 | 80
A2 o Kunststoff = 5 5
m7431 verchromt dberzogen, 19 - 180 | 130
A 3| 017455 40 - 100 210 | 200
A 4| 017462 85 - 140 320 |490
46 21 |A 01 013709 2 3- 10 |[125 |80
MWW =
A 11| 013718 Vit 10- 25 | 125 |80
A 21| 013723 poliert | Gherzogen, 19- 60 | 170 130
A 31| 013730 40 - 100 | 200 |200
A 41| 013747 85 - 140 | 300 |4%0
46 20 |A 51| 025023 briniert | schwarz, 122 - 300 580 |1500
A 61| 025030 pulverlackiert 252 - 400 | 570 [1500
46 29 |A 51| 025047 {9‘0" Ersatzspitzen
A 61| 025054
46 23 |A 01| ;17509 3- 10 125 | 80
A 11| 017516 ' - 0- 25 | 125 |80
nststo
A 21| 017523 verchromt Hbethieri 19- 60 | 170 {130
A 31| 017530 40 - 100 | 200 |200
A 41| 017479 85 -140 | 300 |490

» kraftige Form, geschmiedet

»abrutschhemmende, stabile Prazisionsspitzen

» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
olgehartet

»Modell: 46 10 und 46 20 mit auswechsel-
baren Spitzen aus vergitetem Stahl,
ohne Feder, Griffe schwarz pulverlackiert,
fiir Ringe von 122 - 400 mm &

» Werkstoff: Stahl

o=

Nur Sicherungsringe nach DIN verwenden. Festsit-

zende Ringe vor dem Abziehen lockern. Sicherungs-

ringzangen nur im angegebenen Durchmesserbereich
einsetzen. Beim Arbeiten wird das Tragen einer
Schutzbrille empfohlen.

O

Sicherungsringzangen
fiir AuBenringe welien)

DIN 5254 (A gerade)
DIN 5254 (B gewinkelt)

46 11 A2
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Bestell-Nr. EAN- fiir Wellen- | Li =i ; S o
Goncoe[ram |k [oate | dubmeir || g Sicherungsringzange
- . . - - |
i) o g fiir Greifringe
46 11 |G 1 | 031062 4- 7 140 | 80
G 2 | 03078 MWW | poiiert Kunststoff 5-13 140 | 80
G 3 | 031086 dberzogen, 14-18 140 | 80
G 4 | 031093 20 - 30 180 | 140

»zur Montage von Greifringen von 4-30 mm

» kraftige Form, geschmiedet

» abrutschhemmende, stabile Prazisionsspitzen

» Werkstoff: Chrgm-Vanadin-Elektrostahl,
olgehartet

zende Ringe vor dem Abziehen lockern. Sicherungs-
ringzangen nur im angegebenen Durchmesserbereich
einsetzen. Beim Arbeiten wird das Tragen einer

' Nur Sicherungsringe nach DIN verwenden. Festsit-
® Schutzbrille empfohlen.

Bestell-Nr. | EAN-
Lange| Cod Griffe 4 - : -
Gl » 45 Spezial-Montagezangen
mm | 4003773~ 8

45 10 | 170 | 017370 | briiniert | briniert MWW 160

45 21 /200 031208 | briniert | kunststoffiiberzogen | MWW 200 O Ke

»zum Montieren von hufeisenférmigen Sprengringen und

Sicherungsringen ohne Greiflécher Eﬁ mm
» mit Offnungsfeder
» fiir Wellensicherungen jeder Art T
» Form 2: firr Sprengringe nach DIN ab 12 mm @

z.B. bei der Gelenkwellensicherung am Getriebe eines Kfz
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Stahl, geschmiedet

4510170

45 21 200

Nur Sicherungsringe nach DIN verwenden. Festsit-
zende Ringe vor dem Abziehen lockern. Sicherungs-
ringzangen nur im angegebenen Durchmesserbereich
cinsetzen. Beim Arbeiten wird das Tragen einer
Schutzbrille empfohlen.

o=
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Bestell-Nr. | EAN-

Linge| Code | Kopf Griffe
&2

mm | 4003773 g

50 00| 130 014423 120
160 | ;13129 E
180 | m13136 300
210 | ;13143 | poliert schwarz atramentiert [ 405 |
225 013150 425 |
250 | 013167 575 |

. 300 | 015710 655 |

50 01130 015789 135
160 015802 225 |
180 | 016021 315 |
210 016052 | poliert | Kunststoff dberzogen 415 |
225 | me083 440 |
250 | 016267 600 |
300 | 016915 875

» fiir hdrteste Beanspruchung

» bei Handwerkern besonders beliebt

wegen praziser Verarbeitung, hoher

VerschleiBfestigkeit und ausge-
wogener Gewichtsverteilung

» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl,
Schneide odlgehartet

Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe
&3
mm 4003773~ q
51 01| 210 | 014065 | poliert Kunststoff iiberzogen 405
»Kneifzange mit Schlagflache
zum Einschlagen von Nageln
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, clgehartet
Bestell-Nr. | EAN-
Linge| Code | Kopfbreite | Kopf Griffe
&2
mm | 4003773~ | mm g
55 00300 | ;4072 |20 poliert schwarz atramentiert 780

»die Spezialzange fur den Hufschmied

»auch im Karosseriebau fiir Demontagearbeiten verwendbar
»mit kleinem Kopf und Hufnagelumlenkung

» Schneidenhérte ca. 56 HRc
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

50 Kneifzangen

DIN 1SO 9243

\&

5000 210

50 01 225

51 Hammerzange

DIN ISO 9243

5101 210

55 Hufbeschlagzange

(Hamburger Form)

DIN 1SO 5173

\

55 00 300
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Bestell-Nr. | EAN-
|Lange|Code | Kopfbreite | Kopf Griffe
&8
mm | 4003773~ | mm g
56 00|325| m17592 |33 poliert schwarz atramentiert 1060
»mit breitem Kopf
» Schneidenhirte ca. 56 HRc
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehdrtet
Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Kopfbreite | Kopf Griffe
&2
mm (4003773 | mm g
57 00| 360 | 017622 |30 poliert schwarz atramentiert 1185
»in Karosseriewerkstatten und Hufschmieden verwendbar,
auch fiir Demontagearbeiten an Holz und Blech
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet
Bestell-Nr. EAN-
Linge | Code Kopfbreite | Kopf Griffe
&2
mim | 4003773~ | mm g
58 10 |225| 017646 |10 - i 335
58 30 [225 | 014351 |20 poliert schwarz atramentiert -‘i-‘:E)“

» fir Tonarbeiten
» mit Drahtschneider
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, élgehartet

34

g Hufzange

{(Wiener Form)

56 00 325

57 AbreiBzange

(AbreiBzange fiir Hufbeschiag)

57 00 360

g lTopferzangen

(Ziegelkneifzangen)

58 10 225
Form 1: Kopfbreite 10 mm
Form 3: Kopfbreite 20 mm




Bestell-Nr. | EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe
&2
mm | 4003773~ g
99 00 | 200 | 014393 220
220 013273 (320
250 | 013280 | poliert schwarz atramentiert E
280 | 014096 460
300 | 014409 480 |
99 01 (200 021452 235 |
220 021469 350
250 | 021483 | poliert Kunststoff tiberzogen 415 |
280 | 021490 485
300 | 014416 510
99 00 |220 | 027812 | poliert schwarz atramentiert 325
K12
»zum Binden von Moniereisen - schnell, zuverlassig, kostengtinstig
pverdrillen und schneiden von Bindedraht von der Rolle
in einem Arbeitsgang
p»dank der uniibertroffenen Prazision und Lebensdauer
die meistgekaufte Monierzange der Welt
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet
» Modell 99 00 220 K 12: mit 12 mm schmalem Kopf,
speziell fur Fliesenlegerarbeiten
Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Kopfbreite | Kapazitit | Kopf Griffe
52
mm {40037 73~ | mm mim 9
99 10 |300 | 022398 |25 =45 poliert schwarz atramentiert 465
99 11 |300 | 023210 |25 =45 poliert Kunststoff iiberzogen 490
99 14 (300 | 028116 |25 =45 vernickelt | vernickelt 465

»fiir leichtes und handgelenkschonendes Arbeiten
» optimale Schneidleistung bei geringem Krafteinsatz
durch hohe Ubersetzung
» besonders geeignet zum Verarbeiten von
dickerem Bindedraht, z. B.3 mm @
» Schneidleistung: weicher Draht bis max. @ 4,5 mm
»starke Dampfung des Schnittschlags nach Durchtrennen
des Bindedrahts, dadurch werden Sehnen und Muskulatur entlastet
» superschlanke Form, um tieferliegende Eisen
binden zu kdnnen
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet

500 N
400 N 412
300 N 299
200 N
2
Erforderliche Handkraft zum —_— < 3
Schneiden von Bindedraht @ 3 mm —_— g &
e 8
99 10 300 = Kraftersparnis 27 % €3

99 Monierzangen
(Rabitz- oder Flechterzangen)
DIN ISO 9242

99 00 280

99 01 220

99 Kraftmonierzangen

DIN 1SO 9242

99 10 300

L%

99 11 300
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Schneidwerttabelie Schneidwerte

- .
- e ooy e 100 0 T N G P Schneidende Zangen
mm @ mm 2 mm a8 mm @ mm
Hebelvornschneider 61 01 | 200 |10-60| 40 35 30 35
Elektronik 6201 | 120 |03-12| o039 i 1
Schragschneider 6211 [120 [os- 1] o7 Richtung und Lage der Schneiden
Elektronik- C@) 6401 115| 20 1.0 05 36 Vomi- und Schrigschneider
Vornschneider 6402| 115 20 1,0 0.6 sind durch Lage und __B N,
6411 | 115 |o3-14| 08 Form der Schneide fiir e
64 12| 115 | 20 05 bestimmte Schneid-

6422|115 | ogs positionen und Handha-

6432|120 | 15 05 bung geclgnet, Ei_é_
64 42 | 115 15 05

6452|115 | 13
6462|120 | o6
6472 120| 15

Seitenschneider

Kraft-Vornschneider 67 0. | 140 | 40 31 2,0 1.5 37 .
160 | =40 34 25 20 —
200 | >4p 42 30 25 )

Vornschneider 6801|160 >40 | 28 | 23 !:l'gfzﬂgg"é;:;‘fuk_ _eé:!_
180 >40 | 32 25 i

tionsmerkmale zum
200 | >40 38 28 Schneiden hirtester

Mechaniker-Vornschneider | 69 0. | 130 |o4-20| 1.3 10 0,75 Werkstoffe geeignet.

Seitenschneider 70.. | 10| 30 20 1.2 38
12535 23 1.5
140 | >40 25 1.8
160 | 40 28 20
180 | -40 3.0 2.5

Schneidenform

Schneiden mit Facette
sind je nach Zangenaus-

Kompakt-Bolzenschneider | 71 01 | 200 | =60 52 4,0 36 39 filhrung fir alle

Kraftseitenschneider 74 0. | 140 | 40 31 2.0 1.5 Drahtklassen geeignet.
160 | >40 34 25 20

180 | >ap0 38 2,7 22

Mittenschneider 7491|250 | =50 50 38 35 Drahtklassen auller
Elektronik- 7502 | 125 {o2-13| 10 06 04 40 Pianodraht geeignet.
Seiterschniel fer 7512 125}02-13] 10 | 06 | o4

7522|125 |02-13| 10 06
7532|125 |02-13| 10 04
7552|125 (02-13| 06 05 03

Schneiden ohne Facetten

sind nur fiir weiche _E_

Werkstoffe geeignet.

Elektronikmechariker- 76 01| 125 [oa-25] 18 1.0 06
Seitenschneider 76 11 | 125 [oa-25| 18 10 06
76 21| 125 |04-25 18 0,6
76 81| 125 [o4-13| 10 0,6

? Schneiden mit kleiner
200 i i S b O Facette sind je nach = = = =
250 | >40 | 46 | 35 | 30 Ausfithrung fiir alle

Drahtklassen

Elektronik- 7701 | 115 |o3-16]| 12 05 41
Seitenschneider 130 |03-20 15 08
7702} 115| 18 08 /

130
= 4 0'8 Drahtart weich mittelhart hart Piano
77 11 | 115 |o3-16] 1.2 05 =Y ®
7712 | 115 | 18 08 Material- Kupfer Nagel federdraht  gehirteter
77 21| 115 |03-13] 10 Beispiele Kunststoff Drahtstift Federdraht
130 |o4-16] 1.3 Zugfestigkeit
7722 115] 15 N/ mm2 220 750 1800 2300
130 | 20 Zugfestigkeit
77321 115 15 05 kp/ mm2 22 75 180 230
130 15 0.5 g
7742 115 12 Pflegetips
130 | 15

Ein Tropfen Ol auf polierte Flzchen

T & und in das Gelenk crhlt die
77721 115 o8 ‘ Gebrauchsfahigkeit und verlangert

i 1
TR e dic Lebensdauer lhrer Zange!

i 125 [0z -1, , i .
;f::ﬂﬂfm @ ;g ?g 75 22 - :2 :2 “ Gefahrenhinweise
78 23 | 125 |o2-10| 08 Zangen nur fiir den angegebenen
7831|125 |02-10 Verwendungszweck benutzen.
78 41 | 125 [02-10 Bei schneidenden Zangen Vorsicht
7861|125 [02-16| 12 06 vor wegspringenden Drahtenden -
7871 | 125 [02-16| 1.2 0.6 Schutzbrille tragen!
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Bestell-Nr. EAN-

tange| Cooe[Form | Kopt [ orite Schneidwerte 61 Hebel-Vornschneider

: £ )
mm | 4003773~ ,O 90 g (Bolzen-Vornschneider)
61 01 |200 | 026723 | 312° polierl | Kunststoff dberzogen | 1-6 | 4,0 | 3,5 |3ma|420

»im Vergleich zu herkommlichen Vornschneidern
20% mehr Schneidkapazitat
50% groBere Offnungsweite
500% bessere Kraftiibersetzung
30% weniger Gewicht
» 12° gewinkelte Schneiden 1
»geschmiedet 61 01 200
»fiir Pianodraht ebenso wie fiir dicken, weichen Draht
wie Nieten, Bolzen usw.
»besonders hohe Schneidleistung durch optimale
Ubersetzungsverhaltnisse
» Schneiden zusatzlich induktiv gehartet
» Schneidenhdrte ca. 64 HRc
» Werkstoff: Vanadin-Elektrostahl, 6lgehartet

Bestell-Nr. | EAN-
Linge| Code |Form Kopf Griffe Schneidwerte : . 3 N : =
w1y 1ol 62 Elektronik-Schragschneider
mm | 4003773- amm emm g
62 01|120| 017714 |0 [E3 | poliert |Kunststoff iberzogen| 03-12 | 08 | 65 DIN ISO 9654
o3
AWM
62 11 {120 | oi7721 |1 5 poliert | Kunststoff iiberzogen | 03-10 | 07 | 70
(78N
MY (&
@)
¥
» mit durchgestecktem Gelenk 17

»diagonal zur Gelenkachse liegende Schneide
» Schneidenharte ca. 56 HRe

» mit unverlierbarer, reibungsfreier Doppelfeder
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet

6201120

Form 0: mit Facette, zum Trennen von weichen
und mittelharten Drahten

Form 1: ohne Facette, zum flachengleichen
Trennen von Cu- und Diodendrahten
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Bestell-Nr. EAN- |Form
Lange| Code Abmessungen Schneidwerte
alle Zangen mit ;
mm  |4003773- EE] m rf?m :111 mDm mcm n(l?m 0 0 4;3'
64 01115 | m7745 |0 <0 |60 [11,0|75160] 20 [10|06|70
64 02 |115 | mi7752 60 10|750160| 20 |[1.0|06|80
64 11 |115 |{m7769 | 1 3 |eono|7opep; 14 o8| - |70
6412 {115 | 017783 |1 7o |eolnoj7oQ60| 20 0805 |80
64 22 |115 | 017806 | 2 mini /<0 |200/100|60(30]| 08 - | - |e0
64 32 |120 | 17820 | 3 0 j100fne|70{i70{ 15 |[10]05 |80
64 42 | 115 | 017844 | 4 kurzer Kopf 0 [10,00105|70 120 1.5 |1.0|05 |60
64 52 | 115 | 017851 | 5 kurzer kopf C7J  [100p105/70120] 13 |- |- |60
64 62 |120 | 017868 | 6 kurzer Kopf <7 [18,5]95|60|50| 06 - |- |60
64 72 (120 | 017882 | 7 mini, 3 [1950120{70|50 15 |- |- |80
mit Ausz;_parung

»durchgestecktes, spielfreies Gelenk

» mit unverlierbarer, reibungsarmer Doppelfeder fir

sanftes und gleichmaBiges SchlieBen und Offnen
»Schneidenharte ab ca. 56 HRc
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet

Ausfithrung 1: Kopf poliert,

Griffe Kunststoff liberzogen
Oberflache spiegelpoliert:

Keine Stérung im Schaltkreis durch
abblatternde Chromteile,

in Verbindung mit einem diinnen
Olfilm optimaler Rostschutz.

Ausfiihrung 2:

Griffhallen aus weichem Kunststoff, 64 22 115
handschonend. ¢
1
b —— i'll
o ﬁl
64 22 115
64 62 120
Bestell-Nr. EAN- |Form
Linge| Code Abmessungen Schneidwerte
alle Zangen mit
Bla|p|le| ™ |o|@|se
mm  |4003773- @ m mm | mm| mm | mm | emm g
64 12|115A| 017790 | 1 ~2 |60(1no|l7o60| 20 |08]05]|80
115 ESD| 024323 80
64 22 |15 A| 017813 |2 mini 72 [200000{60|30] 08 |- |- |60
115 ESD| 025061 60
64 32 iz0€s0| 025078 | 3 <2 eene|7oepze] 15 [1.0(05 |80
64 62 1zum| 025085 | 6 kurzer Kopf <0 {18,5/95 |60 (50| 06 - |55

Ausfuhrung in elektrisch ableitend - dissipativ
(blaue Hiille, Bedruckung "ESD")

Oberflachenwiderstand von = 1 x 10° bis <1 x 10" Ohm, leitet die

elektrostatische Energie zum Schutz von elektrostatisch gefahrdeten

Bauelementen entsprechend langsam und kontrolliert ab.

Ausfiihrung in elektrisch leitfahig - konduktiv und antistatisch

(schwarze Hiille, Bedruckung "A")

Oberflachenwiderstand von > 1 x 10? bis < 1 x 10 Ohm, vermeidet
statische Aufladung am Werkzeug durch antistatisches Hiilllenmaterial.
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64 Elektronik-Vornschneider

2

DIN ISO 9654

64 02 115
Form 0: mit Facette, zum
Trennen von weichen und
mittelharten Drahten,

o=15°

64 12 115
Form 1: ohne Facette, zum

flachengleichen Trennen
von weichen Drahten

- ""r‘1

_?)- :

64 22 115
Form 2: Minischneide mit
kleiner Facette

64 32120
Form 3: Vorn-Schrag-

schneider mit kleiner
Facette, 0. = 15°

f

P,
L
b T

64 42 115
Form 4: Vorn-Schrag-
schneider, kurzer Kopf mit
kleiner Facette, oo = 27°

Elektronik-Vornschneider

64 22 115 ESD
Ausfithrung: elektrisch
ableitend- dissipativ
= 1 x 10°bis <1 x 10" Chm

&

64 12 115 A

i S
& e

Ausfiihrung: elektrisch leitfahig

konduktiv und antistatisch
>1x 10°bis <1 x 10°0hm

64 52 115
Form 5: Schragschneider,
kurzer Kopf abgewinkelt 60°
ohne Facette, oo = 27°

64 62 120

Form 6: Schragschneider,
kurzer Kopf abgewinkelt 35°
mit kleiner Facette, o = 55°

6472120
Form 7: Minischneide mit
kleiner Facette, Kopf mit
Aussparung, o. = 25°




Bestell-Nr. | EAN- _
Linge| Code | Kopf Griffe Schneidwerte
clo|d|e|se
mm | 4003773~ mm [emim emmigmm] g
67 01140 013761 >40[31]20(1,5]150
160 | 013778 | poliert Kunststoff iiberzogen >4,0134 25|20 |240
200 | m378s >40[ 42| 30|25 |32s
67 05| 140 | 017929 e >40| 31|20 {15165
mi kwandigen, i
160 | 017936 | verchromt gen Mehrkomponentenhilien >4,0)34 2,5 20 | 260
200 017943 >40|42| 30|25 |340

hohe Schneidleistung durch optimale Ul_aersetzungsverhéltnisse
fiir Pianodraht ebenso wie fiir weiche Drahte

» Schneiden zusatzlich induktiv gehartet

»Schneidenhérte ca. 63 HRc

»Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, dlgehartet

Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe Schneidwerte
G| P
mm | 4003773~ emm emmigmm| g
68 01 |160| 013792 >4,0] 2.8 |23 200
180 013808 | poliert Kunststoff iiberzogen >40|32 |25 |270
200 013815 >401 35|28 |325

» fiir harten und weichen Draht

» Schneiden zusatzlich induktiv gehartet

» Schneidenhdrte ca. 60 HRc

»auch zum Verdrillen und Schneiden von Bindedraht geeignet
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl in Sonderglite, dlgehartet

Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code Kopf Griffe Schneidwerte
3 0|@|n
mm | 4003773~ emm 9
69 01 [130] 017974 | poliert Kunststoff Gberzogen -
69 03 | 130 018001 | verchromt | Kunststoff iberzogen
0,4-2,0] 1.3 | 1.0 |0,75}—
69 05|130/| 018018 | verchromt | mit zweifarbigen
Mehrkomponentenhiillen 130
20

» fiir Pianodraht ebenso wie fur ' |
diinnen Cu-Draht
> Schneiden zusatzlich induktiv gehértet
» Schneidenharte ca. 63 HRc 4
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
olgehartet

67

68

69

Kraft-Vornschneider

DIN ISO 5748

67 01 200

67 05 200

Vornschneider

DIN ISO 5748

68 01 200

Mechaniker-Vornschneider

DIN ISO 5748

g‘\PE’ “

&
Crpu¥
3

69 01 130

69 05 130
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Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code Form Kopf Griffe Schneidwerte
Glo|d|e
mm | 4003773~ : 9
70 01 [ 110 | 014324 30[20/1,2] 80
125| m3402 30|23|1.5] 90
140 013419 poliert Kunststoff liberzogen 40(25(1.8(120
160 | 13426 40128|20(170
180 | oiso70 40{30/]25|200
70 02 | 125 | 034025 ] . 30(23]1,5|105
140 03098 policrt | R sarkwaRCigen, 40{25]|18]135
zweifarbigen Mehr- -
160 | 034032 komponentenhilien 40128[20185
180 | 034049 40(3,0]25|235
70 04 | 140/ 018100 verchromt | verchromt 40|25]18|108
160 menz 402820155
70 05 | 125 03950 Lo 3.0(23(15]100
: - | mit starkwandigen, :
140 0394;8 verchromt ifarbigen Mehr- 4,0 2.5_ 1,8[135
160 | 039600 komponentenhillen 40{28|2.0[190
180 043706 4,0(3,0|25](240
70 06 |125| 018124 mit starkwandigen, zwei- | 3.0 2.3 | 1.6 108
140 | pap293 verchromt | farbigen Mehrknm'gu- 40125 1,8|135
160 | 0z1995 Er;tenhi.il!;ﬂ. 40|28| 20190
- 7] 1000 vV
180 | 033813 gepd 40]3.0]25|240
70 07 | 160 | 018155 verchromt | tauchisotiert, &hg® | 4,0/ 2,8| 2.0{230
180 018179 VOE-gepriift 21000V | 40(30] 2.5]260
70 11 [ 110 | oig193 | 1 WWW | poliert | Kunststoff iiberzogen | 3,0{2.0] 12| 85
70 15| 110 | 029649 | 1 WWW | verchromt | mit zweifarb. Mehekhitllen | 3,0 | 20 [ 1,2 | 90
70 26 (160 | 018223 | 2 (<1 | verchromt| mit starkw., zweifarbigen| 40| - | - 260
Mehrk.nillen, EhgS
VDE-gepriift £ 1000V

p fiir harten und weichen Draht

»induktiv gehdrtete Prézisionsschneiden, Schneidenhirte ca. 62 HRe

» Form 1: mit Offnungsfeder
» Form 2: mit kleiner Facette, nur fiir weichen Draht
» Werkstoff: Vanadin-Elektrostahl, lgehartet

Bestell-Nr. | EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe Schneidwerte
0|d|@|ce
mm | 4003773~ ]
74 01]140] 013433 3.1]20]1.5]130
160 | 013440 34|25|20(170
180 | 013457 | poliert | Kunststoff iiberzogen 38|27|22|220
200 | 013464 423,025 |260
250 | 013471 4,6|3.5|3.0[380
74 02 | 140 | 042419 3,1(20]1,5]150
160 | oz3081 mit starkwandigen, 3,4125(2,0|190
180 | 023074 | poliert | zweifarbigen Mehr- 38|27 |2.2|245
200 | 040309 komponentenhiillen 42|3025|290
250 | 042402 4,613,530 405
74 04 | 160 | ooso70 34(25|2,0/|160
180 | 005087 | verchromt | verchromt 382722195
250 01839 4635|3,0/355
74 05|140 | c3ase17 31[20(15]150
160 | 022961 mit starkwandigen, 34]25[20(195
180 | 022978 | verchromt | zweifarbigen Mehr- 382722245
200 035367 komponentenhilllen 423025288
250 | 039754 46(35|3,0|405
74 06 | 160/ 040705 mit starkwandigen, zweifarmggp 34)25]2,0]200
180 | 022985 | verchromt | Mehrkomponentenhiillen, g™ 38|27 | 2.2 |250
200 | 033820 VDE-geprift  &1000V 42|30 2,5|295
250 041955 4635|3045
74 07 |200| 018414 | verchromt | tauchisoliert, 4213,0(25(330
250/ 018421 VDE-gepriift 21000V 46(35|30 460
74 21 | 200 | 034636 | poliert Kunststoffhiillen 42(3,0|2,5|260

» mit angeschmiedeter Gelenkachse fiir harteste Beanspruchung
»fiir Pianodraht ebenso wie fiir weichen Draht

»induktiv gehartete Prazisionsschneiden

»Schneidenhérte ca. 64 HRe

40

70 Seitenschneider

DIN ISO 5749

-
ﬂ.n‘

oy

o1 2o,
‘ fraur®

70 01 160

e LT =S S

74 Kraftseitenschneider

DIN 1SO 5749

74 02 180

bwy

74 21 200 70mm
12° gewinkelter 1
Kopf

» hohe Schneidleistung bei geringem Kraftaufwand durch
optimale Abstimmung von Schneidenwinkel, Ubersetzungs-
verhaltnis und ergonomischer Grifform

»der 250 mm lange Seitenschneider ist geeignet fiir Cu-Leiter
bis 16 mm? und Alu-Leiter bis 35 mm?

» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, élgehartet




Bestell-Nr. EAN-
e b . me mn
Lange| Code |Form |Kopf | Griffe Schneidwerte 71 KNIPEX... COBOIt
G|lo|d| @] Kompakt-Bolzenschneider
mm | 4003773~ jemm| g
71 01 (200 o1o067 | O atramentient | Kunststoff (iberzogen |>6,0| 5,2 | 4,0 | 3.6 |340
71 02 {200 | pa7056 | O atramentiert | zweifarbige Mehr-  [56,0|5,2 (4,0 | 3,6 [375
komponentenhiillen
71 11 |200 | 022312 | 1 atramentiert | Kunststoff iiberzogen [>6,0| 52 | 4,0 | 3,6 [345 8
71 31 {200 | 030805 | 3 atamentiert | Kunststoff iberzogen 56,0/ 5,2 | 4,0 | 3,6 1340

fiir Pianodraht ebenso wie fiir weichen Volldraht,
Bolzen, Nagel, Nieten, Schrauben

induktiv gehartete Prazisionsschneiden -
Schneidenharte ca. 64 HRe

besonders hohe Schneidleistung bei geringerem
Kraftaufwand durch neuartige Hebelkonstruktion
ergonomische Grifform |
Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, dlgehartet

7102 200

71 11 200 )
Form 1: mit Offnungsfeder und BiigelverschluB

600 N
71 31 200
400 N Form 3: mit Aus-
i i sparung in der
= = -
X s Schneide zur
Erforderliche Handkraft ~ 200N i ﬁ = ﬁ - Schneiderleichterung
zum Schneiden von a3 E 5 bei dickeren Dréhten
Pianodraht & 3 mm g2 g ca.4mm@
Bestell-Nr. | EAN-
bl EEt 74 Mittenschneider
Glo||®|e
mm | 4003773 g
74 91 | 250 | 013396 | poliert Kunststoff (berzogen =50 50| 38|35 |390

»mit angeschmiedeter Gelenkachse fiir harteste Beanspruchung o~

»schneidet harte oder dicke Drahte mit geringerem Kraftaufwand 8 ‘ . l
als gleichlange Seitenschneider

» induktiv gehartete, mittige Prazisionsschneiden

» Schneidenhirte ca. 64 HRe 74 91 250

» hohe Schneidleistung bei geringem Kraftaufwand durch optimale
Abstimmung von Schneidenwinkel, Ubersetzungsverhaltnisse und %%
ergonomischer Grifform ,

» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, dlgehartet

Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Form Ko Griffe =
d % »| 72 Kunststoffschneider
mm 4003773~ q
72 01 ({140| 018247 |0 C7~0 | poliert | Kunststoff Gberzogen 15
160| 013389 | MWW 165
180 | 028482 [205|
72 02 |125| 044215 poliert | zweifarbige Mehrkomponentenhiillen 100
72 11 (160 018261 |1 C7N1 | poliert | Kunststoff iiberzogen 170
9 45°
72 21 |160| 026914 |2 [7~0 | poliert | Kunststoff liberzogen 165
MW
<L85°
72 51 {160 028031 |5 £/ | poliert | Kunststoff iiberzogen 170
MW

»ohne Facette, zum glatten Abschneiden von Anglissen an
Kunststoffteilen oder weichen Werkstoffen wie Blei 72 11 160

»mit plangeschliffener Schneidenflache Form 1: 45° gewinkelte Schneiden

» mit Feder

» Werkstoff: Vanadin-Elektrostahl, Glgehartet

B Modell 72 51 160: speziell entwickelt zum Trennen von
Glasfaserkabel (Lichtwellenleiter)
ohne Abbildung
72 21 160

Form 2: 85° gewinkelte Schneiden



Bﬁwl-:t'ngn cel Furn;l Kopf | Griffe -Sdlnﬁ;wene . | 75 Ele_ktm“ik" :
. e oo el Seitenschneider, schianke Form
DIN I1SO 9654

7502 |125| 040491 | 0 5T MWW 02-13 [1,0(06|04 | BO

75 12[125| 040514 [ 1 0 MWW > 0213 10|06 |04 | 80 @
02-13110|04|04] 70

02-13 |1.0{04 |04 70

75 22|125| 040538 |2 <0 MWW
02-10 |06[05|03| 70

7532|125 040552 |3 0 MWW >
7552 125040576 | 5 <0 MWW

aus weichem Kunst-
stoff, handschonend

briiniert

pfiir feinste Arbeiten an elektronischen Bauteilen

» fiir harte und weiche Drihte

»induktiv gehértete Prazisionsschneiden

» Schneidenharte ca. 64 HRc

» mit unverlierbarer, reibungsfreier Doppelfeder

» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite,
dlgehartet

7502 125
Form 0: mit Facette und Feder

Form 2: mit kleiner Facette zum
flachengleichen Trennen, mit Feder

7512125

Form 1: mit Facette,
Feder und Drahtklemme,
abschraubbar

Form 3: mit kleiner Facette zum
flaichengleichen Trennen, mit Feder
und Drahtklemme, abschraubbar

7552 125
Form 5: besonders schmaler
Kopf, mit Facette und Feder

Bestell-Nr. | EAN- . “
Unge| Cotle | o {Kogt | schestinert 76 Elektromechaniker-
o |o|o|@]s seitenschnei
I, ; Seitenschneider
76 01 |125| 018490 poliert | kunststoff 04-25(18[10|06|90 DIN ISO 5749
76 03 |125] 018506 |0 <0 | verchromt | Uberzogen ||
76 05 (125 | 005315 verchromt | mit zweifarbigen 105
Mehrkomponen-
tenhiillen
76 11 |125| 018520 | 1 7T |poliert | Kunststoff 04-25 [1,8|10|06]|90
MWW uberzogen
76 21 |125| 014089 |2 7~ | poliert Kunststoff 04-25| - | -1 - |95 R
Uberzogen
76 81125 016544 |8 D} |poliert | Kunststoff | 04-1.3 | 10] 06| - | 80 76.01.145
Gberzogen

» fiir Pianodraht ebenso wie fiir sehr diinne und 9,0 14,5
weiche Drahte N

» induktiv gehartete Prazisionsschneiden

»Schneidenharte ca. 63 HRc

» Werkstoff: Vanadin-Elektrostahl, 6lgehartet \ e, .
F 1: mit erlierbarer, reibungsfrei
p-Form 12 mit unverlieroarer, reloungsireier 76 05 125

Doppelfeder

» Form 2: ohne Facette, mit Feder, nur fiir weichen
Draht, zum flachengleichen Trennen

76 81 125

Form 8: mit spitz zulaufendem

* Kopf fiir Arbeiten in engen
Riaumen (Kabelbiume, viel-
drahtige Kabel)
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Bestell-Nr. EAN- | Form/Kopf ‘ " " 2
o) |t B Rl 77 Elektronik-Seitenschneider
® o
mm [4003773- @] MWW mm | mm| mm| emm jemmle g
77 01115 | 018568 (7. 140/ 11 |75 0.3-16 {1,205 70 DIN ISO 9654
130 | 018575 | rund 180/14,0/9,5 | 0,3-20 |1,5 |08 115
77 02| 115 | 018582 | rund £ 14,0/11,0/ 7.5 | 03-16 (1.2 |05 |70 C@
130 | 018605 | rund <] 18,0014,0(9.5 | 03-20 | 1.5 |08 |110
77 11 | 115 | 018629 |rund CA0 > 14,0111,0/7.5| 03-16 [1.2 [05] 70
77 12115 | 018636 | rund 50 » 14,0[11,0{7.5| 03-1,6 (1,2 |05 |70
77 21 |115 | 018650 | spitz L7~J 14,0/11,0{ 7,5 | 03-13 |10] - |60
130 | 018667 | rund L7~ _7.0l150/95]03-16 |1.3] - [105
77 22| 115 | 018681, | rund C7~J 140(11,0/75|03-1,3 [10]| - |70
130 | 018704 | rund 750 18,0{14,0/95] 03-20 |1.5| - |10
77 32 | 115 | 018728 | spitz £ 14,0(11,0]7,0[03-13 {1.2]05|70
77 42 | 115 | 018766 | spitz L7~ 140{11,0(7,0{ 0313 [10] - |75
130 | ;18773 18,0(14,0/9,5| 0,3-1,6 [13] - |15
77 52 | 115 | 018780 | spitz, 75 flach geschliffen {11,5{14,0/ 7.0 | 03-1,0 {08 |05 | 70
77 62| 130 | 018803 | spitz, <1 gewinkelte Griffe (16,0{11,5| 7,0 | 0,3-1,6 [1,0| - |80 77 12 115 7752 115
J7 721115 | 018810 | spits, PR mir (LA B e R ] Form 1: zusitzlich mit Form 5: spitzer, flacher
77 82 {130 | 018827 | rund, 7" mit Aussparung [16,0(12,0/7,0| 03-13 [1.0| - |85 Drahtklemme, kein un- Kopf mit kleiner Facette
kontrolliertes Abspringen
» mit durchgestecktem, spielfreiem Prazisionsgelenk der Drahtabschnitte keine
Storung im Schaltkreis
» Schneiden zusatzlich induktiv gehartet

» Schneidenharte ca. 60 HRc
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehértet

77 22 115 77 62 130

» mit unverlierbarer, reibungsarmer Doppelfeder
» runder bzw. spitzer Kopf
Form 2: mit kleiner bzw. ohne Form 6: spitzer Kopf,

Ausfiihrung 1: Kopf poliert,

Griffe Kunststoff {iberzogen Facette zum flachengleichen gewinkelt 35°, mit kleiner
Ausfiihrung 2: Oberflache spiegelpoliert: o Trennen, Schneidenharte Facette
— ca. 56 HRe

Keine Stérung im Schaltkreis durch
abblatternde Chromteile,

in Verbindung mit einem diinnen
Olfilm optimaler Rostschutz.

Griffhiillen aus weichem Kunststoff, 77 32 115 7772 115
handschonend. Form 3: spitzer Kopf mit Form 7: spitzer Mini-Kopf,
kleiner bzw. normaler Facette mit kleiner Facette
L s ‘ g _
A . [y .
” ” ” 77 42 115 77 82 130
= Form 4: spitzer Kopf ohne Form 8: runder Kopf mit
Facette Aussparung und kleiner
7712 115 77 62 130 77 82 180 Facette
Bestell-Nr. EAN- | Form
Linge| Code Abmessungen | Schneidwerte = = 2
gl L e o 1eo| ESD Elektronik-Seitenschneider
mm |4003773- @ m mm | mm) mm| amm n| g
77 02 {115 A| 018599 | rund 70 14,0{11,0/ 75| 03-1,6 |1,2|05| 70 ; 4
115 60| 025092 Ausflihrung in elektrisch
77 12 |ns 0| 025108 | rund QO > 140{11,0[75 [ 0316 [1.2[05 [ 70 . ableitend - dissipativ o
,:§v (blaue Hiille, Bedruckung "ESD™)
77 22 115 A| 018698 | rund 70 140(n,0[75] 0313 [10] - 70 o Obe;ﬂia’chenwu}jfrosrt]and ng: =1x
10° bis <1 x 10 m und leitet
115 ESD| 025115
130ESD| 022565 | rund 70 180140195 0320 |15| - |10 77 12 115 ESD ‘ die elektrostatische Eﬁergle zZum
Ausfiihrung: elektrisch Schutz von elektrostatisch gefahr-
77 32 [uses| 025122 | spitz 140l10l7.0]03-13 [12]05] 70 ableitend - dissipativ deten Bauelementen entsprechend
=1x10°bis <1 x 10”0hm  langsam und kontrolliert ab.
77 42 j11s5 ESD| 031901 | spitz 14,0{11,0{ 70| 03-1,3 |10 - |75
7772 r'mul 024330 | spitz, 71 mini 105/95 60| 0308 | - | - |55 A“:g:g:::‘t? '::{’;'::;?:;}:?;Eh'g
- v 1} I

(schwarze Hiille, Bedruckung "A")
Oberflachenwiderstand von
> 1 x 10* bis < 1 x 10° Ohm,

77 02 115 A
Ausfiihrung: elektrisch

leitfahig — konduktiv vermeidet statische Aufladung
und antistatisch am Werkzeug durch antistati-
>1 x 10°bis <1 x 10°0hm sches Hiillenmaterial.
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: . 78 03 125
» prazisionsgeschliffene Schneiden ohne Facette K&
zum flachengleichen Trennen D A A
» prazise geformte Spitzen durchtrennen auch
anliegende Drahte ab @ 0,2 mm
»-spielfreies Gelenk mit Edelstahl-Niet

» extrem leichter Gang, ermiidungsarmes Arbeiten

» mit Offnungsbegrenzung -n SO
p Griffhiillen aus weichem Kunststoff — —
handschonend 78 13 125

Form 1: mit Drahtklemme

Form0, 1+ 2
p»Schneidenharte ca. 53 HRc D
» Werkstoff: INOX-rostfreier Stahl

Form3 + 4

» Schneidenharte ca. 60 HRc

» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl,
Kopf briiniert

7823125
Form 2: gewinkelt 60°

Form6 +7

» induktiv gehértete Schneiden fiir hohere Standzeit
» Schneidenharte ca. 64 HRc

» Form 6: Grundmodell

» Form 7: Grundmodell mit Drahtklemme

» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, Kopf briiniert

78 31 125
Form 3: schmaler Kopf

Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Form

plar] ™ |(pled|ee

mm 4003773~ mm | mm [ mm|mm |  amm
78 03 125 A| 018834 (0 L7~0 MWW 9,0 [13575] - (0216 [10] - |50
125 ESD| 025146
78 13125 A| 018858 |1 7~0 WWW > 9.0 13575] - [02-16 [10] -
125 ESD| 025153
78 61 |125 n} 018919 (6 L7~ MWW 9013575 - | 02-16 |1.2 |06
125 ESD| 025184
78 71 |125 A| 018340 |7 70 W > 90 135/75] - [02-16 [1.2 |06
125 ESD| 025191

=

78 13 125 ESD
Ausfiihrung: elektrisch
ableitend- dissipativ

=1 x 10°bis <1 x 10" Ohm

Ausfiihrung in elektrisch ableitend - dissipativ

(blaue Hiille, Bedruckung "ESD")

Oberflachenwiderstand von = 1 x 10° bis <1 x 10'? Ohm, leitet die
elektrostatische Energie zum Schutz von elektrostatisch gefahrdeten
Bauelementen entsprechend langsam und kontrolliert ab.

Ausfiihrung in elektrisch leitfahig — konduktiv und antistatisch
(schwarze Hiille, Bedruckung “A")

Oberflachenwiderstand von >1 x 10° bis < 1 x 10° Ohm, vermeidet
statische Aufladung am Werkzeug durch antistatisches Hiillenmaterial.

7803 125 A

Ausfiihrung: elektrisch leitfahig

konduktiv und antistatisch
->1 x 10°bis <1 x 10°0hm
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Bestell-Nr. EAN-

Lénge| Code | Form Abmessungen Schneidwerte : L =
el o are| 78 Elektronik Super Knips

mm 4003773~ mm | mm | mm | mm amm |emmjpmm| g

78 03 [125 | 013372 |0 L7~0 MWW 9,0(135|75]| - |02-16 |1.0| - |50 DIN ISO 9654

78 13125 | 018841 [1 070 WM > 90[135[75] - 0216 |10] -

78 23125 | 018872 |2 07~0 W <Ceo° (55 (13575 - |02-10 [06] - @

78 31 [125 | 025160 |3 CL7~0 MWW 901257570 02-10 ] - | -

78 41125 | 025177 |4 T7~0 MWW > 901257570 02-10] - | - W,

78 61 [125 | 018902 |6 750 MWW 50 135[75] - |02-16 |12 06 'S

78 71 [ 125 | 018933 |7 070 MWW > 9,0[135/75] - [02-16]1.2 |06 o

i W ol ESD Elektronik Super Knips

78 41125
Form 4: schmaler Kopf
mit Drahtklemme

78 61 125
Form 6: auch fiir Glas-
faserkabel geeignet

7871125
Form 7: mit
Drahtklemme




Bestell-Nr. | EAN-
Lange|Code | Kopf Griffe Arbeitsbereich
&2
mm | 4003773~ | mm g
81 03 | 230 018957 | verchromt | Kunststoff tiberzogen 25-65 280
» mit gezahnten Greifbacken
4-fach verstellbares Gleitgelenk . )
ideal zum Anziehen und Losen von Kunststoff- 1 4
rohrverbindungen, runden Uberwurfmuttern usw. -
bis @ 65mm ; -
Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, =
olgehartet Y
Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe
&2
mm | 4003773- q
82 51| 200 | 015079 | poliert Kunststoff Gberzogen 220
p-fiir Muttern und Schrauben bis Schliisselweite 14 mm max.
» Greifflachen gezahnt
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-5Stahl, tlgehartet
Bestell-Nr. | EAN-
Linge| Code | Form Kopf | Griffe Kopfdicke | Aussparung
62
mm | 4003773~ mim &) mm g
84 10 |200 | 015055 | 1 poliert | schwarz 35 6/10 165
atramentiert
gerade
84 20 (200 | 019039 | 2 poliert | schwarz 35 6/ 10 165
atramentiert
X 20°

» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet

g1 Rohr-Greifzange

(Syphonzange)
T —

8103 230) "

)

82 5 Schragmaulzange

(Batteriezange)

82 51 200

84 Fahrzeug-Konuszangen

DIN I1SO 5251

84 10 200
Form 1: Kopf gerade

Form 2: Kopf 20° gewinkelt
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Bestell-Nr. EAN- =T
Linge| Code  [Zoll | Spannbereich | Griffe
ﬂ.
mm | 4003773~ IQI mm q

83 10010 | 310 | 014188 |1 0- 42 755
83 10 015 | 420 | 014195 |1 1/2 | O- 60 ot pUlVEraCkier, 1440
83 10 020 | se0 | 014201 |2 0- 70 Backen blanik geschliffen 2655
83 10 030 | 625 | 022329 |3 10-105 4100
83 10 040 | 750 | 022336 |4 10-130 4940

»schwedische Form

»90° abgewinkeltes Maul .

»gegen die Drehrichtung versetzte Verzahnung,
zusatzlich induktiv gehartet

» unverlierbare Stellmutter

» Chrom-Vanadin-Stahl, geschmiedet und
verglitet

Bestell-Nr. EAN-
Lange| Code | Zoll |Spannbereich | Griffe
; £
-
mm | A003773- @’ mm q
83 20 010 | 320 | 014218 |1 0- 42 vt piiveilackieit; 780
83 20 015 | 430 | 014225 |1 1/2 | 0- 60 Bdckiss brankigeschlitién 1420
83 20 020 | 570 | 014232 |2 0- 70 2710
»schwedische Form
» 45° abgewinkeltes Maul, fiir Rohre,
Muttern, flache Werkstiicke
»gegen die Drehrichtung versetzte Verzahnung,
zusatzlich induktiv gehartet O
» unverlierbare Stellmutter
» Chrom-Vanadin-Stahl, geschmiedet und
verglitet
O
Bestell-Nr. EAN-
Linge | Code Zoll | Spannbereich | Griffe
&
mm |A4003773- @] mim g
83 30 005 | 245 | 025221 |1f2 0- 35 420
83 30 010 | 320 | 014249 |1 : 0- 42 fa v 830
83 30 015 | 420 | 014256 [11/2 | 0- 60 Backen blank geschiiffen 1430
83 30 020 | 540 | 014263 |2 0- 70 2570
83 30 030 | 630 | 014164 |3 10-120 4230

»schlankes S-formiges Maul, 45° abgewinkelt

»gegen die Drehrichtung versetzte Verzahnung,
zusatzlich induktiv gehartet

» Dreipunktanlage am Rohr, selbstklemmend

» Doppel-T-Profilgriff

» unverlierbare Stellmutter

p» Chrom-Vanadin-Stahl, geschmiedet und
verglitet
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83 1 Rohrzangen 90°

DIN 5234
6>

83 10 015

83 2 Eck-Rohrzangen 45°

DIN 5234

v

83 20015

83 3 Eck-Rohrzangen S-Maul

DIN 5234

83 30 020




Bestell-Nr. EAN-

Linge|Code |Zoll |Spannbereich | Griffe { e
« | 83 5 Armaturenzange
mm | 4003773- mm g
83 50 010 | 320 | 022343 |1 0- 50 rot pulverlackiert, . 770
Backen blank geschliffen
83 59 010 025238 | 1 Paar Kunststoffbacken

mit auswechselbaren Kunststoffbacken fiir die scho- Qi £0'mm
nende Montage von oberflichenveredelten Armaturen

unverlierbare Stellmutter

Werkstoff: Chrom-Vanadin-Stahl, geschmiedet und vergiitet 8350 010

.

Bestell-Nr. | EAN-

Linge i chliiss i ; | =0
i aemerccn o, | 86 Zangenschliissel patentiert

mm | 4003773~ mm Zoll

86 03 | 180 028260 | vernickelt | Kunststoff Gberzogen bis35 | 13/8 |270
250 | 022084 | vernickelt | Kunststoff iiberzogen bis 46 | 13/4 |560
300 | 040224 | vernickelt | Kunststoff fiberzogen bis60 | 23/8 |750

86 05 |180| 047162 | vernickelt | starkwandige zweifarbige bis35 | 13/8 |285

Mehrkomponenten-Hiillen
»Zange und Schraubenschliissel in
einem Werkzeug @3 5/46/60 mm

» hervorragend geeignet zum Greifen,
Halten, Pressen und Biegen von Werkstiicken;
auch fiir die schonende Montage von
oberflachenveredelten Armaturen; 86 03 250
auch zum Fliesenbrechen geeignet

»greift stufenlos alle Schliisselweiten bis
35/46/60 mm metrisch und zollig 1%/,",
e

» parallel gefiihrte, glatte Greifbacken

»durchgestecktes Gelenk

»Schnelleinstellung per Knopfdruck 86 03 300
direkt am Werkstiick

»der Hub zwischen den Greifflachen Zangenschliissel: herkommlicher
ermaglicht schnelles Anziehen und spielfreie Flachen- Schraubenschliissel:
Losen von Schraubverbindungen pressung Kantenpressung fiihrt
nach dem Ratschenprinzip zu Beschadigung

» 10-fache Kraftiibertragung -
hohe Spannkraft

p» mehrfach ausgezeichnet fiir gutes Design

ﬂ

Arbeiten an Arbeiten nach dem Schnellverstellung Spannungsverldufe unter Krafteinwirkung bei
verchromter Armatur  Ratschenprinzip per Knopfdruck dem Zangenschliissel 86 03 250 und einem her-
kdmmlichen Schraubenschliissel
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Bestell-Nr. EAN- fiir Rohre | fiir Muttern
Linge| Code | Kopf Griffe (Schlissel-
O_‘; weite) &5
mm | 4003773 Zoll mm g
B7 01 [18B0 | 013297 | poliert Kunststoff iiberzogen Wa-11a 6-30. [170
250 | 013303 o~ 15fe 6-36 300
300| 014157 1fe-2 7-48 |545
400 | 005636 1fa-3 10-65  [1000
560 | 044321 o=z 10-120 P570
87 02 | 180 | 042396 | poliert mit starkwandigen Ya-11fs 6-30 [185
250 | 040316 zweifarbigen Mehr- Y- 156 636|320
300 | 029144 kﬂmpﬂ"em':hﬁ“m 1e-2 7-48 |580
87 03 | 180 | 005667 | verchromt | Kunststoff Gberzogen Yo-1Ya 6-30 |170
250 | 005674 fe-15/s 6-36  |290
300 014119 fp-2 7-48 |550
87 05250 | 005681 | verchromt | mit starkwandigen Ye-15[s 6-36  |320
300 | 014126 Mehrkomponentenhillen] 1y, 7-48  |580

»die neue Generation der Wasserpumpenzangen,
fiir leichteres, sicheres Arbeiten
» durchgestecktes Gelenk

»schnelle und paBgenaue Einstellung per
Knopfdruck direkt am Werkstiick,

Einhandverstellung

» keine unbeabsichtigte Verstel-

lung

» Feineinstellung:

87 01 180/250 mm 11-fach
14-fach

87 01 300 mm
87 01 400 mm
87 01 560 mm
» rutschhemmender Griffiiberzug
» Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen
» Greifflaichen mit spezialgeharteten Zahnen, ca. 62 HRc Harte
»selbstklemmend an Rohren und Muttern - kein Abrutschen am
Werkstiick
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, 6lgehartet

15-fach
20-fach

Bestell-Nr. EAN- fiir Rohre | filr Muttern
Lange| Code | Kopf Griffe [Sc‘hlﬁssd—
O ! weite) &
mim | 4003773- Zoll mun q
87 11 180/ 026921 | poliert Kunststoff Giberzogen Ya-11s 6-30 175
250/ o22107 Ye-15[s 6-36 300
B7 19 [1B0 | 026938 | Ersatzfeder
250 | 022640

»die bewahrte Cobra mit der neuen Einstellautomatik

»-die Zange kann mit einer Hand gedffnet und direkt am
Werkstiick eingestellt werden

» auf Knopfdruck schnappt die Cobra..matic zu

»die eingebaute Feder der Einstellautomatik liegt geschiitzt
im Innenteil des Griffes.

87

87

KNI PEX"‘“ CObra "patentiert

(Rohrzange und Schraubenschliissel in einem)

DIN ISO 8976

87 01 250

87 05 250

87 01 400

87 01 560

KNIPEX-"Cobra..matic"

fiir Einhandbedienung
DIN ISO 8976

87 11 250
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11-Nr. - fi ir m / :
feste E;nge ngl Kopf Griffe P Rom_'e %ﬂﬁk . 88 KNIPEX_II A“ig at()l‘"
3 : = o
el gl-; ) (Rohrzange und Schraubenschliiissel in einem)
88 00250 019176 | poliert rot lackiert Ya-11}2 6-36 .|290 DIN 1SO 8976
88 01 | 180 034445 | poliert Kunststoff iiberzogen | Ye-11fs 6-30  [18D
250 013341 V-1 6-36  [300
300| 013358 o-17fn 7-48  |500
88 02 | 180 | 044222 | poliert mit starkwandigen Ys-11s 6-30 210
250 | 019282 Mehrkomponentenhillenf ;1 6-36  |330
300 | 029151 Ya-11fs 7-48  [530 88 01 250
88 03 | 180 | 042860 | verchromt | Kunststoff iibetzogen Ye-1"s 6-30  [190
250 | 005742, Ye-11 6-36  |300
300 019312 a-17]s 7-48  |a9s
88 05 | 250 | 035497 | verchromt | mit starkwandigen e-112 6-36 325
300 | 042389 Mehrkomponentenhiillen Ys-17fs 7-48 530
88 06 | 250 | 039303 | verchrom | Mt Starkw. Yot | 636|350
_ VDE-gepriift & 1000 V|
B8 07 [ 250 | 019343 | verchromt | tauchisoliert, £gS Ye-112 6-36  |385
300 | 022350 VDE-gepriift R1000V| 1fs_17s 7-48  |605

» durchgestecktes Gelenk

selbstklemmend an Rohren und Muttern - kein Abrutschen
am Werkstiick

»Greifflachen mit spezialgehérteten Zahnen

» Harte der Zéhne ca. 62 HRc

»rutschhemmender Griffiiberzug

» Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

»optimale Hebelwirkung

» 7-fach verstellbar

» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, dlgehartet

N e I Y e | gg Wasserpumpenzangen mit
O | o Rillengelenk

mm | 4003773~ mm g
89 01 | 200 | 013327 | poliert Kunststoff iiberzogen s-1%he 6-25 230 DIN ISO 8976
250 | 013334 e-13fa 6-36 340
89 03 | 200 | 019367 | verchromt | Kunststoff tberzogen Ye-13he 6-25 (230
250 | 015086 Ye-13fa 6-36 335
89 04 | 250 | 005841 | verchromt | verchromt Ye-13fa 6-36 320
B89 05 {200 | 039310 | verchromt | mit starkwandigen Yo-13he 6-25  [240
250 | 043836 Mehrkomponentenhillen| 1, y4, 6-36  |360

89 01 250

»selbstklemmend an Rohren und Muttern

»villige Entlastung der Gelenkschraube, daher kein
Schraubenverschlei

»leichtes, geschmeidiges Einrasten durch gefristen
Drehteller in 5 verschiedenen Positionen

» kein Durchrutschen des Gelenks

»Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

»Greifflachen mit spezialgeharteten Zahnen

» Hirte der Zahne: Modell 89 01 250 ca. 62 HRc; 89 01 200 ca. 50 HRe

» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, dlgehartet

89 05 250

Bestell-Nr. | EAN- = :
Linge| Code | Kopf Griffe Schliisselweite | fiir 90 0 Kleln-wa pu
Arbeitsbereich | Rohre & L7 e
Bl el mit Rillengelenk

90 01 {125 | 013310 | poliert Kunststoff tiberzogen 3-14 17 |00 DIN 1SO 8976
90 03 (125 019374 | verchromt | Kunststoff iberzogen 3-14 17 |90
»vollige Entlastung der Gelenkschraube, daher kein Schrauben- V"

verschleil3 "
»leichtes, geschmeidiges Einrasten in 4 verschiedenen

Positionen

» kein Durchrutschen des Gelenks
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, dlgehartet

9003 125
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Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe
&2
mm | 4003773~ g
90 25 20| 210 | 046004 | verzinkt Kunststoffhiillen 340
9029 01 031932 | Ersatzmesser fiir Verbundrohre
90 29 02 031949 | Ersatzmesser fir Schutzrohre
90 29 15 031956 | Kalibrierdorn fiir Geberit-Rohre @ 11,5 und 15 mm

» zum Schneiden von Verbundrohren @ 12-20 mm und flexiblen Schutz-

rohren @ 18-35 mm

» Moglichkeit zum Anbringen eines Kalibrierdorns z. B. fiir Geberit-

Rohre @ 11,5 und 15 mm
» austauschbare Messer
» Werkstoff: hochfester Spezialstahl, vergiitet

Bestell-Nr. EAN-

Lange| Code | Kopf

mm | 4003773~

=4

90 25 40| 210 | 045182 |verchromt | Kunststoffhillen

470

90 29 40 045199 | Ersatzmesser

»fiir Verbundrohre und starkwandige Kunststoffrohre @ 26-40 mm
»Schneiden der Rohre im Ratschenprizip durch mehrere Hiibe
p mit beweglichen Auflagebacken fiir das Rohr

» mit auswechselbarem Messer (Art.-Nr. 90 29 40)

Bestell-Nr. EAN-

|Lange| Code Kopf/Griffe

mm | 4003773~

90 34 (250 031109 | vernickelt

p»zum schnellen und leichten Abwinkeln von Luftschichtankern @ 3 mm

» millimetergenaues und gleichwinkliges Arbeiten
» Werkstoff: hochfester Spezialstahl, vergiitet

Bestell-Nr. EAN-
Lange |Code |Kopf Griffe
&3
mm 4003773~ g
90 41 |340 028055 | briiniert Kunststoff iiberzogen 900
90 49 340 028079 | Ersatzstempel

90 49 (340 M| 028499 | Ersatzmatrize

»fiir die Herstellung fester Verbindungen aller bei Trennwénden
und abgehangten Decken verwendeter Profilbleche

» fiir U- und C-Profile max. 1,2 mm Blech (2 x 0,6 mm)

» minimaler Kraftaufwand durch optimale Hebellibersetzung

» Werkstoff: hochfester Spezialstahl, vergiitet

50

90 2

90 3 Ankerbiegezange

90 4 Profil-Verbundzange

Rohrschneider fiir
Verbund- und Schutzrohre

Q) =

Rohrschneider fiir Verbundi
und Kunststoffrohre

(7 N

90 25 40

90 34 250

90 41 340




TP S ~| 905 Blechknabber

mm | 4003773~ 9
90 55 [ 280 | 026730 | vernickelt Kunststoffhiille 480
90 59 [280 | 027355 | Ersatzmesser

» mit Spanbrecher
zum Schneiden von Eisen-, Kupfer- oder Alu-Blech
bis max. 1,2 mm Dicke; Kunststoff bis max. 2,0 mm Dicke
leichte Handhabung
»saubere, gratfreie Schnittkanten
Schneiden der Materialien ohne Verformung 90 55 280
»Werkstoff: Werkzeugkdrper aus hochfestem Spezialstahl,
besonders beanspruchte Teile (Wirkteile) spezialvergiitet

" Bestell-Nr. EAN- |
Linge| Code | Kopf Griffe Ausfithrung 1
»| 906 Ausklinkzange
mm Tran q
90 63 16|250 | 0224572 | verzinkt | Kunststoff- n 16x32 mm 402
hiillen
90 63 20| 2501 034469 | verzinkt | Kunststoff- n SGiEG 410
hillen
90 63 26|250 | 034476 | verzinkt | Kunststoff- 440
i 26xisiz6mm

» Spezialzange zum Ausklinken von Aussparungen in Kunststoffleisten und
-gehausen bei der Elektro- und Sanitérinstallation I\

»Schneidevorgang mit geringem Kraftaufwand durch
giinstige Ubersetzung

» Durch Vor- und Nachschnitt lassen sich die
Aussparungen vergroBern 90 63 20

» mit Offnungsfeder und Offnungsbegrenzung

»keine Nacharbeit bei dem geschnittenen Profil

90 63 16 90 63 20 90 63 26

32 29 == 26

16! |20l 26 |

Bestell-Nr. EAN-

Linge| Code | v »| 90 7 Revolverlochzange

mm | 4003773~ g9
90 70 |220| 019411 | rot pulverlackiert 60
»zum Stanze:: < 'ochern in Leder-, Textil- und Kunststoffmaterial

» mit 6 auswecnselbaren Lochpfeifen ©: 2,0/25/3,0/3,5/4,0/50 mm
» aus hochfestem “.ahlblech gepreBt und geformt

| — 7 o
» mit Offnungsfeder und Verriegelung “‘ OJ
» pulverbeschichtet fiir besten Rostschutz \H/
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Bestell-Nr. EAN-
tange| Code | Kopf i 910 Fllesenlochzange
o (Papageienschnabelzange)
mm | 4003773~ q “!F
91 00 | 200 | 013754 | poliert schwarz atramentiert 145

»vorgebohrte Locher in Fliesenplatten kénnen durch
Ausbrechen erweitert und Kanten geformt werden
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl in Sondergtite,

dlgehartet
91 00 200

Bestell-Nr. EAN-
tingel ode [ kopt i »| 911 Fliesenbrechzange

mm  [4003773- q
91 11 [ 190 | 019459 | schwarz lackiert | Kunststoff iberzogen 330

»zum Brechen von Fliesenplatten nach dem Anritzen

»bewegliche, sich parallel anpassende Backen mit Schon-
gummiauflage zum Schutz der Fliesenplatte

» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl

91 11 190

Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe Backen-
wae o] 913 Glasbrechzangen
mm  |AQ03773- mm g
91 30| 180 | 015093 | poliert  |schwarz atramentiert 23 260

»zum Abbrechen angeritzter Glasstreifen beim Einpassen von
Glasscheiben
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet

91 30 180
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Bestell-Nr. | EAN-
~ |linge|Code |Form |Kopf | Griffe Backen-
breite | gy
mm |4003773- mm q
191 51 | 160 | 014355 poliert | Kunststoff iberzogen 9,5 145
91 71 160 | 019565 | MWW 4 135
| »zum Abbrechen schmaler, angeritzter Glasstreifen
* und Nachformen von Glaskanten
Form 7:schmale Ausfiihrung, mit Offnungsfeder
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet
I
[ Besteni-nr.  [EAN- _
Linge| Code | Kopf Griffe Backen-
breite | g
mm 4003773~ mm g
91 61 | 160 | 019527 | poliert  |Kunststoff iberzogen 9,5 145

» mit weichen, griffigen Backen, zum Saubern und Korrigieren

der Glaskanten bei der Anfertigung von Bleiverglasungen
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl

Bestelli-Nr. EAN-
Linge|Code | Ausfiihrung
52
mm | 4003773~ g
92 01 | 145 | 026747 | schwarz blendfrei lackiert 30
92 04 |120 | 021599 | hochglanzvernickelt und poliert | 20 |
145 | 021605 30
92 07 | 145 | 021612 | hochglanzvernickelt, tauchisolier!, nach VDE-geprift £ 1000V | 40

»universell verwendbar
» fein gefrast, stumpf-breit
» Werkstoff: Spezialstahl

»Modell 92 07 145: breite Spitzen, gerade Form, fiir Arbeiten

an unter Spannung stehenden Betriebsmitteln bis 1000 V,

rostfrei, nach VDE-Norm tauchisoliert

915

917 Glaskroselzangen

91 51 160

916 Glasflachzange

91 61 160

92 0 Prazisions-Pinzetten

o5 —

92 01 145

92 04 120
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Bestell-Nr.
Linge

EAN-

Code | Ausfuhrung

mm 4003773~

92 14
92 24
92 34
92 44

115
115
115
115

021629
021636
019572
021643

blendfrei poliert

»zum Einsetzen und Ausl6ten horizontal
angeordneter Bauteile
» Werkstoff: rostfreier Stahl, antimagnetisch

v

EAN-
Code

Bestell-Nr.
Linge Ausfithrung

mm 4003773~

92 54| 110 | 021650 | blendfrei paliert

»zum leichten Ziehen und Einfiihren von Transistoren,
Dioden usw.

»schriage Backen — Greifbacken 4 mm breit,
flir @ 3,5 mm

» Werkstoff: rostfreier Stahl, antimagnetisch

921 pockiiobainmc Pinaett
924 Bestiickungs-Pinzetten

&=

92 14 115
Form 1: Greifbacken 3,5 mm breit, fiir @ 0,8 mm

§ A
[
92 24 115

Form 2: Greifbacken 6,5 mm breit, fiir @ 1,5 mm

‘ | e L T

. <G 920 .
W 5 A e
92 34 115

Form 3: Greifbacken 5,0 mm breit, fiir @ 3,5 mm

-‘b—

=TT, s

92 44 115
Form 4: Greifbacken 6,5 mm breit, fiir @ 6,5 mm

92 5 Transistor-Ziehpinzette

92 54 110

Bestell-Nr. EAN-
Linge|Code | Ausfilhrung
63
mm |4003773- 9
92 64| 145 | 021667 | blendfrei poliert 30

»zum leichten Ziehen und Einfiihren von Transistoren,
Dioden usw.

p»senkrecht hohl, zum Greifen von Teilen verschie-
dener GroBen

» Werkstoff: rostfreier Spezialstahl

Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code [ Ausfihrung
60
mm (4003773 g
92 74| 140 021674 | hochglanzvernickelt und poliert 20
92 77| 150 021681 | hochglanzvernickelt, tauchisoliert, nach VDE-gepriift £ 1000V | 35

» mit abgerundeten Spitzen
»Backen fein gezahnt

» . X"-Hieb

» Werkstoff: Spezialstahl

» Modell 92 77 150: schmale Spitzen, gerade Form,

fiir Arbeiten an unter Spannung stehenden
Betriebsmitteln bis 1000 V Wechselspannung
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92 6 Transistor-Ziehpinzette

92 64 145

92 7 Prazisions-Pinzetten

&

92 74 140




Bestell-Nr. | EAN-
Linge| Code | Ausfithrung
52
i mm |4003773- q
| 192 84160 | 021698 | hochglanzvernickelt und poliert 30
|
~ pfeine Verzahnung, gut klemmend
' » flach-breit
» Greifbacken 5-7 mm breit
» Werkstoff: Spezialstahl
'r “Bestell-Nr. | EAN- -
Linge| Code | Ausfilhrung
dl fiy)
mm 4003773~ g
92 94| 160 | 021704 | hochglanzvernickelt und palier! 30
p»zum Einléten von Transistoren, Dioden usw. , 3
Greifbacken mit Kupfer belegt, gut klemmend RFKL
» Werkstoff: Spezialstahl Y f
|
Bestell-Nr. | EAN-
Lange| Code | Ausfiihrung
52
mm | 4003773- q
93 01 | 155 | 025245 | <7457, schwarz, blendfrei lackiert 20
93 04 |155| 021711 | 2745° hochglanzvernickelt und poliert 20
93 07 | 150 | 021728 | hochglanzvernickelt, tauchisoliert, nach VDE-geprift £ 1000V | 35
»-fiir feine Montagearbeiten
» mit abgebogenen, fein gezahnten Spitzen
» Werkstoff: Spezialstahl
» Modell 93 07 150: fir Arbeiten an unter Spannung stehenden
Betriebsmitteln bis 1000 V Wechselspannung
Bestell-Nr. | EAN-
Linge| Code | Ausfiihrung
623
mm | 4003773~ g
93 14| 105 | 021735 | blendfrei poliert 10
93 24 | 105 | 021742 | 945", blendfrei poliert 10
»fiir feinste Montagearbeiten
l »extra feine Spitzen
» Werkstoff: austenistischer Stahl, antimagnetisch, rostfrei
Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Ausfilhrung
62
mm 4003773~ g
93 34|120 | 021759 | blendfrei poliert 20
! 130 | 021766 | blendfrei poliert 20
93 37| 130 021773 | hochglanzvernickelt, tauchisoliert, nach VDE-gepriift £ 1000V | 35

»fiir feine Montagearbeiten

»gerade Form

»besonders schmale Spitzen

» Werkstoff: rostfreier Stahl, antimagnetisch

»Modell 93 37 130: flir Arbeiten an unter Spannung stehenden
Betriebsmitteln bis 1000 V Wechselspannung
Werkstoff: Spezialstahl

92 8 Kreuz-Pinzette

NI THRER Y

92 84 160

92 9 Warmeableit-Pinzette

92 94 160

930 Prazisions-Pinzetten

B E————

93 01 155

93 04 155

931
932

&

Prazisions-Greifpinzetten

— B3 1

_H__'___'_-__'_‘_"——-—__

93 14 105
Form 1: gerade

93 24 105
Form 2: 45° gebogen

93 3 Prazisions-Greifpinzetten

&

<@Rr> s33g

93 34 120
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Schneidwerttabelle / Kabel- und Drahtseilscheren
Art.-Nr. |Linge @ @ @ @ @ @ i
mm 8 mm mm?* ® mm o mm
94 15250 fiir Kabelbreite 56 mm 57
95 05 |165 10 24 58
95 06 |230 16 50 58
95 1. | 165 15 50 59
200 20 50 59
500 27 150 60
95 2. |600 27 150 60
95 3. |250 32 240 ) 60
280 52 380 60
720 60 740 61
870 100 960 61
95 61 |190 15 6 4 61
95 7. (445 95 10 7 61
600 150 14 9 61
95 81 |600 150 16 10 61

Kabel- und Drahtseilklassen

& CEinleiterkabel Flachbandkabel
fein- und mehrdrahtig

Mehrleiterkabel & Stahlseil
mehrdrahtig und massiv

@ Einleiterkabel massiv ® Rundeisen

Kabel- und
Drahtseilscheren

Das Schneiden eines Kabels ist der Beginn einer Reihe aufeinander
abgestimmter Arbeitsschritte mit dem Ziel, eine elektrische Verbin-
dung herzustellen.

Um Kabel von unterschiedlicher Form, Materialbeschaffenheit und
vielfaltigen Durchmessern fachgerecht schneiden zu kénnen, wer-
den entsprechend ausgelegte Kabelschneidwerkzeuge eingesetzt.
Das Spektrum dieser Anforderungen reicht vom Schneiden diinner,
feindrahtiger Litzen (iber das exakt rechtwinklige Ablangen von Hach-
bandkabeln bis hin zum Trennen von Kabeln mit groBen Querschnit-
ten aus dem Bereich der Energieversorgung.

Die Kabel sollen ohne griBere Anstrengung immer sauber geschnit-
ten und moglichst wenig gequetscht werden. Dies gewahrleisten eine
spezielle Schneidengeometrie sowie prazisionsgeschliffene und ge-
hartete Schneiden.

Hohe Kraftverstarkung durch guinstige Ubersetzungsverhaltnisse oder
spezielle Konstruktionen zur Kraftiibertragung wie z. B. der Zahn-
kranzantrieb lassen das Schneiden auch dickerer Kabel ohne extre-
me Belastung der Muskulatur zu.

Ein belastungsarmes Arbeiten wird weiter beglinstigt durch ergono-
misch geformte Griffe aus handfreundlichen Materialien und die Ver-
wendung gewichtssparender Werkstoffe. Auch eine kompakte Bau-
form tragt zur Gewichtsreduzierung bei. Beim Einsatz von Kabel-
scheren unter beengten Platzverhaltnissen z. B. in Schaltschrénken
wirkt sich die kompakte Bauweise ebenfalls anwenderfreundlich aus.
Kabelscheren sind zum Schneiden von Drahtseilen oder Stahldraht
nicht geeignet. Zum Trennen von Freileitungsseilen mit Zugentlastung
oder Kabeln mit Stahlummantelung kénnen nur robuste Drahtseil-
scheren mit verstarktem Messerkopf eingesetzt werden.

Kabelscheren zum Schneiden von
i »  Mehrleiterkabeln ein- und mehrdrahtig
und Einleiterkabel feindrahtig

Ratschenschneider eignen sich durch den
komfortablen Ratschenantrieb fiir einen
leichten und sauberen Schnitt von
Kabeln mit gréBeren Durchmessern

. Flachbandkabelschneider schneiden
flache Kabel rechtwinklig und glatt
h_ Drahtseilscheren schneiden mitteiharte
Drahtseile

Sicherheitshinweise

Bei Arbeiten an moglicherweise unter Spannung
stehenden Kabeln nur VDE-isolierte Kabelscheren
(Ausfithrung 6 und 7) benutzen. Die notwendigen
SicherheitsmaBBnahmen sind zu beachten.

Kabelscheren sind nicht fiir Stahldraht geeignet!
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|

Bestell-Nr. | EAN-

el o Schneider fiir
S Ll Kunststoffrohre, sir die eiextroinstatiation

o &

% ‘mm [4003773-
94 10| 185 | 047025 | rot lackiert

94 09| 185 | 028628 | Ersatzmesser fiir 94 00 185
94 19| 185 | caroaz | Ersatzmesser fiir 94 10 185

»zum gratfreien Schneiden von Kunststoffrohren @ 6-35 mm
2.B. Schutzrohre fiir die Elektroinstallation

»geringer Kraftaufwand durch spezielle Schneidengeometrie © 6-35 mm
und optimale Ubersetzung

» Messer austauschbar und in jede Position
uriickholbar 94 10 185

»ermiidungsarmes Arbeiten durch ergonomische
Griffgestaltung und schrittweiser Messervorschub

» nicht zum Kabelschneiden geeignet

»Werkstoff: Aluminium-DruckguB, lackiert

)
"
"

g8

mw:l;m e Kopf | Griffe Schneiduerte 9415 SChneider fur :
N s e i Flachbandkabel
94 15| 215 | 046011 | vernickelt | mit Kunststoffhiille bis 56 380
94 19| 215 | 046219 | Ersatzmesser 50

» zum quetschfreien Schneiden von Flachbandkabel
bis 56 mm Breite

» auswechselbare Schneidauflage mit
Anschlagwinkel zum rechtwinkligen Schneiden

pauswechselbares, handelstuibliches Messer

» mit Offnungsfeder und Sperrklinke

» Werkstoff: Griffe und Klingenaufnahme aus
hochfestem Spezialstahl

94 15 215

Bestell-Nr. EAN-

Linge|Code  |Kopf | Griffe Messerlange 94135 GehrungSSChere ﬁir Ku_“St-
94 35 (215 | 046028 | vernickelt| mit Kunststoffhille 56 mm 385
94 19215 | 046219 | Ersatzmesser 50

»zum quetschfreien Schneiden von Kunststoff- und Gummiprofilen
»auswechselbare Schneidauflage mit Anschlagwinkel
zum winkligen Schneiden 45/60/75/90° —_—
pauswechselbares, handelsiibliches Messer
» mit Offnungsfeder und Sperrklinke
»Werkstoff: Griffe und Klingenaufnahme
aus hochfestem Spezialstahl 94 35 215
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Bestell-Nr. EAN- L ol
torge. | Gade |LKopr |one 9503 Schere zum Schneiden
| von Kevlar-Fasern
95 03| 160 | 043362 | verchromt| Kunststoffschalen 75
SB
» nur zum Schneiden von Kevlar-Fasern bei LWL-Kabeln,
nicht fiir andere Werkstoffe verwenden
»hartverchromte, geschliffene Oberfliche
» Gelenk genietet
» handfreundliche Kunststoffschalen
95 03 160 SB
Bestell-Nr. | EAN-
Linge|Code | Kopf Griffe Schneidwerte - :
el .| 9505 Kombi-/Kabelscheren
mm  |4003773- Zmm | mm’ q
95 05 |140 | 019589 - - 55
165 | 019596 | blank Kunststoff umspritzt 10 | 24 [120
190 | 013602 - - 110 : MipEX 9505 140

»scharfe, prazisionsgeschliffene Schneiden
» Schraubgelenk nachstellbar

» mit Offnungsfeder und Sperrklinke 95 05 140
» mit Klemmschutz

» nicht fiir Stahldraht und Eisenblech geeignet

» Werkstoff: rostfreier Stahl

»Modell 95 05 140 u. 190: Kombischeren zum Schneiden von
Pappe, Kunststoff, Al-, Ms- und Cu-Folien

» Modell 95 05 165: Kabelschere universell einsetzbar zum
Abschneiden von Kabel

9505 165

9505 190

Bestell-Nr. | EAN-
Lange| Code | Kopf Griffe Schneidwerte
> || 9506 Kabelschere
mm |4003773- mm | mm? g
95 06 (230 | 006305 | poliert | Kunststoff umspritat, 16 | 50 |280
gD VDE-geprift 21000V
»aus Nirosta gestanzt
»gehartete und prazisionsgeschliffene Schneiden

»leichter Schnitt bei Einhandbetatigung
»kein Quetschen, keine Verformung
»nachstellbares Schraubgelenk, verdrehsichere Kontermutter 95 06 230
»Schneidwerte: Kupferleiter eindrahtig bis 16 mm?,

mehrdrihtig bis 50 mm?, feindrdhtig bis 70 mm’,

Kabel massiv 4 X 6 mm*
»-Aluminium mehrdréhtig bis 70 mm?
»nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet
» Werkstoff: rostfreier Spezialstahl
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Bestell-Nr. EAN-
Linge |Code | Kopf Griffe Schneidwerte
2 63
mm 4003773~ | mm | mm’ q
95 11| 165 | 029175 | briiniert | Kunststoff Gberzogen 15 | 50 |210
95 12| 165 | 029182 | briiniert |zweifarbige Mehrkomponentenhiillen] 15 | 50 |240
95 16| 165 | 039648 | verchromt| Kunststofhiillen, (ENgS VDE- 15 | 50 |240
gepriift 21000V
95 17| 165 | 043263 | verchromt| tauchisoliert, Sug® VDE-gepriift | 15 | 50 |[270
21000V

»fiir Kupfer- und Alukabel .

»scharfe, gehartete Schneiden mit Prazisionsschliff

»leichter Schnitt bei Einhandbetatigung

»kein Quetschen, keine Verformung

»universell einsetzbar zum Abschneiden, Abmanteln
und Abisolieren

»mit Klemmschutz und nachstellbarem

Schraubgelenk

»nicht fiir Stahldraht und hartgezogene

Kupferleiter geeignet

»Werkstoff: Vanadin-Stahl, geschmiedet

Bestell-Nr. EAN-
Lange| Code | Kopf Griffe Schneidwerte
8
mm | 4003773~ Pmm | mm’ | g
95 11 |200 | 026754 | briiniert |Kunststoff iiberzogen 20 70 | 300
95 16 | 200 | 026761 | verchromt| Kunststoffhiilien, ¢ENg VDE- 20 { 70 |340
gepriift 1000V
95 17 [200 | 026952 | verchromt| tauchisoliert, (@S VDE-gepriift 20 | 70 |365
1000V

» geringer Kraftaufwand durch giinstige Ubersetzungs-
verhaltnisse und neuartiger Schneidengeometrie

» fiir Kupfer- und Alukabel, ein- und mehrdrahtig

» mit Vor- und Nachschnitt (1. und 2. Schneide) kénnen Kabel
bis 25 mm @ getrennt werden

»Schneiden mit Prazisionsschliff

»leichter, sauberer Schnitt bei Einhandbetatigung

» nachstellbares Schraubgelenk

»nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet

» Werkstoff: Spezialwerkzeugstahl, geschmiedet

951 Kabelscheren

95 11 165

95 12 165

95 16 165

951 Kabelscheren

95 11 200

95 16 200

Phase 1:
Vorschnitt

Phase 2:
Fertig-

59



Besteli-Nr. EAN- e i
Linge| Code | Kopf Gri neidwerte
s |« 951 Kabelscheren
mm | 4003773 “imm | mm’ q
95 11 | 500 | 026778 | poliert | mit Kunststoffhillen 27 | 150 |1010
95 17 | 500 | 026785 | poliert | tauchisoliert, EygS 1480|
VDE-gepriift £1000V

»Schneidkopf geschmiedet, Schenkel aus
vergiitetem Rohr

»leichter und sauberer Schnitt durch neue
Schneidengeometrie :

»geringer Kraftaufwand durch optimale
Ubersetzungsverhaltnisse

»kurze Bauweise, geringes Gewicht

»nachstellbares Schraubgelenk

»nicht fiir Drahtseile oder Stahldraht geeignetl

»Werkstoff: Vanadin-Stahl

95 11 500

Bestell-Nr. EAN-

Lange|Code | Kopf | Griffe smenvers | 952 Kabelscheren

mm |4003773- @mm | mm’ g
95 21 |600 | 025252 | poliert | mit Kunststoffhiillen 27 | 150 [1840
95 27 |600 | 021797 tauchisoliert, E\GS) 27 | 150 [2470
VDE-gepriift £ 1000V
95 29 (600 | 021803 | Ersatzmesserkopf 350

»geringer Kraftaufwand durch Doppelhebel
»auswechselbarer Messerkopf 95 21 600
» Offnungsweite des Messerkopfes 27 mm

»nachstellbares Schraubgelenk

» nicht fiir Drahtseile oder Stahldraht geeignet

» Werkstoff: Spezialwerkzeugstahl

Bestell-Nr. | EAN- -
Linge| Code | Kopf Griffe Schneidwerte > 95 3 KabeISCh nelder
® ot
10| e el Ratschenprinzip
95 31 | 250 022251 |lackiert | mit zweifarbigen 32 | 240 545
280 022374 Mehrkomponentenhiilien 57 | 3go |740
95 36 | 250 | 026884 | lackiert | Kunststoffhillen, (g VDE- 32 | 240 |855
280 | 026891 gepriift 21000V 52 | 380 |750

95 39 | 250 | 022244 | Ersatzmesser
95 39 | 280 | 025283 | Ersatzmesser

»fiir Kupfer- und Aluminiumkabel

» Einhandbetatigung durch Ratschenprinzip

» 2-Gang Zahnkranzantrieb fiir leichteres Schneiden

»schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen

»auch zum Abmanteln geeignet

»durch Daumendruck IaBt sich das Schwenkmesser
in jeder beliebigen Schneidposition entriegeln

»leichtes Schneiden durch optimale Ubersetzungs-
verhiltnisse, einfache Handhabung durch geringes
| !

95 36 250

Gewicht und kompakte Bauweise
» Einsatz auch bei engen Platzverhiltnissen moglich
» Nicht fiir Drahtseile oder Stahldraht geeignet
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl in Sondergtite

»Ausfithrung 6: Griffe starkwandige Kunststoff-

hiillen, VDE gepriift £ 1000 V DIN EN 60 900 .
» Modell: 95 31/36 280: fiir 4 x 150 mm? Alu-Sektorkabel 95 31 280
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Bestell-Nr. | EAN- .
Linge|Code  |Kopf  |Griffe Schneidwerte
© 62
I mm (4003773~ B mm mm? g
b 195 31 |720 | 025269 | poliert | pulverlackiert 60 740 5000
870 | 025276 mit Kunststoffhillen 100 960 k5640
| 95 39 | 720 | 025290 | Ersatzmesser beweglich
] 870 | 025306

»fiir Kupfer- und Aluminiumkabel mit hartem Gummi-
oder Kunststoffmantel
Modell 95 31 720: AuBendurchmesser von 6 — 60 mm
Modell 95 31 870: AuBendurchmesser von 6 - 100 mm

»Auch fiir Kabel mit Bandeisenbewehrung geeignet

»schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen

» Offnen der Schere in jeder Schneidposition méglich

- Einsatz bei engen Platzverhiltnissen und iiber Kopf
maglich

» Messer aus Spezialstahl

» nicht fiir Drahtseile oder Stahldraht geeignet

Bestell-Nr. | EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe Schneidwerte
® @ 6|«
) mm | 4003773~ mm’ | Cmm | Cmm | g
95 61 | 190 | 019640 | poliert | Kunststoff iiberzogen 15 6 4 (320
»fiir mittelharte Drahtseile bis @ 6 mm z. B. Bowdenziige
aber auch fiir Kabel und Rundstahl geeignet
» Schneidenhéarte ca. 62 HRc
»schneidet gratfrei
»besondere Schneidengeometrie verhindert AufspleiBen
des Drahtseils
» mit Offnungsfeder und Sperrklinke
» Schneidkopf geschmiedet
S
e
Bestell-Nr. | EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe Schneidwerte
®@ @ ®|
mm | 4003773- mm? | 'mm | Clmm | g
95 71 |445| 014522 | poliert | mit Kunststoffhiillen 95 10 7 |1100
600 | 014539 150 14 9 1750
| 95 77 |600 | 025313 | poliert | tauchisoliert, 150 | 14 3 |2240
| VDE-geprift £1000V
95 79 | 445 | 025320 | Ersatzmesserkopf
600 | 025337
95 81 [600 | 025344 | poliert [ Kunststoffhiilien [ 150 ] 16 | 10 Jazoo
95 89 | 600 | 025351 | Ersatzmesserkopf

» fir Kupfer- und Alukabel, Drahtseile und Rundstahl,
eignet sich auch zum Trennen von Freileitungsseilen mit
Zugentlastungsdraht

»Leichtgewicht mit groBer Schneidleistung, da hochfeste
Alu-Schenkel und optimale Hebeliibersetzung

- »winklige Schneidspitzen erméglichen ein Durchtrennen
- einzelner Seilstrange
»auswechselbarer Messerkopf
- »Modell 95 77: nach VDE-Norm isoliert fiir Arbeiten unter
Spannung bis 1000 V

» Modell 95 81: mit verstarktem Messerkopf flir groBere Leistung,
schneidet auch Pianodraht

» Werkstoff: Kopf aus Werkzeugstahl in Sondergiite,
Schenkel aus Alu

g53 Kabelschneider

o

956 Drahtseilschere

Ratschenprinzip

95 31 720

957
958

95 61 190

Drahtseil- und Kabelscheren

;,',,Jh___*_-ﬁﬁ

95 71 600
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Kabelverbinder

<

unisolierte
Steckverbinder

isolierte
Kabelschuhe

[

Aderendhiilsen
Aderendhiilsen mit
Kunststoffkragen

unisolierte
Kabelschuhe

Fahnenstecker

D-Sub Stecker

unisolierte
StoBverbinder

Ziindkerzenstecker
+ Verbinder

KOAX-Verbinder

F-Stecker fur TV-
und Satellitenan-
schluss

gerolite Kontakte

Modulstecker

gedrehte Kontakte

ABS-Stecker

Westernstecker

nicht abgeschirmte

Molexstecker

Lichtwellenleiter,
ST-, SC-, STSC/K-,
MIC-Stecker

Scotchlokverbinder
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Crimpzangen und
Kabelverbinder

Mit Crimpen (Anquetschen, Anpressen) bezeichnet man das me-
chanische Zusammendriicken einer Hilse um einen Leiter zur
Herstellung einer mechanischen und elektrischen Verbindung '
zwischen Leiter und Verbinder.

Beurteilungskriterium fiir die Qualitit des Crimpkontaktes und
der Einhaltung der DIN-Vorschriften(DIN IEC 352 Teil 2) ist u. a.
die Ausziehkraft. Mit ihr wird die Kraft bezeichnet die erforder-
lich ist, um den Leiter aus der Hiilse herauszuziehen bzw. ihn ab-
zureiBen.

Bei Crimp-Einfachzangen (z.B. KNIPEX 97 21 215) ist die Aus-
ziehkraft und damit die Crimpqualitat des Kontaktes von der sub-
jektiven Handkraft des Verarbeiters abhangig.

Zu prazisen Crimpergebnissen kommt man bei der Verwendung
von Crimp-Gripzangen (z.B. KNIPEX 97 00 215 A-D), bei denen
die Handkraft mittels Kniehebel auf die Profilbacken tibertragen
wird. Der Kniehebel erreicht den erforderlichen Anpressdruck beim
Durchfahren des Totpunktes; die Zange rastet ein und kann durch
den Losehebel wieder gedffnet werden.

Crimp-Hebelzangen (z. B. KNIPEX 97 52 02) stellen durch opti-
male Kraftiibertragung tber ein Hebelsystem mit entriegelbarer
Zwangssperre und vorgegebene Profilgeometrie sicher, daB ein
ordnungsgem@Ber Crimp nach DIN hergestellt wird. Mehrere Rast-
stellungen wahrend des SchlieBens erleichtern die Handhabung
des Werkzeugs. Durch die Zwangssperre ist das Offnen der Zange
erst nach AbschluB des Crimpvorgangs moglich. Dadurch werden
iiber den werksseitig eingestellten Crimpdruck die geforderten
Ausziehkrafte immer garantiert. Die Sperre kann aufgehoben
werden, wenn Komplikationen wahrend des Crimpvorgangs auf-
treten.

Bei Crimpzangen mit Nachstellmoglichkeit fiir den Enddruck kann
ein eventuell auftretender Verschlei nach mehreren tausend
Crimpungen ausgeglichen werden.

Crimp-Gripzangen mit Kniehebel-
Ubersetzung zum Verpressen von
Kabelschuhen und Steckverbindern

Crimp-Systemzangen mit
entriegelbarer Zwangssperre mit
auswechselbaren Crimpeinsitzen
zum Verpressen von Kabelschuhen,
Steckverbindern, KOAX-Steckver-
bindern u.a.

Crimp-Hebelzangen mit
entriegelbarer Zwangssperre und
nachstellbarem Crimpdruck zum
Verpressen von Kabelschuhen,
Steckverbindern, Aderendhiilsen
und KOAX-5teckverbindern

Westernsteckerzangen zum
Anpressen von Westernstecker 4-,
6- und B-polig fir die digitale
Ubertragungstechnik.

Zum Schneiden und Abmanteln
von flachem Telefonkabel

Adereqdhﬂlsenzangen mit und
ohne Offnungsfeder zum
Verpressen von Aderendhiilsen



Bestell-Nr. | EAN-

Linge| Code | Kopf Griffe Anwendungs- Kapazitat 2 i
berten | 9700 Crimp-Gripzangen
mm | 4003773~ mm? []
97 00 (215 A| 006497 | briniert | briniert isolierte Kabel- | 0,5 - 6 520
\Cf schuhe und |
Steckverbinder | AWG 20 -10
. z %3] e .
97 00 |215 B} 006503 vernickelt e unisolierte, 5-6 520
¥ L offene _ o
' 63mm  Steckverbinder | AWG 20 -10
97 00 |215C| 006510 vernickelt ,ﬁf/ unisolierte 0,1-10 490
o f Kabelschuhe und
(= Steckverbinder | AWG 27 -7
9700 {215 D| 006527 briniert isolierte Kabel- | 0,5 - 6 510
@ schuhe und
Steckverbinder | AWG 20 <10
9700215 A
» fiir ordnungsgemabBe, lotfreie, elektrische Verbindungen nach DIN »Schnelldsehebel
» hoher und gleichmaBiger AnpreBdruck bei geringem Kraftauf- »Modell 97 00 D: verpresst Leiter- und Isolationsteil in einem Arbeitsgang
wand durch Kniehebellibersetzung » Werkstoff: hochfester Spezialstahl
» Totpunkteinrastung gewahrleistet zuverlassige Crimpung und
hohe Ausziehkrifte
Bestell-Nr. | EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe Anwendungs- Kapazitat *
benieh »| 97 21 Crimpzangen
mm | 4003773~ mm’. g
97 21 | 215 | 019688 | briniert | Kunststoff- isolierte Kabel- | 0,76 - 6 230
f schuhe und
hillen o) Steckverbinder | AWG 18 -10
o1 " unisolierte, 05-25
97 21 |215 B| 019695 - el ;
63mm  Steckverbinder | AWG 20 -13
97 21 |215 C| 019701 _rp unisalierte 05-6
f ) Kabelschuhe und
Steckverbinder | AWG 20 -10
» zum Kabelschneiden, Abisolieren von Drihten und Quetschen von 97 21 215

isolierten Kabelschuhen und Steckverbindern
» mit Gewindeltchern zum Abschneiden von Cu- und Ms- Gewinde-
stitenM26-M3-M35-M4-M5
» Modell 97 21 215 B: fiir unisolierte, offene Steckverbinder
» Modell 97 21 215 C: fir unisolierte Kabelschuhe und Steckverbinder
» Werkstoff: hochfester Spezialstahl

Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe Anwendungs- Kapazitat c =
et «| 97 32 Crimpzange
mm | 4003773- mm’ g
97 32 | 225 | 019718 | briniert | Kunststoff- isolierte Kabel- |05 -6 240
(ﬁ schuhe und
hiillen o) Steckverbinder | AWG 20 -10
»f,\ unisolierte 05-25
7 Kabelschuhe und
<~ Steckverbinder | AWG 20 -13

» mit Offnungsfeder

»zum Kabelschneiden, Abisolieren von Drahten und Quetschen
von isolierten und nicht isolierten Kabelschuhen

» mit Gewindelochern, zum Abschneiden von Cu- und Ms-
Gewindestiften M26-M3-M35-M4-M5

» Werkstoff: hochfester Spezialstahl

97 32 225

Bestell- EAN-

Ve [iinge|Code | Geune Ensatzboeic Anlegewerkzeug
mm | 4003773 9740 fiir LSA—P'I.IS

97 40 10| 175 | 044895 | Kunststoff UTP- und STP-Kabel
o . peS=o) TN
H = % .
i
O : I n

@ 0,4-0,8 mm

»Werkzeug zum Anlegen auf Leisten, Dosen oder Felder

» Eindriicken und Abschneiden in einem Arbeitsgang

»fiir UTP- und STP-Kabel, Leiterdurchschnitt ¢ 0,4-0,8 mm
» mit integrierten Ziehhaken und Entriegelungsklinge

97 40 10
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Bestell-Nr. | EAN

97 43 Crimp-Systemzange

l4,8+6,3 mm Steckverbinder | AWG 20-10

Linge| Code Kopf Griffe Anwendungs- Kapazitat
bereich &3
mm | 4003773~ mm* q
974305 200 | 031031 | briniert | Kunststoff-| ﬂ;v Crimpsystemzange| 0,5-6,0 600
hiillen o= fir unisolierte 3

9743 06| 200 | 031048

nge| 0,5-6,0 590
mf bnﬂel‘lt
Lﬁ AWG 20-10

974324| 200 | 041467

/ D-! Sub Stecker | 0,03-0,56 600

N

AWG 31-20
974372 200 | 042761 [] for abgeschirmte | () mm 5,5/6,5(1140)
| ;:9: Hirose-Stecker
974374/ 200 | 043294 _<Ss fir abgeschirmte 780
N\ @\,;, Molex-Stecker

» garantiert optimale, |6tfreie, elektrische Verbindung nach DIN
» Kraftverstirkung durch Hebeliibersetzung
»nahezu parallele Crimpbewegung
»Modell 97 43 05/06: auswechselbare Crimpprofile
» Zwangssperre fiir zuverlassiges Verpressen, entriegelbar
»nachstellbarer Crimpdruck
» ergonomisch geformte Griffe
» Modell 97 43 05: Anbaumaglichkeit einer Positionierhilfe

(97 49 95) zur Lagebestimmung des Steckverbinders
» Modell 97 43 06: mit Markierung zur Profilerkennung
»Modell 97 43 72: mit 2 Crimpeinsitzen flr Kabeldurchmesser 5,5 / 6,5 mm
» Werkstoff: spezialvergiiteter Sonderstahl

97 43 05
mit Positionierhilfe
97 49 95 |

97 43 Crimp-Systemzange

97 43 06
Bestell- EAN
Nr. Lange|Code | Ausfihrung Anwendungs- Kapazitat
bereich 52
mm | 4003773~ mm? g
9743 | 200 | 030812 | Kopf briniert siche 930
lGr iffe mit Kunststoff- Crimpprofil-Tabelle
hillen

» Crimpsystemzange ohne Crimpeinsatze im Servicekoffer mit
Montagewerkzeug

»-garantiert optimale, I6tfreie, elektrische Verbindung nach DIN

» Kraftverstarkung durch Hebellibersetzung

»nahezu parallele Crimpbewegung

»auswechselbare Crimpprofile

»Zwangssperre fiir zuverldssiges Verpressen, entriegelbar

»nachstellbarer Crimpdruck

»ergonomisch geformte Griffe

» Anbaumaglichkeit einer Positionierhilfe zur Lagebestimmung des
Verbinders

» Werkstoff: spezialvergtiteter Sonderstahl

Inhalt Servicekoffer:

» Crimpzange 97 43 200 ohne Crimpeinsatz

» Inbusschltssel SW 2,5 mm, Maulschliissel SW 7 mm

»je 1 Ersatzschraube M 4 x 10/4 x 16, eine Sechskantmutter M 4

» Schaumstoffeinlage fir 7 Crimpprofile, 2 feste Positionierhilfen und
1 bewegliche Positionierhilfe
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Bestell- EAN- Crimp- E' (L3 f--
Nr. Code profil | Anwendungs- Kapazitat 97 49 H'IS:':“ZC I.Il‘
bereich &3 C - s "
. e rimp-Systemzange
it Markierung . unisolierte i
9749 04 030850 :_I: prﬂ;’n[_‘: M ’ | é) ;?(_Iz?t\:'t::hirdﬂ 01-25., (40
erkennung ‘ & 2,8+4.8 mm AWG 27-13 97 49 06
97 49 05 | 030867 ” B gml‘{mnm 05-6 50 fiir isolierte
< 4,8+63 mm AWG 20-10
< Kabelschuhe
97 49 15 046164 | w1 Fahnenstecker 1.25-25
H und unisclierte | AWG 16-10
‘ Steckverbinder L
isalierte =
97 49 06 | 030836 s f Kebdauies |06 40
: = Stoliverbinder AWG 20-10
isolierte 97 49 30
97 49 16 | 04075 - y piliste . [1oite 50 ? '
e AWG 7[5 fiir StoBverbinder
97 49 08 | 030874 ' & Aderendhilsen | g5 - 6 40
L‘ AWG 20-10
97 49 09 | 030881 N & Aderendhillsen | 10/16{25 | 45
L‘ AWG 7/5/3
97 49 19 | 030898 v, & Aderendhilsen | 3¢ - 50 50 ——
u AWG 2-0
P fiir D-Sub-Stecker
isclierte z
97 49 13 | 030843 -: - ;/g uriolierte  [05-10 |40
< AWG 20-7
974924 | 030911 [ m | e D-Sub-Stecker [ .08 - 0,56 | 50
s AWG 28-20
97 49 30 | 030804 ™ / Stofusbinder |25 101 |40
Boc] — il 97 49 35
s ndkerzen- - -
97 4935 | 034315 n g stecker und 0 fiir Ziindkerzen-
‘ Lt Verteiler stecker
97 4920 | 045212 N RStk sigassiioss) 50
u' N b anschluss SW7.0/07.8
— KOAX-, BNC und
97 49 40 | 030959 | am | e Sinsteer® | RE58, 59, 50
hd| < SW 1,72 fiir Boitua
Leiter
SW 5,4 Fiir
Schirm
- KOAX-, BNC und
97 49 50 | 030966 IH W NG Sicher RG 56, 174, | 50
A4 sworzror | 188316
1,72 fiir Leiter
SW 3.25/4,52/5,4
fair Schirm
97 49 44 | 041443 ” Ay geroliteKontakte| g 44 _ 15 | 5p
k- AWG 26-15
97 49 54 | 041450 n s, Modulstecker” g5 25 |5
o
| AWG 20-13
97 49 60 | 030928 | o | - gewcnte 014-4 |50
hd (HTS + Harting] | pvie 26-11
97 49 61 | 045137 & | e~ Kontakte 151250406 vt | 50
Bd (Harting) AWG 15/12/10
97 49 64 | 044055 DN o~ S | _25/-60]50
hdl-— AWG -13/-10
974970 | 030942 s - Westemstecker | 416/g-polig | 70
u Tpn RJ 11,12, 45
97 49 74 | 044062 f\ﬁ nichtabge- RJ12/RJas | 40
schirmte
m e Molexeteces
974981 |o0s2778 Y % D S skos | 0
Ad SW 6.5/0 7.5
Lichtwellenteiter | SW3,25/03,6
97 4982 | 042792 & ] i\*‘f it Kevtar_Fasern| SW3.65/00 4 | &
Aad| * SW4,52/05.4
H i Lichtwellenteiter | SW 3,8/0 4,5
9749 84 | 042792 '\:f mit Keviar_Fasern| SW 4.3/0 5.2| 60
Ad * SW 4,95/0) 6 97 49 90
PN - WSTSCo [SW36504
A R Ay S Sk Swazia s & schwenkbar, fiir
o, (WLMCStecker| 095 gedrehte Verbinder-
50 2
97 49 87 | 043331 \H "\ 087 typen mit unter-
schiedlichen Stift-
Positionierhilfen durchmessern
97 49 90 | 031017 @ Eo;istic:;i{(-rhiih-} far 97 49 60 40
i {15 + Harting
97 49 95
97 49 91 045144 Er:;':ttlit;:::](-rhjlfv fiir 97 49 BV 40 fest m{)ntier’[. fur
Positionier il Flachsteckverbinder
97 49 94 | 030997 s% Q{df b S 10
. « Positionierhilf
Sr-db gy [URo % -t 7 fir 97 43 05, 97 49 05, 87 5205 | '
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Bestell- EAN- . _ _
Nr. Linge|Code | Kopf Griffe Anwendungs- Kapazitat 97 51 cr‘ m Za I1 gel'l
| : ur Westernstecker
97 5104| 190 | 028048 |briniert | Kunsistoff- Western-Stecker | WE - 4PaC | 215 i
hiillen 4%?,]
97 5906 029700 | Ersatzmesser fiir 97510406
|97 5908 029717 | Ersatzmesser fur 975108

»zum Schneiden und Abmanteln von flachem, nicht abgeschirmtem
Telefonkabel und Verpressen von Westernsteckern

» fiir 4-polige Stecker (7,65 mm breit)
mit 2 Kontakten (RJ 11 4P 2C), mit 4 Kontakten (RJ 11 4P 4Q)

Kabel schneiden Kabel abmanteln  Western-Stecker
verpressen

Bestell- EAN- -
b e coe g S e ol 9751 %:m g:g'ﬁstecker

mm | 4003773~
{97 51 10| 190 | 043171 |briniert | Kunststoff-| Western-Stecker | RJ12{6P2C, 6P4C, 310
hiillen == 6PEC) 9,65 mm
Rl45 (8P4C, 8P6C,
8P8C) 11,68 mm

k=

»zum Schneiden und Abmanteln von flachem, nicht abgeschirmtem
Telefonkabel und Verpressen von Westernstecker

» Crimpbereich: RJ12 (6P2C, 6P4C, 6P6C); 9,65 mm breit
RJ45 (8P4C, 8P6C, 8P8C); 11,68 mm breit

»exakter Crimpvorgang durch Parallelvercrimpung und Zwangssperre
(entriegelbar)

pkraftsparende Hebelmechanik mit Langenabschneider und
Abmantelungsmesser

97 5110

Bestell- EAN- -
Nr. Linge| Code | Kopf Griffe Anwendungs- | Kapazitat 97 51 crlmpza nge
berecich ﬂ -
oo : fur Westernstecker
|97 51 12| 200 | 043188 | briniert | Kunststoff-| Western-Stecker | RI11 (4P2C, 4P4C) | 535
hiillen 7,65 mm

RJ12 (6P2C, 6P4C,
6PBC) 9,65 mm (auch
DEC)

RJ45 (BP4C, BPBC,
BPBC) [ 11,68 mm

» Profiwerkzeug zum Schneiden und Abmanteln von flachem, nicht
abgeschirmtem Telefonkabel und Verpressen von Westernstecker 97 51 12
» Crimpbereich: RJ11 (4P2C, 4P4C); 7,65 mm breit
RJ12 (6P2C, 6P4C, 6P6C); 9,65 mm breit (auch DEC)
RJ 45 (8P4C, 8P6C, 8P8C); 11,68 mm breit
»exakter Crimpvorgang durch Parallelvercrimpung und Zwangssperre
(entriegelbar)
» kraftsparende Hebelmechanik mit Lingenabschneider und
Abmantelungsmesser fiir 6 und 12 mm Linge
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Bestell- EAN- . :
Nr. Lange{ Code Kopf Griffe Anwendungs— Kapazitit 9 52 c i H b I e :
Geleich ol 97 rimp-Hebelzangen
mm | 4003773 . mim? g
975202| 250 | 025436 | briniert | Kunststoff 7  unisolierte 025-25 550
hiillen = ¥~ Kabelschuhe und
o Steckverbinder | AWG 23 -13
9752 03| 250 | 025443 4,0-10,0 550
AWG 11 -7
97 52 04| 250 | 025450 2,844 mm w 01-25 |s5%0
I &F Steckverbinder | AWG 27 -13
T = 3 igl -
75205| 250 | 025467 VT e P
_ AWG 20 -10
75206| 250 | 025474 isolierte Kabel- | 05 - 6,0 560
. f schuhe und
c Steckverbinder | AWG 20 -10
97 52 08| 250 | 025481 @ Aderendhilsen | 05-60 | 550
975209| 250 | 025498 10,0 -250 | 550
752 10| 250 | 023678 wg fOr KOAX- BNC- und TNC- 550
@I" Steckverbinder SW 1,72 mm fir
L Innenkant, SW 5.4 mm fiir RG 58,
SW 6.48 mm fiir RG 59/62/71
lo74994 030997 | Positionierhilfe fir Art-Nr. 97 52 04
EBT 4995 031000 | Positionierhilfe flr Art.-Nr. 97 52 05

» Crimpzange der neuen Generation mit einer Reduzierung der Hand-
kraft bis zu 30% gegentiiber handelstiblichen Crimpzangen durch
neuartige Hebellibersetzung

» Zweihandbedienung fiir einfaches Vercrimpen groBer Leiter-
querschnitte

»optimale Crimpergebnisse durch Prazisionsprofile und
Zwangssperre, entriegelbar

»ergonomisches Handling durch ausgewogene Schwerpunktlage,
abgewinkelten Kopf und handfreundlich geformte Griffe

»-nachstellbarer Crimpdruck

» Werkstoff: spezialvergiiteter Sonderstahl 97 52 09

97 52 03

Bestell- EAN-
Nr. Linge| Code | Kopf Griffe Anwendungs- Kapazitat 52 C = H b I
bereien w| 97 rimp-Hebelzangen
mm_|4003773- | $020° mm’ g
9752 12| 195 | 026792 | briniert | Kunststoff- 7 unisolierte 025-25 360
hall ,}/ Kabelschuhe und
ulten < Steckverbinder | AWG 23 -13
9752 14| 195 | 026808 Qy o 0,10-15 |385
2.844,8 mm Steckverbinder | AWG 27 -16
975216| 195 | 026815 isolierte Kabel- | 0,50 - 2,5 365
Cf schuhe und
s Steckverbinder | AWG 20 -13
fﬂ? 52 18| 195 | 026839 Aderendhillsen 0,25-6,0 370
IB? 52 28| 195 | 026846 ﬁ 0,25-25 370
1975220| 195 | 026853 filr KOAX- BNC- und TNC- 365
Steckverbinder SW 1,72 mm fir
Innenkant, SW 5.4 mm fir RG S8,
SW 6,48 mm fur RG 59/62/71
975914 026976 | Positionierhilfe fir Steckverbinder

» 20° abgewinkelte handliche Form
»garantiert optimale, l6tfreie, elektrische Verbindungen nach DIN
» kraftsparende Hebelmechanik
»Zwangssperre fiir zuverlassiges Verpressen, entriegelbar
» nachstellbarer Crimpdruck
»-ergonomisch geformte Griffe
»Modell 97 52 28: mit stirnseitiger Leitereinfiihrung
»fiir Modell 97 52 14 als Zubehdr erhaltlich:
Positionierhilfe fir Steckverbinder
» Werkstoff: spezialvergiiteter Sonderstahl

97 52 12 97 52 14 mit Einstellschraube
Positionierhilfe fur Crimpdruck
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Bestell- EAN- W h
Nr. Linge| Code | Kopf Griffe Anwendungs- Kapazitit
mm |4003773-| : = 3 mm g

97 52 64| 1B0 | 041481 |verchromt| Kunststoff- = gedrehte 008 -25 395

hiillen 5 Kontakte
, AWG 28 -13

97 52 65| 230 | 045236 |verchromt| Kunststoff 014 -60 |680

Gberzogen AWG 26-9

»zum Verpressen von gedrehten
Kontakten

» PreBdruckeinstellung fiir die
unterschiedlichen Querschnitte,
mit Einstelltabelle

»-Vierdornpressung fir exakte
Crimpverbindung

» Kraftverstarkung durch Hebel-
libersetzung

»mit Zwangssperre (entriegelbar)

»nachstellbarer Crimpdruck

» handliche Bauform und hoher

» Werkstoff: alle beanspruchten
Teile aus Sonderstahl und
spezialvergutet

Modell 97 52 64:

»mit 12-teiliger Positionierhilfe
zur Aufnahme der Kontakte

Modell 97 52 65:

» mit 12-teiliger Positionierhilfe
zur Aufnahme von Harting-
Kontakten

» 2-stufige PreBdruckeinstellung

» Lehrdorn zur Kontrolle des

Bedienungskomfort genauen CrimpmaBes
Besteli- EAN- R S
Tl | verdieh &
mm_|4003773- mm 0

97 53 04| 180 | 028017 | briiniert K;fnstsmff— ﬁ Aderendhilsen | 0,08 - 6,0 380
hdlien AWG 28 -10

97 53 05| 180 | 028277 | briiniert | Kunststoff- ﬁ Adcrendhiilsen | 0,75 - 10 380
hillen AWG 18 -7

9753 14| 180 | 041474 | broniert | Kunststoff- Aderendhiilsen | 0,08 - 6,0 398
hillen ﬁ AVIG 28 -10

»Zum DIN-gerechten Verpressen
von Aderendhiilsen
»leichte Handhabung durch

Modell 97 53 04, 97 53 05:
»Verpressung in einem Profil von
0,08-6,0 mm? bzw. 0,75-10 mm?

Selbsteinstellung auf die »Vierkantcrimpung fir stets

HiilsengroBe optimale Kontaktflachen
» Kraftverstarkung durch Hebel- ungeachtet der Positionierung
tibersetzung im Klemmanschluf3

Modell 97 53 14:

» Sechskant-Crimpprofil mit sechs
profilierten Crimpflachen

» optimale Positionierung der
Kontaktflichen im Klemman-
schluB bei beengten AnschluB-

»Zwangssperre fiir zuverléssiges
Verpressen, entriegelbar

» handliche Bauform, hoher
Bedienungskomfort

» Werkstoff: alle beanspruchten
Teile aus Sonderstahl und

spezialvergiitet maben
Bestell- EAN- I oL
Nr.  |Linge|Code [Kopf  |Griffe  |Anwendungs- Kapazitit
E Soieh
mm {4003773- 1l mm? g
97 53 08| 190 | 040187 | briiniert I(Lfnstsioff— @ Adercndhilsen | 0,08 - 10,0 | 475
hiillen AWG 28-7
97 53 09| 190 | 044550 | briiniert | Kunststoff- Aderendhiilsen | 10 + 16 475
hiillen ﬁ AWGT7 +5

»Art.-Nr. 97 53 08: Mit Front- und Seiteneinflihrung (Seitenein-
fuhrung bis 2,5 mm?)

»Art.-Nr. 97 53 09: keine seitliche Einfiihrung

»zum DIN-gerechten Verpressen von Aderendhiilsen

»Verpressung in einem Profil von 0,08-10 mm?, AWG 28-7

»-Vierkanterimpung fiir stets optimale Kontaktflachen ungeachtet
der Positionierung im KlemmanschlubB

»handliche, leichte Ausfiihrung

b ermiidungsfreies Arbeiten durch hohe Ubersetzung und hand-
freundliche Griffe

»Zwangssperre fiir zuverldssiges Verpressen, entriegelbar

» Werkstoff: alle beanspruchten Teile aus Sonderstahl und spezial-
vergutet
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97 52

9753

9753

Vierdornpresszange
fiir gedrehte Kontakte

Selbsteinstellende Crimp-
zange fiir Aderendhiilsen

-

/

R i.f-ﬂ
0,08-10mm’

Selbsteinstellende Crimp-
zange fur Aderendhiilsen




Qgheli- EAN- ey Y )
Nr. Linge| Code | Kopf Griffe Anwendungs- Kapazitit
bereich fiv
mm | 4003773~ mm @ a
97 5001| 155 | 028239 |poliert Kunststoff ﬁ Scotchlok- 04-11 [130
i Einzelverbinder
uberzogen

»zum Vercrimpen von kunststoffisolierten Fernmelde- oder Signal-
kabeladern nach dem U-Kontakt-Prinzip im Scotchlok-Einzelverbinder

» kein Abisolieren, U-Elemente Gibernehmen die Kontaktierung

» mit Schneiden, zusatzlich induktiv gehartet

» mit Offnungsfeder

» Werkstoff: Vanadin-Stahl, dlgehirtet

Bestell-Nr. | EAN-
Linge|Code [Form  |Kopf | Griffe | Anwendungs-| Kapazitit
mm | 4003773~ | mn’ o
97 61 (145 A| 024149 poliert | Kunststoff | Aderenahiisen [05-25  [140
97 61 |145 F| 027218 | MWW Uberaugen ﬁ 05-25 140
»fiir zuverldssige Verpressung von Aderendhiilsen DIN 46228
(Teil1+4) bis 2,5 mm?
»Verpressung in gekennzeichneten Trapezprofilen fir besonders
innige Verbindung von Hilse und Leiter
» Werkstoff: Vanadin-Stahl, 6lgehértet
Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe Anwendungs- Kapazitat
mm | 4003773- mm’ g
97 71 | 180 | 019787 |poliert | Kunststoff Aderendhiilsen 0,5; 260
iiberzagen (0,75 - 1,0)
ﬁ 15; 2,5;4,0;
6,0; 10,0; 16,0
» fiir zuverlassige Verpressung von Aderendhiilsen DIN 46228
(Teil 1+4) mit einem Nennquerschnitt von 0,5 - 16 mm?
» 8 besonders tiefe Quetschmulden mit konischen Seitenflachen
»Verpressung in gekennzeichneten Trapezprofilen fir besonders
innige Verbindung von Hiilse und Leiter
»Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet
Bestell-Nr. | EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe Anwendungs- Kapazitat
bereich
mm | 4003773~ mm’ q
97 81 | 180 | 019794 | poliert Kunststoff Aderendhiilsen 05-60 240
iiberzogen g

» fiir zuverlassige Verpressung von Aderendhiilsen DIN 46228
bis 6 mm?

» Verpressung in einem Arbeitsgang in Langsrichtung der Zange

» Fronteinfiihrung

»vorteilhaft einsetzbar fur Arbeiten an schwer zuganglichen
Stellen, z. B. in engen und tiefen Schaltkasten

»Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehértet

97 50

976

977

978

PreBzangen mit Schneiden
fuir Scotchlokverbinder

97 50 01

Metallbigel

)
 @® |
L8®

A=
!

Isolation

S

Leiter

Aderendhiilsenzangen

97 61 145 A

Aderendhiilsenzange

97 71 180

Aderendhiilsenzange
mit Fronteinfiihrung

97 81 180
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Bestell- | EAN- _
Nr. Code | Crimpzange je 25 Kabelverbinder
fi
4003773~ g
[87 90 00) 025375 Nr. 97 00 215 A Form und Bezeichnung wic Bestell- ; ﬂ
9790 01| 025382 | Nr. 97 32 225 Nr. 87 99 - 01/02/04/07/09/14/16/17] |1940
20/21/34/35/37/38
»im stabilen Metallkasten
» mit einem Sortiment gebrauchlicher Kabelverbinder
» 97 90 00: mit Crimp-Gripzange 97 00 215 A
» 97 90 01: mit Crimpzange 97 32 225 _
Besteli- | EAN-
Nr. Code | Aderendhiilsenzange je200 [je150 |je 50
Stiick Stiick Stiick &
4003773 mm* mm® mm’ o
97 90 05| 025535 | Nr. 97 71 180 0s/0,75/ |40/60 |10,0/160 [1560
|37 90 06| 025542 1,0/1,5/25 820!
»im stabilen Metallkasten
» 97 90 05: Aderendhiilsen ohne Kunststoffkragen, mit
Aderendhiilsenzange 97 71 180
»97 90 06: Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen, mit
Aderendhiilsenzange 97 71 180
Bestell- | EAN-
Nr. Code |Aderendhiilsen- |je 1000 [je300  |je 200 |je 150 |je 100
zange Stiick Stiick Stiick | Stiick | Stiick &
4003773~ mm? mm’* mm’ mm’ mm’ g
979007| 026877 |Nr.97 61 145F | 0.75(1,0/ |- - - 1280
1,5/25
97 90 08| 026990 |Nr. 97 61 145F |- 0751015 | 2,6 = 1180
97 90 09| 028574 | Nr. 97 53 04 orsfs - |25 4,0 1420
97 90 10| 046202 | Nr. 12 40 200 - - a7s/10/ 4,0/6,0 1842
Nr. 97 53 04 1,5/2,5

»im stabilen Metallkasten
»97 90 07: Aderendhiilsen ohne Kunststoffkragen, mit
Aderendhilsenzange 97 61 145 F
»97 90 08: Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen mit
Aderendhtilsenzange 97 61 145 F
» 97 90 09: Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen, mit
Aderendhiilsenzange 97 53 04
»97 90 10: Aderendhilsen mit Kunststoffkragen, mit
Aderendhiilsenzange 97 53 04 und mit
Abisolierzange 12 40 200
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979

979

979

Kabelverbindersortimente
mit Zange

97 90 00

Aderendhtilsensortimente
mit Zange

97 90 06

Aderendhiilsensortimente
mit Zange

97 90 09

9790 10




Bestell- | EAN-
Nr. Code Form Breite x | Stecker | Kabel Kenn-
Bezeichnung Dicke farbe  |§>
4003773- mm? Emm mm?
9799 01| 025659 63x08 |- 05-1,0 |rot 75
02| 025566 | Flachsteckhiilsen 63x08 1,5-25 | blau 50
03| 025573 :ﬁ 63x08 4,0-6,0 | gelb 25
04| 025580 @ 80x08 1,5-25 | blau 50
1979905 025597 |Flachstecker 63x08 - 05-10 | rot 75
06| 025603 f 63%08 |- 15-25 |[blau |75
979907 | 025610 | Rundsteckhillsen 4,0 05-1,0 | rot 25
08| 025627 / 5.0 1,5-25 | blau 25
9799 09 | 025634 | Rundstecker - 40 05-10 | rot 75
10] 02641 | gﬁ - 50 15-25 [blau | 50
97 99 11 | 025658 | Flachsteckhilsen 63x08 |- 05-1,0 | rot 25
12| 025665 | Mit Abzweig @é 63x%08 |- 1,5-25 | blau 25
979913 025672 | E 05-10 frot 100
14| 025689 4 0.5- 10 | rot 100
15/ 025696 5 05-1,0 | rot 100
16} 025702 4 1,5-25 | blau 100
17| 025719 | Kabelschuhe, Ringform 5 15-25 | blau 50
18| 025726 6 1,5-25 | blau 50
19} 025733 \-—f 8 1.5-25 | blau 50
20| 025740 & 5 40-60 | gelb 25
21| 025757 Fessd o [0 40- 6,0 | gelb 25
22| 025764 wn [ 40-6,0 | gelb 25
23| 02577 & mm 10 4,0- B0 |gelb 25
97 99 24| 025788 3 05-1,0 | rot 100
25| 025795 4 05-1,0 | rot 100
26| 025801 Kabelschuhe, Gabelform 5 05-1,0 | rot 75
27| 025818 4 1,5-2,5 | blau 75
za; 025825 /f 5 1,5-25 | blau 50
29| 025832 - 5 4,0-6,0 | gelb 25
30| 025849 \| 6 4,0-6,0 |gelb 25
97 99 31| 025856 | Stiftkabelschuhe % E 05-10 (et [100
32| 025863 ﬁ z 2 1.5- 2.5 | blau 100
33| 025870 = = = 40-6,0 | gelb 25
799 34| 025887 | Stobverbinder 05-10 |rot 50
35| 025894 % 16-25 | blau 25
36/ 025900 = 4,0 - 6,0 | gelb 25
19799 37| 025917 | Doppelflach- v N | B3x08 |- - - 25
steckverteiler !‘ -
97 99 38| 025924 | Flachsteckverteiler 63x08 50
5 )
&
97 99 40| 025931 f| 6 05 200
41| 025948 6 075 200
42| 025955 6 1.0 200
43| 025962 7 15 200
44| 025979 | Aderendhilsen, lose 7 25 200
45| 025986 9 4,0 150
46| 025993 10 60 150
47| 026006 12 10,0 50
48| 026013 12 16,0 50
49/ 026020 Linge J [18 25 50
9799 70| 024248 mm 8 05 weif 200
| 024255 8 0,75 grau 200
72| 024262 8 10 rot 200
73| 024279 | Aderendhiilsen, mit 8 15 schwarz | 200
74| 024286 | Kunststoffkragen, lose 8 25 blau 200
75| 026037 10 4.0 grau 150
76| 026044 % 12 60 gelb 150
77| 026051 12 100 rot 50
78| 026068 12 16,0 blau 50
79| 026075 \ 6 25 gelb 50
92| 031123 28-15 150
93/ 031130 unisolierte \ﬂb;f:'fj 48-15 150
95| 031147 | verbinder @ 63-15 100
96| 031154 ’ 63-25 100

97 99 Kabelverbinder
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Sicherheitspriifverfahren nach IEC 60 900,
DIN EN 60 900, VDE 0682/Teil 201

Spannungspriifung

KNIPEX £ 1000 V isolierte Werkzeuge
sind Stiick fiir Stiick gepriift. Alle
Werkzeuge mit dem Sonderkennzeichen
werden mit AC 10.000 V getestet und
sind zugelassen flir AC 1000 V (und DC
1500 V). Sie haben dadurch die 10-fache
Sicherheit.

Priifung der elektrischen

Isoliereigenschaft

Nach einer Unterwasserlagerung von 24
Stunden werden die Werkzeuge mit AC
10.000 V, bei gleichzeitiger Messung des
Ableitstromes 3 Minuten getestet. Es darf
weder ein Uberschlag von der Isolierung
zum Zangenkopf noch ein Durchschlag
durch die Isolierung auftreten.

Druckpriifungen

Es darf kein Durchschlag auftreten unter
der Druckbelastung von 20 N bei der
Temperatur 70°C mit einer Prifungs-
spannung von AC 5000 V.

Kélteschlagpriifung

Die Werkzeuge werden auf -25°C
abgekiihlt. Dabei muB das Isoliermaterial
die Zahigkeit behalten, die notwendig ist,
um bei Schldgen und StoBen nicht zu
brechen.

Priifung der Haftfahigkeit des

Isolierstoffiiberzuges

Die Haftfahigkeit des Isolieriiberzuges
wird nach einer Lagerung von 168
Stunden bei 70°C z. B. bei Zangen mit
einer Zugkraft von 500 N geprift. Der
Isolierstoff muB fest mit dem Grund-
werkzeug verbunden bleiben.

Priifung des Brennverhaitens
Es wird nur schwer entflammbares
Isoliermaterial verwendet.

Isolierte Werkzeuge

KNIPEX isolierte Werkzeuge -
Stiick fur Stiick
sicherheitsgepriift.

KNIPEX isolierte Werkzeuge sind aus hochwertigen Werkstof-
fen nach den Bestimmungen nationaler und internationaler
Normen gefertigt und geprift.

Unter Beachtung weiterer SicherheitsmaBnahmen bieten sie
groBtmaglichen Schutz, wenn unter Spannung bis AC 1000 V
(Wechselspannung) und DC 1500 V (Gleichspannung) gearbei-
tet wird.

Die Zeichen & bzw. £ mit der
1 0 00 V Spannungsangabe 1000 V und dem

Herstellungszeichen KNIPEX

IEC 60 900 bzw. Iweitwn das Werk?eug als von KNIPEX
isoliert und gepriift aus.

DIN EN 60 900 Die Verantwortung hierfiir liegt
grundsatzlich beim Hersteller - deshalb
ist der Kauf von isolierten Handwerk-
zeugen Vertrauenssache.

1000V

VDE 0680/Teil 1

Baumusterprifung sowie Fertigungs-
und Lagerkontrolle durch die VDE-
Priifstelle.

KNIPEX-Werkzeuge bieten maximale
Sicherheit.

Dafiir garantieren auch die nebenstehen-
den auslandischen Prifzeichen.
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Bei Arbeiten an elektrischen Anlagen ist groBtmdogliche Sicherheit gege-
ben, wenn diese Anlagen vorher spannungsfrei geschaltet werden.

Nur der ausgebildete Fachmann darf unter Beachtung der einschlagigen
Sicherheits-Standards, in Deutschland z. B. der VDE 0105, unter Span-
nung arbeiten. Er muB hierzu besonderes, speziell fiir diese Arbeiten her-
gestelltes und gepriiftes Werkzeug verwenden.

KNIPEX hat hier ein iiberzeugendes Gesamtkonzept mit hochwertigen
Grundwerkzeugen. Die isolierten Sicherheitswerkzeuge entsprechen na-
tionalen und internationalen Priifnormen.

Uber die Einhaltung dieser Vorschriften wacht nicht nur das KNIPEX-
Qualitatssicherungsteam, sondern z. B. auch der VDE und die Berufsge-
nossenschaft.

Die Anforderungs- und Priifvorschrift IEC 60 900 legt seit 1995 weltweit
die Anforderungen an Werkzeuge zum Arbeiten unter Spannung fest,
die DIN EN 60 900 schreibt diese fiir die Lander der EU ab dem 1. 8. 1995
zwingend vor. Werkzeuge, die das Sonderzeichen £1000 V tragen, sind
unter anderem mit 10.000 Volt auf Durchschlagsfestigkeit gepriift. Das
heiBt filr den Anwender: mindestens 10-fache Sicherheit beim Arbeiten
unter Spannung.

Sicherheitsisoliertes Werkzeug ist die Grundvoraussetzung fiir Arbeiten
an unter Spannung stehenden Betriebsmitteln.

Beachten Sie dabei zusatzlich immer die gesetzlichen Bestimmungen und
befolgen Sie folgende Sicherheitshinweise:

» Transportieren Sie lhr Sicherheitswerkzeug so, daB
Schéaden an der Isolation vermieden werden.

» Priifen Sie vor jedem Gebrauch, ob die Isolation unbeschadigt ist;
defektes Werkzeug muB ausgesondert werden.

» Halten Sie Ihr Sicherheitswerkzeug sauber und trocken.

» Bei der Arbeit mit schneidenden Zangen oder bei Arbeiten tiber
Kopf sollten Sie eine Schutzbrille tragen.

» Achten Sie auf Sauberkeit und Ordnung an dem
Arbeitsplatz, wo Sie unter Spannung arbeiten.

» Benutzen Sie - vor allem bei engem Arbeitsraum - Schutzklei-
dung und Schutzausriistungen (z. B. Sicherheitshandschuhe,
Abdecktiicher, Schutzhiillen).

» Verwenden Sie nur Werkzeug mit passenden Abmessungen.
Das verhindert ein Abrutschen am Werkstiick und ungewollten
Kontakt mit nicht isolierten Teilen.

» Achten Sie darauf, daB geloste Teile und abgeschnittene
Leiterenden nicht auf spannungfiihrende Teile fallen.

Isolierte Werkzeuge

Hiillenisolation (Ausfiihrung 6)

KNIPEX-Zangen mit Hiillenisolation erfiillen alle Anforderungen
der VDE-Norm und entsprechender internationaler Normen (z. B.
1IEC 60 900: 1995 oder DIN EN 60 900). Sie tragen das VDE/GS Zei-
chen.

ﬁ.—;-’ E

Der Handabgleitschutz ist so ausgebildet, dal kein Funkentberschlag
vom nicht isolierten Arbeitskopf auf die Hand erfolgen kann.

Tauchisolation (Ausfiihrung 7)

KNIPEX-Zangen mit Tauchisolation erflllen alle Anforderungen
der VDE-Norm und entsprechender internationaler Normen (z. B.
IEC 60 900: 1995 oder DIN EN 60 900). Sie tragen das VDE/GS Zei-
chen. Werkzeuge wie Einmaul-fEinringschlussel, Steckschliissel,
Knarren usw. werden wegen ihrer Form im Tauchverfahren mit
Kunststoff beschichtet, d. h. isoliert. Zur Sortimentserganzung wer-
den auch KNIPEX-Zangen optisch und verfahrenstechnisch den
Sicherheitswerkzeugen angepaBt.

Extra dicke Isolierung an den
Griffenden. Dadurch wird die
RiBbildung bei einem Aufprall
ausgeschlossen.

Die festhaftende Tauchisolation
aus schadstofffreiem Isolierstoff
ist tiberall mehr als 1 mm dick.
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Bestell-Nr. EAN- Schneidwerte -
linge|Code | Griffe 01 Kombiza ngen
Q@ @ | Chrom-Vanadin

mm | 4003773- omm|mm’| g

01 06 | 160 | 040729 | mi i if. - |20|15]100] 16 [200
mit starkwandigen zweif. Mehrkomponen DQVE @ DIN 1SO 5746

190 | 040415 | tenhiilien VDE-gepriiit GNG8 21000V 25 [2,0 [13.0] 25 |300

1000 V -
»mit hochprazisen Schneiden fiir alle Drahte, auch Pianodraht |§; 60 900 eﬂ
»lange Schneidkanten fir dickere Kabel DIN EN 60 900 -
» besonders verschleil3feste Greifbacken
» Harte der Greifbacken ca. 53 HRc
»fiir hirteste Dauerbeanspruchung
» ganz in Ol gehartet und angelassen
» Schneiden zusatzlich induktiv gehartet

»Schneidenhéarte ca. 64 HRc, fur Pianodraht
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, 6lgehartet

01 06 190

Bestell-Nr. EAN- Schneidwerte

Lange| Code | Kopf Griffe =
ool o o 02 Kraft-Kombizangen

mm | 4003773~ m’| g

02 06 (180 010012 hromt | mit starkwandi ifarbig. | 2,5 | 2,0 [11.5[16,0
verchromt | mit starkwandigen Z:‘-'el arbig 512 5(16,0(240 =\ DIN ISO 5746
200 | 010029 Mehrkomponentenhalien, 2.8 | 2.2 [13,0]250|320 t“‘

395 010036 g VDE-geprift £ 1000V

30 |25 11402501380 A\ 1000 V J—
02 07 | 200 | 022299 | verchromt | tauchisoliert, g 2822 1302501365 - ¢ 90 t" :

St VDE-geprift 1000V 25 [1a0j25,0a70
225 | 022305 3025 pagsolazol, o0

»mit hochiibersetztem, exzentrischem Gelenk 02 06 200
» 50% leichteres Schneiden

» mit Schneiden fiir alle Drahte, auch Pianodraht
»lange Schneidkanten fiir dickere Kabel

»flr harteste Dauerbeanspruchung

»ganz in Ol gehirtet und angelassen

» Schneiden zusatzlich induktiv gehartet

» Schneidenharte ca. 63 HRe

» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite

02 07 225

Bestell-Nr. | EAN- Schneidwerte
Linge| Code Kopf Griffe -
slol o || 03 Kombizangen
mm | 4003773 Brmm g ‘1 g
03 06| 160 | 021902 | verchromt | mit starkwandigen zweifarbig. | 3,1 | 2,0 |10,0/16,0/200
180 | 021926 Mehrkomponentenhiillen, 34 ]2,2 12,00180/230 @@ DR{IS0 5746
200 | 033776 @ VOE-geprift 21000V [ T LT isolaz0 A1000V
03 07 | 160 | 015307 |verchromt | tauchisoliert, (RGS 3,1 | 2,0 [100/160{245|IEC 60 900
180 015314 VDE-geprisft 1000V 3.4 |2.2 [1200160{290]nn £ 60 900
200 | 015321 3.8 2,5 [13.0/16.0|345
250 | 015345 3,8 | 2.5 15,0(25,0[585

. . N . 03 06 200
» mit Schneiden fiir harten und weichen Draht

»lange Schneidkanten fiir dickere Kabel

» Schneiden zusitzlich induktiv gehartet

» Schneidenhiarte ca. 60 HRc

» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, Glgehartet

03 07 200
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Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Form Kopf Griffe
5y
mm  [4003773- ]
11 06 {160 | 021933 | O verchromt | mit starkw. zweif. Mehrkomponenten- 140
AW hiillen ENGSVDE-geprift & 1000V
015499 |0 | verchromt | t, - |is0
| 015508 { 1 175
»mit Stellschraube, zum Einstellen auf den gewiinschten Draht-
oder Litzendurchmesser, max. @ Smm bzw. 10mm’ Leiterquerschnitt
» Einhandverstellung durch innenliegende Randelmutter
»Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, Glgehartet
»Form 0: mit Offnungsfeder
»Form 1: ohne Offnungsfeder
Bestell-Nr. | EAN-
Lange| Code | Kopf Griffe Abisolierwerte
i
mm | 4003773~ mrm? g
14 26160 | 040279 |verchromt| mit zweifarb. Mehrkomponenten- 1954 25 190
hiillen Y@SVDE-gepriift £ 1000V

»die unentbehrliche Zange bei der Elektroinstallation

»induktiv gehirtete Prizisionschneiden fiir weichen Draht

» Schneidenhérte ca. 62 HRe

» mit Abisolierlochern fiir ein- und mehrdrahtige Leiter
1,5 und 2,5 mm?

» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite,

| DIN EN 60 900

11 Abisolierzangen
OGS

A 1000 V
IEC 60 900

11 07 160

Abisolier-
Seitenschneider

A1000 V
IEC 60 900
DIN EN 60 900

14 26 160

olgehartet
Bestell-Nr. | EAN-
Linge | Code Kopf Griffe Abmessungen z
e o] 20 Flachzangen
mm |4003773- mm {mm |mm | g
20 06 | 160 | 033783 | verchromt | mit zweifarbigen Mehrkomponenten-/30,0{17,0] 9,5
hilllen EGSVDE-gepriift & 1000V & DIN IS0 5745
20 07 | 160 | 015772 | verchromt | tauchisaliert Ehig 0(17.0{95 (190 1000 V
VDE-gepriifi& 1000 V I?Q J
IEC 60 900
DIN EN 60 900
»kurze, flache Backen = e
»Greifflichen gezahnt L3
> Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet i 20 06 160
i w3
Bestell-Nr. | EAN-
Lange | Code Kopf Griffe Abmessungen
Lt 22 Rundzangen
mm | 4003773~ mm |mm |mm | g
22 06 | 160 | 033790 | verchromt | mit zweifarbigen Mehrkomponenten- [30.0/18,0| 3,0 [ 160
hiillen @B VDE-geprift & 1000V DIN IS0 5745
22 07 {160 | 015901 | verchromt | tauchisoliert (g 30,0 1'&".11 3,0190| 4 1000 V
NP IEC 60 900
o DIN EN 60 900 -9
» kurze, runde Backen, prazisionsgeschliffen - 8
» Greifflachen glatt f
»zum Anbiegen von Drahttsen 22 06 160
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet =

75



Bestell-Nr. EAN-

Lange| Code | Kopf Griffe Abmessungen 2 5 FI?Chrund?ange
s mit Schneide (radiozange)

mm (4003773 mm | mm | mm |mm |mm | g

25 06 | 160 | 033806 | verchromt | mit zweifarb. Mehrk hiillen, [50,0{16,5|9.5 | 3,0 | 2.5 | 140 D;VE E-§ DIN ISO 5745

EIGSVDE-gepriift R1000 V

A1000V
IEC 60 900
DIN EN 60 900

» flach-runde lange Backen 12
» Greifflaichen gezahnt

» mit Schneiden fir mittelharten Draht @ 1,6 mm =
und weichen Draht @ 2,5 mm »
» Schneiden zusatzlich induktiv gehartet 2506 160
» Schneidenharte min. 60 HRe
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, lgehartet
Bestell-Nr. | EAN-
Linge| Code | Form Kopf Griffe 26 FIaCh rll ndzangen
o i ? mit Schneide (Storchschnabelzangen)
26 16 (200 | 022831 | 1 verchromt | mit zweifarb. Mehrknmpnnentenhﬂllen,.ﬂi —& DIN ISO 5745
26 26 | 200 | 022855 | 2 40 @GS VDE-geprift 21000V 180
26 17[200[ 016069 [1 | verchromt | tauchisolcrt, (g 215] A1000 V
26 27 [200 | 0160% | VDE-gepriift 21000V 210 £ 60 900
2. DINEN 60900
» flach-runde lange Backen ' ]
» Greifflaichen gezahnt
» mit Schneiden fir harten Draht @ 2,2 mm Izzgr:ns‘lz'merade Badken
und mittelharten Draht @ 3,2 mm -8
» Schneiden zusatzlich induktiv gehartet
» Schneidenharte ca. 60 HRe -
» Werkstoff: Vanadin-Elektrostahl, dlgehartet
S
26 27 200
Form 2: 40° gewinkelte
Backen
Bestell-Nr. | EAN-
Linge| Code | Form | Kopf Griffe Abmessungen
e i 30 Langbeckzangen

mm |4003773- mm | mm [ mm | mm |mm| g
3016 (160|001904| 1 |verchromt | mit zweifarbigen [46,5/16,5/9,5 | 3,0 | 5,0 |140 -
- Mehrhifiponen- DIN 1SO 5745
— - s tenhiilien @@t — )
3036|160 002123 3 |verchromt | ypE geprifi |41 50 {25 120 41000 V
8 21000V

IEC 60 900

DIN EN 60 900 { s

» hochbelastbar und verschleiBarm
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl,

olgehartet 30 16 160
Form 1: lange, flache Backen

Greifflachen gezahnt

© 3036 160
Form 3: lange, runde Backen
Greifflachen sauber glatt geschliffen
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Bestell-Nr. EAN- Schneidwerte
Bl | 70 Seitenschneider
G| DD |
mm | 4003773 Bmm nl g
70 06 (125 | 018124 (O verchromt | mit starkwandigen zweif. [ 3.0 | 2,3 |15 [105
140 | 040293 Mehrkomponentenhiillen | 4 o 25 1,-8 135 DIN 150 5749
VDE-gepriift o
160 | 021995 %gv i 40{2,82,0190| 41000 V
e 120 e S —— 40130 125 1240k 60 900
U007 160 016155 |01 o | b R L0 5138 B 1 o,
180 | 018179 VDE-geprift 21000V [ 4013025 260
70 26 | 160 | 018223 |2 (<0 |verchromt | mit zweifarb. Mehrkomp. | 4.0 - |190 '
hiillen, “ VDE-
oot B DOV 70 06160 CNI=Ex
»fiir harten und weichen Draht;
»induktiv gehartete Schneiden
»Schneidenhirte ca. 62 HRe
»-Form 2: mit kleiner Facette, nur fiir weichen Draht
»Werkstoff: Vanadin-Stahl, dlgehartet
70 07 160
Bestell-Nr. EAN- Schneidwerte
Lange| Code | Kopf Griffe 7 4 K = =
teén
Sliaiein raftseitenschneider
mm | 4003773- 1 49
74 06| 160 | 040705 | verchromt | mit starkwandigen zweifarbigen 34|25|20|200
180 | 022985 Mehrkomponentenhiillen, 382722250 &EA DIRISCE 5780
200 | 033820 &higB VDE-geprift £1000V 42[3.0]25[295| A1000 V .,-r,
- _250 041955 46|35 (30|45 IEC 60 90 ) A
74 07 | 200 018414 | verchromt | tauchisolier, g |s2]s0/25 s3]\ o 0
250 | 018421 VDE-gepriift & 1000V 463530460
74 06 250

»mit angeschmiedeter Gelenkachse fiir harteste Beanspruchung
»fiir Pianodraht ebenso wie fiir weichen Draht

»induktiv gehdrtete Prazisionsschneiden

» Schneidenhirte ca. 64 HRc

» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, 6lgehartet

74 07 200

Bestell-Nr. EAN- fur Rohre | fur Muttern
Linge| Code | Kopf Griffe (Rohrweite) E:::gssel- 88 Wa Sserpumpenza ngen
ﬂ _l' "
mm | 4003773 - e L KNIPEX-"Alligator
88 06| 250 | 039303 | verchromt | mit zweifarb. Mehr- fe-1f2 6-36 348 -
komphillen, (g8 DIN ISO 8976
VDE-gepriift 21000V ﬁ 10 v
88 07 | 250 | 019343 | verchromt | tauchisoliert, (g® | 1fe-11 636 [385,rc 60 900 (7
300 022350 VDE-geprift R1000V [y 17fe | 748 605 DIN EN 60900

» Rohrzange und Schraubenschliissel in einem

» durchgestecktes Gelenk

»selbstklemmend an Rohren und Muttern - kein Abrutschen
am Werkstiick

» Greifflachen mit spezialgeharteten Zahnen

»Harte der Zahne ca. 62 HRe

» Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

»optimale Hebelwirkung

» 7-fach verstellbar

» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, 6lgehartet

MMIPEX S

88 07 250

77



Bestell-Nr. EAN-
Lange| Code Ausfiihrung 92

«| 93 Prazisions-Pinzetten

mm | 4003773~ g
92 07 | 145 021612 | tauchisoliert nach 40
92 77 (150 021681 VDE-Norm gepriift £ 1000 V 15
93 07 |150 | 021728
93 37 |130| 021773
. ; . . ﬁ v 92 07 145
» fiir Arbeiten an unter Spannung stehenden Betriebsmitteln 1000

bis 1000 V Wechselspannung IEC 60 900
» Werkstoff: Spezialstahl DIN EN 60 900 *

Modell 92 07 Modell 93 07 -r|
»breite Spitzen | » schmale Spitzen 92 77 150
» gerade Form »45° gebogen
Modell 92 77 Modell 93 37 - ——nnC
»schmale Spitzen » besonders schmale Spitzen ﬁ
» gerade Form » gerade Form 93 07 150 93 37 130
Bestell-Nr. EAN-
Linge| Code | Kopf Griffe Schneidwerte 9 h
5 || 9506 Kabelschere
mm | 4003773- “mm | mm? q
95 06 |230 | 006305 | poliert | Kunststoff umspritzt, 16 | 50 |280
o
rostfrei | (BNGS VDE-geprisft £1000V ‘_&E
» aus Nirosta gestanzt A 1000 V
» gehirtete und prazisionsgeschliffene Schneiden IEC 60 900
»leichter Schnitt bei Einhandbetatigung DIN EN 60 900
» kein Quetschen, keine Verformung
» nachstellbares Schraubgelenk, verdrehsichere Kontermutter
» Schneidwerte: Kupferleiter eindrahtig bis 16 mm?, 95 06 230

mehrdrahtig bis 50 mm?, feindrahtig bis 70 mm?,

Kabel massiv 4 x 6 mm?
» Aluminium mehrdrahtig bis 70 mm?
» nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet
» Werkstoff: rostfreier Spezialstahl

Bestell-Nr. EAN-
|Lénge| Code | Kopf Griffe Schneidwerte
o |e| 9516 Kabelschere
mm |4003773- Zmm | mm* g
95 16 |165 | 039648 | verchromt| mit zweifarbigen Mehrkomponenten- | 15 50 | 240
hilllen GRYGBVDE-geprift & 1000 V N c_:-;

95 17 | 165 | 043263 | verchromt] tauchisoliert, | 50 |270 ﬁ1000 v

: | VDE-gepraft 21000V _

. " - : IEC 60 900 a
» fiir Kupfer- und Alukabel DIN EN 60900 o
»scharfe, gehdrtete Schneiden mit Prézisionsschliff
» leichter Schnitt bei Einhandbetatigung 95 16 165

» kein Quetschen, keine Verformung

» universell einsetzbar zum Abschneiden, Abmanteln und Abisolieren
» mit Klemmschutz und nachstellbarem Schraubgelenk

»nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet

» Werstoff: Vanadin-Stahl, geschmiedet

stlell—NLr;i"ge i‘::; Kopf | Griffe Schneidwerte 95 16

mm | 4003773- ;("{.mmea o 95 17

mm’

95 16| 200 | 026761 | verchromt| mit zweifarbigen Mehrkomponenten- | 30 | 70 | 340

hiillen (ENGSVDE-geprift & 1000V @@

95 17200 | 026952 | verchromt] tauchisoliert, GG 20 | % |35 A1000V

VDE-gepriift 21000V
! RTLEL B AU IEC 60 900 - .
S

»geringerer Kraftaufwand durch giinstige Ubersetzungsverhaltnisse DIN EN 60 900
und neuartige Schneidengeometrie

» nachstellbares Schraubgelenk

» fiir Kupfer- und Alukabel, ein- und mehrdrahtig

» mit Vor- und Nachschnitt knnen Kabel bis 25 mm @ getrennt werden

» Schneiden mit Prazisionsschliff

pleichter, sauberer Schnitt bei Einhandbetatigung

» nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet

» Werkstoff: Spezialwerkzeugstahl, geschmiedet
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Bﬁte"-NIT‘iinge E‘::‘e_ Kopf Griffe Schneidwerte 95 1
o || 952 Kabelscheren
mm | 4003773~ Cmm | mm’ g
95 17 | 500 | 026785 | poliert | tauchisoliert, GG 27 | 150 (1480 3
95 27 |600 | 021797 VDE-geprift 1000V 27 | 150 [2470 ég
95 29 | 600 | 021803 | Ersatzmesserkopf fiir 95 27 600 350| 41000 V
IEC 60 900
Modell 95 17 500 DIN EN 60 900
»Schneidkopf geschmiedet
»geringer Kraftaufwand durch optimale 95 17 500
Ubersetzungsverhaltnisse .
> leichter und sauberer Schnitt durch neue
Schneidengeometrie
»kurze Bauweise, geringes Gewicht
»nachstellbares Schraubgelenk
»nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet
»Werkstoff: Vanadin-Stahl
EoH6D
Modell 95 27 600 ﬁ'm[m V" =
»geringer Kraftaufwand durch Doppelhebel IEC 60 900
» Offnungsweite des Messerkopfes 27 mm DIN EN 80 900
»auswechselbarer Messerkopf
» nachstellbares Schraubgelenk 95 27 600
»nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet
» Werkstoff: Spezialwerkzeugstahl
e N&ngt E‘ﬁ;‘e Kopf Griffe Schneidwerte 95 3 KabEISChHEider
® L Ratschenprinzip
mm (4003773~ “imm | mm® g
250 | 026884 | ETL zweigarbige Mehrkomponenten- 32 | 240 |555
b 283 02:;891 !:ckit'l"t hi.'lilei géd\mﬁgerﬂftﬁlimﬂ\f 52 180 | 745 é..\—:::
95 39 | 250 | 022244 | Ersatzmesser
280 | 025283 ﬁlOOO v
IEC 60 900
»fiir Kupfer- und Aluminiumkabel DIN EN 60 900
»Einhandbetatigung durch Ratschenprinzip
»2-Gang Zahnkranzantrieb fir leichteres Schneiden
»schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen
»auch zum Abmanteln geeignet
»durch Daumendruck 186t sich das Schwenkmesser in jeder
beliebigen Schneidposition entriegeln
»leichtes Schneiden durch optimale Ubersetzungsverhiltnisse,
einfache Handhabung durch geringes Gewicht und kompakte
Bauweise 95 36 280
»Einsatz auch bei engen Platzverhaltnissen moglich
» nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite
» Modell: 95 36 280 fir 4 x 150 mm? Alu-Sektor-Kabel
Bestell-Nr. EAN-
M || o o e 997 Drahtseil- und Kabelschere
mm 4003773~ mm* | @mm | Emm | g
95 77| 600 | 025313 | poliert | tauchisoliert, nach VDE- 1500 140 | 9,0 (2240
geprift 21000V A1000 V
95 79 | 600 | 025337 | Ersatzmesserkopf 500 |[EC 60 900

» fiir Kupfer- und Alukabel, Stahlseile und Rundstahl

» besonders geeignet fir Freileitungsseile mit
Zugentlastungsdrahte

»Leichtgewicht mit groBer Schneidleistung, da hochfeste
Alu-Schenkel und optimale Hebeliibersetzung

»winklige Schneidspitzen ermdglichen ein Durchtrennen einzelner
Seilstrénge

» auswechselbarer Messerkopf

» nach VDE Norm isoliert fiir Arbeiten unter Spannung bis 1000 V

» Werkstoff: Kopf aus Werkzeugstahl in Sondergite,
Schenkel aus Alu

DIN EN 60 900

‘.
T~

95 77 600
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Bestell-Nr. EAN-
gmetelie O e (e e » | 9800 Einmaulschlissel
mm 4003773~ mm mm mm g
98 00| 06 019817 no 19,0 40 30 DIN 7446
07 019824 10 20,0 40 30
08 019831 110 22,0 40 30
09 019848 110 24,0 40 35 ﬁ 1000V
10 019893 110 27,0 50 40
11 019309 120 30,0 55 6o | IEC 60 900
12 019923 | 130 32.0 55 60 | DIN EN 60 900
13 019930 140 34,0 65 65
14 019947 150 35,0 6,5 80 98 00 14
16 i N 310 L i Einmaulschlissel in Zoll-MaBen
16 019961 165 38,0 7.0 110 _ -
17 019978 | 165 42,0 8,0 110 Erute o C.E‘?Nd; Sﬂ'*";:" Linge Eestei b &E’}:;
18 019985 | 175 440 8,0 140 4003773-| (INCH] | (INCH). 4003773~
19 019992 180 470 9,0 150 98 00 1/4" | 019886 4 | 4. 1/4 |98 00 5/8" | 020080
22 020004 205 52,0 9,0 200 9800 3/8" | 020042 | 3/8 |4.1/4 |98003/4" | 020035
24 020011 230 56,0 9,0 280 98 00 7/16" | 020097 7/16 | 4.3/4 [98001" 019862 1 8
27 020028 230 63,0 9,0 310 98001/2° | 019879 | 1/2 | 5.1/ [SB 00 1.1/16" 019855 | 1.1/16 | 8. 1/4
30 020059 240 66,0 10,0 380 98 00 9/16"| 020110 | 9/16 6
32 020066 240 71,0 10,0 400
* entspricht dem unisolierten Grundwerkzeug y
» Maulstellung: 15° » Chrom-Vanadin-Stahl, geschmiedet b | e
» Grundwerkzeug verchromt »nach VDE-Norm isoliert und geprift 1
Bestell-Nr. EAN- - . .
g 0 e [onar [amer v | 9801 Einringschliissel
mm 4003773~ mm mm mm mm g
98 01| 07 020134 160 12,0 7 18 50 DIN 7447
08 020141 165 14,0 7 19 75
09 020158 170 155 8 19 80
10 020196 170 17,0 9 20 80 ﬁ 1000 V
1 020202 180 18,5 10 21 90 1 |EC 60 900
12 020226 190 18,5 10 23 130 | DIN EN 60 900
13 020233 200 215 1 23 120 9801 14
14 020240 210 23,0 12 24 150
13 T L o ol = 0 us Einringschliissel in Zoll-MaBen
16 020264 215 26,0 12 26 190 o . — - :
17 020271 220 27,0 13 26 185 teEN f;:; Sd:‘l;?cd' Liinge sl g;t Sﬂ;l’dﬁs;d— Lang
18 020288 | 230 29,0 13 28 235 4003773 | (NCH) | (incw) 4003773- | (INCH) | (INCH
19 020295 240 30,0 14 28 250 98 01 5/16" | 020370 5016 6 [9801 116" | 020219 | 11/16 | 8. 3/
22 020301 260 35,0 15 30 265 98013/8" (020349 | 3/8 | 63/4 [98013/4" |020332 | 3/4 [9.1]
24 020318 280 38,0 16 30 355 98 01 7/16" | 020394 | 7/16 7 ]98 017/8" (020400 | 7/8 |10.1/
27 020325 290 42,0 16 32 460 9801 1/2° |020189 | 1/2 |7.3/4 |sa 011" | 020172 1 1
30 020356 290 46,0 17 33 580 98 01 9/16" | 020417 | 9/16 | 8.1/4 ISB 01 1.1/16"| 020165 | 1.1/16 |11. 1/
32 020363 290 49,0 19 35 590 98 01 5/8" | 020387 5/8 |8.1f2 |

* entspricht dem unisolierten Grundwerkzeug

» gekropft » Chrom-Vanadin-Stahl, geschmiedet -
» Grundwerkzeug verchromt »nach VDE-Norm isoliert und gepriift : —]l & h

Bestell-Nr. EAN- =
Schitsselweite | Code | Lange Klingen- | Grifflange | Kopfdurch- 98 03 StECkSCh I U Ssel
S L2 lange L1 messerd | g m i t G rif'_-
mm 4003773- mm mm mm mm q
98 03 |05,5 026082 220 130 90 n 80 0 DIN 7445
06 026099 | 220 130 90 12 80 | (EEMES
07 026105 | 230 130 100 14 ns| A1000V
08 024095 230 130 100 15 15
IEC 60 900
09 026112 230 130 100 16 120 DIN EN 60 900 98 03 10
10 026129 230 130 100 17 120
11 026136 245 130 115 19 170
12 026143 245 130 115 20 170 l—sﬂ
13 026150 245 130 15 2 175 d

» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Stahl
» nach VDE-Norm isoliert und gepriift
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Bestell-Nr. EAN-
Schiisselweite Code |Linge Grifflinge | Kopfdurch-
S max messer d 7
mm 4003773~ mm mm B mm q
98 04| 10 026167 200 155 19,5 350
13 026198 200 155 235 375
14 026204 200 155 245 395
17 026211 200 155 285 450
19 020424 200 155 31,0 570
22 026228 200 155 345 615
98 05| 10 026242 300 155 19,5 |00
11 026259 | 300 155 21,0 415
13 026273 | 300 155 235 435
14 026280 | 300 155 245 [470
17 o6297| 300 | 18 | s 560
19 026303 | 300 155 310 {750
» mit festem T-Griff
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, vergtitet
» nach VDE-Norm isoliert und gepriift
Bestell-Nr. EAN-
Schitisselweite | Code | Lange Klingen- | unisolierte | Grifflange
5 ldnge Klingenkinge, 5
m 4003773- mm mim mim mm q
98 13| 2,5 026334 170 80 9 90 40
3.0 026341 170 80 10 90 40
4,0 026358 170 80 10 90 50
5.0 026365 180 80 1 100 70
6,0 026372 205 105 12 100 85
8,0 026389 225 105 12 15 135

»ergonomisch gestalteter Sicherheitsgriff fiir optimale Kraftiibertragung
» rollhemmende Grifform

» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Stahl

»nach VDE-Norm isoliert und gepriift

Bestell-Nr. EAN- unisolierte
Schiiisselweite | Code | Lange Kingenlange | Quergriffiinge
S +2 &5
mm 4003773~ mm mm mm [']
98 14| 05 020431 120 9 90 195
06 020448 120 10 90 200
08 020455 120 n 90 270
10 020462 120 12 90 340
98 15| 05 020479 | 250 9 50 325
06 020486 | 250 | 10 90 330
08 020493 | 250 1 90 440
» mit festem T-Griff
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl, vergiitet
»nach VDE-Norm isoliert und gepriift
Bestell-Nr. EAN-
Schneiden-| Code | Schneiden-| Lange | Klingen- | unisolierte | Griff-
breite dicke linge Kingenlange| lange 52
mm 4003773~ mm mm mm mm mm g
98 20| 2,8 024200 06 160 80 14 80 25
3,5 024217 06 185 105 14 80 30
4,0 026402 08 185 105 14 80 30
55 024224 10 220 130 14 90 65
6,5 026419 12 255 155 14 100 100
8.0 024231 1,2 295 180 14 15 160
10,0 026396 16 320 205 14 15 225
98 21| 4,5 026426 1.0 270 180 14 90 60

9804
9805

DIN 7440

L1000 V
IEC 60 900
DIN EN 60 900

Steckschliissel

Fs

d

98 04 14

98 04: Lange 200 mm
98 05: Linge 300 mm

Schraubendreher

fiir Innensechskantschrauben

9813

£NGD

A1000V

IEC 60 900
DIN EN 60 900 98 13 40

5

DIN 7439

98 14 Schraubendreher mit
981 5 T—G riff fiir Innensechskantschrauben

A1000V

IEC 60 900
DIN EN 60 900

Ls

98 1508

98 14: Linge 120 mm
98 15: Lange 250 mm

98 20 Schraubendreher

98 21 fir Schlitzschrauben

-ln DIN 7437

ﬁmw q

IEC 60 900 98 20 55
DIN EN 60 900

—

»ergonomisch gestalteter Sicherheits-  »Modell 98 21: speziell fur Zahlermontage -

griff fiir optimale Kraftiibertragung  » Werkstoff: Chrom-Vanadin-Stahl
» rollhemmende Grifform

» nach VDE-Norm isoliert und gepriift
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Bestell-Nr. | EAN-
Gibe [ Code [ Lange Klingen- | unisolierte | Griffliinge 98 24 SCh]‘au bend rEhel‘
ingE KA L fiir Kreuzschlitzschrauben Phillips
No, 4003773~ mm mm mim mm g
98 24| 00 | 026433 145 65 17 80 25 — DIN 7438
01 [o26440| 175 85 17 90 =
02 |oz26457 | 205 105 17 100 80 ﬁlOOOV KNIiPEX S
03 | 026464 270 155 17 15 155 98 24 03
04 |o2647m1 | 320 205 17 115 225 | 1EC 60 900
DIN EN 60 900
»ergonomisch gestalteter Sicherheitsgriff O
fiir optimale Kraftiibertragung i
» rollhemmende Grifform
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Stahl, 1000 V, VDE-gepriift
»nach VDE-Norm isoliert und gepriift
Bestell-Nr. EAN-
Gdbe | Code | Lange Ilgri!naen- :::‘sg(::::tte Griffiange 98 25 SCh raut)endreher
& = i fiir Kreuzschlitzschrauben Pozidriv
No, 4003773- mm mm mm mm g
98 25| 01 | 031260 170 80 17 80 48
g DIN 7438
02 |o031277 200 100 17 100 78
03 031284 | 265 150 17 15 10| Appoyv S KNiPEX S
98 25 03
»ergonomisch gestalteter Sicherheitsgriff IEC'60:900
DIN EN 60 900

fiir optimale Kraftiibertragung
»rollhemmende Grifform
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Stahl, 1000 V, VDE-gepruft 9
» nach VDE-Norm isoliert und gepriift

Bestell- " EAN- ) . 98 30 -
Nr. Linge | Code Quergriffe Vierkantantrieb " Ou erg rlffe mit AuBenvierkant 3Isu+|,2u
mm | 4003773- | mm q 98 40
98 30| 200 | 026488 | 165 4 230
N
98 40| 200 | 026501 | 165 590 DIN 7436
41000V

» mit kraftschiiissiger Verbindung, dadurch schnelle, sichere und

leichte Arretierung der Betdtigungswerkzeuge IEC 60 900
» Grundwerkzeug verchromt DIN EN 60 900
» Werkstoff: Spezial-Werkzeugstahl
» nach VDE-Norm isoliert und gepriift

98 30
Bestell- EAN-
Nr. Lange | Code Vierkantantrieb 98 31 UmSChaItknarren
&2 . - 3w qfm
- ; 98 41  mit AuBenvierkant 3/s"+'/:
98 31| 190 | 026485 325 DIN 7449
98 41 | 265 | 026518 600 ﬁ 1000 V
» umschaltbar fiir Rechts- oder Linkslauf IEC 60 900
»extrem leichter Gang DIN EN 60 900

»schnelle und sichere Arretierung der Betatigungswerkzeuge
durch kraftschliissige Verriegelung am Antriebsvierkant

» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Stahl

» nach VDE-Norm isoliert und gepriift

98 31
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Bestell-Nr. EAN-
Linge*| Code Vierkantantrieb
&%
} mm | 4003773~ g
|98 35125 020530 - 140
250 | 020547 |m - 260
98 45 | 125 020813 h 210
: 250 | 020820 - 430
* entspricht dem unisolierten Grundwerkzeug
» mit Innen- und AuBenvierkant
»mit kraftschliissiger Verriegelung im Vierkant
»geschmiedet 3
»nach VDE-Norm isoliert und gepriift
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Stahl
Bestell-Nr. EAN-
Schliisselweite Code max. Durchmesser, Vierkantantrieb
5 Wirkseite d. max. &2
mim 4003773- mm g
98 37| 10 020578 187 30
1 020585 | 200 30 |
12 020608 | 212 45 |
13 020615 | 225 35 |
14 020622 | 237 . [ 40 |
16 027263 | 26,2 [ 50 |
17 020639 | 275 60 |
19 020646 | 300 75 |
10 020882 19,5 60
n 020898 | 207 E
98 47| 12 020912 23,0 60
13 020529 | 232 65 |
14 020943 | 245 E
16 027287 26,9 70
17 020967 | 282 ' [ 70|
18 027294 | 290 | 80 |
19 020974 | 30,7 ' 100
22 | 020881 345 E‘
24 020988 | 370 155
;; 2:_10_01 41,0 E
1032 450 210
32 021049 470 E‘
. »Anwendung im Sicherheitsbereich nur in Verbindung mit Umschalt-
knarren Modell-Nr. 98 31/41; Umsteckknarre 98 42 und Drehmoment-
schltissel 98 43
» Grundwerkzeug verchromt
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Stahl
»nach VDE-Norm isoliert und gepraft
Bestell-Nr. EAN- unisolierte
Schliisselweite Code Linge Kingenldnge | Vierkantantrieb
S +2 &
mm 4003773~ mm mm g
98 39| 05 020776 75 9 55
06 020783 | 75 10 m [ 60 |
08 020790 | 75 T e 65 |
98 49| 05 021155 75 9 80
06 o2nez| 75 0 (% 90 |
08 021179 | 75 i [ 50 |

entspricht dem unisolierten Grundwerkzeug

» Grundwerkzeug verchromt
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Stahl
»nach VDE-Norm isoliert und gepriift

9835

98 45 Verlangerungen .-+

DIN 7434

Nl o< B

IEC 60 900 gg 35 250
DIN EN 60 900

KNIPEX S »

98 35 125

9837 Steckschliisseleinsitze mit

0847 Innenvierkant */s"+'/." fiir Sechskantschrauben

DIN 7448

d 98 37 17

Steckschliisseleinsdtze in Zoll-MaBen

Bestell-Nr. |EAN- | Steckschliissel- | Bestell-Nr. | EAN- | Steckschlilssel-
Code | weite Code | weite
4003773~ | (INCH] 4003773- | (INCH)

98 37 1/4" | 020561 1/4 98 47 1/2" | 020875 1/2

98 37 3/8" | 020677 3j8 98 47 9{16" | 021094 | 9/16

98 37 7/16" | 020707 | 7/16 98 47 11/16"| 020805 n!l

98 37 1/2" | 020554 1/2 96 47 3[4" | 021018 34

98 37 9/16"| 020721 | 9f16 W3 P |98 47 15116 020950 | 15/16

98 37 5/8" | 020691 5/8 98 47 1" 020868 1

98 37 11/16") 020592 | 11/16

98 37 3/4" | 020660 | 3/4

98 37 7/8" | 020714 7/8

98 39 Steckschliisseleinsatze mi

98 49 Innenvierkant 3/s"+'/." fiir Innensechskantschrauben

21000V

IEC 60 900
DIN EN 60 900

‘ 98 39 06

s

83



ﬁ“’“‘ Linge alt Vierkantantrieb 9 8 42 U m stCCkkn a rre

mit AuBenvierkant '/."

mm | 4003773~ q
98 42| 265 | 026525 600| 1000V
) ) IEC 60 900
» umsteckbar fiir Rechts- und Linkslauf DIN EN 60 900

» mit Feststellschraube

» absolut sichere und leichte Arretierung der Betatigungs-
werkzeuge durch geschraubte Verriegelung Giber 2 Kugeln im -
Antriebsvierkant e

» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Stahl ) 98 42

» nach VDE-Norm isoliert und geprift

Bestell- EAN- Antrieb o
N [tangecote Virant ..| 98 43 Drehmomentschliissel
I : mit AuBenvierkant /2" umsteckbar
98 43| 310 | 026532 900 41000V
IEC 60 900
» umsteckbar fiir Rechts- und Linkslauf DIN EN 60 900

»transparent isolierter Skalenbereich 8-54 Nm

» mit Feststellschraube

»absolut sichere und leichte Arretierung der Betdtigungswerkzeuge
durch geschraubte Verriegelung tiber 2 Kugeln im Antriebsvierkant

» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Stahl 9843

»nach VDE-Norm isoliert und gepriift

Bestell- EAN- Antrieb " .
Ne.  |Linge|Code Vierkant 98 44 Reduzlerstuck
o e ? von '[2" auf 35" umsteckbar
98 44 | 125 | 045151 170 ﬁmgov
> Reduzi 1/2" auf 3/8” DI fgot
zum Reduzieren von au <
IEC 60 900 KNIPEX $ .
»-kraftschliissige Verriegelung im Vierkant DIN EN 60 900 — ot
»geschmiedet
» Werkstoff: Chrom-Vanadin-Stahl -
»nach VDE-Norm isoliert und gepriift
Bestell- EAN-
Nr. Lange|Code | Klingenla
G T A .| 98 52 Kabelmesser
mm |4003773- | mm q
98 52 | 180 | 022541 | 50 70 O
D'E
»ergonomisch gestalteter Sicherheitsgriff A1000V e L -
» stabile, feststehende Klinge IEC 60 900 s KNIPEX S
» mit transparenter Schutzkappe DIN EN 60 900
» nach VDE-Norm isoliert und geprift 98 52

Bestell- EAN-
Nr. Linge| Code Kiingenlang Radius
; | 98 53 Abmantelungsmesser
mm | 4003773-| mm mm 9
98 53 03| 155 | 026549 | 28 7 70
ENGD
»ergonomisch gestalteter Sicherheitsgriff A1000V
»stabile Hakenklinge ==,
» mit transparenter Schutzkappe IEC 60 900
» mit 28 mm langer Hakenklinge DIN EN 60 900 98 53 03

» nach VDE-Norm isoliert und gepriift
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»| 98 53 Abmantelungsmesser

Bestell- EAN-
Nr. Linge | Code Klingenldnge Radius

mm | 4003773-| mm mm 9
98 53 13| 180 | 026556 | 50 40 70

»ergonomisch gestalteter Sicherheitsgriff

pstabile Hakenklinge

»mit transparenter Schutzkappe

»mit 50 mm lange, sichelférmige Klinge,
fur Sektorkabel geeignet

»nach VDE-Norm isoliert und gepriift .

A1000 V -

IEC 60 900 98 53 13
DIN EN 60 900

e

Bestell- EAN-

Nr. Lange| Code Klingenlidnge

mm | 4003773~ | mm

»| 98 54 Kabelmesser

98 54 | 180 | 026563 |50

»ergonomisch gestalteter Sicherheitsgriff

»stabile, feststehende Klinge

» Klingenriicken zur Vermeidung von Kurzschlissen
mit Kunststoff tiberzogen

»mit transparenter Schutzkappe

»nach VDE-Norm isoliert und gepriift

o'E

A1000V

IEC 60 900
DIN EN 60 900 98 54

= -

Bestell- EAN-

Nr. Linge| Code Klingenlinge

mm | 4003773~ | mm

»| 98 55 Kabelmantelmesser

98 55| 155 | 022558 | 38

»mit Gleitschuh an der Schneidenspitze

» keine Beschadigung der Leiterisolation
»sichelformige Klinge aus rostfreiem Stahl
» mit transparenter Schutzkappe

»nach VDE-Norm isoliert und gepriift

[IIEI
L1000 V

IEC 60900 |
DIN EN 60 900

98 55

Bestell- EAN-

Nr. Linge | Code Klingenldnge

mm | 4003773~ | mm

» |98 56 Kabelmesser

98 56 | 185 | 026570 | 50

98 56 09 | 030829 | Ersatzklinge

» mit klappbarem Klingenschutz, unverlierbar im Griff integriert
»ergonomisch gestalteter Sicherheitsgriff

» auswechselbare Klinge mit Spezialschliff

»Klingenriicken mit Kunststoff tiberzogen

»nach VDE-Norm isoliert und geprift

ﬁ 1000 V

IEC 60 900
DIN EN 80 900

=

98 56

Bestell-Nr. | EAN-
Code Gesamtiange

4003773~ | mm

98 60 Spannungspriifer

& "profipol”

98 60 03| 026587 | 1200

135

» Spannungspriifung von 6-400 Volt
» Polarisationspriifung

» Phasenpriifung

»nach VDE-Norm iscliert und geprift

1000 v
VDE 0680/5
98 60 03




Bestell-Nr. EAN-
Linge | Code

mm | 4003773-

98 62 | 200 | 02186

90

»speziell fiir Zahlermontage und Zahlersperrung
» vollisoliert, zur Vermeidung von Kurzschliissen
» nach VDE-Norm isoliert und gepriift

» Werkstoff: Vollkunststoff GFK

Bestell- EAN-
Nr. Linge| Code Klemmbreite

mm (4003773 | mm

98 64 02| 150 | 021193 |15

65

» zum Festklemmen von Abdecktiichern

» vollisoliert, zur Vermeidung von Kurzschliissen
» mit Innenfeder

p»nach VDE-Norm isoliert und gepriift

» Werkstoff: Vollkunststoff GFK

Bestell- EAN-
Nr. Linge| Code | Leiterkennzahl

mm (4003773~

98 65 01| so | 021209

98 65 02| 80 | 021216

L

98 65 03| 80 | 021223

L=

~|~|~le &

» schiitzt vor Beriihrung eines abisolierten, spannungs-

fiihrenden Leiters (max. @ 10 mm)
» gepriift 1000V
» Werkstoff: Vollkunststoff

Bestell- EAN-
Nr. Linge| Code Innendurchmesser

mm | 4003773~ | mm

98 65 10| 8o | 021230 | 10

98 65 20| 100 | 021247 | 20

98 65 30| 1o | 021261 | 30

»schiitzt vor Berithrung eines abisolierten, spannungs-

fuhrenden Kabelendes
»gepriift 1000 V
» Werkstoff: Vollkunststoff

86

Greifzange
9362 aus Kunststoff

A1000V

IEC 60 900
DIN EN 60 900

98 62 200

98 64 Kunststoffklammer

A1000V

IEC 60 900
DIN EN 60 900

98 64 02

98 65 Aufstecktullen «onisch

1000 V

98 65 01

VDE 0680/1

98 65 Selbstklemmtiillen

a

1000 V
VDE 0680/1

98 65 30




Bestell-Nr. | EAN-

Code GriBe

iy
4003773~ q
98 65 40| 021285 | g 270
98 65 41 | 021292 | 10 280
»schiitzen bei Berlihrungen spannungsfiihrender Teile
» Dicke: 1,0 mm [ Klasse: 0
»gepriift nach DIN EN 60 903
Bestell-Nr. | EAN-
Code Abmessungen Dicke
62
4003773~ mm mm q
98 67 05 | 026600 500 x 500 1.6 460
98 67 10 | 026617 1000 x 1000 16 1940
»zum Schutz bei Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen
»-gepriift 1000V
Bestell- EAN-
Nr. Lange | Code
&3
mm | 4003773- ]
98 90 | 130 | 028321 170

»Sageblatt fiir Metall und Holz, 25 Zahne[Zoll, auswechselbar
»nach VDE-Norm isoliert und gepriift

98 65 Elektriker-Handschuhe

DIN EN 60 903

L1000V §

98 65 40

98 67 Gummiabdecktiicher

569

£

1000V
VDE 0680/1

98 67 05

98 90 PUK-Sage

A 1000V

IEC 60 900
DIN EN 60 900
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Bestell-Nr. | EAN- Inhalt:
Code Bestell-Nr. Bestiickung
4003773-
98 99 11 | 026624 |03 07 200 Kombizange 200 mm
70 07 160 | Seitenschneider 160 mm
98 20 35 Schraubendreher 35 mm
98 20 40 Schraubendreher 4,0 mm
98 20 55 Schraubendreher 55 mm
98 24 00 Schraubendreher Gr. 0
98 42 Umsteckknarre
98 45 125 Verlingerung 125 mm
98 45 250 verliingerur;g 250 mm
‘|98 47 10 Steckschiiisseleinsatz SW 10 mm
98 47 11 Steckschliisseleinsatz " SW 11 mm
98 47 12 Steckschliisseleinsatz Antrieb | SW 12 mm
98 47 13 Steckschlilsseleinsatz SW 13 mm
98 4714 Steckschliisseleinsatz SW 14 mm
98 47 17 Steckschliisseleinsatz SW 17 mm
98 47 19 Steckschliisseleinsatz SW 19 mm
98 52 Kabelmesser
»schlagfester Kunststoffkoffer
» ausgestattet mit einem Sortiment gebréduchlicher
KNIPEX-Sicherheitswerkzeuge
» Gewicht: 3.400 g
» Werkzeuge nach VDE-Norm isoliert und gepriift
Bestell-Nr. | EAN- Inhait:
Code Bestell-Nr. Bestiickung
4003773-
98 99 12026631 | 0307200 | Kombizange 200 mm
70 07 160 Seitenschneider 160 mm
98 00 10 Einmaulschliissel SW 10 mm
9800 1 Einmaulschlissel SW 11 mm
98 00 12 Einmaulschlissel SW 12 mm
98 00 13 Einmaulschliissel SW13mm
98 00 14 Einmaulschliiissel SW 14 mm
98 00 17 Einmaulschlissel SW17 mm
98 0019 Einmaulschlissel SW 19 mm
98 20 28 Schraubendreher 2,8 mm
98 20 35 Schraubendreher 35 mm
98 20 40 Schraubendreher 4,0 mm
98 20 55 Schraubendreher 55 mm
98 40 Quergriff
98 47 10 Steckschliisseleinsatz SW 10 mm
9847 1 Steckschliisseleinsatz SW 11 mm
98 47 12 Steckschlisseleinsatz s SW 12 mm
98 47 13 Steckschlisseleinsatz Antrieb | SW 13 mm
98 47 14 Steckschliisseleinsatz SW 14 mm
98 47 17 Steckschlisscleinsatz SW 17 mm
98 47 19 Steckschlisseleinsatz SW 19 mm
98 52 Kabelmesser
98 53 03 Abmantelungsmesser
98 60 03 Spannungspriifer, "profipol”

»schlagfester Kunststoffkoffer
»ausgestattet mit einem Sortiment gebrauchlicher
KNIPEX-Sicherheitswerkzeuge

» Gewicht: 4.200 g

» Werkzeuge nach VDE-Norm isoliert und gepriift

88

9899 11 Kompaktkoffer

o'E

21000V

IEC 60 900
DIN EN 60 900

9899 1

9899 12 Standardkoffer

A1000V

IEC 60 900
DIN EN 60 900

98 99 12




Bestell-Nr. | EAN- Inhalt:
Code Bestell-Nr. Bestiickung
4003773~
98 99 13| 026648 | 03 07 200 Kombizange 200 mm
1117 160 Abisolierzange 160 mm
26 17 200 Flachrundzange mit Schneide 200 mm
70 07 160 Seitenschneider 160 mm
95 06 230 Kabelschere 230 mm
98 00 10 Einmaulschliissel SW 10 mm
9800 13 Einmaulschliissel SW 13 mm
98 00 14 Einmaulschliissel SW 14 mm
9800 17 Eir Ischltissel SW 17 mm
' 980019 Eir Ischitissel SW 19 mm
98 20 28 Schraubendreher 2,8 mm
58 20 40 Schraubendreher 4,0 mm
98 20 55 Schraubendreher 5.5 mm
98 20 65 Schraubendreher 6,5 mm
98 52 Kabelmesser
» Kunststoffrolltasche
»-ausgestattet mit einem Sortiment gebrauchlicher
KNIPEX-Sicherheitswerkzeuge
» Werkzeuge nach VDE-Norm isoliert und gepriift
Bestell-Nr. | EAN- Inhalt:
Code Bestell-Nr. Bestiickung
4003773-
98 99 14| 026655 |03 07 200 Kombizange 200 mm
1117 160 Abisolierzange 160 mm
70 07 160 Seitenschneider 160 mm
BB 07 250 Wasserpumpenzange Alligator” 250 mm
9517 200 Kabelschere 200 mm
88 00 10 EinmaulschiGssel SW 10 mm
58 00 13 Einmaulschlissel SW 13 mm
98 00 14 Einmaulschlissel SW 14 mm
980017 Einmaulschliissel SW 17 mm
980019 Einmaulschliissel SW 19 mm
98 00 22 Einmaulschltssel SW 22 mm
98 01 10 Einringschltssel SW 10 mm
980113 Einringschliissel SW 13 mm
9801 14 Einringschlissel SW 14 mm
980117 Einringschliissel SW 17 mm
980118 Einringschiiissel SW 19 mm
9801 22 Einringschliissel SW 22 mm
98 20 28 Schraubendreher 2,8 mm
S8 20 40 Schraubendreher 4,0 mm
98 20 55 Schraubendreher 55 mm
98 20 65 Schraubendreher 6,5 mm
98 40 Quergriff
98 42 Umsteckknarre
98 45 125 Verliangerung 125 mm
98 45 250 Verlédngerung 250 mm
98 47 10 Steckschliisseleinsatz SW 10 mm
g47 M Steckschliisseleinsatz SW 11 mm
98 47 12 Steckschlisseleinsatz ¥ Swizem
984713 | Steckschliisseleinsatz Antrieb o 3 m
9B 47 14 Steckschliisseleinsatz SW 14 mm
98 47 17 Steckschliisseleinsatz SW 17 mm
98 47 19 Steckschliisseleinsatz SW 19 mm
98 47 22 Steckschliisseleinsatz SW 22 mm
98 47 24 Steckschlisseleinsatz SW 24 mm
98 52 Kabelmesser
98 53 03 Abmantelungsmesser
58 60 03 Spannungspriifer, 2-polig, "Profipol”
98 64 02 6 Stiick Kunststoffklammern
98 65 40 1 Paar Elektrikerhandschuhe GrioBe 9
98 67 05 3 Gummitiicher 500 x 500 x 1,6 mm

9899 13 Rolltasche

A1000 V

IEC 60 900
DIN EN 60 900

9899 14 Universaltasche

ENGS

L1000 V

IEC 60 900
DIN EN 60 900

989913

9899 14

»aus strapazierfahigem Rindleder. Boden und Bodenkante
verstarkt. Alle Werkzeugseparationen zusatzlich mit
Lederstreifen gegen DurchstoB gesichert

»ausgestattet mit einem Sortiment gebrauchlicher KNIPEX-
Sicherheitswerkzeuge, sowie zusitzlicher Schutzab-
deckungen, Klammern und Handschuhe

» Gewicht: 14.100 g

» Werkzeuge und Zubehor nach VDE-Norm isoliert und
geprift
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EAN-
Code

Artikel-Nr.
Bestiickung

4003773~

00 19 00 LE| 034483

»Verkaufstafel fiir 12 x 3 Zangen
» Leer, ohne Zangen, ohne Haken
» Bestiickung auf Anfrage

» Material: lackiertes Stahlblech

Bestell-Nr. | EAN- _

Code | Bestiickung Anzahl | Breite | Hohe | Tiefe

4003773~ ) mm | mmo | mm
00 19 14| 029625 | 86 03 180 6 10 200 200
00 19 17| 027362 | 86 03 250 6 no 200 200
0019 19| 013365 | 87 01 250 12 110 200 360
»extra schmal, geringer Platzbedarf
» mit informativem Kopfschild
» variable Bestiickung maglich (00 19 17 LE/00 19 19 LE)
» Material: Karton, bedruckt
Art.-Nr. 00 19 39:
Haken fir Verkaufsstander
001914,001917,00 1919
siehe Seite 93
Bestell-Nr. | EAN-

Code Breite | Hohe | Tiefe
4003773 mm mm mm

00 19 20 | 024637 230 165 310
00 19 20 T| 031192 140 225 135
00 19 21 T| 027461 85 85 150

Modell 00 19 20

» zum Testen der selbstklemmenden Funktion der
Wasserpumpenzangen "Cobra" und "Alligator”

»Teststander ohne Zangen

» Material: Stahlrohr, pulverbeschichtet

Modell 00 19 20T

» Funktion wie 00 19 20, jedoch zusammenlegbar
» Teststander ohne Zangen

Modell 00 1921 T

» fiir KNIPEX-Zangenschliissel 86 03 180 + 86 03 250
»zum Testen der Ratschenfunktion

» Teststénder ohne Zangen

» Material: Stahlblech, pulverbeschichtet

90

00 19 0 . Verkaufstafel

e— 480
00 19 00 LE

0019 12 Verkaufsstander

001919

001919

0019 20

0019 21 Teststander

zerlegbar

001920T

0019 20

001921 T |‘35;|4/1 -



Bt - e | v T 0019 24 Verkaufsstéinder

mm mm mm .

4003773
00 19 24| 029656

325 415 . 180

» attraktiver Thekenstander fiir 5 x 6 Zangen
» mit Riickwand und produktspezifischen Etiketten

» ohne Zangen
» Material: Stahldraht, pulverbeschichtet

» Bestiickung nach Wunsch

00 19 24

Bestell-Nr. 22: - : Breite | Hohe Tuf? 0019 2 5 Prﬁse“tationskorb

4003773~
0019 25| 014027

450 400 310

| »Préasentationskorb fir 56 Zangen, ohne Zangen
» Bestiickung nach Wunsch
»zur Befestigung an der Lochplattenwand
» mit Info-Riickwand auch als Thekenstander geeignet

» Material: Stahlblech

00 19 25

Artikel-Nr. E.:I:- g s i
e . 001928 vierkaufs-Drehstinder
00 19 28| 032083 400 610 5050

» kompakter Theken-Drehstander fiir 16 x 3 Zangen
» mit Zangenhaken und Produktetiketten

»ohne Zangen
» Material: Lochblech, Stahldraht pulverbeschichtet

0019 28



Bestell-Nr. | EAN~ !

Code Breite | Hohe | Tiefe |

4003773- mm mm mm
001930 | 024644 | Lochplattenwand ohne Haken 1000 | 2200 500
0019302 | 046783 | Leuchte fiir Lochplattenwand 1000 200 400
0019306( 034506 | Aufkleber 1300 200
0019307 | 034810 | Werbeblende 1300 200
Lochplattenwand

» fiir die verkaufsfordernde, groBfiachige
Prasentation von KNIPEX-Zangen

» Lieferung inklusive Leuchte mit
Transparentscheibe, Stiitzen und Ablage

»die Bestiickung kann wahlweise mit
Lochplattenhaken, SB-Verpackung,
Zangenhalter und/oder Prisentations-
korben erfolgen

SB-Verpackung

»die Alternative zur Blisterverpackung

» platzsparende KartengriBe

» Priifméglichkeit, ohne die Verpackung
zu 6ffnen

» mit Informationen und EAN-Code

» umweltfreundlich

Leuchte fiir Lochplattenwand

»zum Anbringen an Lochplattenwinden

pstabiler Aluminiumrahmen mit Transparent-
scheibe aus Kunststoff, Stromzufithrung und
Kupplungsstecker 220 V

Leuchte fiir Lochplattenwand 00 19 30 2

Aufkleber | Werbeblende

» Aufkleber aus selbstklebender Kunststoff- . ¢
folie, Werbeblende aus 0,5 mm starkem Kunststoff N ¥ KNIPEX

» fiir 100 em und 130 cm breite Werbeflichen . B
verwendbar

Aufkleber 00 19 30 6 [ Werbeblende 00 19 30 7
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Bestell-Nr. [ EAN-
00193 Lochplattenhaken
4003773 3 .
001931 | 014874 fiir 6 Zangen 160
001933 | 014881 fiir 3 Zangen 90
0019332| 042112 fiir Wasserpumpenzangen, Rohrzangen etc 200
0019351 045168 fiir SB-Verpackung 200
0019352 028284 fir Verbraucherprospekte 50
001939 | 034827 fiir Verkaufsdisplays 00 19 12 - 00 19 19 200
"
Lochplattenhaken il /
»00 19 31: lang,
Etiketten fiir Lochplattenhaken auf Wunsch erhiltlich 00 19 31 WA
» 00 19 33: kurz,
Etiketten flir Lochplattenhaken auf Wunsch erhiltlich
4|
»00 19 33 2: lang, /,\\
kraftige Ausfihrung zur Aufnahme von Wasserpumpenzangen, 1 I
Rohrzangen etc. 0019332 [Ny 0019351
»00 19 35 1: lang,
zur Aufnahme von SB-Verpackung mit Eurolochung g
]
|
»00 1935 2: ‘H /
0019352 3 [
zur Aufnahme von Verbraucherprospekten LIS
s,_(/ / _,1
»00 19 39: S / = i
fiir Verkaufsdisplays 00 19 12 - 00 19 19 T
Bestell-Nr. | EAN- :
Code Breite | Hohe | Tiefe
4003773~ : | omm | mm mm
001932| 024651 fiir 3 x 6 Zangen 195 98 175
0019 34| 024668 fr 5 x 6 Zangen 325 98 175
Zangenhalter fiir Lochplattenwand
» mit Artikelbeschreibung und
EAN-Code auf auswechselbaren
Etiketten + Plastikabdeckung
»ohne Zangen
»Material: Stahldraht,
pulverbeschichtet
Bestell-Nr. | EAN-
Code Breite | Hohe | Tiefe
4003773~ mr i mm
0019 36| 024682 230 290 60

Prospekthalter fiir Lochplattenwand
» zur Aufnahme von
ca. 100 Informationsblattern DIN A4
» Material: Stahldraht, pulverbeschichtet
» ohne Prospekte

KNIPEX~Zangenschliissel
Zange und Schraubenscallisoel
n einem r'-r-).hld]

KNIPEX —
INFORMATION

00 19 386
93



Bestell-Nr. | EAN-

Code Bestiickung Anzah!l | Durch- | Héhe
messer
4003773~ i e
00 19 40| 024712 |37 11 125 Elektronik-Greifzange 1 140 210

3721125 Elektronik-Greifzange |
3731125 Elektronik-Greifzange 1
3741125 Elektronik-Greifzange |

38 11 200 Mechanikerzange 1
38 21 200 Mechanikerzange 1
3831200 Mechanikerzange 1
38 41190 Mechanikerzange 1
| 38 51 200 Mechanikerzange 1
6901130 Mechaniker-Vornschneider 1
7401 140 Kraftseitenschneider 1
9001125 Klein-Wapu 1

» bestlickt mit 12 Mechanikerzangen
» Besttickung nur mit Zangen der Ausfihrung 1 und 3 moglich
»andere Bestiickung auf Anfrage

Bestell-Nr. | EAN-
Code | Bestiickung Anzahl
4003773~

001941)| 024729 |0305 160  Kombizange 1

11 15160 Abisolierzange

2505 160 Radiozange

3015 160 Langbeckzange, flach-breit

3115160 Nadelzange, gerade

67 05 140 Kraftvornschneider

1
1
1
3035 160 Langbeckzange, rund 1
1
1
1

70 05 140 Seitenschneider

98 20 28 Schraubendreher, Klingenbreite 2,8 mm 1
98 20 40 Schraubendreher, Klingenbreite 4,0 mm 1
98 24 Kreuzschlitz-Schraubendreher, GroBe 1 1

» Rolltasche fir Fernmelde- und Elektrotechniker
» Material: weicher, strapazierfahiger Kunststoff

Bestell-Nr. | EAN-
Code | Bestiickung

4003773~

00 19 56| 030973 |44 11 )2

44 21 1N

46 11 A2

46 21 A2

» Rolltasche fiir Industrie und Handwerk
» Material: weicher, strapazeirfahiger Kunststoff

00 19 40 Werkstattstander

00 19 40

00 19 41

Sicherungsring-
001956 ) en-Set

00 19 56



00 19 45 Werkzeug-
00 19 48 giirteltaschen

Bestell-Nr. [ EAN-
Code  |Aufteilung
4003773~
001945 024736 | 4 Ficher
00 1946 024743 | 7 Ficher
00 19 47| 024750 | 11 Ficher
100 19 48] 024767 | 5 Facher
00 19 45
1 extra groBes Fach 2 Schraubendreherschlaufen
2 Zangenfacher 1 Karabinerhaken
00 19 46 :

1 Hammerschlaufe
1 groBes Fach

3 Zangenfacher

1 BandmaBfach

00 19 47

1 groBes Fach
3 kleine Facher
2 Zangenfacher

00 19 48

1 groBes Fach

2 Zangenfacher
1 BandmaBfach

Material: Bestes Kernleder

1 Karabinerhaken
1 Halter fiir Isolierbandrollen
5 Schraubendreherschlaufen

1 Karabinerhaken
6 Schraubendreherschlaufen
1 Halter fir Isolierbandrollen

4 Schraubendreherschlaufen
1 Karabinerhaken
1 Halter fir Isolierbandrollen

00 19 47 0019 48

" ﬁ Bezeichnung Bestiickung Breite | Hohe | Tiefe 00 20 09 Za - S ts
mm mm mm » ¢ ngen- e
. 195 | 200 | 35 00 20 13
0020 10| 010388 | Kraft-Paket 0201180 i 220 ]
7401 160
87 01 250
00 20 11| 012405 | Montage-Paket | 03 02 180
2612 200
70 02 160
|00 20 12| 012412 | Sicherheits-Paket | 03 06 180 &g
26 16 200 Logh
70 06 160 &S
00 20 13 043287 | VDE-Werkzeugsatz | 26 16 200 Y
70 06 160 &g
WERA 160i 0,6 X 3.5 x 100 (g
WERA 160i 10x55x 125 (gD 00 20 10
WERA 162i PH2 x 100 (Ng®

»die attraktive Verpackung im Set

» Material: Karton, bedruckt

» Art.-Nr. 00 20 12:

alle Werkzeuge VDE-gepriift nach DIN EN 60 900 £1000 V &8

» Art.-Nr. 00 20 13:

der unverzichtbare Werzeugsatz fir den Elektroinstallateur,
alle Werkzeuge VDE-gepriift nach DIN EN 60 900 21000 V g5

002012
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Bestell-Nr. EAN-
Oude g » 002015 Kompakt-Box
4003773- g
002015 | 024804 | 0306 180 AGS __|1500
11 06 160
2616 200 #1000V
e 3 IEC 60 900
= DIN EN 60 900

»hochwertiger und vielseitig verwendbarer Koffer aus
schiagfestem Kunststoff

» Universal-Schaumstoffeinlagen in Wabenstruktur machen
auch eine Bestjickung mit anderen Zangen maglich

»alle Werkzeuge nach VDE-Norm geprift

00 20 15

Artikel-Nr. (:22:; Bestlickung. 00 20 16
4003773~ 5;& m 20 19

00 20 16| 022619 {3512 115, 77 02 115, 35 22 115, 77 42 115, 610
3532 115, 93 04 155, 64 32 120

Elektronikzangen-Etui

0020 17! 031222 | 3512 115 ESD, 64 32 120 ESD, 35 22 115 ESD, ESD A 590
77 02 115 ESD, 35 42 115 ESD, 77 32 115 ESD Ared

00 20 18| 033073 |35 22 115, 77 02 115, Schraubendreher 0,4 x 2,5/ 450
0,5x3/0,6 x 3,5/0,8 x 4,0 mm - PH OfPH 1

00 20 19| 033342 | 3522 115ESD, 77 02 115 ESD, 64 62 120 ESD, ESD A 650
Schraubendreher 0,5 x 3/0,6 x 3,5 mm - PH 0/PZ 1 Arad

» 00 20 16: fur Arbeiten an elektronischen Bauteilen
» Zangenhalterung mit elastischem Gummiband
» Etui aus strapazierfahigem Kunststoff mit ReiBverschluB

» 00 20 17: Ausfiihrung in elektrisch ableitend dissipativ
(blaue Hiille, Bedruckung "ESD") Oberflichenwiderstand von = 1 x 10°
bis < 1 x 10'?Ohm leitet die elektrostatische Energie zum Schutz von
elektrostatisch gefahrdeten Bauelementen entsprechend langsam und
kontrolliert ab

» Zangenhalterung mit elastischem Gummiband

» Etui aus strapazierfahigem Kunststoff mit ReiBverschiuB
00 20 17

» 00 20 18: Electronik-Box, 8-teiliger Werkzeugsatz fiir mechanische
Arbeiten in der Elektronik

»00 20 19: ESD-Werkzeugsatz, 7-teilig, fiir Arbeiten an elektrostatisch
gefahrdeten Bauteilen
Ausfiihrung in elektrisch ableitend dissipativ
(blaue Hulle, Bedruckung "ESD") Oberflichenwiderstand von = 1 x 10°
bis < 1 x 10" Ohm leitet die elektrostatische Energie zum Schutz von
elektrostatisch gefahrdeten Bauelementen entsprechend langsam und 0020 18
kontrolliert ab

» Zangenhalterung mit elastischem Gummiband

» Etui aus strapazierfahigem Kunststoff mit ReiBverschluB

00 20 19
96



Bestelnr. EAN

Code  |inhoud
&
4003773~ g
00 2115 | 042853 |03 06180 &GS 1530)
26 16 200
70 06 160 NgS
8803 180
WERA 0,4 x 2,5
WERA 0,8 x 4,0
WERA PH1 gD
00 2115 LE Jeer 532

» unentbehrliches Werkzeugsortiment fiir den Elektroinstallateur

4 Zangen und 3 Schraubendreher,
» alle Werkzeuge mit Ausnahme der Wasserpumpenzange

VDE-gepriift nach DIN EN 60 900 21000V
» im praktischen Aufbewahrungskoffer aus schlagfestem Kunststoff

Bestell-Nr. | Linge |EAN-  |Kapazitit
Code
mm mm mm @ mm &2
avoarzs- |1l <l Ql |4
001103 76 041658 [6+8 ] 9 80
pfiir alle gangigen Absperrsysteme der Gas-,
Wasser- und Elektrizitdtsversorgung sowie fiir
technische Anlagen in Gebauden wie Klima-
und Beliiftungsanlagen, Absperrventile,
Netzschalttafeln, usw.: Vierkant 6 + 8 mm,
Dreikant 9 mm, Doppelbart & 9 mm
» mit Befestigungskette, Adapter und Bit-Einsatz
Schlitz 1,0 x 7 mm, Kreuzschlitz PH2
» Werkstoff: ZinkdruckguB
Bestell-Nr. EAN- _
Code Bestiickung
&
4003773~ 9
00 21 20 LE | 044567 | leer 3600

»stabiler und robuster Werkzeugkoffer fiir vielfaltige,

variable Bestilickung
» Hartschalenkoffer aus ABS-Material mit umlaufendem Alu-Rahmen,
Metallscharnieren, Kippschldssern und stabilem Griff
» mit Bodenschale, Abdeckplatte, Dokumentenfach und Deckelhalter

91 1= Kompaktkoffer fir
PU2¥is Elektromontage

00 21 15

00 11 03 Schaltschrankschliissel

5

00 11 03

00 21 20 LE Werkzeugkoffer

00 21 20 LE
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Bestelt-Nr. EAN- Inhalt
Code Werkzeug Nennmall | Hersteller | Art.-Nr.
&2
4003773- g
0021 01 TL| 032694 6560
Kombizange mit Handschutz | 180 mm KNIPEX |03 06 180
Hachrundzange 160 mm KNIPEX 2506 160
mit Handschutz
Seitenschneider 160 mm KNIPEX. |70 06 160
mit Handschurz
e Abisolierzange 160mm  |KNIPEX |11 06 160
) mit Handschutz
£1000V
Kabelmesser KNIPEX 98 52
IEC 60 900 .
DIN EN 60900 Sicherheits-Schraubendreher | 2,5x80 mm |WERA 160i
fir Schlitzschrauben, 3,5%100 mm|WERA | 160i
5,5%125 mm| WERA 160i
6,5%150 mm|WERA 160i
Sicherheits- PH 1/80 mm|WERA 162
schraubendreher
fiir Kreuzschlitzschrauben,
PH2/100mm|WERA 162
Schraubendreher 6,0x125 mm| WERA 334
fiir Schlitzschrauben
6,5x150 mm|WERA 334
Spannungspriifer 3,5%x100 mm| DREHMAX (4115
Schlosserhammer 300¢g PICARD  |101
Meifielhammer 800 g PICARD  |30490800
Elektriker-Meillel 250x10 mm | RENNSTEIG|3612521
Steinmeilel 300 mm RENNSTEIG| 3403001
PUK-Sage KNIPEX 98 90 S
Gipsmulde 125x90 mm | NOLLE 7165/50
Wasserpinsel NOLLE 576 40
Malerspachrel 40 mm NOLLE 7100/40
Meterstab (Zolistock) 2m COOFPER  |67000017
Kabelmesser mit Hakenklingg 16 20 165 5B
Bestell-Nr. EAN- Inhait
Code Werkzeug Nennmal | Herstelter | Art.-Nr.
&2
4003773 g
002101 SL| 032687 6380
Kombizange, 180 mm KNIPEX 03 02 180
Griffe mit Kunststoffhiillen
Flachrundzange, 160 mm KNIPEX 2502 160
Griffe mit Kunststoffhallen
Seitenschncider 160mm  |KNIPEX |70 02 160
Griffe mit Kunststoffhullen
Abisolierzange, 160 mm KNIPEX 1102 160
Griffe mit Kunststoffhiillen
Schraubendreher 2,5%75 mm | DREHMAX |5143
fiir Schlitzschrauben
VDE-isoliert, DIN VDE 0680/2
) 3,5%100 mm| DREHMAX |5143
A1000V 5,5x125 mm| DREHMAX [5143
6,5%150 DREHMAX |5143
I5C80:90 Schraub F PHIJ = DREHMAX
) chraubendreher 1/80 mm 5147
DIN EN 60 900 fir Kreuzschlitzschrauben
VDE-isoliert, DIN VDE 0680/2
PH 2/100 mm| DREHMAX. 15147
Kabelmesser KNIPEX 98 52
Schraubendreher 6,0x125 mm| DREHMAX 5163
fur Schlitzschrauben 8x175 mm | DREHMAX |5163
Spannungspriifer 3,5%100 mm| DREHMAX (4115
Kabelmesser mit Hakenklinge KNIPEX. 16 20 165 SB
Schlosserhammer 3009 FICARD 101
Faustel 1000 g PICARD  |401
Elektriker-Meilel 250x10 mm | RENNSTEIG |3612521
SteinmeiBel 300 mm RENNSTEIG {3403001
PUK-5age KNIPEX 98 90 S
Gipsmulde 125x80 mm | NOLLE 7165/50
Wasserpinsel NOLLE 576/40
Malerspachtel 40 mm NOLLE 700/40

98

00 21 01 Montagekoffer fiir
TL Elektroinstallateure

002101TL

» Top-Montagekoffer fiir das Elektrohandwerk

»Inhalt: 24 Marken-Qualitatswerkzeuge

»Werkzeugkoffer aus starkem Rindsleder mit Vortasche, alle
AuBenkanten verstérkt, verzinkte Bodenwanne

00 21 01 Montagekoffer fiir
SL Elektroinstallateure

002101 5L

» Montagekoffer fiir das Elektrohandwerk

» Inhalt: 23 Marken-Qualitdtswerkzeuge

» Werkzeugkoffer aus starkem Rindsleder mit Vortasche, alle
AuBenkanten verstérkt, verzinkte Bodenwanne



Das gesamte KNIPE)

>

Abisolier-Seitenschneider
Abisolierzangen

Abisolierer fiir Lichtwellenleiter
Abmantelungsmesser

16, 75

14, 15, 16, 75

15
84

Abmantelungszangen fiir Koax-Kabel 16, 19

Abmanteler fiir Datenkabel
Abmantelungswerkzeuge
AbreiBzange
Aderendhiilsensortimente
Aderendhiilsenzange
“Alligator"
Ankerbiegezange
Anlegewerkzeug
Armaturenschlissel
Armaturenzangen
Ausklinkzange
Automatik-Abisolierzangen

P>

Blechknabber
Bolzen-Vornschneider
Batteriezange

g

"CoBolt”

“Cobra”
"Cobra...matic"
Crimpzangen
Crimp-Gripzangen
Crimp-Hebelzangen
Crimp-Sortimente
Crimp-Systemzangen

>

Drahtseilscheren

>

Eck-Rohrzangen
Einhand-Ratschenschneider
Elektronik-Bestlickungszange
Elektronik-Greifzangen
Elektronik-Seitenschneider

Elektromechaniker-Seitenschneider

Elektronik-Super-Knips
Elektronik-Schragschneider
Elektronik-Vornschneider

i g

Fahrzeug-Konuszangen
Flachband-Kabelschneider
Flachzangen

Flachzangen mit Schneide
Flachrundzangen mit Schneide
Fliesenbrechzange
Fliesenlochzange

g

Gasrohrzangen
Gehrungsschere
Glasbrechzangen
Glasflachzange
Greifringzange
Glaskroselzangen
Gripzangen

19
18,19
34
70
69
49,77
50
63
45
47
51
14

51
37
45

41
48

63
63, 66, 68
66, 67

64

61,79

60
26

24, 25, 26
42, 43

42

44

37

38

45
57
20,75
21
21,22
52
52

57
52
53
32
53
28,29

Gripzwingen

P

Hammerzange
Hufzange
Hufbeschlagzange

| 4

Isolierte Werkzeuge

>

Justierzangen

kg

Kabelmesser

Kabelscheren

Kabelschneider
Kabelverbinder
Kabelverbinder-Sortimente
Kevelar-Schere
Klein-Kombizangen
Klein-Wapu mit Rillengelenk
Kneifzangen
Koax-Abisolierwerkzeug
Kombizangen
Kombi-[Kabelscheren
Kompakt-Bolzenschneider
Konuszangen
Kraft-Kombizangen
Kraft-Monierzangen
Kraftseitenschneider
Kraft-Vornschneider
Kunststoff-/Blei-Seitenschneider
Kunststoffrohrschneider

L g

Lackabziehpinzetten
Ladeneinrichtung
Langbeckzangen
Ledertaschen
Lochplattenwand
Lochplattenhaken

g

Mechanikerzangen
Mechaniker-Vornschneider
Mittenschneider
Monierzangen
Montierzangen

P>

Nadelzangen

>

Papageienschnabelzange
Pinzetten
Prasentationskorb
Profil-Verbundzange
Prospekthalter
PUK-Sdge

D>

Rabitzzangen
Radiozangen
Ratschenschneider
Revolverlochzange

29

33
34
33

72-89

24

17, 84, 85
58, b9, 60, 78
60, 61, 79
71

70

58

13

49

33

18

12,13, 74
58

41

47

12,74

35

40, 77

39

41

57

17
92
23, 76
95
92
93

27
39
4
35
22

24

52
53, 54, 55, 78
91
50
93
87

35
21,22,76
60, 61

51

Rohr-Greifzangen 45
Rohrschneider 50
Rohrzangen 46
Rundzangen 20,75
SB-Programm 92
Schaltschrankschliissel 97
Schmuckbiegezangen 20
Schneidwerte 6, 36
Schragmaulzange 45
Seitenschneider 40, 77
Sicherheitswerkzeuge 80-84
Sicherungsringzangen 303
Speziai-Montagezangen fiir Spreng- und

Wellenringe und Sicherungsscheiben 32
Spannungspriifer 85
Spiegelglasbrechzange 52
Storchschnabelzange 22,76
Symbole 5
Syphonzange 45
Telefonzange 22,23
Teststénder 90
Topferzangen 34
Verdrahtungszangen 16
Verkaufsstander 90, 91
Verkaufstafeln 90
VierdornpreBzange 68
Vornschneider 39

>

Wasserpumpenzangen mit Rillengelenk 49

Weberzangen
Werkstattstander
Werkzeugkoffer
Werkzeugtaschen
WulstenbeiBzangen

D

Zangenausfiihrungen
Zangenschliissel
Zangenhalter
Zangen-Set
Ziegelkneifzangen

24
94
97
94, 95, 98
3

6

47

93

94, 95, 96, 97
34

99



KNIPEX

[pour ariver

chez KNIPEX
Nummer der Autobohn-
onsthlufistelle

Number of

motorway exit
Ruméro de la sorfie
doutoroute

Ausfahrt
W.-Ronsdorf




