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WIR SIND ZERTIFIZIERT

EN ISO 9001

KEMAX

REGISTERED QUALI '\

Gustav Klauke GmbH
Remscheid, Deutschland

sowie dessen Anwendung erfullen die in:

ISO 9001

gesteliten Anforderungen

A
Fir das Anwendungsgebiet:
ktion und Vertrieb von elektrotechnischen Kabelverbindungen und
Entwio?mg im Bereich der Kabelanschiufltechnik

= ey R ko
Es wurde zum ersten Mal ausgestellt am: 1. Dezember 1995

\ir. J.C.M.C. Borburgh

Die Arbeitsweise bei Managementsystemzertifizierung ist im KEMA-Regl M
mmmmvmmmmhm:smmmm
Berichte als Ganzes ist erlaubt.

MEMBER OF THE INTERNATIONAL NETWORK FOR QUALITY SYSTEM
ASSESSMENT AND CERTIFICATION "IQNET*.

N.V. KEMA

Utrechtseweg 310, Arnham, Netherlands ACCREDITED BY @
P.O. Box 9035, 6800 ET ARNHEM, Nethertands THE DUTCH COUNCIL
Telephone +31 26 3563498, Telefax +31 26 4458825 FOR ACCREDITATION
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KIauKEe" -SERVICE-CENTER

Unser neues Angebot zu Threm Vorteil

Wir bieten lhnen:

P> einen kompletten Service zur Reparatur, Wartung
und Instandhaltung sédmtlicher Klauke Werkzeuge.

P> ein ,,Rundum-Sorglos-Paket™ mit einer mo?; s
"as - - . . . ~ 01 o
jahrlichen Wartung zu Festpreisen einschlief3lich Nachste Prifung
Jahresplakette sowie Priifzertifikat. S e g

10l9

D> einen Leihgerite-Service.

D> eine Hotline fiir den Fall, daf} Sie einmal
auf der Baustelle schnelle und kompetente Hilfe
fiir Ihre Klauke Werkzeuge benotigen.

Informieren Sie sich bei unserem Vertrieb:

Inland
Telefon (021 91) 907-121 bis 124
Telefax (021 91) 907-201
Ausland

Telefon (021 91) 907-113, 193
Telefax (02191) 907-205

oder

Hotline Service-Center

Telefon (021 91) 907-222
Telefax (021 91) 907-243
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QUALITAT OHNE GRENZEN

Die ganze Klauke-Palette der I6tfreien Verbindungstechnik ist

in iiber 50 Landern Inbegriff fiir perfektes Know-how und héchste
Qualitiit seit Jahrzehnien.

Eigene Verkaufsbiiros und Auslieferungsliger in Deutschland,
Europa und der ganzen Welt bieten einen umfassenden Service,
der jeden Elektro-Profi voll zufrieden stellt.
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ROHRKABELSCHUHE .

Ringform, mit Sichtloch - %?L(féﬂ— N ¢E[
Werkstoff: E-Cu Rohr
Oberfldache: galvanisch verzinnt

“AnschluB- | Artikel

Nenn- | Abmessung mm Werkzeug
Querschnitt | bolzen |Nr. 100 5t | =
mmz2 @ ! di a b do ds 2 I ' ~kg | VE/St
- 1 | 1 | |
gﬁ 0,75 [m3 91R/3 (13 6| 6 [32 ‘2,8 325 |4 ‘ 12 | Tabelle | 0,060 | 100
M 4 91 R/4 65 43 | 14 |5 13 | Seite | 0,060
M5 91 R/5 | 7,553 | | 475 |55 |14 |1.24 0,060
1,5 M 3 92r/3 1.8 |6 | 65 32 !3,3 1325 (4 |12 _ 0,080 | 100
M 4 92 R/4 | 6543 | 4 5 13 | 0,080
M5 92 R/5 7.5|53 475 |55 |14 0,080
M6 92 R/6 9 165 65 |65 |16 0,090
|
25 |(M3 |93R/3 (23 (6| 7532 |42(325]4 |12] 0,120 | 100
M 4 93 R/4 7.5]4,3 4 5 13 0,120 |
M5 93 R/5 | 85|53 475 |55 |14 | 0,130
M 6 93 R/6 | 9565 65 (65 |16 0,150
M 8 93 R/8 | 13 |85 775 |9.5 |20 | 10,180
4 M4 94 R/4 !3 8 | 8543 |5 [475 (55 17| 0,210 | 100
M5 |94R/5 9 |53 | 475 |6 |17 0,213
M6 | 94R/6 | 10 (65 | 65 |65 19 0,220
M8 |94R/8 13 |85 85 |95 |22 0,280
|
6 M4 |95R/4 |4 |9 | 9543 |6 |5 55 |18 0,290 | 100
M5 95 R/5 9553 6 6 19 0,300
M6 95 R/6 10 165 | 7 65 [19 0,300
‘M8 95 R/8 114 |85 85 |95 |22 0,320
I
|
. i
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ROHRKABELSCHUHE

Gabelform, mit Sichtloch
Werkstoff: E-Cu Rohr
Oberflédche: galvanisch verzinnt

Nenn- | AnschioB- | Artiket | Abmessung mm i.Werkzeug [&3
Querschnitt | bolzen Nr. | 100 St | =
mm? | @ | di a b dp dsa o ) - ~kg | VE/St.
0,75 ‘M 91¢/3 (13| 6| 6 [32]28 3,25| 4 |12 | Tabelle | 0,060 | 100 »
M 4 91 C/4 6543 4 | 5 |13 |Seite |0,050 |
M5 91 C/5 7,5|5,3 475| 55|14 {124 0,060
' |
1.5 M3 92C/3|1.8| 6 é,5|3,2 | 3,3 3,25‘ 4 [12 0,070 | 100
M 4 92 C/4 65 43 4 | 5 [13 0,070
M5 92¢/5 7553 475| 55/[14 0,070
M6  |92c/e |9 |65 65 | 65[16 0,080
- | ‘
25 (M3 loscsz|23| 6| 75/32 42| 325! 4 |12 0,120 | 100
M4 |93 C/4 75(43 | 4 5 (13 0,110
M5 93 ¢/5 8553 475| 55(14 | 0,120
M 6 93 C/6 95! 6,5 65 | 65 16 0,100
4 M4 |oac/a|3 | 8| 8543|5 | a7s5| 55|17 0,190 | 100
M5 94 C/5 | 9 |53 | 475| 6 |17 1 0,190
M6 94 C/6 10 |65 65 | 6519 | 0,210
‘M8 194C/8 13 |85 85 | 95|22 | 0,240
6 M4 |95C/4 |4 | 9 | 951436 | s 55|18 | 0,270 | 100
M5 95 C/5 i | 95|53 6 6 119/ 0,320
M6 95 C/6 10 65| 7 6519 0,270
M8 95 C/8 14 185 85 | 9 |22 0,310
10 M5 96c/5|as5|10 |12 |55]7 | 65 | 7.5/ 22 0,450 | 100
M6 96 C/6 12 |65 65 | 75|22 | 0,410
M8 | 96C/8 15 |85 10 |10 |25 | 0,520
|
| | | |
16 |M5 97C/5|55(13 |12 (55(85| 55 | 65|26 0,810 | 100
M6 97 ¢/6 [12 |65 625 75|27 0,810
M8 |97 C/8 15 |85 85 ! 95|29 0,900
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ROHRKABELSCHUHE

Normalausfiihrung

Werkstoff: E-Cu Rohr
Oberfliche: galvanisch verzinnt
Lieferbar: mit oder ohne Sichtloch

3[61 —

Nenn- | AnschluB- | Arikel- .Abmessung mm -Werkzeug ]
Querschnitt | bolzen Nr. * 100 5. | %
mm? @ _ d a b dy dg 1 c2 | ~kg | VE/St
- 1 [ T T
6 M35 [1R/5] 35 9|10 55| 65| 65 | 7,51 21 | Tabelle 0,500 | 100
M6 1R/ 6| 12| 65/ 65 | 75|21 |Seite |0,470
M 8 1R/ 8 | 15| 85 10 [10 [23]1.24 0,540
M 10 | 1R/10 1171105 12 |12 |25 0,590
[M12 | 1R/12 119 (13 13 (13 |28 0,630
10 M 5 |2R/5| 45(10(12]| 55| 7 | 65| 7522 | 0,500 | 100
M 6 |2R/ 6 12| 6,5 L 65| 7522 0,490
M 8 |2R/ 8 15| 85 i 10 |10 |25 0,580
M 10 | 2R/10 17 1 10,5 112 |12 |27 0,620
M12 | 2R/12 19 113 13 13 |29 0,640
|
16 M 5 3R/ 5| 55[13 ' 12| 55| 85| 55 | 6,5 26 0,840 | 100
M 6 [3R/ 6 112 | 6,5 6,25 7,5 27 0,860
M 8 3R/ 8 15 85 85| 95 29 0,930
M 10 |3R/10 17 1 10,5 10,5 | 11,5! 31 0,990 |
M12 |3R/12 19 113 | 12 |13 |33 1,020
|
, .
25 M5 |4R/ 5| 7 |15114| 55|10 | 75| 7,5(30 1,220 | 100
M &6 |4R/ 6 i 14| 65 751 75|30 1,200 |
M 8 |4RrR/ 8 I 16| 85 '10 110 |32 1,310
M 10 | 4R/10 18 | 10,5 (12 {12 |34 1,570
M12 |4R/N12 19 (13 13 |13 |35 1,390
M14 |4RN4 21 |15 14,5 | 14,5 38 1,490
35 M6 |5R/6| 851717 6512 | 75| 7532 1,850 | 100
M 8 5R/ 8 17| 85 10 |10 |34 2,000
M 10 |5R/10 19 110,5 12 |12 |37 2,130
M12 | 5R/12 2113 13 |13 |38 2,120
M14 | 5R/14 21 |15 14,5 | 14,5 40 | 2,180
[M16 |5R/16 | 26 |17 16 |16 |42 | 2,240
| |
50 M6 |6R/Z61[10 [19'20] 6514 |10 |10 |37 3,000 | 100
M 8 |6R/ 8 20 | 85 10 |10 |37 2,930
M10 | 6R/10 20 1 10,5 12 |12 |39 3,080
M12 | 6R/12 23 |13 13 |13 43 3,230
M14 |6R/14 | 23 15 14,5 | 14,5 45 3,320
M16 | 6R/16 28 | 17 16 |16 ' 46 3,380
M 20 6 R/20 ' 30 | 21 19 19 48 3,460
i |

* Artikel-Nr. fir Ausfihrung mit Sichtloch:

Zusatz ,,ms”




ROHRKABELSCHUHE

Normalausfiihrung
Werkstotf: E-Cu Rohr
Oberfliche: galvanisch verzinnt
Lieferbar: mit oder ohne Sichtloch

MNenn- Anschiuf3- | Artikel- Abmessung mm il o Werkzeug ‘ .
Querschnitt | bolzen Nr. * 100 St. X
mm? | @ di a b dy dg c] c2 | ~kg | VE/St
70 M s 7R/ 612 |21 |23 | 6,5 |1(*_»,5 10 (10 |43 |Tabelle | 4,490 /100
M 8 7R/ 8| 23 | 8,5 ‘ 10 {10 |43 |Seite 4,380
M 10 7 R/10 23 10,5 12 (12 |44 124 4,540 |
M 12 7 R/12 23 113 | 13 |13 |46 | 4,630
M14 | 7R/14 23 (15 | |45 145 |48 | 4,760
M 16 7 R/16 28 17 16 |16 |50 4,240
M20 | 7R/20] | |30 |21 19 |19 |s3 5,090 |
95 |m 8 |8r/8l135/|25 (26| 85018 |12 |12 |48 5,440| 50
M 10 8 R/10 | 26 10,5 | 12 (12 |48 5,400
M 12 8 R/12 26 113 13 13 |49 5,560
M 14 8 R/14 26 |15 14,5 14,5 |51 5,620
M16 | 8R/16 28 [17 | [16 |16 |54 5,820
M20 | 8R/20 136 |21 |22 I:22 60 6,710
120 M 8 | OR/ 8|15 |26 |28 | 85[195 |14 14 |51 ' 6,720| 50
M 10 9 R/10 28 10,5 [14 14 |51 6,570
M 12 9 R/12 28 13 14 14 |51 6,380
M14 | 9R/14 28 |15 15 15 |52 6,450
M16 | 9R/16] [30 |17 16 (16 |54 6,510
M 20 9 R/20 |36 |21 22 ;22 63 7.740
150 M 8 10R/ 8[16,5(30 |31 | 85121 |14 |14 ,56‘ 7.780| 50
M 10 10 R/10 31 (105 14 |14 |56 7,620
M12  [10R/12 31 [13 15 |15 |57 7,730
M 14 10 R/14 31 |15 115 |15 |57 7,640
M 16 10 R/16 31 |17 16 |16 |58 7,530
M 20 10 R/20 36 21 22 |22 |e6 8,800
185 M10 11 R/10[19 |30 |35 |10,5 24 [18 |18 |65 11,750 50
M 12 11 R/12 | 35 |13 18 (18 |65 11,820
M 14 11 R/14 35 |15 18 |18 65 111,390
M16 11 R/16 35 (17 18 |18 |65 111,240
M20 |11R/20] 39 |21 (22 |22 |69 12,000
] [ | I |
240 M 10 \12 R/10'21 (35 (39 (10,5 26 |21,5 |19 |72 | 14,720 50
M12 |12 R/12 39 13 21,5 (19 |72 | 14,550
M 14 12 R/14 39 |15 21,5 (19 |72 14,240
M16 [12R/16 39 |17 21,5 119 |72 14,090 |
IM 20 II? R/20 39 |21 21,5 |19 |72 | I3,600!
300 |m12 |13RN12/235 044 [43 (13 (295 24 24 |87 23,330 25
M 14 13 R/14 | 143 15 24 24 |87 23,140
M 16 13 R/16 43 |17 24 24 |87 22,740
M20 13 R/20 43 i2| 24 24 |87 22,190
400 !M 12 14 R/12 27 44 |49 (13 (34 '24 24 (90 32,410 20
M 14 14 R/14 49 (15 24 |24 |90 32,240 |
M 16 [14R/16 149 (17 24 |24 |90 31,980
M 20 |14 R/20 49 |21 24 124 |90 31,410
| | :

* Artikel-Nr. fir Ausfihrung mit Sichtloch: Zusatz ,,ms”

1.05




KlauKe’

WINKELROHRKABELSCHUHE

Normalausfithrung, 90° abgewinkelt
Werkstoff: E-Cu Rohr
Oberfliche: galvanisch verzinnt

b

Nenn- Anschluf: | Artikel Abmessung mm ‘ \-’\-l’erkzeug
Guerschnitt | bolzen | Mr. 100 5t |~
mm? %] : di a b da dg €] I3 ~ kg VE/St.
6 M5 |a1R/5[35]9 10| 55| 65| 75| 9 |tabelle 059 |100
M 6 |[41R/ 6 112 | 6,5 75 |10 |Seie | 0,580
M 8 41R/ 8 114 | 85 10 |13 [1.24 0610
M 10 |41 Rr/10 117 1105 12 |15 | 0,650
M12 |41 RN12 119 |13 13 |17 0,620
10 M 5 42R/ 5| 45|10 (12 | 55| 7 6,510 |0,570 100
M 6 |42R/ 6 12 | 65 6,510 | 0,570
M 8 42 R/ 8 [15 | 85 10 |13 | [ 0,630
M 10 42 R/10 17 1105 12 |15 | 0,660 |
M 12 42 R/12 19 |13 | 13 18 | 0,810
16 M 5 43R/ 5| 55 (13 |12 | 55| 85| 75|10 1,010 | 100
M 6 43R/ 6 12 | 65 75 |11 1,010
M 8 |[43R/ 8] 15 | 85 10 |13 1,080
M 10 43 R/10 17 1105 12 (15 1,090
M 12 43 R/12 | 19 |13 13 |18 1150 |
25 M S |44R/ 5| 7 {15 |14 | 55|10 75 |1 1,400 | 100
M 6 |44R/ 6 14 | 65 | Zs |1 1,320
M 8 44 R/ 8 16 | 85 | 10 [13 1,440
M 10 44 R/10 18 10,5 ; 12 |15 1,490
M 12 44 R/12 19 |13 | 13 18 1,440
M 14 44 R/14 21 |15 I 14,5 | 20 1,550
35 M 6 45R/ 6| 85 (17 117 | 65|12 75 |1 2,050 | 100
M 8 (45R/ 8 17 | 85 10 [13 2,200
M 10 |45 R/10 19 10,5 12 |15 2,280
M 12 45 R/12 21 |13 13 |18 2,380
M 14 45 R/14 21 |15 14,5 | 20 2,410
M 16 45 R/16 26 |17 16 |22 | 2,400
- '.
50 M 6 46R/ 6|10 |19 (20 | 65|14 |10 |13 ! 3,340 | 100
M 8 |46R/ 8] 20 | 85 10 |13 | 3,280
M10 |46 R/10! 20 105 12 |16 | 3,470
M 12 46 R/12 23 |13 13 (18 | 3,420
M 14 46 R/14 23 |15 14,5 | 20 3,550
M 16 46 R/16 28 |17 16 |22 3,580
M 20 46 R/20 | 30 | 21 119 |24 3,150
, - |
70 M 6 |47R/ 612 |21 |23 | 65165 10 13 4,900 | 100
M 8 47 R/ 8 23 | 85 10 |14 4,800
M 10 |47 R/10 23 10,5 12 16 4,880
M 12 47 R/12 23 (13 13 |18 4,990
M 14 47 R/14 23 |15 14,5 | 20 5,380
M 16 47 R/16 28 |17 16 |22 5,350 | 50
M 20 47 R/20 30 |21 [19 |24 5,300




o
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WINKELROHRKABELSCHUHE T4
Normalausfiihrung, 90° abgewinkelt

Werkstoff: E-Cu Rohr o o <!
Oberfliche: galvanisch verzinnt

Nenn- | Anschluf- I Atikel - Abmessung mm - Werkzeug
Querschnitt bolzen | Nr. 100 St. :
mm?2 & | dj a b dy ds cl Iz | ~kg VE/St.
95 |M 8 [48R/8 135 25|26 | 85 (18 |12 |14 |Tabele | 5890 50
M 10 |48 R/10 | 126 10,5 112 |17 | seite 5,880 |
M12 |48 R/12| 126 |13 11318 | 1.24 5,930 2 |
M 14 | 48R/14 26 |15 1145 |20 6,030 -
M16 |48 R/16 | |28 |17 16 |22 6,170 g
M 20 | 48 R/20 f i 36 II 21 |22 |24 6,420
120 M 8 |49R/ 8|15 |26 |28 | 85 (19514 |16 7,260 | 50
M10 |49 R/10 ' 28 1105 14 117 | 7,300 |
M12 |49 RrR/N12 28 13 14 |18 7,190
M 14 49 R/14 28 |15 15 |20 7,300
M16 |49 R/16 30 |17 16 |22 | 7,350
M20 |49 R/20 | 36 |21 22 |24 7,600
i T { ]
150 M 8 50 R/ 8 l 16,5 |30 |31 | 85 |21 14 |16} 8,410 | 50
M 10 |50 R/10 31 | 10,5 14 (17 8,270
M12 |50 R/12 31 |13 15 18 8,340
M 14 50 R/14 31 |15 15 |20 8,520
M 16 50 R/16 31 |17 16 |22 8,620
M 20 |50 R/20 36 | 21 22 |24 9,100
185 M10 |51 R/10 1o |30 |35 105 |24 |18 |22 12,170 | 25
M 12 51 R/12 35 (13 18 |22 11,970 |
M 14 51 R/14 35 |15 118 |22 11,770
M16 |51 R/16 35 |17 18 |22 11,530
M20 |51 R/20 39 |21 22 |24 | 12,000
240 M10 |52R/10|21 |35 (39 |105 |26 |21.5 | 22 15,600 | 25
M 12 52 R/12 39 |13 21,5 | 22 15,600
M 14 52 R/14 39 |15 21,5 |22 15,410
M16 |52R/16 39 |17 21,5 | 22 115,180 |
M 20 52 R/20 39 |21 21,5 | 24 | 14,800
|
300 M 12 553 R/12 | 23,5 44 |43 |13 295 | 24 24 | 23,600 | 20
M 14 | 53R/14 43 |15 | |24 |24 23,400
M 16 53 R/16 43 |17 (24 |24 20,990
M 20 |53 R/20 43 |21 24 |24 22,700
i ! ' : l '
400 M12 [ 54R/N2 |27 |44 |49 |13 (34 |24 |24 32,530 | 10
M 14 54 R/14 | 49 (15 | 24 |24 33,400
M 16 54 R/16 49 |17 24 |24 32,600
M 20 |54 R/20 49 |21 |24 |24 31,800

1.07




KiauKe’

WINKELROHRKABELSCHUHE

Normalausfithrung. 45° abgewinkelt
Werkstoff: E-Cu Rohr
Oberfldche: galvanisch verzinnt

Nenn- IrAnschT.- Artikel- jkbmessung mm ‘ Werkzeug | ¢
Querschniti | bolzen Nr. 100 St.
mm? | 2 L dg a b d dg 1 I3 L ~kg | VE/St
6 IM 5 |41 R/ 545 3,5 Lo |10 551 65| 75| 9 [cheile 0,600 | 100
M 6 |41 R/ 6-45 ; 12 | 65 7,5 |10 | Seite 0,580 |
M 8 |41 R/ 845 5 14 | 85| 10 |13 |1.24 0,680 |
M 10 |41 R/10-45 f 17 10,5 12 (15 | 0,700
M 12 | 41 R/12-45 19 |13 { 13 (17 ] | 0,700
10 M 5 (42R/ 545| 45 (10 |12 | 55 ' 7 6,5 |10 ! 0,570 | 100
M 6 |42R/ 6-45 12 | 6,5 | 6,5 ‘ 10 0,570
M 8 |42 R/ 845 15 | 85 | 10 |13 0,630
M 10 |42 R/1045 17 [ 10,5 | 12 |15 | | 0,680
M 12 | 42 R/12-45 | 19 [13 | 13 (18 | 0,680
] | | 1
16 M 5 |43 R/ 545| 5,5 113 |12 55| 85| 7,510 | Il 1,010 | 100
M 6 |43 R/ 645 : 12 | 6,5 7.5 |11 | [ 1,060
M 8 |43 R/ 845 [15 | 8,5 10 |13 | 1,150
M 10 |43 R/1045 17 | 10,5 12 |15 | 1,090
M 12 | 43 R/12-45 (19 |13 13 |18 | 1,150
25 M 5 |44R/ 545| 7 |15 [14 | 55|10 75 |11 ‘ 1,400 | 100
M 6 |44 R/ 645 {14 | 65 7511 | 1,320
M 8 |44 R/ 8-45 |16 | 85 10 |13 1,440
M 10 |44 R/10-45 [18 | 105 12 |15 | 1,490
M 12 |44 R/12-45 19 |13 13 |18 | 1,440
M 14 | 44 R/14-45 21 |15 14,5 | 20 1,550
| |
35 M 6 |45R/ 645| 85 |17 |17 | 65|12 75 | 1 2,050 | 100
M 8 [45R/ 8-45 [17 | 85 10 [13 2,200
M 10 | 45 R/10-45 119 10,5 12 |15 2,280
M 12 | 45 R/12:45 |21 [13 13 |18 2.380
M 14 | 45 R/14-45 121 |15 14,5 | 20 2.410
M 16 |45 R/16-45 126 |17 16 |22 2,400
50 M 6 |46R/ 645[10 |19 (20 | 65|14 |10 |13 3,430 | 100
M 8 |46 R/ 845 20 | 85 10 |13 3,280
M 10 |46 R/10-45 20 | 10,5 12 |16 3,470
M 12 |46 R/12-45 23 |13 13 {18 3,420
M 14 | 46 R/14-45 23 |15 14,5 | 20 3,650
M 16 |46 R/16-45 28 |17 (16 |22 3,760
M 20 | 46 R/20-45 30 |2 19 |24 3,300
|
70 M 6 [47R/ 645|12 |21 |23 | 651165 10 |13 5,060 | 100
M 8 |47 R/ 845 23 | 85| 10 |14 5,060
M 10 |47 R/10-45 23 10,5 12 |16 | 5,250
M 12 | 47 R/12-45 23 |13 13 |18 | 5,300
M 14 | 47 R/14-45 23 |15 145 | 20 | 5,600
(M 16 |47 R/1645 28 |17 16 |22 | 5610 | 50
M 20 | 47 R/20-45 i 30 | 21 19 |24 | 5,600 :




WINKELROHRKABELSCHUHE

Normalausfithrung, 45° abgewinkelt
Werkstoff: E-Cu Rohr
Oberflidche: galvanisch verzinnt

Nenn- Anschl.- | Artikel Abmessung mm Werkzeug ‘
Cuerschnitt | bolzen Nr. 100 St. T
mm? @ dp a b do da cy Ia | ~ kg | VE/St.
95 M 8 |48R/ 845(13,5 (25 (26 | 85|18 |12 |14 |Tabelle | 6,190 |50
M 10 | 48 R/10-45 26 110,55 12 |17 | Seite 5,700
M 12 | 48 R/12-45 26 |13 13 |18 |1.24 6,670 |
M 14 | 48 R/14-45 26 | 15 14,5 | 20 6,600 |
M 16 | 48 R/16-45 28 |17 16 |22 6,780
M 20 | 48 R/20-45 36 | 21 22 124 6,800 |
120 M 8 |49R/ 845(15 |26 |28 | 85 (195 |14 |16 7.920 | 50
iM 10 | 49 R/10-45 28 10,5 W (T 7,990
'M12 |49 an-asl 28 |13 14 |18 7,960
‘M 14 | 49 R/1445 | 28 |15 15 |20 7,940
‘M 16 | 49 R/1645 | 30 |17 16 |22 8,260
M 20 | 49 R/20-45 | 36 | 21 22 |24 | 8,200
150 M 8 | 50R/ 845 l 16,5 130 {31 | 8,5 521 514 16 | 9,000 | 50
M 10 | 50 R/10-45 | ' 131 10,5 . 14 |17 9,150
M 12 | 50 R/12-45 31 |13 15 18 8,750
M 14 | 50 R/1445 | 31 |15 | 15 |20 9,200
M 16 | 50 R/1645 31 |17 16 |22 9,220
M 20 | 50 R/20-45 36 | 21 22 |24 9,260
185 M 10 ‘51 R/1045|19 |30 (35 105 |24 |18 |22 13,300 | 25
M 12 | 51 R/1245 35 (13 18 |22 13,320
M 14 | 51 R/14-45 35 |15 18 |22 13,400
M 16 |51 R/16-45 35 |17 18 |22 12,800
M 20 |51 R/20-45 39 |21 22 |24 13,100
240 M 10 |52 R/1045 | 21 35 139 | 105 |26 |21,5 |22 16,280 | 25
M 12 |52 R/12:45 39 |13 21,5 | 22 16,800
M 14 |52 R/14-45 | 39 |15 21,5 |22 16,400
M 16 |52 R/16-45' 39 |17 21,5 |22 | 16,100
M 20 | 52 R/20-45 39 21 | 21,5 |24 | 16,100
i ; : |
300 M 12 | 53 R/12-45 ‘ 235 |44 (43 |13 295 |24 |24 24,080 | 20
M 14 | 53 R/14-45 | 43 |15 | 24 |24 24,200
M 16 | 53 R/16-45 43 |17 | 24 |24 23,230
M 20 | 53 R/20-45 43 | 21 | 24 24 23,500
400 M 12 |54R/1245|27 |44 |49 [13 |34 |24 |24 34,000 | 10
M 14 |54 R/14-45 |49 |15 24 |24 33,400
M 16 | 54 R/1645 49 |17 24 |24 34,280
M 20 |54 R/20-45 49 | 21 24 |24 31,800
|
|

1.09




KilauKe’

STOSSVERBINDER

Normalausfithrung é | 7 - _iL'_ t‘?
Werkstoff: E-Cu Rohr P | — /i | S 1
Oberfliche: galvanisch verzinnt :' |
Nenn | ArikelNr. | Abmessung mm | Werkzeug
;?Um?xhnm ' ' di dy | ; Loi}gsr I VE:/Sr
0,75 | 17® |13 | 28 20 |Tobele | 0090 | 100
1,5 l 18 R | 1,8 3,3 | 25 ?‘_?gz 0,120 | 100
25 liog | 23 | 42 25 | 0200 100
4 | 20 | 3 |5 25 | 0260 | 100
6 21 R las 65 |25 | 0,500 | 100
10 22 R | 45 7 NN | 0720 100
16 23 R |55 |85 | as 1,000 | 100
25 24 R I |10 | 40 1,410 | 100
35 | 25R g5 12 | 45 2,240 | 100
50 |26 R I 10 14 | 50 3360 | 100
70 | 27 & 12 165 | s I 4,870 ! 100
95 | 28 % 135 |is | 60 5910 | 50
120 [ 20 v I s 1195 | 65 | 7,000 | 50
150 30 R hes a2 | 70 8120 | 50
185 | 31R 19 [ 24 | 75 ! 10060 | 25
240 | 32 21 | 26 a5 | 13820 | 25
300 BT 235 295 1100 | 21940 | 25
400 | 34k | 27 | 34 |00 | 29,650 | 10
STOSSVERBINDER
Sonderausfiihrung, fir Massivleiter (re) } R ;
Werkstoff: E-Cu Rohr e = .
Oberfléiche: galvanisch verzinnt; ohne Mittenanschlag 1—4 ‘ - f
Nen- ‘ AdikelNr. I Draht Abmessung mm : Werkzeug: ]00 o | <
mm? ! | @ b dy da I j [ ~kg | VE/St
1,5-2,5 I sv 1,5/25 138178 |19 39 |25 K02 07210 100
4 lsv 4 | 225 124 | 44 |25 | g:;f"g 0,240 ! 100
6 I SV 6 2,75 3 | 5 25 Lol 0275 100
10 | sv 10 3,55 | 4 | ¢ | 25 ! 0,350 | 100
16 lsv 16 4,50 5 KR 0,960 | 100
25 Isvas | 565 62 0 14  Kkos* 1700 100
35 1 svas ez 7 lio 40 | :;’i':j"g 1,420 | 100
50 SV 50 8,00 \ 8,5 | 12 70 9.13 3,550 | 100

* Fir die Querschnitte 25 + 35 mmz2ist das Profil 25 mm2 zu wahlen.
Fir den Querschnitt 50 mm? ist das Profil 35 mm? zu wahlen.
Wir empfehlen 2 Pressungen pro Seite.




KlauKe’

PARALLELVERBINDER

Normalausfithrung f S [—j_—
Werkstoff: E-Cu Rohr S [ I
Oberfliiche: galvanisch verzinnt S " t
Gesant ArtikebN. | Abmessung mm | Werkzeug
- & d | Yo | vE/s
1,5 I 148 R | 1,8 3,3 | 5 | Tabelle | 0,030 | 100 =
2,5 | 149 R | 23 42 |5 ' fe;j 0040 | 100
4 !15OR | 3 | 5 7 = 0,080 ! 100
6 | 151 R | 4 | 6 7 i 0,090 ! 100
10 152 R 45 1y 9 J 0170 ! 100
16 | 153 R | 55 85 o 0280 | 100
25 | 154 R | 7 10 13 0,440 100
35 | 155 R , 8,5 ' 12 |16 | 0,780 100
50 | 156 R 110 14 Lo | 1,220 ' 100
70 l 157 R | 12 ' 16,5 19 | 1,620 | 100
95 | 158 R | 135 18 |20 . 1,900 | 100
120 159 R 15 195 |22 | 2280 | 100
150 160 R 1 16,5 21 | 26 3,000 | 100
|
T-VERBINDER lh ;
Normalausfiihrung S = :j —1 3
Wcrksf.(}ff: E-Cu R-ohr . = | f
Oberfliche: galvanisch verzinnt "' '
Nenn | ArtikebNr. | Abmessung mm ‘ Werkzeug | ©
Querschnitt | 100 St s
mer? | L ds [ I ~kg | VE/S
1,5 v 15 g |33 0 1 | Tabelle | 0,230 | 100
2,5 v 25 |23 | 42 30 |12 '?egj | 0,370 | 100
4 !W 4 | 3 | 5 I ‘ | 0450 100 ¢ ¢
6 v 6 | 4 L6 Y ! 0730 | 100 ——
10 vio las 7z Tas Ty 1,050 | 100
16 v 16 ' 55 | 8,5 | 50 |2 | 2,200 | 100
25 v 25 | 7 ' 10 55 123 | | 2900 | 100
35 , TV 35 I 85 |12 70 !30 | | 5,200| 50
50 'tv 50 l10 | 14 e | 7000 | 50
70 v 70 L2 Ties | a5 Tas | 11,200 | 25
95 | v o5 135 s o0 |36 - | 13000 | 20
120 | v 120 | 15 ‘195 | 95 l3g | 14700 | 20
150 II TV 150 16,5 21 110 144 | 18,900 20
185 Ivies L1924 s las | | 25,000 | 10
240 vae0 |21 |26 |0 |s2 | | 31,100 10




KlauKe’

T-VERBINDER

Sonderausfiihrung, fiir Massivleiter (re) S i — — 3
Werkstoff: E-Cu Rohr : !_ :
Oberfliche: galvanisch verzinnt; ohne Mittenanschlag

Nenn- ArtikeHNr. | Drahi Abmessung mm Werkzeug
Querschnitt | 100 St
mm2 (] dq da | Iy 1 ~ kg

1,5-25  !stv 1525 138178 19 | 30 30 |12 ko2 0,340

4 l'stv 4 ' 2,25 24 | 44 [30 |12 |Katdog [ 400

l | 1 | 1 Seite 9.11
6 LStV 6 ' 2,75 '3 .5 @0 (2 0,480
T T
10 ' STV 10 ' 3,55 ‘s 6 135 114 , 0,720
16 L stv 16 | 4,50 ' 5 8 las |14 1,400
25 stV 25 | 5,65 62 110 150 |21 lkos* | 3200
35 ! STV 35 [ 6,70 7 110 |55 |23 |Katleg 2,950
[ T Seite 9.13
50 | sTv 50 | 8,00 85 |12 |76 |32 | 5,600
KREUZ-VERBINDER .
i N
Normalausfiihrung = F—X—1 -
Werkstoff: E-Cu Rohr ! | T
Oberfliche: galvanisch verzinnt '
Nenn- Artikel-Nr Drahi Abmessung mm . Werkzeug | & -
Querschnitt ‘ 100 5t
mm? | @ ! dy da | I ~ kg
1,5 kv 15 | 18! 33! 30 112 | Tabelle 0,320
2,5 KV 25 23| 42| 30 12 ?e:i;j 0,490
4 KV 4 ! 13 15 130 2 |7 0,650
6 KV 6 | L4 16 35 Ta 0,950

10 KV 10 ! | 451 7 35 |14 1,350

16 KV 16 ! | 55 | 85! 50 |2 2,950

25 kv 25 7 Tw | 55 |23 4,000

35 [ kv 35 | 85 |12 | 70 30 6,900

50 KV 50 | 10 |14 80 ! 34 10,400

70 KV 70 | L2 165! 85 |35 14,600

95 kv o5 | 1135118 | 90 |36 17,100
120 | kv 120 ’ 15 ligs | o5 |ag 19,400
150 | kv 150 165 |21 1110 | 44 24,100
185 | kv 185 | 19 |24 115 45 32,100
240 | kv 240 | |21 |26 |130 |52 41,100
Sonderausfithrung; fiir Massivleiter (re)

1,5-2,5 |skv 1,525 138178 ' 19! 391 30 12 ko2 | 0,470

4 SKV 4 | 2,25 24 | 44! 30 |12 | Karlog 0,560

| . | | Seite .11 ——

6 SKV 6 | 2,75 3 5 30 |12 0,670
10 | skv 10 | 3,55 | 4 6 1| 35 T14 0,920
16 | skv 16 | 4,50 s g [ 35 [14 1,860
25 SKV 25 5,65 | 62 |10 50 121 |kos* | 4,200
35 SKV 35 6,70 7 10 | 55 |3 |Katlog 3,800

: T Seite 9.13
50 SKV 50 | 8,00 85 |12 | 76 |32 7,350

* Fur die Querschnitte 25 + 35 mm2ist das Profil 25 mm? zv wéhlen.
Fir den Querschnitt 50 mmz? ist das Profil 35 mm2 zu wahlen.
Wir empfehlen 2 Pressungen pro Seite.




ROHRKABELSCHUHE

Sonderausfithrung, fir Massivleiter (re) =|3] {fg

Werkstoft: E-Cu Rohr
Oberfliche: galvanisch verzinnt

Nenn- Anschl- | ArtikelNr. Abmessung mm | Werkzeug. '
Guerschnitt | bolzen | 100 St | ~==
mm? | @ di a b d2 ds « c |  ~kg | VE/SL
T T T T T T T T
6 M5 R 6/5(3 | 8|9 |53 5| 475 6 |17 ‘KOZ 10,213 | 100
Mo imerel | 10 6,5‘ 65| 6519 |Katalog | 0,222
I ’ [ | | Seite
' . ‘ ‘ 9.1
! | ‘
T ' 2 + I {
10 M 6 | SR 10/ 6| a4l olio 6,5| 6| 7 | 6,519 0,300 | 100
M 8 |SR10/ 8 14 | 85 85| 9,5 22 0,320
| ‘ '
| |
| | |
16 'm 6 |sR16/6 |5 |12]125] 65| 8| 65| 7 | 235 0,800 | 100
M 8 |SR16/ 8 15 | 85 9 | 9|26 | 0,900
|
| | |
25 M 6 |SR25/ 6 62 15|14 | 65|10| 75| 7,530 |ko0s* |1,560]100
M 8 |SR 25/ 8 ‘ 16 | 85 110 |10 [32 |Kawlog | 1,700
( ! Seite
‘ : ‘ 9.13
] ‘
| ||
L - |
35 M 6 |sR35/ 617 |15 14 | 6510 75| 7.5 30 1,200 | 100
M 8 |SR35/8 16 | 85 10 |10 |32 1,310
M 10 | SR 35/10 ‘ 18 10,5 12 |12 |34 1,570
]
- | 1 | | |
50 M 6 [R50/ 68517117 | 65[12| 75| 7532 | 1,850 | 100
M 8 |SR50/ 8 | 17 | 85 10 |10 |34 2,000 |
‘M 10 | SR 50/10 | 19 1105 12 |12 137 2,130
‘ |

* Fiir die Querschnitte 25 + 35 mm?ist das Profil 25 mm2 zu wéhlen.
Fir den Querschnitt 50 mm?ist das Profil 35 mm? zu wahlen.
Wir empfehlen 2 Pressungen pro Kabelschuh.

KilaukKe’




KlauKe’
ISOLIERTE ROHRKABELSCHUHE -

iy | O
Normalausfiihrung Ez‘.ﬁg;_‘ 5

Werkstoff: Kabelschuh E-Cu Rohr, Isolierhiilse PA ; :_:_, i
Oberfliche: galvanisch verzinnt "*‘Eg“%} }___:' 5

Gi1

Lieferbar: mit oder ohne Sichtloch 2 -

Nenn- AnschluB- | Arfikel iAbmessung mm ** Farbe ;Werkzeug
Querschnitt | bolzen Nr. * | | 100 St ~ kg |
mm? % _ ido di2 diz Gh Lo | ; Cu Ges. 'VE/St.
ﬂg! 10 _IM 5 |602 R/ 5| 5,5‘ 7 | 9 355 17 Lot |Tobelle 0,500 10,548 |100
M 6 [602R/ 6, 65 |35,5 Seite 0,490 0,538
M 8 |602R/ 8 85| 42 125 0,580 |0,628
‘M10 |602R/10'10,5 | 46 0,620 |0,668
‘M 12 602 R/12{13 | | 49 0,640 |0,688
i | [ i | i i : i | |
QE 16 'Mm 5 |603R/5 55 85[105]395(21 bl ‘ l0,840 [0.907 100
M 6 |603R/ & 65 41,3 ! 10,860 |0,927
M 8 |[603R/ 8 85 455 0,930 10,997
M 10 603 R/iOiIO,S 49,5 0,990 |1,057
M 12 |603R/12'13 | 54 1,020 |1,087
|
| | |
\*;} | 25 M 5 [604R/ 5 55(10 |12 |45 |24 'gelb | 1,220 ‘1,312 100
_a M 6 |(604R/ &6 65 ! 46,5 -i 1,200 {1,292
M 8 |604R/ 8 85 51 % 1,310 |1,402
/M 10 | 604 R/10 10,5 55 1,570 | 1,662
M 12 |604 R/12 13 57 1,390 | 1,482
M 14 |604 R/14 15 61,5 1,490 | 1,582
ﬁm 35 M 6 |605R/ 6 6512 |145 49527 rot | 1,850 12,010 |100
L L M 8 |605R/ 8 85 54 2,000 |2,160
M 10 |605 R/10 10,5 59 2,130 12,290
M 12 |605R/12 13 61 2,120 |2,280
M 14 605 R/14/15 : 64,5 ! 2,180 12,340
M 16 605 R/16 17 ' 68 ' 2,240 2,400
' ! i ;
g’ﬁ 50 M 6 |606R/ 6| 65 14 1165 59 |32 blau 3,000 (3,220 |100
- ) — M 8 |606R/ 8| 85 ‘59 2,930 3,150
M 10 |606 R/10[10,5 63 3,080 | 3,300
M 12 606 R/12113 , |68 3,230 | 3,450
M 14 |06 R/14]15 71,5 ; 3,320 |3,540
M 16  |606 R/16[17 77 . 3,380 3,600
M 20 |606 R/20(21 83,5 i 3,460 3,680
| |
| N ]
70 M & [607R/ 6| 65164 |18,9 65,5 33,5 geb | 4,490 4,760 | 50
M 8 |[607R/ 8 85| 65,5 14,380 |4,650
M 10 |607 R/10/10,5 | 66,5 14,540 |4,810
M12 607 R/12 13 170,5 | 14,630 | 4,900
M 14  |607 R/14115 73,5 | 14,760 | 5,030
M16 607 R/16117 - 78,5 14,240 |4,510
M 20 607 R/20' 21 84,5 5,090 | 5,360

* Artikel-Nr. fir Ausfihrung mit Sichtloch: Zusatz ,ms”
1.14 ** Mafle der Rohrkabelschuhe Katalog Seite 1.04.




ISOLIERTE ROHRKABELSCHUHE

Normalausfiihrung

Werkstoff: Kabelschuh E-Cu Rohr, Isolierhiilse PA
Oberflache: galvanisch verzinnt

Lieferbar: mit oder ohne Sichtloch

d12 |

diz

Nenn | Anschluf3- [ Artikel Abmessung mm ** 'Farbe Werkzeug |
Querschnitt :bolzen |Nr_ * | 100 St ~ kg |~=
mm? % dp  diz diz Gh o Cu Ges. VE/St,
o5 lM 8 608 R/ 8| 85(178'208 | 74 |40 |rot |Tabelle |5,440 ‘5,850 50

M 10 608 R/10/10,5 74 Seite | 5,400 |5,810

M 12 |608 R/12{13 76 125 5560 |5970

M 14 |608 R/14115 79,5 15,620 6,030 |

M 16 |608 R/16117 84 15,820 |6,230

M 20 |608 R/20 21 96 16,710 7,120
120 M 8 609 R/ g 8,5(19,3 22,3 | 80,5415 il 6,720 |7,180 |50

M 10 (609 R/10110,5 80,5 . |6,570 |7,030

M 12 609 R/12 13 80,5 16,380 | 6,840

M 14 609 R/14!15 82,5 16,450 |6,910

M 16 609 R/16[17 85,5 16,510 {6,970

M 20 609 R/20121 1100,5 7,740 {8,200
150 M 8 [610R/ 8 85 208 1238 | 88 (48 |gelb | 7,780 |8,360 |25

M 10 |610R/10/10,5 88 | 7,620 |8,200 |

M 12 |610R/12 13 | 89 7,730 18,310

M 14 |610R/1415 | 90 7,640 8,220

M 16 (610R/16,17 | 92 17,530 8,110

M 20 [610 R/20i21 106 | ‘8,800 19,380

* Artikel-Nr. fiir Ausfilhrung mit Sichtloch: Zusatz ,ms”
** Mafle der Rohrkabelschuhe Katalog Seite 1.05.

ISOLIERTE STOSSVERBINDER

Normalausfiihrung :Er ST
Werkstoff: Verbinder E-Cu Rohr, Isolierhiilse PA

d13

h -1

o v

Oberfliche: galvanisch verzinnt - L1
MNenn- " ArtikelNr. - Abmessung mm * | Farbe Werkzeug :
Querschnitt 100 St. ~ kg :
mrm? | di3 di2 ho | | Cu Ges. | VE/St
10 622 R o | 7 42 | rot Tabelle | 0,720 | 0,840 | 100
| | . Seite [
16 623 R 10,5 | 85 | 50 |baw | 125 1,000| 1,160 | 100
| .
25 | 624 R 12 |10 | 57 |geb | | 1,410 | 1,630 | 100
T T T
35 625 R 14,4 | 12| 65 |ro | 2,240 | 2,600 | 100
| _
50 626 R 16,4 | 14 | 72 | blav 3,360 | 3,810 | 100
| :
70 627 R | 19 16,4 ‘ 80 | geb | 4,870 ‘ 5,460 | 50
95 628 R 20,8 | 17,8 | 87 ‘ rot 5,910 | 6,740 | 50
1 _
120 629 R 223 (193 | 94 | blaw | 7,000 | 7,960 | 25
150 630 R | 238 208 {103 |geb | 8,120 ‘ 9,320 l 25
|

* MaBe der Stofiverbinder Katalog Seite 1.10.




KlauKe’

HULSEN FUR VERDICHTETE LEITER*

fir Rohrkabelschuhe und Verbinder ,,Normalausfiihrung®
Werkstoff: E-Cu Rohr
Oberfliche: galvanisch verzinnt

fiir Rundleiter

O

&

I |

dy —ed

Nenn- [ Anikelne [ Abmessung mm 577
Querschnitt | 100 St S
mm? di da | ~ kg VE/St.
16 VR 16 | 5 53 ‘ 1 0,024 100
|
25 VHR 25 | 6,4 6,7 | 14 0,038 100
|
35 VHR 35 7.7 872 | 15 0,083 100
|
50 VHR 50 9 9,5 |18 0,118 100
I |
70 VHR 70 10,6 11,2 19 0,173 100
| |
95 VHR 95 12,4 13 L 21 0,223 50
i
120 VHR 120 | 13,9 14,5 | 22 0,261 50
|
150 VHR 150 15,4 16 | 26 | 0,342 50
185 VHR 185 | 17,6 18,2 | 26 | 0396 50
| ]
i
240 VHR 240 | 199 20,5 30 0,508 50
| | |
i ;,
300 VHR 300 | 22,4 23 38 0,723 25
400 VHR 400 | 25,4 26,2 | 28 ' 1,108 20
| | |
fiir 3-Leiter-Kabel (120° Winkel) TSN Sy
Nenn- ArtikelNr. | mm Runddriickeinsatze [ .
Querschnitt ‘ ‘ 100 S =
mm? | ~ kg . VE/St
! |
35 VHR 35/3 | 14 Tebole 0,080 100
Seiten [
11.04-11.18
50 VHR 50/3 17 0,170 100
|
70 VHR 70/3 18 0,290 100
95 VHR 95/3 22 0,450 50
1

* Bitte Verarbeitungshinweise beachten, K

atalog Seite 12.06.




HULSEN FUR VERDICHTETE LEITER*

fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder ,,Normalausfiihrung®
Werkstoff: E-Cu Rohr

Oberfldche: galvanisch verzinnt 1
fiir 3-Leiter-Kabel (120° Winkel) - ' -
MNenn- . Artikel-Nr. . mm Runddriickeinscitze
Queerschnit | | 100 St L3
mm? ] g ~ kg i VE/St.
120 VHR 120/3 23 Tabelle 0,490 50

Seiten |

1104 -11.18 ]

|

150 VHR 150/3 25 0,580 | 50
185 VHR 185/3 25 0,800 | 50
240 VHR 240/3 30 1,040 ‘ 50

fiir 4-Leiter-Kabel (90° Winkel)

Nenn- | ArtikelNr. [ mm Runddrickeinsaize i
Querschnitt | | | 100 St
mm? (.| ! ! ~ kg
|
35 | VHR 35/4 14 | Tabelle 0,130
Seiten |
. 11.04 =11.18: ¢ |
50 VHR 50/4 | 17 0,170 ‘ 100
70 VHR 70/4 18 0,280 | 100
|
95 VHR 95/4 22 f 0,400 50
120 VHR 120/4 23 0,510 50
|
150 VHR 150/4 25 _. 0,570 50
185 VHR 185/4 25 0,780 | 50
240 VHR 240/4 30 | 0,850 50

* Bitte Verarbeitungshinweise beachten, Katalog Seite 12.06.




KilauKe"

ROHRKABELSCHUHE

Ausfithrung fiir feindriahtige Leiter, DIN VDE 57295,

aufgeweitet zur besseren Kabeleinfilhrung
Werkstoff: E-Cu Rohr
Oberfliche: galvanisch verzinnt

Lieferbar: mit oder ohne Sichtloch

Nenn Anschlul- :Ar!ikei~ Abmessung mm .Werkzeug .
Querschnitt | bolzen iNr. * | 100 St =
mm? L& di a b do dsa c7 | | ~ kg VE/St.
10 lM 5 |702 F/ 5| 55(14 [12 | 53 8 6,25| 7,5 |27 |Tabelle 0,720 (100

M 6 702F/ 6 12 | 6,5 6,25 7,5 |27 |Seite 0,710

M 8 702F/ 8 16 | 85 85 | 95 (29 [1.25 0,770

M 10 702 F/10 16 10,5 [10,5 [11,5 [31 0,820

M 12 |702 F/12 19 13 12 13 32| 0,820

| |
16 I,M 5 '703F/ 5| 6615 |13 5,3: 9.5 625 7,5 {30 1,100 (100

M 6 703F/ 6 13 | &5 6,25| 7,5 |30 | 1,070

M 8 |703F/ 8 16 | 8,5 10 (10 32 1,210

‘M 10 703 F/10 117 1105 12 |12 |34 1,280

M 12 |703 F/12 | 19 [13 13 |13 |35 ‘ (1,280
25 I,M 5 |70a¢/ 5| 7917 |15 | 5311 | 75 | 75 |32 | 1,520 |100

M 6 |704F/ 6 | |15 | 65 75 | 7.5 |32 | 1,500

‘M 8 |704F/ 8 17 | 85| 10 10 |34 1,610

‘M 10 704 F/10 17 (10,5 12 |12 |37 1,710

M 12  |704 F/12 19 [13 13 (13 |38 1,740
35 M 6 |705F/ 6| 9219 |17 | 65125 75 | 7,5 |35 1,910 100

M 8 |705F/ 8 18 | 85| 10 |10 (37 2,080

M 10 705 F/10 18 [10,5 12 12 40 2,240

M 12 [705 F/12 19 (13 13 13 41| 2,220

M 14  [705F/14 21 |15 14,5 14,5 43 2,410

|
T T T 1

50 M 6 %706 B/ 6|11 |21 |21 | 65/15 [10 |10 |41 3,540 100

M 8 |706F/ 8 21 | 85 10 (10 |4 3,440

M 10 (706 F/10 21 1105 12 |12 |43 3,640

M 12 |706 F/12 21 13 13 13 |46 3,730

‘M 14 |706 F/14 23 |15 14,5 (14,5 |48 | 3,890

M 16 |706 F/16 28 |17 16 |16 |50 ‘ 4,020 |
70 M 8 |707F/ 8113 125 '25 8,517 o 10 46 4,460 l 50

/M 10 707 F/10 25 1105/ 12 12 48 4,620

‘M 12 {707 F/12 25 13 13 (13 |50 4,710 |

‘M 14 707 F/14 |25 [15 14,5 (145 |52 | 14,870

‘M 16 |707 F/16 (25 | ¥7 16 16 |54 5,850

* Artikel-Nr. fir Ausfihrung mit Sichtloch: Zusatz ,,ms”




ROHRKABELSCHUHE g

. g —11 Sl
Ausfithrung fiir feindrahtige Leiter, DIN VDE 57295, Ho g
aufgeweitet zur besseren Kabeleinfiihrung a
Werkstoff: E-Cu Rohr o] & — Uﬂ
Oberfliche: galvanisch verzinnt i T
Lieferbar: mit oder ohne Sichtloch ‘—"—J
Nenn | AnschiuB- !Ar!ikel- ;Abmesst,ng mm Werkzeug
Querschnitt | bolzen N * | 100 St |~
mm? | O } di a b d2 dsa 2 | | ~kg ' VE/St
| | | T
95 M 8 (708F/ 814526 |28 | 85(19 |12 |12 |52 |Tabelle | 6,350 50
M 10 708 F/10 | |28 105 12 |12 |52 |Seite 6,230
M12 [708 F/12 | 128 13 13 |13 |53 |1.25 6,310
M 14 |708 F/14 [28 15 14,5 14,5 |55 6,460
M 16 708 F/16 28 17 16 |16 |56 6,560
| | ]
120 M 10 :709 F/10 [16,2/30 [30 [10,5!21 |14 :m 57 | 8,310 50
M12 709 F/12 30 |13 15 |15 |58 8,390
M 14  [709 F/14 30 |15 15 |15 |58 8,060
M 16 |709 F/16 30 |17 | 116 (16 |59 | 8,170
M 20 709 F/20 36 21 | 22 122 |66 | 9,560
150 [M10 710F/10 (18 [32 |34 [10,5 23 |15 ’Ib 64 ‘ l-no,mo 50
M12 710 F/12 34 13 116 (17 165 | 10,890
M 14 |710F/14 34 15 18 (19 &7 11,420
M 16 |710 F/16 34 (17 19 (20 68 11,300
M 20 |710 F/20 40 |21 21 |22 170 (11,360
| | b e ‘ | |
185 M12 711 F/12 (20,6 35 |39 |13 |26 fzz,s 19 72 15,400 50
M14 711 F/14 39 |15 215 |19 72 15,200
M16 711 F16 39 [17 215 (19 (72 15,000
M20 711 F/20 39 |21 215 |19 ‘72 14,200 |
240 Im12 712 F/12 23,1'44 |41 (13 |28 |16 7 |80 | 16,300 25
M 14 |712F/14 41 |15 19 |20 83 16,250
M16 [712F16 4 |17 19 |20 '83 16,710
M 20 712 F/20 41 |21 21 |22 85 17,120
|| |
300 M12  |713F12126,1 44 |47 [13 |32 |19 |22 96 |25,600|20
M 14 |713F/14 | 47 |15 19 |22 196 26,560 |
M 16  |713 F/16 47 |17 19 |22 196 | 25,600
‘M20 (713 F/20 '47 |21 22 |22 |96 26,240
| |

* Artikel-Nr. fir Ausfilhrung mit Sichtloch: Zusatz ,,ms”

1.19




KilauKe" *'"%T
WINKELROHRKABELSCHUHE S

Ausfiihrung fiir feindrihtige Leiter, DIN VDE 57295,
aufgeweitet zur besseren Kabeleinfiihrung

90° abgewinkelt

Werkstoff: E-Cu Rohr ol B _ 3
Oberfliche: galvanisch verzinnt

e

Nenn- | AnschiuB- | Arikel | Abmessung mm | Werkzeug
Guerschnitt | bolzen MNr. 100 St
mm?2 o] di a b do ds c] I g ~ kg VE/St.
10 M 5 |742F/ 5| 551412 | 531 8 | 625| 7.5 | 1abelle | 0,800/ 100
M 6 742F/ 6 i 12| 65 | 625 75 | seite | 0,780
M 8 |[742F/ 8 16| 85 9 | 951925 0,840
M 10 | 742 F/10 16 10,5 10,5 (12 | 0,880
M 12 | 742 F/12, 19 113 12 13 o000
16 M 5 |743F/ 5| 66 15|13 | 53| 95 625 7.5 | 1,120| 100
M 6 |743F/ 6 113 | 6,5 625 75 1,120
M 8 |743F/ 8 16| 85 10 10 1,300/
M 10 | 743 F/10 17 110,5 12 12 1,380
M 12 | 743 F/12 19 113 13 13 1,340
25 M 5 |744F/ 5| 79 |17 ]15] 53 |11 75 | 7.5 1,520( 100
M 6 |744F/ 6 15| 6,5 75 | 7.5 1,540
M 8 |744F/ 8 17| 85 10 10 1,800
M 10 | 744 F/10! 17 1 10,5 12 12 1,790
M 12 | 744 F/12| 19 113 13 13 1,760
35 M 6 |745F/ 6] 92 11917 | 651251 75 | 75| 2,020/ 100
M 8 |745F/ 8 18| 85 10 10 2,180
M 10 | 745 F/10, . |18 ]105 12 12 2.300|
M12 | 745 F/12| | {19113 13 (13 | 2,260
M14 [745F/14 ' 121 |15 145 14,5 2,650
50 M 6 |746F/ o‘ n |a1l2r] 6515 [10 |10 3,750, 100
M 8 |746F/ 8 21| 85 10 10 3,570,
M 10 | 746 F/10! 21 110,55 12 12 3,830
M 12 | 746 5/12‘ 21 |13 13 13 3,740,
‘M 14 |746F/14 2315 | 14,5 | 14,5 4,200,
‘M 16 | 746 F/16 - 28 117 | 16 16 4,350
70 |m 8 |747F/ 8113 {25(25 85 17 |10 |10 !
M 10 | 747 F/10 25 | 11 12 12
M12 | 747 FN12 25 |13 13 |13
M 14 | 747 F/14 2515 145 14,5
M 16 747 F/16 I a5 7 16 ‘16 !
o5 M 8 |748F/ 8|145 |26 |28 | 85 |19 12 |12
M 10 |[748 F/10 28 | 11 12 |12
M12 | 748 F/12| 28 |13 13 13
M 14 | 748 F/14| 28 | 15 14,5 | 14,5
M 16 | 748 F/16 28 |17 16 16
120 M10 |749F/10116,2 |30 130 |11 |21 14 |14
M12 (749 E/12 130 |13 15 {15
M14 | 749 F/14] : 30 |15 15 115
M 16 | 749 F/16 ) 30 17 16 16 |
M 20 | 749 F/20 ' 36 | 21 | 22 22
150 M 10 |750F/10/18 132 134 11 |23 |15 16 11,5401 25
M 12 (750 F/12 {34 113 | 16 18 ‘ 11,580
M 14 [ 750 F/14 34|15 [18 19 | | 11,900
M 16 | 750 F/16| 34 | 17 19 20 | 1 11,8001
M 20 | 750 F/20] 40 | 21 21 22 | 12,0001
185 (M 12 | 751 F/12|206 |35(39 13 |26 (215 |19 16,360 25
M 14 | 751 F/14 39 ‘ 15 21,5 |19 16,200
M16 | 751 F/16 39 17 21,5 |19 15,360
M20 |751 5/20‘ 39 | 21 ‘21,5 19 ‘ ‘ 15,800

Auch 45° abgewinkelt lieferbar.

1.20




ROHRKABELSCHUHE

L1:C
FUR SCHALTGERATEANSCHLUSSE o/ =
=== L_' —t
a
Ausfiihrung mit schmalem Flansch T
Werkstoff: E-Cu Rohr DL éqﬁ;_ v .‘;[
Oberfliche: galvanisch verzinnt — l =2 =
Lieferbar: mit oder ohne Sichtloch
Nenn- Anschlull- | Artikel Abmessung mm Werkzeug [&*
Querschnitt | bolzen | Nr. * ‘ 1 100 St. I
mm2 §7) ! 'di  a b d?2 dsa cr | |~ kg VE/St.
] |
35 (M ¢ 558G/ 6| 8517 |15 | 65012 ‘ 75| 7,532 |Tabelle | 1,780 100
b |Seite |
‘ ‘ ‘ 1.24
| |
| | ]
50 (M6 |6sc/6/10 |19 115 | 65|14 [IO 1o |37 | 2,950 100
M 8 6 SG/ 8 - 17 | 85 10 |10 |37 2,820
M 10 6 SG/10 19 10,5 111,5(12 |39 3,080
INERREEEEE '
| o | i P S
70 (M 6 756/ 612 |21 17 | 65016510 |10 |43 | 4,220,100
M 8 | 75G/8 , 17 | 85 (10 |10 |43 4,100
M10 | 7 SG/10 19 1105 11,512 144 4,450
M 12 7 $G/12 19 13 13 113 ‘46 4,220
T T ] T | ,__
95 M 6 8SG/ 6(13525 |19 6,5;18 11,512 148 [ 5,490| 50
M 8 85G/ 8 19 | 85 11,512 |48 5,460
M 10 8 SG/10 19 1105 11,512 (48 5,130
M 12 8 SG/12 19 |13 13 13 |49 5,150
| i ‘ ' !
T —— T —
120 ‘M ¢ 9SG/ 6|15 126 (19 | 6,5[19,511,5 14 |51 6,000, 50
M 8 9SG/ 8 19 | 85 111,514 51 5,800
M10 | 95SG/10 19 10,5 11,514 51 5,050
M 12 9 5G/12 19 13 | 14 14 !5 | 5920
| | . I
. : : | _
150 M 6 105G/ 6 16530 |19 | 6521 11,514 |56 6,700 50
M 8 |10SG/ 8 19 | 85| 11,514 |56 6,600 |
IM10 |10 sG/10 19 {105 [11.5/14 |56 6,500
M 12 |10 sG/12 | 19 |13 15 |15 |57 7,150‘
| I 1 | ! ‘ |
185 [M10 [1156/10[19 30 24510524 11,5118 (65 | 10,000 50
M12 |11 5G/12 | |31 |13 18 18 165 11,090
M16 115G/16 ‘ 31 |17 18 18 65 9,760
- ‘ |
240 'M10 [125G/10121 (35 |31 10,5'26 ,11,5|19 172 12,300| 25
M12 12 SG/12 | ‘ 31 |13 21,519 (72 13,720
M16 |12 5G/16 131 |17 2},5‘19 172 13,280
| ‘ | |
300 |M10 [135G/10 23544 131 10530 11,524 87 | 20,000| 25
M 12 |13 5G/12 31 |13 24 |24 87 22,720
M 16 |13 5G/16 ‘ "31 17 24 (24 87 ‘ 17,600

* Artikel-Nr. fir Ausfihrung mit Sichtloch: Zusatz ,ms”

KlauKe*
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KlaukKe’

EL-R BE HE i
NICKELROHRKABELSCHU =t
UND VERBINDER i
Werkstoff: Reinnickel; Temperaturbestindig bis 650 °C T‘i’\ (@ _ x
Ringform by
Menn- | AnschluB- | Adtikel | Abmessung mm : Werkzeug‘
Querschnitt | bolzen Nr. | | 100 St
mm? & di a b do d4 | | ~kg VE/St.
0,5-1 M 4 56N/ 4| 16| 6| 65| 43 3,2.I 13 | Tabelle | 0,080 | 100
M 5 56 N/ 5 75| 5,3 | 14 | Seite 0,080
' ’ ‘ 1.25
I ! i ‘ | I
1,5-25 |M 4 |57N/ 4 23 6| 7 | 43 3913 0,105 | 100
M 5 57N/ 5 75| 5,3 14 0,105
M 6 57 N/ 6 95| 65 16 0,130
i |
e — —_—
4-6 M 4 58N/ 4| 36 9| 95| 43 56 18 0,275 | 100
M 5 58 N/ 5 95| 53 19 0,275
M 6 58 N/ 6 | 95| 65 19 0,260
10 M5 | soN/5| 4510 |12 | 55 65! 21 0,340 | 100
M 6 59 N/ 6 12 6,5 22 0,360
;' i I
16 M 5 6ON/ 5| 5513 |12 55 7.5 26 0,470 | 100
M 6 60 N/ 6 ' 12 6,5 | 27 0,480
M 8 60N/ 8| 135! 8,5 29 0,560
|
1 1 . . —
25 M 6 61N/ 6| 7 | 15|14 6,5 10 ! 30 1,200 | 100
M 8 61N/ 8 16 8,5 | 32 1,320
35 M6 |62N/6| 8517 |17 | 65012 |32 1,850 | 100
M 8 62 N/ 8 17 8,5 34 ‘ 2,000
! [N | T VI
50 M 8 | 63N/ 810 |19 | 20 ‘ 8,5/ 14 | 37 2,900 | 100
M 10 63 N/10 20 | 105 39 ‘ 3,100
70 M10 | 64 N/IO‘ 12 (21 (23 | 105 165 44 4,600 | 100
64 N/12 | 23 |13 | 46 ‘ 4,660
| _
95 M1 65 N/IOI 13,5| 25 ‘ 26 | 10,5/ 18 | 48 5,550 | 50
M 12 65 N/12 26 |13 ‘ 49 5,600
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NICKEL-ROHRKABELSCHUHE
UND VERBINDER

Werkstoff: Reinnickel; Temperaturbestindig bis 650 °C
Gabelform

A

e b
d
A
|
|
=
d

IG

—i -

MNenn- | Anschluf3- Avritkel- Abmessung mm : Werkzeug
Cluerschnitt balzen Mr. ‘ 100 St ;
o | & di a b do dg I | ~kg | VE/S
T T T T 'f——_-_'—'\.
0,5-1 M 4 56C/4 |16 | 6| 65|43 |32 13 | Tabele | 0,070 | 100
M5 56 C/5 | 75|53 14 | Seite | 0,075 |
' 1.25
. - |
1,5-2,5 l M 4 57C/4 |23 | 6| 7 |43 )39 |13 0,095 | 100
M5 57 C/5 75|53 14 0,095 |
M6 57 C/6 95165 | 16 0,110 |
|
4-6 M4 |s8C/4 36| 9| 95(43 |56 |18 0,250 | 100
M5 | 58 c/5 95|53 19 0,255
M6 | 58 C/6 95|65 | 19 0,235
. _
10 M5 59C/5 |45 |10 112 |55 |65 21 0,320 | 100
M 6 59 C/6 [ 12 16,5 22 0,340
| _
16 M5 60C/5 |55 |13 |12 55 |75 |26 0,440 | 100
M 6 60 C/6 | |12 |65 27 0,450
M 8 ‘ 60 C/8 ‘ 113585 29 0,520
- e
T L %
Stolverbinder aus Nickelrohr !
Nenn- Artikel Abmessung mm Werkzeug
Querschnitt | Nr. | 100 St R
mmé | tdy ds | i ~ kg VE/St
0,5-1 L 62 R 1,6 3,2 ‘ 25 labelle | 0,135 100 m
Seite
1.25
1,5-2,5 3R 2,3 ‘ 3,9 25 0170 | 100
4-6 64 R 3,6 56 25 0325 | 100
| { |
10 65 R 4,5 I 6,5 25 ‘ 0,360 100
16 | 66 R 55 7.5 | 30 ' 0,510 100

1.23




KilauKke’

ZUORDNUNG DER QUERSCHNITTE

UND PRODUKTE

MIT WERKZEUGEMPFEHLUNG

PreBbereich |Werkzeuge Verbindungs- | [PreBbereich | Werkzeuge Verbindungs-
2 2 | -
" e T L I R L T R
ey e form | Seite Fathanisct sait form | Seite
auswechselbaren Einstitzen | ouswechselbaren Einsatzen
preumatisch pneumatisch |
Ty i
05-6 K13 XTI | 910 |Robkobelchuhe| [16-300 HK122 X O o
I — » . al
kM2 X Q) |10gy |urd Verbinder HK12/2E X O oz
- e ——————— Nomalausfih- - —
1256 KD 11003 | wd BK120gks X <O 1016
075-25 'K 23/2 B ) | g0 |Robrkcbelscube EK 120 Usplus X O oy
=1 - fir Schaltgerdite- |
075-6 K50 X D | 907 | onschisse HK 120 X O o0
K 51 x Sl < | 917 EEQLEOEUSeiten H120U X O o
075-16 K2 L8 O | 910 102-112 ki B B O |0z
4-10  |K2/2 B < | gxp |12 PKI20U X O 1023
6-5 K5 % < | o 16-400 H252 X O loss |
K05 @ O | 913 | HK25/2EL X O |10
6-120 |HK4 X | O |05 | w22 X O 11024
6-185 K18 x I O | o | 25-150 K09 9.16
Kiggs X O on 35-95 K8 N B @ | o1z |
HK 6018 X O 1006 50-120 Ko x| <5 | on2 |
e X O 0e 120 - 240 (K7 W< | on
iMK18 K O 1026 185 - 400 K 07 x| <Y | o2
| . B 102 | | X _
6-300 |K22 x I O | 919 |
I e — = -
2zps L O [1013 ‘
ez X O oo | |
PK 22 X _ | O |1om |
_ ke B B O [0z
10-120 K06 - B 1edE
10-240 [EK60WPpbs X L3 |10.14
iHK ov B B £3 [ 1008
KGOV X £3 1020
| |
10-300 | EK6OVP/Fl.pls X 23 hoas
HK 60 VP/FT K £3 1009
| — . i
LEILE £3 |10
16-95 K8 X1 O | oua |
Kes i I | an
1K 95 O | o

1.24




ZUORDNUNG DER QUERSCHNITTE

UND PRODUKTE

MIT WERKZEUGEMPFEHLUNG

KlauKe®

PreBbereich I-Werkzeuge !Verbiz?dwtgs- Prefibereich lWerkzeuQe Verbi!.\d‘mgs-
i machosigch: shine | Pre3- | Katalog . e e PreBB- | Katal :
ouswechselbare Einsifze _ auswechselbare Einsétze g
g form Seite [ e form Seite
| ouswechselbaren Einsitzen ouswechselbaren EinsGrzen
[10-70  |HK 4 K | OO [1005 et 10-70 K22 N x ) 1 N AL
_ | Rohrkabelschuhe ; |
10-95 K18 O | o | B 22pks X \ I |03
EK 18phs X | OO | us EC, HKeo/22 3 B D |1007
HK60/18 X O | 1006 ‘f";‘f"g 7 P 22 X O |09
> { ' 14-1. 1 |
PK 18 % O hoas | |1H 22 X N/ (V7
Kie X o O0 10-240 |EK 60 Vplis X £3 1014
10-150 K22 x il OO | 919 HK6OVP X £3 1008
|EK 22pls X |O 10.13 ‘PK&O}/’P B RXAI
(KK 60/22 X | O 1007 10 - 300 | EK6OVP/FT-plus X £3 1015
| PK 22 (X 1O 09 HK 60 VP/FT X &3 i]ow
| THK 22 X | OO 1027 K 60 VP/FT (X £3 1021
HK12/2 X | O [1034 16-95 K95 M & | on
(KK 12/2E X | O 1037 | o |Kes i ) | o
|EK 120pls X | CO (1016 16-150 |[HK12/2 X &I 1034
|EK 120 Uplos X { O 07 HK12/2E X &I w37
W10 X O 100 EK 120pks X N8 (AT
k1200 B B O o | |EK 120 Upls X I oz
K120 X O | 1022 HK120 X I 1010
[ 5 [ =
120U X O |02 a2ou X | o
k252 Bx B OO 1035 PK 120 ¥ | & |02z
|HK 25/2EL X O | 1037 PKI20U X | O [1023
_ |PK25/2 X | O 1024 | 16-300 HK252 X | D 1035
10-25 |HK4 X | & 10,05 | Rohrkabelschuhe HK 25/2EL X | & w0y |
10-50 K5 S | g |Vl K252 X ) | 1024
| == oL | | leller aus ECu = s ==l sl i
K18 kI D | 9.8 | Katolog Seiten | [35-95 |k 8 X <Y | on2 .
K 18pks X I [1oaz M8 flos 16 (k25 B B O Nickeh
IHI{ 60/18 X w 10.06 ! HK 4 X o, Rohrkabelschuhe
i 8 E il - : und Verbinder
K18 ¥ 1D |08 | 10-50 |k22 x | <O Ketalog Seiten
mKie k| & 1026 | K2ps X O 122-123
HK 60/22 X e
.4I_ i -
|PK 22 X i O
| THK 22 'R i
-

1.25




KlauKe’

ROHRKABELSCHUHE UND VERBINDER

INTERNATIONALER STANDARD

Nach franzosischer Norm NFC 20-130

NF.F.00363

EDF.HN.68.S.90
Nach US-Norm UL-Zulassungs-Nr. E-111354 @
SONDERANFERTIGUNGEN

z. B. Rollkabelschuhe, Fahnenkabelschuhe, Rohrkabelschuhe in Sonderausfiihrungen mit
zwei oder vier Bohrungen. Stahlkabelschuhe aus V2A- oder V4A.

Bitte bedienen Sie sich der Checkliste, Katalog Seite 12.13.

1.26







KlauKe’

PRESSKABELSCHUHE

DIN 46235; Werkstoff: E-Cu Rohr
Oberflache: galvanisch verzinnt. wahlweise blank o

Menn- | AnschiuB- | Artikel Kenn- | Abmessung mm Werkzeug |/ :
Querschnitt | bolzen MNr. * e 100 & =2
mmé @ di a b dy ds4 o c2 | ~kg | VE/SL
6 M 5 |101R/ 5 5| 3,8/10| 85| 53| 5,5 65| 7,5 |24 |Tabelle {0,240 | 100
M 6 |101R/ 6 8,5 64 75| 8 Seite 0,300 |
M 8**|101R/ 8 13 | 84 10 |10 2.14 0,340
|
|
10 M 5 [102R/ 5 6|45/10| 9 | 53 6 |7 |85l 0,370 (100
9 M 6 |102R/ 6 9 | 64 75| 85 0,360
M 8**|102 R/ 8| 13 | 84 10 |10 0,380
16 M 6 |103R/ 6 8| 55/20/13 | 6,4| 85| 75| 8 |36 1,190 {100
M 8 |103R/ 8 13 | 84 10 |10 1,220
M 10 |103 R/10 17 [105 12 |12 1,300
M 12** 103 R/12 18 |13 13 |13 1,270
25 M 6 |104R/ 6[10| 7 (20|14 | 6,4[10 | 75| 8 |38 1,510 | 100
M 8 |104R/ 8 16 | 8,4 10 |10 1,540
M 10 104 R/10 17 1105 12 |12 1,620
M 12 104 R/12 19 |13 13 |13 1,660
35 M 6**|105R/ 6/12| 8,2|20(17 | 6,4(125| 75| 8 [42 2,770 | 100
M 8 |105R/ 8 17 | 8,4 10 |10 2,850 |
M 10 [105R/10 19 10,5 12 |12 2,840
M 12 |105 R/12 21 |13 13 |13 2,790
M 14** 105 R/14 21 |15 14,5 | 14,5 2,700
50 M 8 |[106R/ 8|14 |10 (28|20 | 8,4|14,5/10 |10 |52 4,460 | 100
M 10 |106 R/10 22 10,5 12 |12 14,480
M 12 |106 R/12 24 (13 13 |13 4,400
M 14** 106 R/14 24 |15 14,5 | 14,5 4,300
M 16 |106 R/16 28 |17 16 |16 4,570
70 M 8 |107R/ 8/16(11,5/28 (24 | 8,4|16,5/10 |10 !55 5920 | 50
M 10 [107 R/10 24 10,5 12 |12 6,020
M 12 107 R/12 24 (13 13 |13 5,890
M 14** 107 R/14 24 |15 14,5 14,5 5,800
M 16 107 R/16 30 (17 16 |16 6,130
|

* Artikel-Nr. fir Ausfilhrung blank mit Zusatz ,bk”
2.02 ** Nicht genormt




PRESSKABELSCHUHE

DIN 46235; Werkstoff: E-Cu Rohr
Oberfliche: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

Nenn- [ AnschiuB-  Artikel- fKurr-.Abmeswng mm . Werkzeug (&5 |
Querschnitt | bolzen Nr. * it 100 St. ==
mm? | @ ! di a b d d4 a <o | ~ kg VE/St.
T T -
95 |M 8 108R/ 818 135 35 28 8419 (12 |12 | 65|Tabelle | 9,210|50 Sl —
M 10 108 R/10 28105 |12 |12 Seite 8,970
M 12 108 R/12 28 13 13 |13 2.14 8,620
M 14** 108 R/14 e 14,5,14,5 8,780
M16 108 R/16 | (3217 16 |16 | 9,000
L] ] |
| | 1 : ]
120 'm10 109 R/10120 155 3532105 21 (15 |16 | 70 11,400 | 50
M 12 109 R/12 | [3213 16 |17 11,310
M 14** 109 R/14 | [3215 18 |19 11,450
M 16 109 R/16 3217 19 |20 11,240
M 20 109 R/20 13821 21 |22 11,030
: | | | 1 |
150 /M 10 110R/10:22 (17 | 353410523515 |16 | 78| 16,380 |25
M12 110 R/12 34 13 16 |17 16,290
M 14** 110 R/14, 3415 19 |20 16,380
M 16 '110R/16 3417 19 |20 16,170
M 20 | 110 9/20| 40 21 21 |22 | 15,900
i ' i
185 M 10 111 R/10,25|19 | 40 3710525515 |.I6 82! 18,960 | 25
M 12 111 R/12 3713 16 |17 18,110
M 14** 111 R/14 3715 19 |20 19,210
M16 111 R/16 37117 19 120 18,740
M20 111 R/20 140 21 21 |22 18,690
240 (M12 112 R/12|28I2?,5 40!42 13 |29 |16 [17 | 92 27,000 |25
M 14** 112R/14 142/15 19 |20 | | 27,580
M16 [112R/16 4217 19 '20 | | 27.370
M20 112 R/20 14521 | 21 22 | 26,880
1 T T
300 M 14** 113R/1432 245 50,4615 32 |19 |22 100l 33,290 |20
M 16 113 R/16 |46 17 19 |22 32,940
M20 113 R/20 46 21 122 (22 | | 33,240
| I ] | 1
400 M 14" 114R/1438 27,5 70 5415 38525 |25 |115 69,380 | 10
M 16 114 R/16 |54 17 25 |25 = 68,540
M20 114 R/20 54 21 25 |25 | 65,400
" I 1 |
500 |m16v 115R/1642 (31 | 70,6017 |42 25 |25 125! 83,310, 10
M20 115 R/20 | |60 21 25 |25 81,580
625 M6 116R/16 441345] 80 6417 |44 |25 |25 |135 79,600 5
M20 116R/20 | lea21 | 25 |25 | | 79,690 |
800 M 16** 117 R/16/52 |40 100 7517 52 !30 30 |165] 150,200 | 3
M20 117 R/20 175 21 30 |30 | 148,600
I { | |
_ - . | _
1000 M 16** 118 R/16/58 44 100 83 17 58 (30 30 165 199,000 10
M20 118R/200 | 83 21 130 (30 | | 195,200 |

* Artikel-Nr. fir Ausfihrung blank mit Zusatz , bk”
** Nicht genormt 2.03




KilauKe’

WINKEL-PRESSKABELSCHUHE

90° abgewinkelt

Rohrabmessungen: nach DIN 46235
Werkstoff: E-Cu Rohr
Oberfldche: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

Nenn- Anschluf-  Artikel- "Kenn- Abmessung mm [ Werkzeug =7 |
Querschnitt | bolzen |Nr. - | ziffer | 1100 St |°
mm? %] ( d1 a b do da ¢ I3 i ~kg | VE/St
T T T T
6 M 5 [161R/ 5/ 5 | 3810 8,5 53 5,5| 65| 9 [Tobelle 0,280 100
M 6 |[161R/ 6 - 8,5 6,4 7,510 | Seite 0,320
. 2.14 .
! 5
| .
| |
. t ' i 1 i [T =
10 M 5 |162R/ 5| 6 | 45(10 | 9 5,3‘ 6 17 |10 10,340 [100
M 6 |[162R/ 6 9 | 64 | 7510 10,350
M 8 162 R/ 8 ; 13 (10 |13 0,370
| |
.
16 M6 [163R/ 6|8 | 5520 13 | 64! 85 751 1,200 | 100
M 8 |163R/ 8 ' 13 | 84 {10 |13 1,300
M10 |163 R/10 17 lwosl 2 |15 1,400
M 12 163 R/12 18 |13 | 13 |18 1,330
| .
25 M 6 164R/ 6 10 é? 120 [14 | 64/10 | 7.5 |1 1,540 | 100
M 8 164 R/ 8 16 | 8,4 10 |13 1,600
M 10 164 R/10 17 1105 12 |15 1,630
M 12 164 R/12 19 |13 13 |18 1,700 |
35 M 8 |165R/ 812 | 8220 |17 | 84/125 10 |13 12,720 100
M 10 [165R/10 ' 19 10,5 112 15 12,760
M 12  [165R/12 21 |13 113 18 12,850
M 14 165 R/14 , 21 |15 14,5 20 12,920
| .
50 |M 8 |[166R/ 8 14 ||0 128 20 | 8,4/14510 |16 '_4,390 100
M 10 166 R/10 I 22 10,5 12 |16 14,460
M12  |166R/12 24 {13 13 |18 14,490
M 14  |166R/14 24 |15 145 20 14,730
M16  |[166 R/16 128 |17 16 22 4,660
1 |
| |

* Artikel-Nr. fir Ausfilhrung blank mit Zusatz ,bk”

2.04




WINKEL-PRESSKABELSCHUHE

90° abgewinkelt

Rohrabmessungen: nach DIN 46235

Werkstoff: E-Cu Rohr

Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

MNenn- Anschluf-  Artikel- Kenn- | Abmessung mm Werkzeug
Querschnitt | bolzen N * | ziffer | | 100 5. |~
mm? @ di @ b do dsa < I3 ~ kg VE/St.
| 1 1
70 |M 8 |167R/ 816 [11,5]28 24 | 84/16510 |14 |Tabelle | 5,920 50
M 10 | 167 R/10| 24 (10,5 12 (16 Seite 6,310,
M 12 |167 R/12] 24 13 | 13 |18 2.14 6,340,
M 14 |167 R/14] 24 |15 | 14,5 20 6,500
M 16 [167 R/16| 30 |17 ‘ 16 22 6,630
. | : | . |
| ; |
! |
| , ===
95 M 10 168 R/10 18 ;13,5!.35 28 |10,5(19 (12 |17 9.030 |50
M 12 168 R/12| , 28 |13 | 13 18 9.270
M 14 |168 R/14 .j 128 (15 14,5 120 9,060
M 16  [168 R/16 . 132 17 | 16 22 9,180,
|| | i
| | |
| | |
| ! i i - ‘
120 Imio |1eo R/10/20 [155/35 32 {10521 [15 |17 10,410|50
M12  |169 R/12| 132 |13 | 16 |18 10,650
M 14  [169 R/14 132 (15 | 18 20 10,750
M16  [169 R/16 132 17 19 |22 10,720
M 20 |169 R/20 38 |21 21 24 11,000
, ’ |
] | 1
t
150 m10 [170Rr/10'22 (17 (35 34 ;10,5|23,5 15 |17 14,180 25
M12 170 R/12 34 13 16 |18 14,330
M 14 |170 R/14 |34 15 19 20 15,600
M16 |170 R/16 ' 34 |17 19 22 15,240
M 20 |170 R/20 l40 |21 21 24 15,700
: i
185 IM10 |171R/10,25 (19 (40 |37 10,5'25,5’15 122 18,600 | 25
M12  [171 R/12 : 37 |13 16 |22 18,690
M 14 1171 R/14 137 |15 19 |22 19,100
M16  |171 R/16 : 37 |17 e |22 19,000|
M 20 171 R/20 : 40 |21 121 (24 18,720
| ‘ |
i : | | ! ! Il |
240 m12 [172R/12/28 21,5/40 |42 |13 |29 16 |22 125,090 25
M 14 [172 R/14 42 15 | 19 (22 125,700
M16 |172R/16 42 17 [19 |22 124,960
M20 [172 R/20 45 |21 [ |21 |24 25,260
| | 1
| \ |

* Artikel-Nr. fir Ausfihrung blank mit Zusatz , bk”
2.05




KlauKe’
WINKEL-PRESSKABELSCHUHE

45° abgewinkelt

Rohrabmessungen: nach DIN 46235

Werkstoff: E-Cu Rohr

Oberfliche: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

Nenn- | Anschl- ' Artikel | Kenn- .Abmessung mm V
Querschnitt | bolzen | Nr. * ziffer 100 St I
mm? @ di a b do dsa I3 I~kg | VE/st
6 M 5 [161R/ 545( 5 | 3810 | 85| 55 55 65| 9 [Tabele |0,320 |100
M 6 [161 R/ 645 8,5 65 7.5 10 |Seite 0,340
. 214
e e ; ——
10 M 5 |162R/ 545| 6 | 4510 | 9 | 55 6 i 7 10 0,360 [ 100
M 6 [162 R/ 645 9 | 65 7,510 0,350
M 8 |162 R/ 845 13 | 85 10 (13 | 10,390
I |
' |
16 M 6 |163 R/ 645 | 8 5,5'20 13 | 65 85 7,51 1,200 | 100
M 8 |163 R/ 845 13 | 85| 10 |13 1,270
M 10 |163 R/10-45 117 (10,5 12 15 1,340
M 12 |163 R/12:45 118 |13 13 118 1,350
| | '
25 M 6 |164R/ 645 |10 | 7 Izo 14 | 6510 | 7,511 1,490 | 100
M 8 |164 R/ 845 16 | 85 10 |13 1,600
M 10 |164 R/10-45 17 {105 12: {15 1,640
M 12 | 164 R/12-45 19 [13 | 13 |18 1,730
| P | _
35 M 8 [165R/ 845 12 | 8,220 17 | 8512510 |13 2,720 | 100
M 10 | 165 R/10-45 | 119 10,5 12 |15 2,920
M 12 | 165 R/12-45 (21 (13 | 13 (18 2,980
165 R/14-45 21 |15 14,5 |20 3,030
|
50 M 8 |166R/ 845 14 |10 |28 |20 8514510 13 4,630 | 100
M 10 |166 R/1045 22 10,5 12 16 4,840
M 12 | 166 R/12-45 24 13 13 |18 4,940
IM 14 | 166 R/14-45 24 15 [14,5 20 4,960
M 16 |166 R/16-45 28 17 e |22 4,920
i
|
|
i

* Artikel-Nr. fur Ausfihrung blank mit Zusatz ,bk”




WINKEL-PRESSKABELSCHUHE

45° abgewinkelt

Rohrabmessungen: nach DIN 46235
Werkstoff: E-Cu Rohr
Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

Nenn- [ Anschl.- ?Ar?ikel- iKenn- | Abmessung mm | Werkzeug |~ |
Querschnitt | bolzen | Nr. * ! ziffer | 100 St. |
mm? 7 : ' 'diy a b do dsa la | ~kg | VE/St
70 lM 8 |167 R/ 845 |16 |11,5 28 |24 | 85|16,5/10 |14 |Tabelle | 6,400, 50
[M 10 [167 R/10-45 | 24 110,5 12 |16 |[Seite 6,760
M 12 |167 R/12:45 124 13 13 {18 |2.14 6,900 |
M 14 |167 R/14-45 24 |15 14,5 {20 6,720 |
M 16 |167 R/16-45 30 (17 16 |22 6,960
| |
|
95 M 10 |168 R/1045 |18 |13,5|35 '28 (10519 |12 [17 ] 9,640 50
M 12 | 168 R/12-45 | 28 |13 113 (18 9,210
M 14 |168 R/1445 | 28 |15 114,5 |20 9,510
M 16 |168 R/1645 | 132 (17| l6 |22 9,400
. ||
{
120 M 10 {169 R/10-45 |20 [15,5/35 32 [10521 [15 |17 | 11,090 50
M 12 |169 R/12:45 , 32 (13 | 16 |18 | 11,450
M 14 [169 R/14-45 | 132 |15 | 18 |20 11,550
M 16 | 169 R/16-45 132 |17 19 122 11,760
M 20 | 169 R/20-45 | 38 21 21 |24 11,550
| | |
| | |
150 M 10 |170 R/1045 |22 |17 |35 :34 10,5/23,5(15 |17 15,930 25
M 12 | 170 R/12-45 134 (13 16 (18 16,080 |
M 14 |170 R/14-45 34 |15 (19 |20 16,380
M 16 | 170 R/16-45 | 34 |17 19 122 16,900
M 20 |170 R/20-45 | 140 |21 21 |24 16,490
|
T ] ] 1
185 M 10 (171 R/1045 |25 |19 |40 |37 110,5/25,5[15 |22 | 20,160 25
M 12 171 R/12:45 37 |13 16 ‘22 | 19,600
M 14 1171 R/14-45 37 |15 19 122 | 20,050
M 16 171 R/1645 137 [17 19 |22 19,680
M 20 |171 R/20-45 40 121 21 |24 19,950
|
SRR LI
240 M 12 (172 R/12-45 |28 121,5/40 42 |13 |29 (16 22 26,460 25
‘M 14 172 R/1445 l42 115 | 19 22 | 26,990 |
/M 16 172 R/16-45 42 17 19 22 26,920
'M 20 172 R/20-45 45 21 21 24 i 26,880
| |
| |

* Artikel-Nr. fiir Ausfihrung blank mit Zusatz ,bk”

207




PRESSKABELSCHUHE S
fiir Kupferseile nach DIN 48201 e @:’]
Rohrabmessungen: nach DIN 46235
glfg:('f\;‘fzihre Edﬁini::: verzinnt, wahlweise blank . ‘E S G _ﬁl
Ausfiihrung: mit zwei Langlochern K -
Nenn- | AnschiuB. | Arikel |Kenn-  Abmessung mm ' 'Werkzeug |7
Querschnitt | bolzen INr. | ziffer | 100 . [Sc
mm? @ di a b d2 d4 < 2 | b i |~kg | VE/St
70 l2xm12 1147 D/2x12 he s 28 |24 113 16,5113 113 |55 |50 - 62 Tobelle 10,820 25
95  '2xM12 1148D/2x12 118 113535 128 113 119 13 13 |65 '50—62?38;'2 15,240 25
120 !ExM 12 149 b/2x12 |20 !15,5 135 32 113 (21 |16 17 |70 50-62! 18,620 10
150  l2xm12 l1sop/2x12 22 117 |35 34 113 (235 e 117 |78 '50_ 62| 23,200 10
185 2xm12 lisip/2x12 25 1o 1o 'a7 13 255116 117 82 50 62| 30,480 10
240  |2xM12 [1520/2x12 128|215 40 |42 [13 (20 |16 |17 92 |50- 62| 41,520 10

DOPPEL-PRESSKABELSCHUHE 12 .

fiir Kupferseile nach DIN 48201 = Lfl @
Werkstoff:  E-Cu Rohr .

Oberfliche: galvanisch verzinnt, wahlweise blank 5| & { —df o
Ausfiihrung: mit einem Loch “1 o

Anwendung: Erd-Ringleitungen

MNenn- ?Ansch[uﬁ : Artikel lKenn- -_I:Abmessung mm N |Werkzeug AT
Querschnitt  bolzen CMr. ziffer | 100 St I
mm? | & I |H a b do B 1 2 | f |~kg VE/SH
| | | | [ | ! |
2x 50 Im12  1360p/12 |220P 10 135 34 13 20 116 17 | 78 |Tobele 16300 25
2x 70 (M 12 137 DP/12 '24 DP 11,5 |40 |37 13 |23 |l6 17 | 82 ge;r: 118,900_20
2x 95 |M12  l1380p/12 290p 135 40 la2 1z 27 l1e 7 | o2 27,120 10
2x120 |[M 12 139 DP/12 |32 DP 1155 |50 |48 ||3 131 ‘19 |22 100 33,500, 10
€1 2
a8 X
L —:I:1 ..
— == F==1

e H5=—4

Ausfiihrung: mit zwei Langlochern

Nenn- | AnschluB-

[Kenn | Abmessung mm

Artikel ! Werkzeug-
Querschnift bolzen Nr. ziffer | 100 & |==
mm? | & H a b d2 B ¢ ¢ | la f ~kg | VE/SH
: S , .
2x 50 !2xm12 1136 op/2x12 12200 10 [35 (34 113 120 116 |17 | 78150 - 62 | Tobelle |23,200 10
1 {les — —
2x 70 2xM 12 ‘l37 DP/2 x 12 |24 DP|115 140 37 113 123 116 |17 82?50—62'38:3 29,640 10
| | : I
2x 95 |2xM 12 |138 DP/2x12 '29 0P 13,5 40 |42 13 |27 116 17| 92|50 - 62 | 38,500, 5
- f —|_
2x120 [2xM 12 ,!139 DP/2x 12 |32 DP 15,5 ‘50 148 \13 \31 19 \22 {100/ 50 - 62 45,800 5

2.08




PRESSVERBINDER

DIN 46267, Teil 1, fiir zugentlastete Verbindungen
Werkstoff: E-Cu Rohr
Oberfliche: galvanisch verzinnt. wahlweise blank

.-d‘{u-
||

|

|

o]

|

|

|

Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Querschnitte Katalog Seite 2.12.

~dy

Nenr- ArtikelNr. Kenn- Abmessung mm 1_\-'\Terkzeug
Guerschnitl N ziffer | 100 St e
mm?2 : dy da | ~ kg | VE/St.
|
6 121 R 5 3,8 55 30 Tabelle 0,310 | 100
Seite
: 2.14 .
10 I 122 R 6 4,5 6 30 0,340 | 100
16 | 123 R 8 55 ' 8,5 50 1,450 | 100
25 [ 124 R 10 7 : 10 50 1,770 | 100
35 125 R ]' 12 8,2 12,5 50 2,890 | 100
| |
50 L 126R | 14 10 14,5 56 4,260 | 100
|
70 127 R 16 11,5 16,5 —! 56 5410 | 50
95 128 R 18 13,5 19 l 70 8,620 | 50
|
120 129R | 20 155 |21 | 70 9660 | 50
150 130 R 22 17 23,5 | 80 14,500 | 25
185 131 R 25 19 25,5 | 85 17,000 | 25
|
240 132 R 28 21,5 29 90 23,410 | 25
300 133R | 32 24,5 32 100 29,230 | 20
!
400 134 R 38 27.5 38,5 150 74,320 | 10
I
|
500 135 R 42 31 42 i 160 89,090 5
‘ |
625 136 R 44 | 34,5 44 160 79100 | 5
' |
800 137R | 52 | 40 52 200 151200 | 3
1000 138 R 58 f 44 58 200 ‘ 198,000 5

* Artikel-Nr. fiir Ausfihrung blank mit Zusatz ,bk”

KilaukKe*

2.09




KITUuKE" ppessvERBINDER

langsdicht, MaBle wie DIN 46267, Teil |
fir zugentlastete Verbindungen ' e 3
Werkstoff: E-Cu Rohr ‘f E____' 1=~ ___I
Oberfliche: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

Durch den Mittelsteg wird ein absoluter Olstopp erreicht.
Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Querschnitte Katalog Seite 2.12.

-
A

—dt

e | |G [ M | Weke=e | o
mm? i " dy da | i ~ kg VE/St
S — 16 !5232 8 | 55 | 8,5 50 |Tabelie | 1,540 | 100
C— = 25 | 524 o 17 T ! s Ige;'j | 1,840 | 100
35 sose L2 Tgp Tizs Tso |7 [ 2000 100
50 [ 526 R | 14 | 10 145 | s6 | 4,460 100
70 !527R 16 | s 165 | 56 | | 5610 | 50
95 | 528 v 18 R l | 8880 | s0
120 I 529 20 155 |l 0 | 10,060 | 50
150 !530 R 22 17 23,5 g0 | ' 14,890 | 25
185 IsaiR |25 19 l2s5 | g5 17,570 | 25
240 ! 532 R | 28 | 2155 29 | 90 24,230 | 25
300 | 533 R 32 245 | 32 o0 | 30,150 | 20
400 | 534 38 la7s5 |ags |iso | 75600 | 10
500 | 535 2 a1 1l Lo | 92,000 |
625 | s36r | 44 345 |44 160 | 81,500 | 5

PRESSVERBINDER

fiir zugentlastete Verbindungen <= e
von Cu-Hochspannungskabeln 10 — 30 KV e L N

Werkstoff: E-Cu Rohr
Oberfliache: blank
Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Querschnitte Katalog Seite 2.12.

Nenr- AdtiketNr. | Kenn ‘ Abmessung mm Anzahl | Werkzeug |
e B T | S | v
E 25 soaR |12 75 Leo lapp i | iide | 40800 100
35 505 R 2 Ls2 [ 60 |22 Tipt Isee | 35600 100
50 lsosr 14 |10 es laz Lin 17 [ 4900 100
70 so7R e lns | es las i | 6,100 50
95 s8Rl 135 oo lam 22 | 10980 50
120 ‘ 509 R | 20 155 | 90 4/4 1 2/2 | 12,680 50
150 | 510R 2 L7 Thos Taa 1o 18,090! 25
185 suR _ los lie lios las lop 20,350 25
240 's12r |28 215 lizs | l2/2 | l 31,640 20
300 | 5138 32 1245 |125 | o2 | 35,400 10
400 |siar |38 |25 |10 | |3/3 | | 75420 8

* Artikel-Nr. fir Ausfihrung verzinnt mit Zusatz ,,v”




PRESSVERBINDER KiauKe’

langsdicht. fiir zugentlastete Verbindungen

von Cu-Hochspannungskabeln 10 — 30 KV

Werkstoff: E-Cu Rohr

Oberfliche: blank, wahlweise verzinnt

Durch den Mittelsteg wird ein absoluter Olstopp erreicht.
Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Querschnitte Katalog Seite 2.12.

Nenn- | AmkeiNr. [ Kenn | Abmessung mm | Anzohl Werkzeug |

Querschnitt . ziffer der Pressungen 100 St 1

mm? ! L dy I mech.  hydr. | ~kg | VE/St
25 soamp 12 | 75 | 60 |22 |1/1 | Tobele | 4080 100
35 lsosep |12 | 82 | 60 |22 | ge:'j | 3,560/ 100
50 lsosmp (14 w0 les lam lin |7 1 40000 100
70 | 507 RID 16 | 11,5 | 65 3/3 | 1/1 | 6,400| 50
95 |sosrp |18 135 | 90 |aa |2 10,980' 50

120 ], 509 RID 20 | 15,5 %0 | 4/4 | 2/2 12,680 50

150 Isioro |22 117 lios a4 T2p 18,840 25

185 lsiieo (25 1o l1os laa 272 20,350 | 25

240 | 512 RD 28 | 21,5 |125 ! | 2/2 ! 31,640| 20

300 ls;amp |32 245 |125 | L 272 | 35400 10

400 I 514 RD 38 ‘ 27,5 | 160 ‘ ' 3/3 75,420| 8

* Artikel-Nr. fior Ausfbhrung verzinnt mit Zusatz ,v”

PRESSVERBINDER

DIN 48085, Teil |

fiir zugfeste Verbindungen B i e e

Werkstoff: E-Cu Rohr i L'r————— ==

Oberflache: blank ¥ ‘

Nenn- ArtikelNr | Kenn- | Leiter- Abmessung mm Anzahl Werkzeug | &

o ™la la 4 a0 |EEE | ke | ves
6 g |6 |3 35! 65! 65 |4a/a Tabelle | 1,400 100
10 lis2r | 8 | 405] 45| 85! 80 | 5/5 39:’2 3,000 100
16 lissr | 8 | 51 | 55| 85! o5 |55 ' 2,800 100
25 ! 184R |10 6,3 7 10 95 | 5/5 3,400I 100
35 sk 12 | 75 | 82125 o5 |55 5,600 100
50 1ok 14 o 1o s |10 lsss | | 8,600 50
70 lierr L6 |05 [ 115 Lies [ 110 |55 | | 10800 50
95 issr |20 |125 l13s |21 l1as e [aa laut 26,200 25

120 l1sor |22 |14 |15 l235 [ 160 878 |aa | AFo9e [ 36000 25

150 190R |25 [157 |165 | 255 180 |8/8 |44 | 47,500 20

185 |191r |32 |175 185|315 | 260 | | 575 | 118,000 20

240 192R |34 |202 |21 |345 310 | | 6/6 | 163,000 10

300 193R |38 |225 |235 |385 | 360 | |77 | 235,000 10




KilauKe’

REDUZIERHULSEN*

fiir PreBverbinder zugentlastet; Katalog Seiten 2.09 — 2.11. 3
Werkstoff: E-Cu Rohr YE ey
Oberfliche: blank . i ]
Nenn-Querschnit [ ArtikelNr. Abmessung mm ' g
mm? | | | 100 Sk T
von auf ; ' dy : dy | i ~kg . VE/St.
25 10 RH 25/ 10 | 4,6 6,6 25 0,500 | 100
25 16 RH 25/ 16 | 5,5 6,6 25 0,350 | 100
| |
i
35 10 RH 35/ 10 | 4,5 8 25 0,850 | 100
35 16 RH 35/ 16 | 5,5 8 | 25 0,700 | 100
35 25 RH 35/ 25 7 | 8 | 25 0,500 | 100
50 16 RH 50/ 16 | 5,5 9.5 | 33 1,400 | 100
50 25 RH 50/ 25 | 7 9,5 33 1,150 | 100
50 35 RH 50/ 35 | 8,5 | 95 33 | 0,600 | 100
70 25 |RH 70/ 25 | 7 B 33 1900 | 50
70 a5 |RH 70/ 35 | 85 11 33 | 1,400 50
70 50 ' RH 70/ 50 | 10 11 33 { 0,800 | 50
95 3as | RH 95/ 35 | 85 l 13 45 3,400 50
95 50 | RH 95/ 50 110 13 45 2,600 50
95 70 RH 95/ 70 /115 13 45 1,600 | 50
120 50 RH 120/ 50 10 [ 15 45 4300 | 50
120 70 RH 120/ 70 | 1,5 | 15 45 3,300 50
120 95 RH 120/ 95 | 13,5 |15 45 1,800 | 50
150 70 RH 150/ 70 | 11,5 16,5 53 5700 | 25
150 95 RH 150/ 95 | 13,5 16,5 53 3,900 | 25
150 120 | RH 150/120 | 15,5 | 16,5 | 53 1,800 i 25
| .
! ' . 1
185 95 | RH 185/ 95 | 13,5 18,5 | 53 [ 6,500 25
185 120 | RH 185/120 | 15,5 18,5 53 4,400 25
185 150 | RH 185/150 | 17 18,5 53 2,700 25
I
240 120 RH 240/120 | 15,5 21 55 [ 8,400 25
240 150 RH 240/150 | 17 21 55 6,600 25
240 185 RH 240/185 | 19 21 55 | 4,000 25
300 150 RH 300/150 | 17 ! 24 58 | 12,300 10
300 185 RH 300/185 | 19 | 24 58 | 9,600 10
300 240 RH 300/240 | 21,5 24 58 | 5,600 10
400 185 | RH 400/185 | 19 27 80 21,800 | 10
400 240 | RH 400/240 | 21,5 27 80 15,500 | 10
400 300 RH 400/300 | 24,5 27 80 8,800 10
| i.

* Bitte Verarbeitungshinweise beachten, Katalog Seite 12.06.




HULSEN FUR VERDICHTETE LEITER*

fiir PreBkabelschuhe und Verbinder ,,.DIN-Ausfithrung*
Werkstoft: E-Cu Rohr
Oberflédche: galvanisch verzinnt

fir Rundleiter

| e | e
e | |1 di ds ~kg
16 I VHD 16 | 16 | s | 53 0,035
25 | VHD 25 16 6,4 ! 6,7 0,043
35 | wip 35 | 17 |  Z7 | 82 | 0,094
50 | wib 50 | 23 9 |95 0,151
70 VHD 70 | 24 10,6 11,2 { 0,219
95 I VHD 95 | 28 | 12,4 13 l 0,298
120 | w120 | 30 13,9 | 145 | 0,357
150 | wip 150 | 30 | 154 | 16 | 0,395
185 | wip 185 | 38 | 17,6 | 18,2 | 0,579
240 | vip240 | 38 | 199 | 205 | 0,645
300 | VHD 300 | 48 | 22,4 | 23 | 0,913
400 | w400 | 58 | 25,4 | 26,2 1,692
(L
fiir 3-Leiter-Kabel (120° Winkel)
Nenn- | AtikelNr. ‘ mm Runddriickeinsctze
Querschnitt ! 100 St.
a2 . | , | ~kg
35 | wo 353 | 175 | Tabelle ' 0,110
50 | wib s0/3 | 25 | ?ﬁm_n_za | 0,260
70 | VHD 70/3 | 25 0,390
95 | VWD 95/3 | 32 | 0,660
120 ! VHD 120/3 | 3 | 0,680
150 | VHD 150/3 ! 50 | 0,740
185 I VHD 185/3 ! 35 1,130
240 | VHD 240/3 | 35 1,220

fiir 4-Leiter-Kabel (90° Winkel)

35 | vHD 35/4 | 17,5 | Tabelle ' 0,110
50 | VHD 50/4 | 25 | ?T.lgz_n,zs | 0,250
70 . VWD 70/4 | 25 | 0,380
95 I VHD 95/4 | 32 | | 0,630
120 | vrp 12074 | 32 0710
150 . VHD 150/4 f 32 | ' 0,730
185 | VHD 185/4 | 35 | |_1,090
240 | VHD 240/4 } 35 ‘ ' 1,000

* Bitte Verarbeitungshinweise beachten, Katalog Seite 12.06.




KlauKe’

ZUORDNUNG DER QUERSCHNITTE

UND PRODUKTE

MIT WERKZEUGEMPFEHLUNG

Pre{Zbefe}ch lWerkzeuge Verbindungs- | | PreBbersich .[.Weﬁ(zeuge Verbindungs-
il mechonischohoe ' PeB- | Kotolog e L | machaiich ohes PreB- | Katalog maiel
medamishmit form | Seite mechanichit form iSe:te
it | o . |
6-50 lkosp x| O 013 Inebiobebcne| [2x50- k22 N x _ O | 919 Doppelpres
6-95  HK4 K O hoos M| [2X70 ks X O o _E“Ui’eég”he
6-185 K18 x B O | 948 |ousEC HKE0/22 X D 1007 | Kollog Sefe

B 18pbs KX | < [anag |focke fame P 22 X | O |09 |2
eos X o O [1006 [2081.%b, mk2 B B O |z
P18 X O lois 2921 loys0- iz X O 1034
T8 X O 1026 | 2x95  Wi2oB X O |37 |
6-280 K2 x B O | ox B 120pks X O |06 |
B 22pks X O hoas BK 120 Ups | O |07 |
ez X O | iio K O oo
P22 X O o 'HK120U X | O o
w2 B | O 0 | MI2o X Oz
v B e !10_34 120U X :O 1023 |
HK12/2E X O 0w | 2x50- W22 X | O |03
i2ophs X O |01 | 210 wospe x| OO 0w
120ups X L O 07 | a2 kOl
o O oo
(HK120U X O |on |
i X O |0z |
o x| O |ox
10-120 |K06D % O | 915
16-95  |K0BD x| O | 9.4
16-625 |HK252 X O |03 |
HK2526 X O |z
K252 X O |02
25-150 K09D k| O | 916
120 - 1000  HK 45 X O 03
mas k] O |0z |
|
|




GRUPPE 3

KlaukKe"

Seite
PreBkabelschuhe Al 3.02 - 3.04
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Pref3verbinder fur Al/St-Seile DIN 48204, zugentlastet 3.12
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KlauKe*
ALPRESSKABELSCHUHE

DIN 46329; lingsdicht

Werkstoff: Al 99,5 i - B Temoaes
Oberfliche: blank, wahlweise verzinnt (20 gm) ! e =
zum Anschlufl an Cu-Schienen (Innenraum) - f .
Nenn-Querschnitt | AnschluB- | ArfikebNi. Kenr- Abmessur-w_g mm . !Anzchl der Werkzet? &S
mm? bolzen blank * ziffer | Pressungen 100 St.
m/sm  se ] dy do b | a !mech. hydr. ~kg
A ————— 16 25 |M 8 263R/ 8** 12| 58| 8420 50,30 !4 2 |Tabelle | 1,200
~ M 10 |263 R/10**| 10,5 | Seite | 1,200
' | 131 —
25 | 35 |Mm s l26ar/8 |12 68| 8420 | 50 30 4 2 1,300
M 10 [264 R/10 10,5 |25 | 1,240
M 12 |264 R/12 13 . 1,220
S S
35 50 |M 8 265 R/8 |14 |8 | 84|25 | 6242 5 '3 2,500
M 10 1265 R/10 10,5 - ‘ ' - 1,980
M 12 265 R/12 13 _ 2,500
— — ——
50 70 M 8 l266k/8 |16 | 98| 84 25 | 6242 s 3 2,750
M 10 266 R/10 10,5 \ ' 2,700
M 12 266 R/12 13 ' 2,650
70 | 95 |m 8 ‘267 R/8 |18 112 84|25 | 7252 |6 13 3,450
M 10 267 R/10 110,5 | 3,800
M 12 267 R/12 113 | , ; 3,350
| |
95 (120 |m 10 268R/10 |22 [132 (105 25 | 75|56 |6 |3 6,900
M 12 268 R/12 13 ; ' 4,920
M 16 268 R/16** (17 ; _ 6,000
It I ! I .
120 [150 |M 10 269 R/10 |22 [147[105 30 | 80,56 |6 '3 | 5,950
M 12 1269 R/12 13 ' 5,840
M 16 269 R/16 17 . 6,600
. i ; 1
150 |185 (M 10 270R/10 |25 [16,3 /10,5 30 | 90/60 |6 '3 ; 8,500
M 12 270 R/12 13 | I 7,730
IM16 270 R/16 117 ; . 7,600
M 20 |270 R/20 ** 21 , 8,200
1 3 i | T
185 (240 (M 10 271R/10 |28 |183 /10,5 30 | 91/60 [6 13 | 11,000
M 12 271 R/12 13 | 9,880
M 16 271 R/16 17 ! 10,100
M 20 271 R/20** 21 l 10,000
240 |300 (M 10 272 R/10** 32 |21 [105 |38 10370 [8 '3 15,500
M2 1272 R/12 13 | 13,800
M 16 |272 R/16 17 , 13,480
M20 |272R/20 | 21 | | 15,000
300 M12 |273R/12 (34 [233[13 38 (10370 |8 '3 17,600
M 16 |273 R/16 17 I 17,280
M 20 273 R/20 21 l 17,400
400 M 12 [274R/12 (38 |26 |13 38 [116,73 ‘_ 4 38,000
M 16 |274 R/16 "7 ; 37,400
M 20 274 R/20 |21 | I 40,200
500 M12 275R/12 |44 |29 (13 44 (12279 — |4 |43,700
M 16 275R/16 17 ‘ 143,300
M 20 275 R/20 21 ; 143,000

* Artikel-Nr. fir verzinnte Ausfihrung mit Zusatz ,v*.
3.02 ** Nicht genormt




AL-PRESSKABELSCHUHE

fiir Aluminiumseile nach DIN 48201
und rundgedriickte Sektorleiter
Werkstoff: Al 99,5
Oberflache: blank

NennQuerschnitt | AnschiuB- | ArtikelNr. | Kenr .Abmessung mm Anzahl der .Wt:szeug (&7
mm# bolzen Ziffer Pressungen 100 S | =2
m/sm  se | & dj d b | mech. hydr. ~ kg VE/St.
10 M 6 [202R/ 6|10 | 5 | 6516 | 52|4 |2 |Tabelle | 0,860 100
M 8 [202R/ 8 8,518 Seife 0,880
. i 3.16
16 | 25 M 8 203R/ 8|12 | 58| 8518 | 52(4 |2 1,370 | 100
M 10 203 R/10 10,5 1,390
| |
25 |35 M 8 204R/ 812 | 68| 8518 | c0[4 |2 1,410/ 100
M 10 204 R/10 ; 10,5 i 1,460
! ' |
35 | 50 M10 205R/10 14 | 8 [10521 | 67[5 |2 2,080 100
jM 12 ‘205 R/12 ! 13 2,050‘
. |
50 | 70 [M10 [206R/10|16 | 9810525 | 72|5 |2 2,680| 50
M 12 206 R/12 13 2,730
|
| I
70 | 95 |M10 207R/10|18 (11210528 | 866 |3 4,420 50
M 12 |207 R/12 | 13 4,270 |
95 [120 |M 10 (208R/10!22 |13,2]10532 | 90|6 |3 7,400| 25
M 12 |208 R/12 13 32 7,500
M 16 208 R/16 17 34 7,300
120 150 (M 12 [209R/12 22 (147 (13 32 | 91|6 |3 6,680| 25
M 16 |209 R/16 17 |34 6,410
150 (185 (M 12 |210R/12 25 [163 (13 |35 (103 |6 |3 9,640| 25
M 16 |210R/16 17 |35 9,240
M 20 |210 R/20 21 41 9,400
| |
185 [240 'M12 |211R/12 28 [183[13 la0 106 |6 |3 12,610| 20
M 16  [211R/16 17 | 11,920
‘M20 |211R/20 21 13,100
|
240 (300 M 12 [212R/12(32 |21 |13 '45 |[116|8 |3 18,300| 15
M16 [212 R/16 17 17,600
M 20 |212 R/20 21 ‘ 17,300
i r |' ' —— e
300 M16 |213R/16|34 (23317 49 (1248 |3 17,500 10
M 20 |213 R/20 21 ‘ 17,300
| |
| | 1
400 M16 [214R/1638 (26 |17 58 |165|— |4 32,200, 5
M20 (214R/20] | 2 ‘ 31,900

3.03




KlauKe’

PRESSKABELSCHUHE

fiir Aluminium/Stahl-Seile nach DIN 48204
Werkstoff: E-Al 99,5
Oberflache: blank

Nenn- AnschluB- | ArtikelNr. Kenn | letter | Abmessung mm : Werkzeug [ 52
Guerschnitt bolzen | ziffer | @ 100 St =
mm? @ ! mm dl dQ b | Lo kg VE/St.
£on gb 25- 4 (M 8 [254R/8 12 | 68| 76| 85 [19 | 60 |Tabole | 1500100
=P M 10 |254R/10 1105 [ 19 Seite 1,500
M 12 | 254 R/12 113 |23 3.16 1,600
I | ' | i (links)
35- 6 (M10 [255R/10 |14 | 81| 9 |105 |21 67 | 2,000 | 50
M12 |255R/12 | | 13 (21 | 2,200
50- 8 |[M 10 |256R/10 |16 9,6|10,8 (10,5 22 | 72 2,500 | 50
M 12 | 256 R/12 : 13 |24 2,600
M16  |256 R/16 , (17 {26 2,700
70-12 |M10 |257R/10 |18 (11,7[125 |10,5 |26 86 | 4,100' 25
M 12 |[257R/12 13 |26 4,300
M 16 [257R/16 | 17 |32 4,400
95-15 |M12 |258R/12 |22 [136/148 {13 [31 | 91 7,800 25
M 16 | 258 R/16 17 133 | 9 6,600
120-20 |M12 |259R/12 |25 |155[165 |13 |37 |103 |Tabele | 9,800 | 25
M 16 | 259 R/16 17 |37 1103 | Seite 10,000
M 20 | 259 R/20 21 |41 103|316 10,100
[rechts)
wie Prel3-
verbinder
zugfest
t_ T ﬂm"“-a_-i __?I_-_
- o
2 o At
CUPAL-SCHEIBEN | —!
Werkstoff: Al 99,5, einseitig mit Cu plattiert
AnschluB- AdikelNr Abme;ssung mm [ &% )
bolzen ‘ 100 St
2 | da do s | kg VE/St.
:?\ M 8 Cs 8-18 | 18 8,5 1 ‘0,090 | 100
- M 10 CS 10 - 22 ‘ 22 1 2 | 0,260 100
i
M 12 CS 12 - 28 ‘ 28 | 13 2 0,440 100
M4 CS14-28 |28 |15 2 | 0,400 ' 100
M 16 C$16-35 |35 | 17 2 | 0,660 50
| |

3.04




AL-CU-PRESSKABELSCHUHE

fiir Aluminiumseile nach DIN 48201

und rundgedriickte Sektorleiter,

langsdicht mit massiver Cu-Lasche
Werkstoff: Al 99,5; E-Cu

Oberfliche: blank

Cu

Al

Nenn-Quer- | Anschiuf. | ArtikebNr, [ Keon Abmessung mm Anzahl der | Werkzeug |/
schnitt mm?2 bolzen ziffer Pressungen | | 100 St. ~ kg =z
rm/sm  se g dy d2 b | mech. hydr.' Cu Ges. VE/St.
I 1 | |
16 | 25 'm 8 [363R/ 8‘]2 L6 | 8525 67,5‘4 2 |Tabelle | 4,400 5900 100
‘M 10 |363R/10] 10,5 | Seite | 4,200| 5,700,
| | | | | 13,16
i ; _ i : i . links .
25 | 35 M 8 [364R/ 812 | 68| 8525 6754 |2 4,400| 5,800 100
/M 10 [364 R/10 10,5| _ 4,200| 5,600
M 12 |364 R/12 13 3.900| 5,300
A |
35 | 50 M 8 (365R/ 8|14 | 8 | 8525| 7655 |2 4,400| 6,300 100
‘M 10 365R/10| | 10,5 | : 4,200 6,100
‘M 12 1365 R/12 3 ' ' 3,800| 5,800
I |
50 | 70 (M 8 |366R/ 8|16 | 98] 8525] 76515 2 4,400‘ 6,400| 50
M 10 |366 R/10 10,5, 4,200 6,200
M12 [366R/12| | |13 | 3,900\ 5,900
. — — i |
70 | 95 M 10 367R/10/18 11,210,525 8456 |3 4,200| 7,400| 50
M12 367RA2 | 13 | | 3,900 7,100
i [ | || I '
95 {120 'M 10 |368 R/10 22 [132/105/30| 905'6 '3 | 7,400 11,400 | 25
M12 368 R/12 | 113 | E 6,800 10,800
‘M 16 368 R/16 | 17 | 6,400 10,400
120 150 'm 12 369 R/12 |22 [14713 (30| 92 |6 |3 | 6,800 11,400 25
‘M16 369 R/16 ‘37 6400110800
. 5 e
150 (185 ‘M 12 '370R/12 (25 16313 ‘30 104 |6 |3 | 6,800 13,100 | 25
‘M 16 ' 370R/16 7 - 6,400 | 12,700
‘M 20 370 R/20 21 [35[107,5 ‘ 10,100 | 16,400
|
185 (240 'M 10 |371 R/10 28 [18,3/10,530(105 |6 |3 10,300 | 18,600 | 20
'M12 (371 R/12 13 10,100 | 18,400 |
M 16 371 R/16 17 . 9,300 17,600 |
M 20 |371 R/20 21 |35107,5 ' 10,100 | 18,400
1 .
240 (300 'M 10 [372R/10(32 21 |105[35/11858 |3 | 12,100/22,500| 10
M 12 |372 R/12 13 11,800 | 22,200
M 16 372 R/16 |17 11,000 21,400
M 20 |372 R/20 21 10,100 | 20,500
- | |
300 IM12 |373R/12|34 23313 [40|1235(8 |3 | 117,700|33,700| 10
‘M6 '373RN160 | 7| | 16,900 | 32,900
M 20 373 R/20 | ‘ 21 ‘ ‘ 16,000 | 32,000
! '- i N i
| oo
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KlauKe’
AL-CU-PRESSKABELSCHUHE

fiir Aluminiumseile nach DIN 48201
und rundgedriickte Sektorleiter
Werkstoff: Al 99,5; E-Cu
Oberfliche: blank

NennQuerschnitt | AnschiuB- | ArfikelNr. Kenn | Abmessung mm | Anzahl der :Werkzeug .
mm? bolzen ‘ aiffer | Pressungen 100 St. ‘
m/sm  se & ; ! 'dy d b | ' mech. hydr. | ~kg  VE/St
F_—-':: 10 M 6 |302R/ 6 10 ‘ 5 6,5118 524 |2 |Tabelle | 1,200 100
g/_‘- M 8 |302 R/ 8‘ | 8,522 - |seite | 1,500
: | (316 |
| ‘ ' links [ (A
16 25 (M 8 !303R/ 812 | 58| 8522 | 524 |2 1,950 100
M 10 303 R/10 j 10,5 25 . - 2,000
| | | | .
25 | 35 M 8 |(304R/ 812 | 68| 8522 | 604 |2 2,000 100
M 10 |304 R/10 10,5|25 - 2,100
; | | I
- ! + . H : y . |
35 50 ([M10 |305R/1014 | 8 [10,5/26 | 67 |5 2 3,000'100
M 12 |305 R/12 ; 13 (30 J 3,100
50 70 M 10  306R/10'16 | 9810527 | 725 |2 3,600| 50
IM12 306 R/12 , 13 |30 3,800
' | {
70 95 |M 10 |307R/10 18 (11,2 /10,5/29 I 86'6 |3 5,600 50
l.M 12 |307 R/12 13 |93 5,700 |
| |
95 (120 M 10 _|308 R/io|22 113,2 | 10,5/ 32 90!6 3 10,000| 25
M 12 308 R/12 13 |35 . ‘; 9,500
M 16 |308 R/16 17 38 10,000
| | I 1 I ;
120 150 |M 12 |309R/12 /22 [147 13 (35 | 91 6 |3 8,700| 25
M 16  |309 R/16 17 ‘38 8,800 |
' | - |
150 [185 |mM 12 [310 R/12|25 16,3 |13 |35 |103 |6 |3 12,200 25
M 16 [310R/16 - 17 |41 ., 12,300
M 20  [310R/20 21 44 | ' ‘12,800'
185 (240 (M 12 [311R/12 (28 ']8,3‘13 40 [106 6 |3 15,000 20
(M 16 [311R/16 117 142 i 15,500
‘M 20 |311 R/20 21 |46 , ‘ 15,500
é I ! i ! . ——
240 (300 M 12 [312R/12|32 ‘21 (13 |45 [116(8 |3 20,000 15
M16 |312R/16 ' 17 |45 21,000
M 20 312 R/20 21 (49 22,000 |
| | |
300 ‘M 16 |313R/16 |34 :23,3’17 51 |124|8 |3 21,600 10
M 20 |313 R/20 21 |51 22,200
: _ - |
.  —
400 M6 |314R/16(38 26 |17 |58 |165 | — 4 35000 5
M 20 |314 R/20 i ‘21 58 35,000




AL-PRESSVERBINDER

DIN 46267, Teil 2. fiir zugentlastete Verbindungen
von Aluminium-Leitern nach DIN 48201

KlauKe’

und rundgedriickte Sektorleiter .I:" :}::j_-z ¥
Werkstotf: Al 99,5: Oberfliche: blank [ P ]
Nenn-Querschnitt ArtikelHNr. Kenn- ‘ Abmessung mm | Anzahl der . Werkzeug- e
mm?2 ziffer | Pressungen 100 St =
rm/ sm se di | mech.  hydr. ~ kg VE/SL.
00 | | 222 R 0 | 5 55 | 3/3 | — | Tabelle | 0950 | 100 &
| [ | F | i Seite ! |
16 25 |223R |12 | 58| 55 |3/3 |— 316 1,400 | 100
25 | 35 l224r |12 | 68| 70 | a4 | 272 | ks | 1600 ! 100
! ! | | I | 1
35 | so la2sr 14 | 8 | g5 5/5 | 2/2 | 2,600 | 100
| I 1] I
T ]
50 | 70 | 226 R 16 98 | 85 |5/5 |2/2 3,200 50
: _ __
70 .95 l227R |18 |12 1105 6/6 |33 5300 | 50
| | 1 T -
95 120 | 228R 22 1132 l10s |66 |33 7600 | 25
i _ ; | .
120 150|220 122 a7 [1os lee |33 7,800 | 25
: ' :
150 185 l2s0r 125 |63 | 125 | 6/6 | 3/3 10700 | 25
i 1 f
185 ' 240 || 231R (28 1183 I 125 1 6/6 | 3/3 | | 14,300 20
| : : = :
240 300 | 232R |32 |21 145 | 8/8 | 3/3 | 20,300 | 15
1 T T T '
300 | [233R |34 |233|145 878 |3/3 | | 22200 | 10
400 |23ar |38 |26 210 [— |s/5 | | 40,800 | 10
i 1 ' I | ' '
500 . | 235 % ‘ 44 | 29 ‘ 210 | — |55 | 56,000 | 10
fir zugentlastete Verbindungen von | 1T
Al-Hochspannungskabeln 10 —30 KV e :
Werkstoff: Al 99,5; Oberfliche: blank '
Nenn-Guerschnitt ArfikelNr. Kenn- | Abmessung mm | Anzahl der Werkzeug
mm?2 ziffer Pressungen ‘ | 100 St. -
m/sm se : L dy | mech.  hydr. ! ~kg . VE/St.
I | | |
35 ' 'so  laosr |14 82 | 90 |4/4 |2/2 | Tabelle 2,700 | 100 — —
. ! . | : | 5 |
50 720 lasr |16 |10 0 | 4/4 | 2/2 | e 3400 | 50
70 95 |a07rR 118 | 115 | 95 | az4 | 272 | links 4600 | 50
95 | 120 408R |22 135 1100 474 1272 | 6800 | 25
120 "150 | 409 R | 22 15 | 105 | 4/4 | 2/2 7,400 | 25
150 | 185 | 410R |25 1165 105 | a4 1272 | 8,700 25
185 240 |4k |28 |igs 125 |55 [272 | 13400 | 20
240 | 300 | 412 R | 32 | 21,3 1125 | 575 | 272 | 15700 | 15
300 ! ' 413 R [ 34 1236 125 | 5/5 | 2/2 ' 16,300 | 10
400 ! 1' 414 R ‘ 38 | 26,25/150 | — | 3/3 25,800 | 5

* Nicht genormt
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KlaukKe"
AL-PRESSVERBINDER

langsdicht; fiir zugentlastete Verbindungen von
Al-Hochspannungskabeln 10— 30 KV
Werkstoff: Al 99,5

Oberfliche: blank L_ + = .
Durch den Mittelsteg wird ein absoluter Olstopp erreicht. 1) . ]
NennQuerschnitt ArtikelNr [ Kenn _Abmssung mm | Anzahl der ] Werkzeug 52
mime | ziffer Pressungen ‘ 100 St
rm/sm se I dy | '_ mech. hydr. | ~ kg VE/St.
e . 35 50 415 R | 14 8 | 95 | 4/4 \ 2/2 | Tabelle | 2,200 | 100
. + Seite
50 70 |46k |16 | 98| 95 |4/a |22 | 316 | 5600 | 50
70 95 s7R |18 |2 |00 |4/ |272 | 6,100 | 50
95 120 [418R |22 [132 [105 |4/4 |2/2 | 9200 | 25
120 150 |2198  [22 147 (10 |42 |22 | 10300 | 25
| | | [
150 185 420 R 25 1163 | 110 |44 |22 | 12,000 | 25
185 240 21R |28 |183 | 130 | 5/5 |2/2 | 15600 | 20
; ' I ' | 1
240 300 | 422R |32 \21 130 | 5/5 \ 2/2 | 19,100 | 15
300 423 R | 3 233 135 |5/5 | 2/2 30,700 | 10
400 424 R | 42 I% ‘ 165 |— 3/3 | 30,000 5

AL-REDUZIER-PRESSVYERBINDER

langsdicht fiir zugentlastete Verbindungen von
Al-Hochspannungskabeln 10— 30 kV

Werkstoff: Al 99,5 et s
Oberfliche: blank I Danguat f mmees i
Durch den Mittelsteg wird ein absoluter Olstopp erreicht. =&
Nenn-Querschnit | ArtikelNr. Kenn- | Abmessung mm Anzahl der ‘ Werkzeug.i 2
mm? ziffer Pressungen 100 St.| ==
von auf ! dy do | ! mech. hydr. ~kg | VE/St
f‘_‘.h_ - ' ' 3 I ' | '
. 35 25 425R/ 25 | 14 8 | 68| 95 |4/4|2/2 Tabele |2,800| 100
1 [ Seite
| i 3.16
50 25 | 426R/ 25 | 16 ‘ 98| 68| 95 |4/4|2/2 3,630 50
50 35 426R/ 35 116 | 98| 8 95 | 4/4 | 2/2 3,450 50
70 25 | 427R/ 25 [ 185 11,2 68| 100 | 4/4 | 2/2 | 4,975| 50
70 35 427 R/ 35 |185|11,2| 8 | 100 | 4/4 | 2/2 | 4,790| 50
70 50 427 R/ 50 | 18,5 | 11,2 ‘ 98| 100 | 4/4 | 2/2 4,420! 50
| H | |
95 25 | 4288/ 25 |22 | 132 68| 105 | 4/4 | 2/2 8,200 50
95 35 428 R/ 35 |22 | 132 | 8 | 105 | 4/4 2/2 8,000 50
95 50 428 R/ 50 |22 | 13,2 98| 105 | 4/4 | 2/2 7,600| 50
95 70 | 428 R/ 70 |22 | 132 | 11,2 | 105 | 4/4 | 2/2 | 7,350 50

Die angegebenen Nennquerschnitte beziehen sich auf rm/sm-Leiter.




AL-REDUZIER-PRESSVERBINDER

lingsdicht fiir zugentastete Verbindungen
von Al-Hochspannungskabeln 10 -30 kV

Werkstoff: Al 99.5
Oberfliche: blank

Durch den Mittelsteg wird ein absoluter Olstopp erreicht.

e e
= ===
I, R

Nenn-Querschnitt ArtikeHNr. Kenn- | Abmessung mm [ Anzahl der | Werkzeug |
mm? ziffer Pressungen 100 St
von auf dy do | mech.  hydr. ~ kg . VE/S
120 25 429 R/ 25 | 22 | 14,7 ‘ 6,8 110 | 4/4 | 2/2 | Tabelle 8,000 25
120 35 429 R/ 35 |22 | 147 | 8 110 | 4/4 | 2/2 | Seite 7,800| 25
120 50 429 R/ 50 | 22 147 | 9.8 I 110 | 4/4 | 2/2 | 3.16 7.380| 25
120 70 429 R/ 70 [ 22 | 147 | 11,2 [ 110 | 4/4 | 2/2 7,100| 25
120 95 | 429 R/ 95 | 22 | 147|132 | 110 | 4/4 | 2/2 6,550 25
I |
150 25 430 R/ 25 | 25 16,3 : 681110 | 4/4 | 2/2 ]0,700': 25
150 35 | 430R/ 35 |25 | 163 | 8 | 110 | 4/4 | 2/2 | 10,500 | 25
150 50 | 430R/ 50 | 25 | 163 | 98| 110 | 4/4|2/2 10,100 25
150 70 . 430 R/ 70 | 25 16,3 (11,2 | 110 | 4/4 | 2/2 | 9,800 25
150 95 | 430R/ 95 | 25 | 163|132 | 110 | 4/4| 2/2 | { 9,500 25
150 120 430 R/120 | 25 16,3 14,7 | 110 | 4/4 | 2/2 | 8,650 | 25
| | .

| |

| | |
185 25 431 R/ 25 |28 | 183 68| 130 | — |2/2 16,120 20
185 35 431 R/ 35 | 28 | 18,3 8 130 | — 2/2 15,875 20
185 50 431 R/ 50 | 28 (183 | 98| 130 |— | 2/2 15,400 | 20
185 70 431 R/ 70 | 28 {183 | 11,2 | 130 | — 2/2 15,050| 20
185 95 431 R/ 95 |28 | 183|132 130 | — | 2/2 14,400 | 20
185 120 431 R/120 | 28 | 18,3 | 14,7 | 130 | 5/5 | 2/2 13,700 | 20
185 150 431 R/150 | 28 : 183|163 | 130 | 5/5| 2/2 13,050 | 20

| |

' | !
240 25 ’ 432 R/ 25 | 32 !’ 21 ' 6,8 | 130 :' — ' 2/2 21,200| 15
240 35 ! 432 R/ 35 [ 32 | 21 8 130 | — 2/2 i 20,950 15
240 50 | 432 R/ 50 | 32 | 21 98130 | — | 2/2] 20,470| 15
240 70 . 432 R/ 70 | 32 21 11,2 | 130 | — 2/2 | 20,120| 15
240 95 432 R/ 95 | 32 | 21 132|130 | — | 2/2 19,460| 15
240 120 432 R/120 | 32 21 14,7 | 130 | — 2/2 18,800| 15
240 150 432 R/150 | 32 | 21 16,3 | 130 | 5/5 | 2/2 18,125| 15
240 185 432 R/185 | 32 | 21 183 | 130 | 5/5| 2/2 17,275| 15
300 150 | 433 R/150 | 34 | 233|163 | 135 | 5/5 | 2/2 i 21,100( 10
300 185 433 R/185 | 34 | 233|18,3| 135 | 5/5 | 2/2 20,120| 10
300 240 433 R/240 | 34 | 23,3 | 21 135 | 5/5| 2/2 18,730| 10

|

| |
400 185 434 R/185 | 42 26 I 18,3 | 165 | — 3/3 34,700 10
400 240 434 R/240 | 42 | 26 21 165 | — 3/3 32,900 10
400 300 434 R/300 | 42 | 26 233|165 | — | 3/3 31,200( 10

Die angegebenen Nennquerschnitte beziehen sich auf rm/sm-Leiter.

KlaukKe’
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KlauKe’
ALREDUZIER-PRESSVERBINDER

fir zugentlastete Verbindungen

von Aluminium-Leitern nach DIN 48201 . _
und rundgedriickte Sektorleiter g f::}:::w
Werkstoff: Al 99.5: Oberfliache: blank L : J

Nenn-Querschnitt | ArtikelNr. Kenn- | Abmessung mm | Anzabl der Werkzeug | [
mm? ziffer Pressungen 100 St
von auf dig dg | mech.  hydr. ~kg | VE/St
§ 25 16 284R/ 16 |12 | 7 | 58| 75 |4/4|2/2| Tabelle | 1,530| 100
| Seite |
| ' 3.16 '
35 25 285R/ 25 |14 | 82| 68| 90 | 5/5| 2/2 2,500 | 100
i i
50 25 | 286R/ 25116 |10 | 68| 90 |5/5]2/2 3,240| 50
50 35 | 286R/ 35 116 |10 8 90 | 5/5| 2/2 3,090 50
i
|
70 25 | 287R/25 |18 | 11.5] 68| 110 [6/6|3/3 5,500| 50
70 35 287 R/ 35|18 | 115 8 |110 | 6/6]|3/3 5,350| 50
70 50 287 R/ 50 [ 18 [11,5]| 98| 110 | 6/6 | 3/3 4,960| 50
|
T P !
95 25 288 R/ 25 |22 |135| 681110 | 6/6 | 3/3 9,100| 25
95 35 288R/ 35 |22 | 135| 8 | 110 | 6/6 | 3/3 8,900 25
95 50 288R/ 50 |22 |135| 98| 110 | 6/6 | 3/3 | 8,510 25
95 70 288 R/ 70 |22 | 135| 11,2110 | 6/6 | 3/3 8,150| 25
120 25 289 R/ 25 |22 |15 68 110 | 6/6 ‘ 3/3 8,620| 25
120 35 | 289R/ 35|22 |15 8 |[110 | &/6]3/3 8,430| 25
120 50 289 R/ 50 | 22 | 15 98110 | 6/6 | 3/3 8,040| 25
120 70 | 289R/ 70 |22 |15 | 11,2110 | 6/6|3/3 7.660| 25
120 95 289 R/ 95 |22 |15 | 132|110 | 6/6 | 3/3 7,140 25
! |
150 | 35 | 290 R/ 35 ‘ 95 | 65| 8 | 130 | 6/6 | 3/3 ' 12,590| 25
150 50 290R/ 50 25 [165] 98| 130 | 6/6 | 3/3 (12,120 25
150 | 70 290R/ 70 | 25 | 16,5| 112|130 | 6/6 | 3/3 [ 11,700 25
150 95 290R/ 95 | 25 | 16,5/ 13,2 | 130 | 6/6 | 3/3 | 11,050 25
150 120 290 R/120 25 | 16,5 | 14,7 | 130 | 6/6 | 3/3 | 10,490| 25
185 120 | 291R/120 28 | 185|147 | 130 | 6/6 | 3/3 13,800, 20
185 150 291 R/150 28 | 185 | 16,3 | 130 | 6/6 | 3/3 13,190| 20
240 95 292 R/ 95 | 32 21,3 13,2 | 150 | — 3/3 22,240 15
240 120 292 R/120 | 32 | 21,3 | 147|150 | — | 3/3 21,590 15
240 150 292 R/150 |32 |21 | 163|150 | — | 3/3 20,870| 15

Die angegebenen Nennquerschintte beziehen sich auf rm/sm-Leiter.




AL-PRESSVERBINDER DIN 48085, TEIL 2

fiir zugfeste Verbindungen von

Aluminium-Leitern nach DIN 48201, Blatt 5

KlauKe’

i : ; | !
Werkstoff: Al 99,5 bis 95 mm?; AIMgSi 1w ab 120 mm? ;;’_ f————
Oberfliche: blank - ) I
Nenn- | ArhkeHNr Kenn- | Leiter | Abmessung mm Anzahl der Werkzeug ‘

Querschnitt ziffer Pressungen 100 St =
mm? | @ di ds | ' mech.  hydr. | ~kg VE/St.
16 loasr | 12 | 51 | 58112 140 | 88 \4/4 Tabelle | 3,400 100 £= = i
| il | ' | Seite '
25 244R |12 | 63 | 68|12 |140 | 8/8 |4/4 |31¢ 2,900 | 100
i ' {links) '
. . . |
35 2458 |14 | 75 | 8 | 14 140 | 8/8 |4/4 | 3,900 | 50
| |
50 206R |16 | 9 |10 {16 |155 | 8/8 4/4 5,200 | 50
70 247R 18 | 105 1,5 185 |165 | 8/8 | /4 7,400 | 25
95 248 R 22 ' 12,5 13,5 | 22 | 165 8/8 |4/4 i 12,200| 25
120 249 R 25 ‘ 14 155 | 25,5 | 250 | 12/12! 6/6 ‘Tabei!e 21,800 | 25
| , ; | Seite
150 250R |28 157 16,5 | 28,5 |300 = |7/7 3.16 34,400 | 25
_ | {rechts)
. . |
185 251 R 28 17,5 ; 18,5 ‘ 28,5 I 330 |— 17/7 33,000 | 25
240  [252R |34 (202 |215 345 350 — |7/7 | 54,000 | 15
300 | 253 R ‘ 38 225 |23,5 ‘ 385 |400 |— |8/8 79,000 | 15
fiir zugfeste Verbindungen von
Aldrey-Seilen nach DIN 48201, Blatt 6 |
Werkstoff: AIMgSi F20 v f———— 4
Oberfliiche: blank f . !
MNenn- . A.'!ii(.e.[-Nr. . Kenn- . Leiter Abméssur;g mm | Anzohl der ‘ Woerkzeug [&& )
Querschnitt I ziffer Pressungen 100 St S
mm? . @ d | mech. hydr. ! ~ kg VE/St.
| ] 1
25 294 AD | 12 63 | 68140 | 8/8 | — ITobe;!e 3,400 | 25 —
! : I : Seite
35 20540 |14 | 75 | 8 |140 | &8 |~ | 316 4700 | 25
| {!’EC:""S]
50 | 296 AD 16 10 1155 8/8 | — 5900 | 25
70 297 AD 18 105 | 11,5]165 | 8/8 ‘ — 9,000 | 25
Q5 | 298 AD 20 12,5 13,5 | 165 IO/IO‘ 5/5 10,200 | 10
|
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Kilauke"

PRESSVERBINDER

fiir zugentlastete Verbindungen von
Al/St-Seilen nach DIN 48204

i - ) Werkstoff: Al 995 ‘E:_"_“;;*f:_‘__‘:_i__g
Oberfliche: blank R ——
Nenn- AtikebNr. [ Kenn- Leiter Abmessung mm | Anzahl der : Werkzeug o : B
Querschnitt | ziffer | | Pressungen 100 St | ==
mm?2 ! | @ di I mech. hydr. ~ kg " VE/St.
25- 4 | 444R 12 6,8 76 | 70 | 4/4 2/2 Tabelle 1,650 50
‘ | Seite
_ 3.17 .
35- 6 | 445R 14 8,1 9 ‘ 85 | 5/5 ‘2/2 2,750 50
i |
50- 8 | 446¢r 16 9,6 10,8 85 | 5/5 2/2 3,700 50
| |
70-12 | 47 R 18 17 125 (105 |er6 |33 | 5200 |25
95-15 | 448R 22 136 | 148 | 105 : 6/6 3/3 8,600 25
i i
120-20 | 449R 25 15,5 165 | 125 | 6/6 3/3 12200 | 25
, |
PRESSVERBINDER DIN 48085, TEIL 3
fiir zugfeste Verbindungen von
Al/St-Seilen nach DIN 48204 ]— qu
Werkstoff Al-Hiilse: Al 99.5 s { :
P - raa
e ettt 557 Oberfliche Al-Hiilse: blank UI j— ey
T Werkstoff St-Hiilse: St 52 ;:J
Oberfliche St-Hiilse: feuerverzinkt i 4 |
Nenn- . ArikelNr. | Leiter | Aluminiom Stahl Werkzeug
Querschnitt Kenn- | Abmessung mm | Anzahl d. Fressngen | Kenn- | Abmessung mm | Anzahl d. Pressungen 100 St
mm?2 @ ziffer | d4 hy mech.  hydr. |ziffer |[dg2 o mech.  hydr. ~ kg
25- 4 |s54r | 68|12 |12 |200 | 777/— | 6 | 63| 65 |4/4 | — | Tabelle | 5000
| i ! | Seite
_ j | L i 3.17
35~ 6 |[455R 8,1 i 14 14 235 ‘ 8/ 8| — I 6 6,3 75 | 5/5 |= 7,000
| |
50- 8 |45Rr | 9,6 ‘ 16 16 | 270 9/ 9!— | 7 7.5 ' 95 !6/6 _— 11,000
_ _ _ E | i |
| |
70-12 |s57R |17 18 |185(270 | 9/ 9/— |9 | 95| 95 |6/6 |— ‘ 15,000
' I
95-15 |458R |13,6 |22 225 ‘310 /1 — | 9 96| 95 |6/6 |— ‘ 23,000
; | | N
120-20 [459R 155 |25 125 380 [13/13.6/6 13 |13 |10 |7/7 |asa | 36,000
L |




AL-PRESSVERBINDER

MIT CU-BOLZEN

Werkstoff: Al 99,5; E-Cu; Oberfliche: blank

i—-—:,—-«

—

Nenn-Querschnitt AdikelNr. | Durchmesser | Kenn- | Abmessung mm Werkzeug L )
mmz Al mm ziffer 100 St.
m/sm se i Bolzen leiter | rd@ d1 @ |y | 1 ~ kg | VE/S1.
25 35 | 344R 6 | 63|12 | 12 6,8 | 20 58i Tabelle 1,600 | 100
' | Seite
; 3.16
|
35 50 | 345R 7 75114 |14 8 22 71 2,500 | 50
i
50 70 | 346R 8 Q 16 | 16 10 25 74 3,300 | 25
|
i
70 95 347 R | 10 10,5 | 18 185 11,5 30 87 5,400 25
95 120 i 348 R 12 12,5 22 | 23 13,2 | 33 21 8,700 | 20
120 150 : 349 R 12 14 22 23 15 38 97; 9,000 20
|
150 185 350 R 12 15,8 | 25 | 25,5 16,5|38 | 108 10,900 15
1
185 240 351 R 14 | i I 28 285 | 18,5 | 44 116 15,700 15
!
|
|
I 1
240 300 | 352R 16 20,3 ! 32 |325|21,5|44 | 128 21,800 10
i i
300 353 R 18 22,5 | 34 34,51 23,5 46 I 131 26,700 10
| |

Kilauke’

ﬁ
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KilaukKe”

AL-CU-PRESSVERBINDER

fiir zugentlastete Verbindungen

Werkstoff: Al 99.,5; E-Cu e | ——
_____ [
Oberfliche: blank 9 , —
Nenn-Querschnitt mm? | ArtikelNr. I Kennziffer | Abmessung mm | Werkze:;g :
Al Cu l ! Hillseninnen @& : 100 St.
rm,/sm se rmy/sm | Al Cu | A Cu | ~ kg VE/St.
&= 10 16 | 10 [3228/10[10| 6| 5 | 45 55 |[Tabele | 1,100| 100
10 16 16 | 322R/ 16 | 0! 8| 5 54 | 61 Seife 1,550| 100
| 3.16
f !
16 25 10 [323R710 12| 6| 6 | 45 |55 1,500/ 100
16 25 16 | 323R/ 16 (12| 8| 6 54 | 61 1,750 | 100
25 35 10 324R/ 10 12| 6| 68 | 45 |55 1,400| 100
25 35 16 | 324 R/ 16 | 8 68| 55 |6l 1,650 | 100
25 35 25 | 324 R/ 25 10 68| 7 |61 | 1,900| 100
25 35 35 | 324R/ 35 | 12| 68| 82 |6l 2,000| 100
25 35 50 | 324 R/ 50 14| 68 10 |72 3,500 100
25/4 35re| 16 | 324 R/416 8| 76| 55 |6l 1,600 | 100
25/4 35re| 25 | 324 R/425 10| 76 7 |6 1,850 | 100
35 50 | 16 [325R/ 16 |14 8| 8 | 55 |7 2,500| 50
35 50 25 |[325R/ 25 10| 8 7 |7 2,650 50
35 50 35 | 325R/ 35 12| 8 82 | 71 3,300 50
35 50 50 | 325R/ 50 14| 8 10 |77 3,530| 50
35/6 50re| 16 | 325R/616 g 9 55 | 71 2,450| 50
35/6 50 re| 25 | 325 R/625 10| 9 7 |7 2,600| 50
35/6 50 re| 35 | 325 R/635 12| 9 82 | 71 3,250| 50
|
1 r ——————
50 | 70 16 |326R/ 16 |16 | 8| 98| 55 |715 2,850 50
25 | 326 R/ 25 |10 7 71,5 3,200| 50
; 35 | 326 R/ 35 12 82 | 71,5 3,800 50
i 50 | 326 R/ 50 14 10 77,5 4,550 50
|
i |
70 95 16 [327R/ 16 |18 | 8 | 112 55 (79 4100 50
25 | 327 R/ 25 | 10 | L7 |79 3,950 50
35 | 327R/ 35 | 12 | | 82 | 79 4,900| 50
50 | 327 R/ 50 | 14 | 10 |85 5700| 50
| 70 | 327 R/ 70 16 11,5 | 86 7.250| 50
95 | 327 R/ 95 18 13,5 | 95 9.360| 50
120 | 327 R/120 20 155 | 99 10,540| 50
|
95 120 16 |328R/16 |22 | 8 132 | 55 |79 6,150 25
25 | 328 R/ 25 10 7 |79 6,300| 25
35 | 328 R/ 35 [ 12 | 82 | 79 6,800| 25
50 | 328 R/ 50 14 | 10 | 85 8,050 25
70 | 328R/ 70 16 | 11,5 | 87 8,200 25
95 | 328R/ 95 18 | 13,5 | 95 10,350 25
120 | 328 R/120 20 155 | 95 11,550| 25
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AL-CU-PRESSVERBINDER

fiir zugentlastete Verbindungen

Werkstoff: Al 99,5; E-Cu =34~ —
_____ Ch e e o
Oberfliche: blank K T-—j.
Nenn-Querschnitt mm?2 l ArtikelNr. | Kennziffer - Abmessung mm Werkzeug
Al Cu Hilseninnen & 100 5t
rm,/'sm se rm/sm Al Cu Al Cu | i ~kg - VE/St
120 {150 | 35 |329R/35 22 12 147 | 82! 81 |Tabelle | 7,600 | 25 ‘ y
50 329 R/ 50 14 | | 10 87 Seite 7,900 | 25
70 329 R/ 70 16 .12 89 3.16 | 8,500 | 25
| 95 329 R/ 95 18 13,5 o7 11,000 | 25
120 | 329 R/120 | 20 15,5 Q7 10,280 | 25
|
i |
| |
150 |185 | 16 |330R/ 16 |25 8163 | 54| 915 7,800 | 25
25 330 R/ 25 10 ; 6,8 21,5 8,000 | 25
35 330 R/ 35 12 | | 8,2 21,5 8,400 | 25
50 | 330 R/ 50 14 10 98,5 10,200 | 25
70 330 R/ 70 16 .5 99,5 10,350 | 25
95 330 R/ 95 18 13,5 107.5 12,650 | 25
120 330 R/120 20 15,5 | 107,5 13,200 | 25
150 330 R/150 | 22 (17 | 124 16,700 | 25
. : ' j
185 240 50 | 331R/ 50 |28 14 | 18,3 10 ‘ Q9 a 12,100 | 20
70 331 R/ 70 | 16 11,2 | 100 13,000 | 20
95 331 R/ 95 | 18 (13,5 108 14,450 | 20
120 331 R/120 20 | 15,5 | 108 13,720 | 20
150 331 R/150 22 17 113 . 19,550 | 20
185 331 R/185 25 19 116 21,000 | 20
| | | ’ .
240 300 50 332 R/ 50 | 32 | 14 | 21 10 | 110 l 16,500 | 10
70 332 R/ 70 | 16 11,2 111 18,000 | 10
95 332 R/ 95 | | 18 135 | 119 19,000 | 10
_ 120 332 R/120 20 | 15,5 119 20,500 | 10
150 332 R/150 | 22 17 124 23,300 | 10
185 332 R/185 25 19 127 25,500 | 10
240 332 R/240 28 . 21,5 | 128 30,100 | 10
300 120 333 R/120 I 34 I 20 | 23,5 | 155 | 119 27,800 | 10
150 333 R/150 | 22 117 124 31,100 | 10
| 185 333 R/185 25 19 127 | 32,700 | 10
10
| 300 | 333 R/300 32 | 24,5 | 134 41,700 | 10

240 | 333 R/240 28 | | 21,5 ‘ 128 | 37,500




KilauKe’
ZUORDNUNG DER QUERSCHNITTE
UND PRODUKTE
MIT WERKZEUGEMPFEHLUNG

PreBbereich | Werkzeuge Verbindungs- | |PreBbereich | Werkzeuge | Verbindungs-
mm medrorich ohoa PreB. | Kotolog | ™" net: e e I PreB. | Kotolog | ™"
iachoniad it form | Seite srachcsich it form | Seite

auswechselbaren Einsdtzen ouswechselbaren Einsétzen
i ety |
10-70 |4 X 1 <D 1005 | Pebobelchube [25-50 hk 4 X | O 11005 | perebinder
10-185 |K18 4 KR ;;f::’[b'/":a 25-95 |K18 il E®JR ?;;ﬁj:’;m
ispks X = <O 11012 | Koldog Seiten Kigps X | O 1012 |von
oone X O joge [3%2-310 wene X | O oos | A
P 18 0 B <O 1018 |Prebuerbinde wis x| O [0 om0,
T8 X O |10z | r;?gj:gen mkie o O oas (M6
10-240 K22 i O 919 von miteten | |25-185 K22 x <O | 919 DN 4201,
k2opis S M O [1013 |00 B 2pks X | O | o SO
H60/2 X O 1007 16-95 mme ooz K <D 1007 Keloog Seie
PK 22 B B O o \g“ﬁbg eie K 22 x 0 O oo ¥
w2 W O oz wz % O 027 J
iz kL <O |03 W22 X | O |10
wozzee kO oy wazze x <O 03
B120pks X | <D 1016 Kiops X | O 106 |
i2oups X | <O 017 Ki20ups X | O [1017 |
iz B B O oo ki K O oo |
HI120U X _: O o H120U X O o
Kio  x 1 CO oz ko x| O |z
KI120U X j O |0z kiou X | O |n
10-500 |22 x| O |03 25-300 w22 x  O |ioss
LETAN S O |37 | HK25/2EL X O |z
k2s2 B B O |02 LS | O |10zt
150-500 k45 x| <O 103 150-300 K45 X O |1036
PK 45 i B O |0 | Imas X O |102s
| 1
|
| |




KlauKke"’
ZUORDNUNG DER QUERSCHNITTE
UND PRODUKTE
MIT WERKZEUGEMPFEHLUNG

PreBbereich I'Weriﬂtﬂ.rge Verbindungs-
2 :
o :':‘d“"“’d' I II:-?E st Pref>- Ko‘!clog e
S iser e {form | Seite
ouswechselbaren Einsitzen
preumatisch
I
BA- K2 kL O | 919 | Pebretbinder
120120 g opus X O |t | ie openiicnsle
P M B P | erbindungen
ooz X | <O 1007 |von A/StSeilen
P 22 x O hoo gll:shaszoa
|THK 22 s B O 110.27 | Prefverbinder
fir zugfeste
W22 X O loa |2 et
HK12/2E X 1037 | nach
K 120pks X i O |06 '?9[?348085'
| — i |
K120 Uphs (K. 1 <O 11007 fir Al/seseile
- nach
o K C oo |2
120U 0 ] O 1011 |Keldeg Seie
win B O [0z [*7?
miou kB O oz
mas2 K B O 0ss
wkasze X | O hoy
K252 K O 1024
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KONSEQUENTE FORTBILDUNG

Die Erfahrungen von heute sind die Fachkenntnisse von morgen.
Getreu diesem Grundsatz bietet Klauke seinen Mitarbeitern

und Anwendern in regelmifiigen Abstinden Schulungen auf dem
Gebiet der lotfreien Verbindungstechnik an, um notwendige
Kenntnisse auf breiter Basis zu vermitteln und einen gemeinsamen
Erfahrungsaustausch zu erméglichen.

= 7
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KlauKe’

Seite
Quetschkabelschuhe Cu DIN 46234 4.02 - 4.03
Isclierre Queischkabelschuhe Cu von 10 bis 150 mm? A4.04
Quetschkabelschuhe Cu, Gabelform 4.05
Isolierte Quetschkabelschuhe Cu, Gabelform, von 10 bis 16 mm?2 4.05
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Anwendungstabelle fir Werkzeugempfehlungen 418 - 4.19
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KilaukKe’

QUETSCHKABELSCHUHE Tt 2
Ringform i
DIN 46234 =
Werkstoff: E-Cu I -
Oberflidche: galvanisch verzinnt -
Nenn- . Nenngrofle ArtikelNr. , Abmessung mm | Werkzeug_] —
Querschnitt nach DIN | 100 5. |—==
mm? 'dy do b | RO ~ kg VE/St.
05-1 25 1 1620/ 25 (16| 281 6 |11 | 5 (0,8 Tabele 0,060 |100

3 -1 1620/ 3 321 6| Seite 0,060

A ) 1620/ 3,5 | 37| 6 (1 4.18 0,055

4 -1 1620/ 4 | 43| 8 |12 | 0,070

5 -1 1620/ 5 5310 [13 - 0,090

6 - 1* |1620/ 6 65|11 |13 0,080

8 — 1* |1620/ 8 8414 |17 0,130

10 - 1*  |1620/10 10,518 '19 0,130 !
1,5-2,5 |3 - 25 [1630/3 |23] 32| 611 |5 08! 0,065 |100

35- 25 |1630/ 3,5 37| 6 |1 0,065

4 - 25 [1630/ 4 43| 8 |12 10,071

5 - 25 11630/ 5 5310 |14 0,090

6 - 25 |1630/ 6 6511 |16 0,110

8 - 25 |1630/ 8 8,414 |17 0,130

10 - 25* [1630/10 10,5 15 |17 0,160

12 - 25* [1630/12 13 |18 |19 0,160
4-6 4 - 6 650/ 4 |36 43| 8 14 6 |10 0,140 | 100

5 -6 11650/ 5 53 (10 [15 0,160

6 - 6 1650/ 6 | 6,511 |16 0,170

8 - 6 1650/ 8 | 8,414 [19 0,220

10 - 6 [1650/10 | 10,5 |18 |21 0,290

12 - 6* i1650/12 ' 13 |18 |21 0,280
10 5 _10 1652/ 5 (45| 53(10 (16 | 8 |11 0,230 100

6 -10 1652/ 6 [ 6511 [17 0,240

8 -10 1652/ 8 8,414 |20 0,290

10 -10 1652/10 (10,5 (18 |21 0,340

12 -10 1652/12 [13 |22 {23 0,420
16 5 _16 1653/ 5 |58 5311 (20 |10 1.2 0,390 | 100

6 —-16 1653/ 6 6,511 |20 | 0,380

8 -16 1653/ 8 84|14 |22 0,430

10 -16 1653/10 10,5 |18 |24 0,500

12 -16 1653/12 13 122 |26 0,580

, _

25 5 -25 1654/ 5 (75| 53 (12 |25 [11 |1,5 0,750 100

6 -25 1654/ 6 6,512 |25 | - 0,690

8 -25 1654/ 8 8.4 (16 |25 | 0,750

10 -25 1654710 10,5 (18 |26 | 0,760

12 -25 1654/12 13 122 (31 | 0,920

16 -25 1654/16 17 28 |35 | 1,320
35 6 -35 1655/ 6 19 | 65|15 |26 (12 1,6 1,010 |100

8 -35 1655/ 8 8,4 (16 |26 | 0,980

10 -35 1655/10 10,518 |27 1,000

il2 -35 1655/12 13 122 |31 11,260

16 -35 1655/16 17128 {36 .- [1,550

* Nicht genormt




QUETSCHKABELSCHUHE

.d'?..

Ringform
DIN 46234 |
Werkstoff: E-Cu . b [
Oberfliche: galvanisch verzinnt —t—
Nenn- 'NenngréBe ArtikelNr. | Abmessung mm |Werkzeug | -
Querschnitt |nczch DN 100 St l
mm? i dy dp b | a s ~ kg VE/St
50 | 6- 50 1656/ 6 ||| | 6518 I3 16 l,SlTabeI!e 1,650!100
8- 50 1656/ 8 | 8418 34 Seite 1,650 |
10- 50 1656/10 10,5 18 |34 4.18 1,600
|12 50 1656/12 13 (22 (36 1,800
[ 16— 50 1656/16 17 |28 |40 2,100 |
. | .
, .
70 6- 70 1657/ 6 |13 | 65|22 38 |18 |2 2,600|100
8- 70 11657/ 8 | 8,4 (2238 | 2,500
10- 70 | 1657/10 10,5 |22 '38 2,500
12- 70 1657/12 |13 |22 '38 2,400
16- 70 1657/16 iT? 28 ' 42 2,700
i
95 8- 95 1658/ 8 15 E 8,4 |24 '42 |20 12,5 4,300 50
10- 95 1658/10 10,5 (24 |42 . 4,100 |
12- 95 1658/12 13 |24 '42 . . 3,900|
16- 95 1658/16 17 |28 Idd ! . :1,100;
120 8-120 1659/ 8 |17 | 8,4 |24 '44 |22 |3 5,600| 50
10-120 1659/10 10,5 :24 44 5,600
12-120 1659/12 13 |24 '44 | 5,400
16-120 1659/16 17 |28 '48 | 5,800
| !
150 10-150  [1660/10 |19 10,5 |30 |50 24 |3,2 7,600| 50
12-150 | 1660/12 13 |30 50 7,600 |
16-150 [ 1660/16 17 |30 50 .7’,500I
4 4 4 i
185 12-185 1661712 |21 13 |36 50 |28 3,5 11,300 50
16-185 1661/16 17 |36 50 8,180
|
240 12 - 240 1662/12 23,5 13 |38 |56 |32 |4 15900 25
16-240 1662/16 17 |38 '56 15,900'_

4.03




KiaukKe"

ISOLIERTE QUETSCHKABELSCHUHE 1@‘ :

Ringform
Werkstoff: Kabelschuh E-Cu, Isolierhiilse PA

Oberflache: galvanisch verzinnt

Nenn- Atikel- _: Abmessung mm Farbe Werkzeug S
Querschnitt Nr. 100 St. ~ kg ==
mm? ‘diz  dp diz  Gh ho | i Cu Ges. [ vesst
o- 10 652/ 5 86 | 53 67 (34 |19 |t Tabelle 0,230 10,270 100
652/ 6 6,5 34 ‘Seite 0,240 0,280
652/ 8 8,4 37,5 418 0,290 10,330
652/10 10,5 41,5 ‘ 0,340 0,380
652/12 13 45,5 ! 0,420 |0,460
GE 16 653/ 5 | 96 | 53 I:«’,7 i39,5 20,5 bla | ]0,390 0,440 |100
. 653/ 6 | 6.5 |395 | 10,380 0,430
653/ 8 8,4 41,5 0,430 |0,480
653/10 10,5 43,5 | 0,500 ' 0,550
653/12 13 | ls0s | 10,580 10,630
i 25 654/ 5 13 | 53 (11 la0 |20 |gel lo.750 0,840 |100
O- 654/ 6 65 42,5 0,690 0,780
654/ 8 8,4 43 0,750 0,840
654/10 10,5 |45 0,800 0,890
654/12 13 |51 10,920 |1,000
654/16 17 | |59 11,320 1,400
| | I | | |
- 35 655/ 6 |15 | 65 127 44 1225 |rot 1,010 11,140 |100
c- 655/ 8 8,4 (44,5 | 0,980 |[1,100
- 655/10 110,5 | ' 46,5 1,000 |1,120
655/12 {13 ‘525 1,260 (1,380 |
655/16 117 54,5 1,550 [1,670 |
i 50 656/ 6 |18 | 65 |15.4 1545 275 |blow 1,650 |1,900 |100
C k 656/ 8 | 8.4 60,5 1,650 |1,900
Nl® 656/10 10,5 60,5 1,600 [1,850
656/12 |13 60,5 1,800 12,050
656/16 7 675 | 2,100 (2,350 |
. 70 657/ 6 20 | 65 17,4 61,5 (305 |gelb 2,600 2,900 |100
o..' 657/ 8 84 | 61,5 , 2,500 2,800
-y s - 657/10 '105 ' 66,5 2,500 2,800
657/12 113 | 66,5 j 2,400 |2,700
657/16 | 17 | 70,5 f 5 2,700 13,000
=~ 95 658/10 I23,5 10,5 (205 70 |34 |rof (4,100 [4,500 | 50
Q 658/12 13 70 13,900 '4,400
658/16 ‘ 17 76 4,100 4,500
] |
: .‘ _. .
i 120 659/10 26,7 (10,5 23,5 79 |36 |blou 5,600 6,100 | 50
& 659/12 13 82 5,400 5,900
\ 659/16 17 90 is,eoo 16,300
_ : - = i
q 150 660/10 1292 [105 [26 (80 |39 |gelb 7,600 8,400 | 25
J 660/12 13 83 7,600 | 8,400
A\ 2 660/16 | 117 ‘ Ias | 7,500 8,300
| | |

Mafle der blanken Quetschkabelschuhe nach DIN 46234 Katalog Seiten 4.02 und 4.03.




KilaukKe"

T

d?-1

QUETSCHKABELSCHUHE E__+

Gabelform; Mafle im Leiteranschlu3bereich T
bis 6 mm? entsprechen DIN 46234

Werkstoff: E-Cu m:‘=l—c.—j_l
Oberflache: galvanisch verzinnt —

Nenn . NenngréBe ArtikelNr. Abmessung mm iWakzeug SO [
Cluerschnitt nach DIN 100 St. ‘ =~
mmz2 : ‘d1 d2 b | a G ~kg |VE/St
| | | |
0,5-1 ! o | 1620C/ 3 11,6 | 32| 6 [11 | 5 [0,8 Tabelle |0,060 |100
35 1 1620C/ 3.5 371 6 [N | Seile  |0,060
4 -1 |1620C/ 4 43| 6,8 12 . |418 10,070
5 -1 |1620C/ 5 5310 |13 | 0,090
6 -1 1620C/ 6 | 6511 |15 ‘ 0,080 |
! | ] T
l,5—2,5| 3 - 25 (1630C/ 3 |23 | 32| 55138 5 08 0,065 |100
35- 25 1630C/ 35 | 37] 6 |1 | 0,065
4 - 25 11630C/ 4 43| 6812 | 0,080
5 - 25 1630C/ 5 | 53(10 |14 | | 0,090
6 - 25 11630C/ 6 | 651 |16 ‘ 10,110
| | | | . [
4-6 |4 -6 |16s50c/4 (36| 438 14 6 [1 ] 0,140 [100
5 -6 |1650C/ 5 5310 |15 0,160
6 - & |1650C/ 6 6511 |16 ! 0,170
8 - 6 |1650C/ 8 84 14 |19 ! 0,220
10 - 6 |1650C/10 ‘10,5 18 |21 ' 0,280
10 5 -10 1652C/ 5 |43 | 5310 (19 |10 I | 0,240 | 100
6 -10 11652C/ 6 6411 |21 0,260
|
16 6 -16 |1653C/ 6 |54 | 6411 |24 11,51 | |0,350 100
8 -16 |1653C/ 8 | 8415 (27 0,420
'__[:a -
of T M i
ISOLIERTE QUETSCHKABELSCHUHE@ =(5
Gabelform A
Werkstoff: Kabelschuh E-Cu, Isolierhiilse PA —— _:_;hﬂ—[ ' ]

Oberfliche: galvanisch verzinnt

Nenn Artikel- Abmessung mm Farbe | Werkzeug |

Querschnitt Nr. 100 St ~ kg s =

mm? I diz  d? diz  Gh ho Cu Ges. VE/St. )

10 652¢/5 | 9653 |7 |335[19 |rot | Tobelle 0240 0,280 [100 -
‘ 652 C/ 6 6,4 Seite | 0,260 0,300
_ 1 4.18 : p—

16 1653 C/ 6 0,350 0,400 | 100 pi

653 C/ 8

106 |64 |86 |375|205 |blau
| i 0,420 0,470

8,4 |

4.05




KlauKe’

4.06

STIFTKABELSCHUHE rorm A rom 8
DIN 46230 i
Werkstoff: E-Cu P -
Oberfliache: galvanisch verzinnt &
Nenr- [ Nenn- [ Artikel- ”Fnrr'l;Abrnessung mm Werkzéug [E72
Querschnitt gréBe [ Nr. | 100 St |~
mm? nach DIN ._dl d b h a h lp s ~kg | VE/St
' I 1 !
0,5-1 1 ST 1705 | A ‘ 1819 |— [—| 5 [17 |10 0,8 Tabelle |0,060 {100
. i | Seite :
! '4.18 !
- |
1,5-2,5| 25 ST molA | 23/ 1.9(— |[—| 5 17 |10/08 0,072 iloo
' |
4-6 6 Istis5la | 3627|— |—|6 |20 110 0,160 100
| |
{
! ;
10* 10 sT1716|B | 43— | 43]2 |10 |245011 [1 0,270 | 100
|
i
16* 16 sT1717|B | 54/— | 582 {11,5/295/15|1 0,390 | 100
]
| 1
|
25* ST1718 (B | 67— | 6,82,4/13,5/335 15|1,2 0,630 | 100
35* ST1719|B | 82— | 8 [3,216 [40,520(1,5 1,170 | 50
|
|
|
= 1 ol | | |
50 ST1720 B | 95 — | 953,619 |45 20|18 1,790 | 50
| [
| |
70* ST1721 B |11,2— |11 |4 |24 |55 |23 |2 2,920 I 50
95* ST 1722 B |13,5|— |12,5|5 |24 |55 |23125 4,300 | 50

* Nicht genormt




KlauKe’

==
: < ::_—_*iT +—§
Werkstoff: Kabelschuh E-Cu, Isolierhiilse PA !
Oberfliche: galvanisch verzinnt Gl1
MNenn- [Arlikel-Nr. :Abmessung mm .Furl’;‘-e :We!kzeug
Querschnitt | 100 St. ~ kg ==
mm? : diz diz b Gh ho | Cu Ges. VE/St.
10 !sr 1716 1S | 94 | 7,4 ' 43 133 |19 Lot |Tobelle 0,270 !0_310 100 -a
Seite |
. 419
| ' ';
16 |sr 171715 (106 | 86 | 55 (38 |20 |blav | 0,390 |0,440 |100 "E"E
|
|
25 sT17181S |14,5 12,5 | 6.8 |43.5 [23,5 gelb 0,630 0,730 |100 -E|
i 1
| |
| |
35 sT17191s [16,4 |14 | 8 |515 275 |rot 1.170 [1,340 | 50 Ea
| ] {
50 ST172018 |18 155 | 95 |59 33 |blau | 1,790 12,100 | 50 ME
| _
| | -
i

4

gelb | 12,920 [3,200 | 50

¢

70 sT17211s [205 (18 |1 i69 38

95 ST 1722 1S 23,5 :20,7 12,5 |71 40 rof | 4,300 4,700 | 50

|
1

Mafle der blanken Stiftkabelschuhe Katalog Seite 4.06.
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GESTANZTE KLEMMKABELSCHUHE

Ausfiihrung mit 4 Bronzeschrauben
Werkstoff: E-Cu
Oberfliache: galvanisch verzinnt, wahlweise blankgebeizt
Schrauben: DIN 84 / DIN 933 Bronze, F 60

Nenn- | ArtikelNr. Abmessung mm g
Querschnitt 100 St T
mm?2 vezinnt blank do | b by h k - ~kg VE/St
16- 25 | 584 R/ 8 | 584 R/ 8 bk 85| 36 18,5 ' 22,5 | 16 M5 3,700 | 100
584 R/10 | 584 R/10 bk | 10,5 | 37 1951225 16 M5 3,750
25- 35 | 585R/ 8 | 585 R/ 8 bk 85385 | 185 | 24 16 M5 4,300 | 100
585 R/10 | 585 R/10 bk | 10,5 | 42 21,5 | 24 16 M5 4,650
585 R/12 | 585 R/12 bk | 13 42 21,5| 24 16 M5 4,500
35- 50 | 586 R/10 | 586 R/10 bk | 10,5 | 46 19 28 19 M 6 6,750 | 50
586 R/12 | 586 R/12 bk | 13 47 21 28 19 M6 6,700
50- 70 | 587 R/10 | 587 R/10 bk | 10,5 | 51 23,5 | 31 19 M6 2,350 50
587 R/12 | 587 R/12 bk | 13 51 235 ! 31 19 M 6 2,300
70- 95 | 588 R/10 | 588 R/10bk | 105|57 |24 |34 |25 | M6 | 12000/ 50
588 R/12 | 588 R/12 bk | 13 57 124 |34 25 | M6 | 11,850
95-150 | 589 R/10 | 589 R/10bk [ 10561 |30 |42 32 |ms 20150 | 25
589 R/12 | 589 R/12 bk | 13 61 |30 | 42 32 M 8 | 20,200 i
589 R/16 | 589 R/16 bk | 17 61,5 | 30 42 32 M8 | 20,100
150-240 | 590 R/10 | 590 R/10 bk | 10,5 | 68,5 | 34 | 485 | 32 | M8 | 24,400 25
590 R/12 | 590 R/12 bk | 13 68,5 34 | 48,5 32 | M8 | 24,350
590 R/16 | 590R/16 bk | 17 | 685 |34 | 485 32 | M8 | 24,300
590 R/20 | 590 R/20 bk | 21 | 70,5 | 36 485(32 | M8 | 24,250
185-300 | 592 R/12 | 592 R/12bk | 13 {685 32 |50 |37 | M8 27950 20
592 R/16 : 592 R/16 bk | 17 | 68,5 | 32 50 37 | M8 | 28,000
592 R/20 | 592 R/20 bk | 21 ‘ 70 34,5 | 50,5 | 37 :_ M 8 | 27,950 :
GESTANZTE KLEMMKABELSCHUHE 0o e
Ausfiihrung mit 2 Bronzeschrauben L
Werkstoff: E-Cu o
Oberfliche: galvanisch verzinnt, wahlweise blankgebeizt - {(D_
Schrauben: DIN 84 / DIN 933 Bronze, F 60 &
Nerin- ArtikelNi. | Abmessung mm
Querschnitt 100 & | =
mm? verzinnt blank - dg | b b1 h k ~ kg VE/St.
6-10 | 572 R/6 ! 572R/6bk |65 23 |15 |18 |10 M4 |1300 |100
10-16 573 R/6 ‘ 573 R/6 bk 65 | 27 | 15 20,5 | 14 M5 | 2,000 100
573 R/8 I 573 R/8 bk | 85 | 27 15 1 205)| 14 M5 | 1,300
16-25 574 R/8 574 R/8 bk 8,5 | 30 15 |25 | 16 M5 | 2,750 100
|
25-35 575 R/8B 575 R/8 bk 85 | 255 185 | 24 16 r M5 ! 2,500 ! 100




KlauKe*
ROHREN-SCHRAUBHULSEN

mit Lotloch

Werkstoff: CuZn 40 Pb 2 DIN 17660
Oberfliache: verzinnt

Schrauben: DIN 551 Stahl

Nenn- ArtikelNr. | Abmessung mm
o | & @ q
6 s51R |25 35 33 |
10 552 R | 30 L 45 3,3 |
16 553 R | 40 | 55 | 4,2 | 4 1,900 | 100
25 554R | 45 L7 | 42 | 4 | 2850 | 100
35 555 R ' 45 | 8,5 | 5 | 4 3,000 | 100
50 556 R ' 48 | 10 !5 | 4 4,000 | 50
70 557 R !52 | 12 lé,S | 4 | 6300 | 50
95 558 R ?55 13,5 | 6,8 | 4 | 8050 | 50
120 559R | 60 15 | 6,8 | 4 | 9900 | 25
150 560R | 64 |17 | 68 | 4 | 11,800 | 25
185 s61R |70 19 | 68 10 | 14300 | 25
240 562 R | 70 | 21 | 6,8 |10 15,500 20
300 563 R ‘ 75 | 24 ‘ 6,8 | 10 19,300 | 20

* Anzahl der Gewindestifte

T-ABZWEIG-SCHRAUBHULSEN

mit Lotloch
Werkstoff: CuZn 40 Pb 2 DIN 17660 ]
Oberfliche: verzinnt

Schrauben: DIN 551 Stahl

Nenn- AnikelNe. ;'E\bmessu.rsg“ ‘mm

Querschnitt

mm? i | h dq 2 q

4- 6 |T1As 6 30 18 | 3 .2,5 | TR R

10 TAS 10 40 25 | 45 |35 | 3 2,150 | 100
| 1

16 TAS 16 |42 |27 55 35 |6 2,500 | 50
i { 1 |

25 | 1A 25 45 | 29 | 7 4,5 : 6 3,700 50
l i 4

35 TAS 35 52 | 32 85 |45 | 6 4300 | 50

50 TAS50 |56 | 34 10 6 K | 7400 | 50
| | ¥

70 s70 |62 | 41 12 6.5 9 | 9,800 | 50
| i | '

o5 TAS 95 ‘ 68 i 44 13,5 7 9 | 12,800 25

* Anzahl der Gewindestifte
4.09




KlauKe’

SCHRAUB-ABZWEIGKLEMMEN

Ausfiihrung mit 1 Schraube
Werkstoff: E-Cu
Schraube: hochfeste Kupferlegierung F 60
Mutter: Kupfer

Oberfliche: blank
Lieferbar: mit oder ohne Drucksteg

Nenn- | Aciikelnr, [ Abmessung mm a

Querschnitt | 100 St. ~ kg ==

mm?2 ohne Steg mit Steg b h | M ohne Steg  mit Steg VE/St.

4-16 |sak10 |sak1l 195 |16 (16 |m 5| 2100 | 2400 | 100
: - ;

4-25 SAK 12 SAK 13 ‘ 25 21 ; 20 | M 6 | 4100 | 4,300 | 100

4-25 |SAK14 [sAK15 |25 |22 (20 |M 7| 3950 | 4150 | 100

6-35 |SAK16 |SAK17 |30 |23 |20 |m 7| 5200 | 5400 | 50
| i

10-50 | SAK18 |SAK19 [325 |26 |24 |M 7| 7,400 | 7600 | 25

10-50 | SAK20 [SAK21 [325 |27 |24 |M 8 8150 | 8300 | 25

10-70 | SAK22 |SAK23 385 |29 |26 |M 8 10800 |11,100 | 25
. ! - L

25-95 [SAK24 [SAK25 |45 |36 |31 | M10 | 19,300 | 19,600 | 15

b g

SCHRAUB-ABZWEIGKLEMMEN

Ausfiihrung mit 2 Schrauben
Werkstoff: E-Cu
Schrauben: hochfeste Kupferlegierung F 60

Muttern: Kupfer
Oberfliche: blank
Nenn Artikel-Nr. Abmessung mm 2
Querschnitt ‘ 100 St. ~ kg ~
mm? chne Steg  mit Steg b A h | M | ohne Steg  mit Steg VE/St.
4- 16 | SAK 30 |SAK31 | 195 ‘ 116 (22 M5 ' 3,100 | 3,300 | 100
4- 25 [sAK32 |sak33 |25 125 |21 |26 |M 6| 5600 | 5900 | 100
'
4- 25 [ SAK 34 | SAK 35 525 15 |22 |30 |M 7| 7700 | 7,900 |100
6- 35 [SAK36 |SAK37 |30 |15 |23 |30 |m 7| 8500 | 8900 | 50
| .
10- 50 | SAK 38 |SAK39 | 325 | 18 |26 |34 |M 7| 11,000 | 11,500 \ 25
10- 50 |SAK40 | SAK41 |325 |18 |27 |36 |M 8 | 12900 i 13,500 \ 25
_ | |
T |
10- 70 | SAK42 |SAK43 | 385 [19 |20 [38 | M 8 | 16100 | 16600 | 25
25- 95 [SAK 44 |SAK45 |45 255 |36 |46 | m10 | 28700 | 29700 | 15
35-150 | SAK 46 ‘ SAK 47 | 52,5 ’ 26 | 40 | 52 | M10 ‘ 37,400 ‘ 39,000 | 10




C-ABZWEIGKLEMMEN

Material: E-Cu
Oberfliche: galvanisch verzinnt; wahlweise blank —
zum Verbinden gleicher Querschnitte F——
Leiter-Cluerschnitisbereich ArtikelNr. Abmessung Werkzeug | -
Durchgang Abzweig : mm 100 & | ==
m / re m / re b 5 ' i ~kg VE/St.
m re rm re ‘ Tabelle
16/25 16/25 CK 16 16 |15 | Seite 0,940 | 100

- - : 4.19
25 /35 | 25 /35 | ek 25 120 |16 | 1,680 | 100

|
35/50 | 35/50 | CK 35 257 | 22 | 3,420 | 100
50/— | 50 /— I CK 50 28 |23 4,880 | 100
70/ — 70 / — CK 70 34 |28 | 9.690 | 50
95/ — 95/ — CK 95 41 30 7,300 50

zum Verbinden ungleicher Querschnitte

Leiter-Querschnifisbereich | AdikelNr. Abmessung | Werkzeug
Durchgong Abzweig mm 100 8. | S
m/ re m / ve : b | ~ka | VE/st

m re m re i Tabelle
25-4 /2,5- 4|2,5-4 /25- 4 MCK 4- 4| 98| 8 |Sete | 07185 100
6-10/10 | 4-6 / 4-10? MCK 10- 10[ 12 |12 |“9 0,460 | 100
10-16/16 | 4-10/ 4-10!MCK 10- 16| 19 ll? | 1,900 100
16-25/25 | a-10/ a-10lmx 10- 2519 17 | 1,900 | 100
16-25/25-35 | 16-25/ 16-35| MCK 35- 35|20 |17 | 1,750 100
35/50 | 4-25/ 4-25|MCK 25- 50| 24823 | 4,400 | 100
35/ 50 16-35/ 25-50| MCK 50— 50 265 | 23 | 4,200 100
50-70/ — | 4-35/ a-35| Mck 35- 70| 338! 28 | 10700 50
95/ — l 16-35 | MCK 35— 95 41 |30 | 15000 50
95/ — | 35-70 | MCK 70- 95| 41 |30 | 14,000! 50
120/ — 35-120 | Mck 120-120] 45 |30 | 16,550 | 25
150 / — 70 -150 | McK 150-150| 53 |35 | 23,000 25
185/ — 95 - 185 ‘ MCK 185-185| 60 | 40 33000 10

* Artikel-Nr. fir Ausfihrung blank mit Zusatz ,bk”

KONTAKTFETT FUR C-ABZWEIGKLEMMEN

AdtikelNr. IR
Mettednhalt / Dose

KF 125 0,125




KlauKe’
SCHRAUB-VERBINDER

Werkstoff Klemmkorper: hochfeste Aluminiumlegierung
Oberflache: blank

Werkstoff Schrauben: Kupferlegierung verzinnt
Lieferbar: mit oder ohne Abreiflkopf

Ausfiihrung mit 2 Schrauben

Nenn- | ArtikelNr, ) r1»"3&:1'11&55\.!!'19 mm; Schraubendaten ! I

Gluerschnitt Kontakischraube Stondard | Kentakischroube mit AbreiBkepf | | Md 1008 [

mm? blank verzinnt | blank verzinnt 1D L Anz. SW GewindeDIN 13 Nm | ~ kg | VE/St.
|

6-35sm /505 |SV 3005V 300 |'_ = ‘ié 0 |2 |'4 |M 8x 1 8‘ 1,300 1100
i

T T =1 ] '

25-70sm /95 rm/sm* | SV 301 SV 301 v |SV 301 AK SV 301 AKv |25 |55 |2 |5 M12x1 |20 6600 | 30

16-50re / 70 se | ' ‘

4x 95se | | | |

L]

35-150 sm / 185 rm/sm* | SV 302 SV 302 v |SV 302 AK SV 302 AKv |
35-50re / 150 se

4 x 185 se
* rundgedriickt

- ; ! - -
32 |80 |2 |6 !M18x15]25]16000 | 20

| | | |

Ausfiihrung mit 4 Schrauben

Nenn- . | ArtikelNr. IAbmessung mim Schroubendoten &% |
Querschnitt Kontoktschraube Standard | Kontokischroube mit Abreifkopf Md 1005t o
mm? | blank verzinnt blank verzinnt | D L ' Anz. SW Gewinde DIN13  Nm | ~ kg ' VE/St.

T 1 ] | |
25-70 sm/ 95 rm/sm* SV 305 SV 305v |SV 305 AK SV 305 AK v 125 92 4 !5 MI12x1 20112,000 | 25
16-50re /70 se ‘ . | ‘
4x 95se _ . . | R

. ! ; ; : : i !

35-150 sm /185 rm/sm* |SV 306 'SV 306 v ISV 306 AK 'SV 306 AKv 32 108 ! 6 MI18x1,5 25 25000 10
35-50re / 150 se | | ‘ |
4 x 185 se ‘
* rundgedriickt

Ausfiihrung mit Mittelsteg und 2 Schrauben

Nenn- ActikebNr - - - _Agn‘iessurg_mrn Schraubendaten :
Querschnitt Kontoklschraube Stondard | Kontokischraube mit Abreifikopl Md | 100 St. ‘
mm? blank verzinnt blank verzinnt 'D | L 'Anz. SW GewindeDIN13 Nm | ~kg ' VE/St.
25-70 sm/ 95 rm/sm* SV 309 SV309v ISV 309AK‘SV309AKV ‘25'22 55!2 5 [M12x1 20| 6,600 | 30
16-50 re / 70 se ‘ I L ‘ , .
4x 95se I | |

T T T T T T |
35-150 sm / 185 rm/sm* 5V3|0‘SV3]0V ‘SV3IOAK’5V3|0AKV |32 32 80!2 6 MI18x1,5 (25 16,000 | 20
35-50re /150 se |
4 x 185 se | | | I |

I ! !

* rundgedriickt
412




SCHRAUB-VERBINDER FUR MITI'ELSPANNUNG

Werkstoff Klemmkorper: hochfeste Aluminiumlegierung
Oberflache: blank

Werkstoff Schrauben: Kupferlegierung verzinnt
Lieferbar: mit oder ohne Abreillkopf

Ausfiihrung mit Mittelsteg und 2 Schrauben

Nenn- ArtikelMNi. Abmesr;ung mm Schraubendaten [ A5
Querschnitt Kontaktschraube Stondord | Kontaktschraube mit Abreif3kopf Md | 100 5. | =
mm? blank verzinnt blark verzinnt D | L |Anz SW GewindeDIN13 Nm ~kg !VE/S!
35 sm /150 rm/sm* SV313|SV313v [SV313 AK|[SV313AKv (3034 80/2 |6 M18x1,5|25|15,000 !20
I
] '

150 re / 240 rm/sm* SV 314 8V314v |SV 314 AK|SV 314 AKv 38i4}']00;2 6 |IM20x 1,5 25|16,000 i]S

; I ' |
* rundgedriickt

Ausfithrung mit Mittelsteg und 4 Schrauben

Nenn- | ArtikelNr Abmes-sung mm| Schraubendaten &2
Querschnitt Kontoktschroube Stondard | Kontaktschroube mit AbreiBkopf Md 100 St S
mm? blank verzinnt | blank verzinnt D 1 L Anz. SW GewindeDIN 13 Nm  ~ kg VE/5t.
|
35-150 sm* 5V3]7|SV317V 5V3I7AK SV317 AKv |32 48'10 4 6 MI18x1.,5 25I24,500 10
150 re/rm | : ‘
150 - 240 rm/sm* SV 3]3 SV 3i8v SV 318 AK|SV 318 AK v 38:56 Iqu ib ‘M 20x 1,5 25|36,20{) 8
! b {
* rundgedriickt

Werkzeuge zum Anziehen der Schrauben, Katalog Seite 9.24
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KilauKe’

KABELABZWEIG-SCHRAUBKLEMMRINGE

Ausfithrung fiir Dreileiterkabel
mit Abreilischrauben, nicht wiederlsbar. fiir den Hauptleiter

1 Oberteil Hochfeste Aluminiumlegierung
1.2 Unterteil Hochfeste Aluminiumlegierung

Ayfbay Werksicff
I.  Ring:
1

2. Kontaktblock:
2.1 Frasschrovbe (Houptleiter]  Elekirobytkupfer verzinnt

2.2 Druckschraube [Abzweig]  Stohl verzinkt

2.3 lscliergehGuse Kunststoff hochstabilisien
2.4 Beilagscheibe Stohl

25 Tellededersale Federstohl briniert

2.6 Kontoktsegment Kupferlegierung

Iy

i

AT : 4 i
XU .fv 3. Diganzkeile Kunststoff hochstabilisiert
lo ‘
Nenn-Querschnitt mm? o T | ArfikelNr : Klemmendaten T Th )
Hauptleiter Abmessung mm Schrauben pro Stiick | ===
Kupfer Aluminium Abzweigleiter ) gy Iy Breite | Kreis@ SW  Cewinde DIN 13 | ~ kg ' VE/St
T i 1 T I
3x70-95rm  3x70-150sm |6-70sm*/se |KSK 150-3 |84 |76 |45 oo s miox1 0,350 |5
-150sm -150se | -95se* ' | | | M 10
* rundgeformt

Vollisolierte Montagewerkzeuge nach VDE 0680 Teil 2/3.78

Um eine einwandfreie Montage zu errei- ‘
chen, empfehlen wir die Verwendung unse-

rer Stechskantschlissel sowie unseres Spreiz-

keiles. Die Sechskantschlissel sind durch die FG:E ")
Lange der Handgriffe auf das erforderliche :

Anzugsmoment abgestimmt.
Werkzeugbeschreibung Katalog Seite 9.24 | WinkelSechskontschlisssel K 601

Kreuz-Sechskontschlissel K 606 Spreizkeil K 610

4.14




KlauKe"
KABELABZWEIG-SCHRAUBKLEMMRINGE

Ausfithrung fiir Vierleiterkabel
mit Abreilischrauben, nicht wiederldsbar, fiir den Hauptleiter

Aufbou Waerkstolf

Ring:
Cherteil Hochfeste Aluminiumlegiening

Unterteil Hochfeste Aluminiumlegierung

Kentakiblock:
Frasschraube [Hougtleiter]  Elektrolytkupfer verzinnt

Druckschrovbe [Abzweig] — Stahl verzinkt

mit Abscherkopf Culeg. verzinnt

Isoliergehause Kunststolf hochstabilisien

Beilogscheibe Stahl

Tellerfedersaule Federstahl briniert

Kontaktsegment Kupferlegierung

Distanzkeile Kunststoff hochstabilisiert
Nenn-Querschnitt mm? | ArtikeHNr. | Klemmendaten &7 -
Hauptleiter | Abmessung mm Schrauben pro Stick | ~=
Kupfer Aluminium Abzweigleiter I Breite | Kreis-@ SW  Gewinde DIN 13 | ~ kg VE/St.

' - T
4x70-120rm |4x70-150sm | 6-70sm*/se  KSK 150-4 ||o7 90 46 |110 |5 |M 10 x 1 0,630 |4
-150sm -150se -95se* ' | IM 10

1 i i
4x70-150sm (4x70-150sm | 6~-35rm/sm* |KSK 185-4 | 107 190 (52 |106
-185se ~-50re/se j | |

5 !Mloxl 0,580 |4
Im 10

* rundgeformt
Vollisolierte Montagewerkzeuge nach VDE 0680 Teil 2/3.78

Um eine einwandfreie Montage zu errei- |
chen, empfehlen wir die Verwendung unse-

keiles. Die Sechskantschliissel sind durch die ﬁ':ﬂ:@ ‘::J
Lénge der Handgriffe auf das erforderliche

Anzugsmoment abgestimmt.

rer Sechskantschlissel sowie unseres Spreiz-
Werkzeugbeschreibung Katalog Seite 9.24 | Winkel Sechskanischlisssel K 601 | Krevz-Sechskontschlissel K 606 | Spreizkeil K 610

4.15




KlauKe’

KABELABZWEIG-SCHRAUBKLEMMRINGE

Ausfiihrung fiir Vierleiterkabel

Aufbau Werkstoff

Ring:

Oberteil Hochfeste Aluminiumlegierung
2 Unterteil Hochfeste Aluminiumlegierung

Kontaktblock:

Frasschroube [Houptleiter)  Elekirolytkupfer verzinnt
Druckschroube (Abzweig)  Stahl verzinnt

ksoliergehause Kunststofi hochstabilisiert

Beilagscheibe Stahl

Tellertedersaule Federstohl briiniert

Kentaktsegment Kupferegierung

Abstandhalter Kunststoff hochstabilisiert
Ab_m!—u:lhqlrif
Zwei ineinadersteckbare Einzelkeile
Nenn-Querschnitt mm? . | ArtikelNr. [ Klemmendaten o [ = [
Hauptleiter | Abmessung mm Schrauben pro Stick | ==
Kupfer Aluminium Abzweigleiter o Ib Breite | Kreis- SW  Gewinde DIN 13 . ~kg  VE/St.

| [ ! ]
25m-35rm 25m-35rm/70se 6~35rm/sm | KSK 50-4 |88 |75 !50 91 |5 M 10 x 1 0,460 |5
-50sm -50sm/70se -50re/se | | M 10

Vollisolierte Montagewerkzeuge nach VDE 0680 Teil 2/3.78

Um eine einwandfreie Montage zu errei-
chen, empfehlen wir die Verwendung unse-

rer Sechskantschlissel sowie unseres Spreiz- @
keiles. Die Sechskantschlissel sind durch die ¢ 8 s T ‘
Lénge der Handgriffe auf das erforderliche

Anzugsmoment abgestimmi.
| Werkzeugbeschreibung Katalog Seite 9.24 | WinkelSechskanischliissel K 601 | KreuzSechskonlschlissel K 606 | Spreizkeil K 610

4.16




KlauKe®

KABELABZWEIG-SCHRAUBKLEMMRINGE

Ausfiihrung fiir Drei- und Vierleiterkabel

Aulbou

Ring:

Cherteil

Unterteil

Kontakiblock:
Frasschraube [Houptleiter)
Druckschraube [Abzweig)

M o=
)

Beilagscheibe
Tellerfedersaule
KL; L.
Distonzkeile

Isa

Abbildung: 4-leiter Kabelabzweig-Schraubklemmring

fiir Dreileiterkabel

Werkstoff

Hochfeste Aluminiumlegicrung
Hochfeste Aluminiumlegierung

Elektrolytkupfer verzinnt
Stahl verzinnt

Kunststclf hochstobilisiert
Stahl

Federsiohl brinien
Kuplerlegierung
Kunststoff hochstabilisiert

Nenn-Querschnitt mm? | Artikel-Nr Klemmendaten &8
Hauptleiter | Abmessung mm Schrauben pro Stiick |~
Kupfer Aluminium | Abzweigleiter | - Ib Breite | Kreis-@ SW  Gewinde DIN 13 | ~ kg VE/St.
| |
3x70-95rm 3x70-150sm |6-70sm*/se SKR 150-3 | 84 |76 |45 Q0 | 5 |M10x1 0,380 |5
~-150sm -150se -95se* | M 10
fiir Vierleiterkabel
Nenn-Querschnitt mm_z | Aﬂikel-Nr. ; Klemmendaten T &R
Hauptleiter | Abmessung mm | Schrauben pro Stick | “==
Kupfer Aluminium Abzweigleiter lg Iy Breite | Kreis-@ SW  Gewinde DIN 13 | ~ kg VE/St.
: | [ |
Ax70-95sm/rm**| 4x70-95sm |6-35rm/sm* [SKR 120-4 | 90 |77 |50 93 ! 5 | M 10 x 1 0,460 |5
-120se | -50re/se* | | mI0
| |
4x70-120rm 4x70-150sm |6-70sm*/se |SKR 150-4 | 107 ‘ Q0 (46 |110 ! 5 | MI10 x 1 0,620 4
-150sm  |4x70-150se | -95se’ | im0 :'
T
4x95-150rm/sm 4x95-150sm |6~-70sm*/se |SKR 185-4 |107 |96 |46 |[114 '5 M 10 x 1 0,580 |4
4x95-185se | -95se* | | [m0

* rundgeformt; ** mit Kreuzbohrung im Abzweig

Vollisolierte Montagewerkzeuge nach VDE 0680 Teil 2/3.78

Um eine einwandfreie Montage zu erreichen, empfehlen wir die Verwendung unserer Sechskant- und Drehmomentschlissel sowie unse-
res Spreizkeiles. Die Sechskantschlissel sind durch die Lange der Handgriffe auf das erforderliche Anzugsmoment abgestimmt. Der
Drehmomentschlissel [ost bei dem erforderlichen Anzugsmoment aus. Werkzeugbeschreibung Katalog Seite 9.24

— ([ T=:)

Winkel-Sechskantschlissel K 601 Kreuz-Sechskantschiissel K 606 |

e

¥

Crehmomentschlissel 20 Nm: K 615

Spreizkeil K 610 Sechskanteinsatz SW 5: K 615/1

4.17




KilauKe’
ZUORDNUNG DER QUERSCHNITTE

UND PRODUKTE

MIT WERKZEUGEMPFEHLUNG

PreBbereich LWe:‘kzeuge Verbindungs- | [PreBbereich | Werkzeuge Verbindungs-
e mechorisch ohne PreB | Kotclog | ™" s mecharisch obre mah ||
L o form | Seite [ mechamisch mit form  Seite

| auswechselbaren Einséitzen | | meeduelbnren Einsatzen
05-6 K13 X D | 910 Quenchobe | [10-16 K16 " I | 907 |isclere
etz B0 B 100 ;;:T&T ko Bk D | oy ﬁsﬁg;uhe,
KM12SG X & 1003 | Sifkobelschuhe K 51 X &I | 917 |Ketolog Seiten
05-10 lkso S x B D | 5.7 g?;heiezao : e A O 1005 j:ggf:?. Tob.
K51 X D | 917 Katdog Seiten | [10-50 K18 x B & | 918
05-16 K25 - AR igg']"‘r'ggl Eigps K | I 1012
075 -25 |K23/2 K D | 910 406 HK60/18 X &I 1008
a-10 (k22 B O | oo Pk 18 X I |08
10-16  |HK4 B B ) (005 _ THK 18 X D 026
10-70 iKlB D | s 10-70 ’K22 x B &I | 919
Kispks X = & o2 EK 22pks X & o3
Heeo1s B B D | 1006 HK 60/22 X : & o7 |
K18 ) 3 4 I |os | PK 22 X L D 09 |
wkie X D 02 | k22 B8 B D oy
k22 x B & | 919 | 10-95 (k122 X D [ou
K22pbs X 10 D [1013 HK12/2EL X & |03
Heeo/z2 X D ooz ‘ (EK 120phs X & 1018
PK 22 o "__‘ 2 |09 | EK 120 Uphs X S o7
K2 X _J & |10z | HK120 X D 010
16-95 K95 M B | wiou X L fion
_ 1k 95 | N A~ K120 X | & ‘)022
16-150 122 X | & |10s | iou X D |0
HK 12/2EL X | & 1037 | 10-150 |HK25/2 X 1 & 1035
EK120phs (K0 B D 106 i HK 25/2EL X | & w037
EK 120 Uplus ' X | O ||0,17_| k252 X &I 1024
120 K _1 & |1010
1200 X S & o .
K120 X £ S w022
k1o B B D (1023 |
16-240 [HK252 X | D |1035 |
HK25/2EL X & 1037
PK 25/2 X | &7 1024 |




ZUORDNUNG DER QUERSCHNITTE

UND PRODUKTE

MIT WERKZEUGEMPFEHLUNG

KlauKe"’

PreBbereich LWerkzeuge | Verbindungs- | [ PreBbereich | Werkzeuge | Verbindungs-
mm’ mechanisdh v pied | ikeiclog| oM . [ rechoriach chre web | Keiclog| ool

xmzm . form Seite | mechonichmit form | Seite |

reumotich | Phematich
10-16 K16 L X O 907 | isclee a-35  |ws B O 1005 | CKermen
10-70  HK4 M OB O |00 i’(ﬁg‘;:‘j‘* 4-50 [KI8 N = _;fmffg“sm
10-95 K18 X 1 OO | 918 (407 Eigpks X | OO 1012 |41

Kigphs X | O [1012 s K 1 O [1006 |

(HK60/18 X OO {1006 ._PK 18 - (e 1018

PK 18 X 1 O :10.18 HK1s B8 B OO 1026

THK 18 N OB O (1026 K22 Bl OO 919

K 22 X . O | 919 Ek22pks K =0 OO 1013

EK22pks X | [ O |1013 Heeo/22 X T OO (1007

HK60/22 X O |007 | PK 22 M B Oy

PK 22 o B OO |09 2 K SO0z

w2 K Oz 10-70  |HK12/2 X | O [1034

He12z K B CO (1034 | HK12/2E X O Lo

H122e0 X OO (037 EK 120pls | X O s

12opks (X O J1016 120 Ups X L8 O 11017

EK 120 Uphs | X. 1 O oz K120 B B _C_D__‘_w _

1o ok B CO 100 ?HK 1200 X -_ O_‘w.n

iHK v o B O fon K120 S Olmzz

wo K O 1022 | miou B B O oz

K100 X | O 1023 10-185 (K252 X O 103

K252 X “P"O !1035 | (HK25/2EL X i OO (1037

HK 25/2EL X O 0y | (k252 R B OO 1024

PK25/2 X OO 104

4.19




KlauKe’

4.20

TERMINGERECHTER SERVICE

Kompetente Ansprechpartner garantieren bei Klauke eine korrekte
Bearbeitung aller administrativen Aufgaben. Moderne EDV-Arbeitsplitze
ermoglichen eine rundum termingerechte und sichere Bearbeitung.

Dafiir sorgen ein eingespieltes Team und kollegiale Atmosphire.
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Seite
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KlauKe’
ADERENDHULSEN

DIN 46228, Teil 1, 0,5 — 50 mm?
Werkstoff: Cu

7 mmp—
Oberflidche: galvanisch verzinnt; € 51 TN
; Z : N
wahlweise galvanisch versilbert - ‘—
Nenn . Artikel-Nr. i ﬂbmer;sung mm Werkzeug. i ‘
Querschnitt | 1000 S
mm? verzinnt versilbert | dy da | ] ! ~kg . VE/St.
NSNS 0,25 69/5 v* £9/5* 07517 | 5 | 015/ Tabelle | 0,020 ‘ 1000
69/7 v* 69/7* 7 Seite 0,028 |
_ 5.04 ,
0,34 70/5 v* 70/5* 0,85 1,8 5 1015 0,022 | 1000
70/7 v* 70/7* 7 0,031 |
0,5 718/ 6v |(718/6 |1 |21 | 6 |05 0032 | 1000
718/ 8v* | 718/ 8* | 8 0042 |
718/10v | 71 /10 | 5 10 0,052
0,75 71/ 6 v 71/6 |12 23 | 6 |015] 0,037 1000
71/ 8 v* 71/ 8 | : | 8 | 0,049
71/10 v 71/10 | . 10 0,061
71/12 v* 71/12* 12 0,080
71/15 v* 71/15* 15 0,090
1 725/ 6v |725/6 |14 |25 | 6 |015 0,043 1000
725/ 8v* | 725/ 8* 8 0,056
728/10v | 72 $/10 10 0,069
72 /12 v* | 72 S/12* 12 ; 0,077 |
| 72 S/15 v+ | 72 5/15% | 15 | 0,104 |
1.5 72/ 6 v* 72/ 6* 1,7 28 | 6 |015 0,052 | 1000
72/ 7 v 72/ 7 | ' 7 - 0,063
72/ 8 v* 72/ 8* | .8 1 0,068
72/10 v 72/10 [ 10 0,088
72/12 v 72/12 12 0,104
72/15 v* 72/15* 15 0,129
72/18 v 72/18 [ 18 0,154
72/20 v* 72/20* (20 | . 0,170
2,5 73/ 7 v 73/ 7 22 |34 7 | 015 0,077 1000
73/ 8 v* 73/ 8* 8 0,086
73/10 v 73/10 10 0,110
73/12 v 73/12 12 0,132
73/15 v* 73/15* - 15 0,165
73/18 v 73/18 18 0,198
73/20 v* | 73/20* | 20 0,220
4 74/ 8v* |74/ 8 |28 |4 8 102 | 0,140 1000
74/ 9 v 74/ 9 . 9 : 0,162
74/10 v* 74/10* 10 0,172
74/12 v 74/12 12| 0,200 |
74/15 v 74/15 15 0,266 |
74/18 v 74/18 18 | 0318 |
74/20 v* 74/20* 20 | 0,354
6 75/10 v 75/10 35 |47 |10 |02 0225 | 250
75/12 v 75/12 12 0270 |
75/15 v 75/15 | 15 0,337
75/18 v 75/18 | 18 0,404
75/20 v* 75/20% | 20 0,449
75/25 v* 75/25* 25 0,560

* Nicht genormt




ADERENDHULSEN

DIN 46228, Teil 1, 0,5 — 50 mm?

Werkstoff: Cu
Oberfliche: galvanisch verzinnt;
wahlweise galvanisch versilbert

[ AriikelNr.

Nenn- Abmessung mm Werkzeug
Querschnitt | | 1000 St. T
mm2 verzinnt versilbert " dy do | s ~ kg VE/St.
10 76/10 v* 76/10% ! 45| 58|10 |02 | Tabelle 0,270 | 250
76/12 v 76/12 | 12 Seite 0,333
76/15 v 76/15 . 15 504 0,413
76/18 v 76/18 18 0,493
76/20 v* 76/20* 20 0,546
76/25 v* 76/25* | 25 0,680 |
16 77/12 v 77/12 58| 75012 |02 0,425 | 250
77/15 v 77/15 15 0,525
77/18 v 77/18 18 0,600
77/20 v* 77/20* 20 0,695
77/25 v 77/25 | 25 | 0,865
77/32 v 77/32 | 32 | 1,110
25 78/12 v* 78/12* 73| 9512 |03 0,800 | 250
78/15 v 78/15 15 0,990
78/18 v 78/18 18 1,180
78/20 v* 78/20% | 20 1,310
78/25 v 78/25 - 25 1,630
78/28 v* 78/28* | 28 1,820 |
78/32 v 78/32 | 32 2,070 |
35 79/12 v* 79/12* | 83| 1 12 (03 | 0,900 | 100
79/15 v* 79/15% | 15 { | 1120
79/18 v 79/18 18 = | 1,340
79/20 v* 79/20* 20 | 1,480
79/22 v* 79/22* 22 | 1,630
79/25 v 79/25 25 1,800
79/30 v* 79/30* | 30 | 2,200 |
| 79/32 v 79/32 ‘ | 32 . 2,350 |
50 80/18 v 80/18 10513 |18 |03 1,690 | 100
80/22 v* 80/22* 22 2,050
80/25 v 80/25 25 2,320
80/30 v* 80/30* | 30 2,770
80/32 v 80/32 | 32 2,950
70 | 81/22 v 81/22 127115 |22 |04 3,310 | 100
81/25 v 81/25 ' 25 3,750
81/30 v 81/30 30 4,480
81/32 v 81/32 | 32 4,780
95 82/25 v 82/25 14717 |25 |04 4,320 | 50
| 82/30 v 82/30 30 5,170
82/32 v 82/32 32 5,510
82/34 v 82/34 34 5,840
120 83/30 v 83/30 16719 |30 105 7.350 | 50
83/32 v 83/32 32 | 7.830
83/34 v 83/34 34 8,310
83/38 v 83/38 | 38 9,280 |
83/40 v 83/40 | | 40 9.760 |
150 84/32 v 84/32 18721 |32 |05 8,750 | 50
84/34 v 84/34 34 9,280 |
84/38 v 84/38 38 | 10,360 |
84/40 v 84/40 40 | 10,890
185 85/32 v 85/32 202 1235|132 |06 11,380 | 25
85/40 v 85/40 | 40 14,170 |

* Nicht genormt

KlaukKe’

|
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KlauKe’

ZUORDNUNG DER QUERSCHNITTE

UND PRODUKTE

MIT WERKZEUGEMPFEHLUNG

Prefibereich | Werkzeuge Verbindungs- | | PreBbereich | Werkzeuge Verbindungs-
ol medvarischobme PreB | Katalog | ™" s ediniadiobne. Pb | Koiclog| ™™t
mecharischmit form | Seite ! | mechamischmit form ! Seite
= =
014-25 K1 X UJ | 004 | Aderendriken | [25-185 w122 x  UJ 1om
K48 | B EEETY ig‘]’;h%m wizze X U o
014-6 K30 X Q_&'refu, EK1200hs X U |roas
K32 B U | ooy [SochnSetn K 120 Uphs X U |z
k37 B OB U | oo | HKI20 X O |00
014-25 K50  x U] | o iiou X L0 U o
ks B IEEY Ki20 X U oz
025-16 M1z x| UJ oo miou X  UJ |02
 Jemizss x| U oo H2s2 X UJ |03
05-25 |K4 B | 903 | HK25/2EL X U oa
05-6  |K36 Wl U | oot | sz ok L U o
05-16 K3 B | x| 50-95 K29 B B U | oo
075-10 K30/2 % < | 005 | |
15-6 Kt M | 9w |
25-10 K33 B I=irm
6-16 |k N ERR
10-25 K39 B B U | oo |
10-35 K35 Bl ) | 903 |
10-50  H4 B U [oos
k28 x| U | 905
10-95 K18 - B REAE
Bsps % U 1002 |
keone %  UJ o0s | |
ke B B U |08 |
- THI8 e UJ 1026 _
10-185 K22 - E4 RWEEIE
E22pks K | UJ ros |
weo2 k| U 007 |
N B U hoo |
k2 B B U |0 |
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GRUPPE 6

Seite
Isolierte Aderendhiilsen DIN 46228, Teil 4 6.02
Isolierte Aderendhiilsen 6.03 - 6.04
lsolierte Aderendhitlsen fr kurzschluBsichere Leitungen 6.05
Isclierte Zwillings-Aderendhiilsen 6.05
Isolierte Aderendhiilsen, Streifen- und Bandform 6.06
Isolierte Aderendhiilsen mit Kennzeichnungsfahne 6.07
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Anwendungstabelle fir Werkzeugempfehlungen 6.08
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KlauKe"

I TR

6.02

ADERENDHULSEN

DIN 46228, Teil 4, 0,5 — 50 mm?2

isoliert [
Werkstoff: Cu e lg}—_lr_—_ﬂ_—_g
Oberfliiche: galvanisch verzinnt ! e -
Nenn- ArtikeHMr. Farbe ' Abmessung mm - Werkzeug A
Querschnitt ‘ | 1000 St =
mm2 L dy ds I Iy sp ~kg  VE/St
0,5 469/ 6 | weiB 1 3,112 6 | 0,15 | Tabelle | 0,070 1000
469/ 8 | 14 8 Seite 0,070
469/10 r ,' 16 10 6.08 0,085
0,75 |470/6 | gau 12| 33|12 | 6 |015] 0,080 | 1000
470/ 8 | 14 8 0,080 |
470/10 . 16 |10 0,100
| 470/12 _ l1g 112 ! 0,105
1 71/ 6 | rot 14| 3512 | 6 |015 0,090 | 1000
471/ 8 14 8 0,100
471/10 16 |10 0,120
471/12 | lig 12 0,125
1,5 472/ 8 shwarz | 17| 4 |14 | 8 |015] 0,110 1000
472/10 16 |10 | 0,130
472/12 1812 0,150
472/18 |24 |18 | 0,190 |
2,5 473/ 8 | blow 22| 47,14 | 8 |015 0,150 1000
473/12 ‘ 18 |12 0,200
473/18 24 |18 0,250
q 474/10 grau | 28] 5,4‘ 17 |10 o2 | 0,210| 1000
474/12 ' i 20 |12 ;' 0,250
474/18 _ 126 |18 0,320
6 475/12 gelb | 35| 69(20 |12 |02 0,350 100
475/18 ' 26 18 0,460
10 476/12 rof 45| 8422 [12 |02 0,450 100
476/18 I 28 18 0,650
16 477/12 | blau 58| 96 | 24 |12 | 0.2 0,650 100
477/18 ! 28 l18 ! ! 0,800
25 478/16 gelb 7.3 ' 12 | 30 |16 | 0,2 1,600| 50
478/18 | (32 |18 | 1,700
478/22 _ 136 |22 ! 2,000
1 ! fr—————————
35 479/16 rot 83113530 |16 02 1,900 50
479/18 | 32 |18 ‘ 2,100
479/25 _ 39 |25 2,500
50 480/20 |blaw | 103 | 16 |36 |20 |03 | 3,300 50
480/25 ! _ 40 |25 | 3,600 !
70* 481/21 geb | 135[172137 |21 |04 ‘ 4620 25
| |
[
95* 482/25 ol ‘ 14,7‘ 192 | 44 |25 04 | 6000 25
| | |
i _
120* 483/27 blau [ 16,7 ‘ 21,4 | 48 ‘ 27 | 0,45 7,850 25
150* 484/32 | gelb 195 | 25 | 58 ‘ 32 |05 12,330| 25
! I l I

* Nicht genormt




ADERENDHULSEN

isoliert

Werkstoff: Cu
Oberfliche: galvanisch verzinnt

Tﬂ_

|@d

Lg
|

ad;

KlauKe"

Abmessungen nach DIN 46228, Teil 4 A
Nenn- [ Artikelr. Farbe Abmessung mm We;kzeug
Querschnitt ‘ | 1000 St x>
mm?2 di d3 I ) s] '~ kg | VE/St.
: 1 r.-_:_'
0,14 166/GR grav 07| 23[104| 6 [0,12|Tabele | 0,035 | 1000
166/GRL | 12,4| 8 Seife | 0,040 |
; 6.08 ——
0,25 167 /H hellblou 08| 23104 6 |015 0,045 | 1000
167 /HL 124| 8 g 0,050
_ i : A—
0,34 168/T tirkis 08| 25104 6 |015 0,045 | 1000
168/1L 124 8 0,050
I E*
0,5 | 169/0K orange 1 3 |12 6 |015 0,070 | 1000
| 169/0 -, 14 8 0,070
| 169/0H ; { 16 |10 0,085
't e
0,75 170/WK | weiB 121 32]124| 6 |015 0,080 | 1000
170/W 146 | 8 0,080 |
170/WH 16,4 | 10 0,100 |
| 170/WL ; 18,4 | 12 0,105 |
' 1
1 171/GK gelb 14| 351240 6 |05 0,09 |1000 =
171/G 146 | 8 0,100
171/GH 16,4 10 0,120
171/GL 18,4 | 12 0,125
1,5 172/RO rot 17| 4 i4,6| 8 |o,15! 0,110 | 1000 =
172/RH 16,4 | 10 0,130 |
172/RL 24,4 18 0,190
| |
2,5 173/B blau 23{ 49[152( 8 |015 0,150 | 1000 "_‘.
173/BH 1 19|12 0,200
173/BL |25 |18 0,250
4 174/GR grau ' 291 55|165|10 |0,15] 0,210 | 1000 :.
174/CRH - 19512 - 0,250
174/GRL 25,5 | 18 0,320
6 175/ schwarz | 35| 63 l 20 (12 |02 0350 | 100 *==
175/5L 126 |18 0,460
10 176/E elfenbein | 45| 8 |215112 |02 0,450 100
176/EL 27,5 18 | 0,650
16 177/GR | grin 58| 96 22212 o2 0650 | 100 [ —
177 /GRL 282 18 | 0,800
T q
25 178/BR bravn | 7312129 (16 |03 1,600 50 g
178/BRL ;_ 35 |22 2,000
35 179/B beige 83|136|30 |16 |03 1900 | 50 ([
179/BL | ‘ 39 |25 2,500 -
]
50 180/0 oliv ‘ 10,3 i 16,4 ‘ 36420 035 3,300 50 E.
. |

6.03




KlauKe’
ADERENDHULSEN

isoliert i
Werkstoff: Cu lz
Oberfliche: galvanisch verzinnt T ]
Abmessungen nach DIN 46228, Teil 4 e e |
Nenn | ActikelNr. | Farbe ! Abmessung mm . Werkzeug &
Qluerschnitt | | | 1000 St S
mm? i . d d3 It I2 5] i , ~ kg VE/St.
—a T T
0,14 | 166/6 braun |07 | 24 104, 6 |02 | Tabelle | 0,035 | 1000
166/8 124 | 8 Seite | 0,040
| 608 |
7 0,25 167/6 | helgeb |08 | 25/ 11 | 6 |05 | 0,045 | 1000
167/8 , 13 8 | 0,050
S
0,34 168/6 hellgrin | 0,8 255 [ 1 6 |05 | 0,045 | 1000
168/8 13 | 8 . 0,050
I
= 0,5 169/6  (wei 1| 3111 |6 |05 | 0,070 | 1000
169/8 13 8 - 0,080
e o075 170/6 bow |12 ] 32|15 6 1015 0,080 | 1000
170/8 13,5 8 0,095
| | T
= , 171/6 rot 14 | 34 11,5‘ 6 015 | 0,085 | 1000
171/8 135 8 ' 0,100
!. | e '
= 5 172/ 6 |schworz (17 | 39/ 11,5] 6 | 015 0,100 | 1000
172/ 8 135 8 0,120
172/18 | 228 | 17,5 0,220
— | | | | | |
= 25 7378 | .giw 22 | 47|145| 8 | 015 0,140 | 1000
173/18 - |24 |175] 0,280
L]
| .
t 3 4 174/12 |l orange |28 | 5,5 | 20 ‘ 1,5 0,2 0,300 | 1000
174/18 | _ | 255 |17,5 " 0,390
' i
=8 - 175/12 | grin 35 | 7 |20 [11,5]02 0,410 | 100
175/18 | 26 175 | 0,530
| _
q 10 176/12 brown |45 | 8421512 |02 | 0,550 | 100
176/18 | 27 17,5 | ‘ 0,710 |
;r 16 177/12 | elfenbein | 58 | 98| 235]12 |02 ‘ 0,660 | 100
177/18 . . 29 | 175 0,850
| |
| L
g 25 178/18 schwarz ‘7,3 12 |30 |175 03 1,550 50
| |
|




ADERENDHULSEN

fir kurzschlufisichere Leitungen (NSGAFOU)
isoliert

Werkstoff: Cu; Kunststoff: Polypropylen
Oberflache: galvanisch verzinnt

Temperatur: max. 120 °C; Dauerbelastung: 105 °C

KilauKe"

Lq

iw |

o,

a | o

—E! b=l

j I S
"{; ——

MNenn- | ArtikebNr. Farbe [ Abr-r;essung mm | We;kzaug ‘
Querschnift | | | 1000 St. 2
mm? L dp d3 hy I 5] | ! ~kg " VE/St.
| [ |
1,5 432/ 8 schwarz | 1,8 7,6‘ i7,5| 8 ‘0,15 Tabelle | 0,220 | 100 ==.
? | Seite i
T i ‘ i ; 1 6.08 '
2,5 433/ 8 | bloy ‘2,3 | 85175 8 |01s 0,240 |1oo
i | | ,
4 434/10 grau i2_9 ‘ 8,5! 19,5! 10 102 0,360 ‘ 100 q
6 435/12 gelb 3,6 | 9,3 ‘ 23 | 12 |02 0,490 | 100 4
| 2
10 436/12 | rof ‘ 4,6 | 108 |24 |12 |0,2 0,650 | 100 q
= |
16 437/12 blau 6 13125512 | 0,2 0,030 | 100 4
i i
LL ] ;
i W S
ZWILLINGS-ADERENDHULSEN 7
isoliert "I 7 | o N _
Werkstoff: Cu v 1] -
Oberflache: galvanisch verzinnt *
Nenn- : ArtikelNr. | Farbe | Abmessung mm Werkzeug
Querschnitt ~
mm? L d d3 I Iy s1 sp ' VE/St e
2x 05 |89/ 8 |weib |15 |2,5/ 47|15 | 8 015025 Tabelle | 1000 =
| | I ! Seite
2x 075 |870/8 |gav |18 |28/ 5 |15 | 8 |015]|025|608 000 — 4
870/10 | | | | 17 ‘ 10
2x 1 871/ 8 | rot 20534/ 5415 | 8 015 03 | (1000 =@
| 871/10 - 117 |10 | | |
2x 1,5 |[872/8 | schwarz |23 |36/ 66|16 8 ‘0,:5 0,3 000 —4
872/12 | 20 |12 |
2x 25 |873/10 |blow |29 |42/ 78/ 185 10 |02 |03 000 =4}
873/13 121,513 |
: ; ! [
2x 4 874/12 | grav 38 |49/ 88/23 |12 |02 |03 100 ';.
| ! I
2x 6 875/14 | gelb | 49 169/10 |26 |14 |02 |04 ‘ 100 E‘—
| |
| [ 1 T
2 x 10 876/14 | rot l65 |72/713 |26 |14 |02 |04 100 C«-—-;.
| | |
2 x 16 §77/14 |blav |83 |96/ 18,430 ‘ 14 |02 |o4 | 100 g

o
K




KlauKe’
ADERENDHULSEN

Streifenform, Abmessungen und Farbe MO S
nach DIN 46228, Teil 4 e
isoliert

Werkstoff: Cu 1 2

Oberfliche: galvanisch verzinnt

Nenn- ‘ ArtikelNr. Farbe ‘ Abmessung mm Werkzeug - )
Querschnitt I =
mm? : ' h I2 VE/St
0,5 | st 969/8 | weiB | 14 | 8 auf Anfrage | 10 x 50
0,75 | st 970/8 grau 14 8 " 10 x 50
1 ST971/8 | ro | 14 | 8 10 x 50
1,5 | ST 972/8 i schwarz ‘ 14 ‘ 8 10 x 50
. |

2,5 ST 973/8 | blau | 14 | 8 10 x 50

. ls
Bandform, Kleinspule. Abmessungen und Farbe &
nach DIN 46228, Teil 4
isoliert —l,
Werkstoff: Cu o | EE
Oberfliche: galvanisch verzinnt
Nenn- | ArtikelNr. | Forbe : Abﬁessung mm Werkzeug T
Querschnitt S
mm? | | Iy I | VE/st.
0,5 | Bak 969/8 | weiB | 14 E | cuf Anfrage | 1100
0,75 | BAK 970/8 | grau | 14 || 8 | 1100
1 | BAK 971/8 | rat 14 8 | 800
1,5 | BAK 972/8 — |14 '8 800
2,5 } BAK 973/8 | blau ‘ 14 ‘ 8 | 500

Iy
Bandform, Grofispule, Abmessungen und Farbe s
nach DIN 46228, Teil 4
isoliert [Sh —
Werkstoff: Cu —
Oberfliche: galvanisch verzinnt
Nenn- | AdikelNr. | Forbe . Abmessuné mm ‘ Werkzeug
Querschnitt ‘ )
mm? h ) VE/St
0,5 | BAG 969/8 | weiB | 14 8 | ouf Anfrage | 10000
0,75 | BAG 97078 | grav |14 | 8 ! 10000
1 | BAG 971/8 | rot 14 | 8 ! 7500
. i .

1,5 BAG 972/8 | schwarz : 14 8 —I 7500
2,5 BAG 973/8 | blau ‘ 14 |8 5000




KlaukKe’
ADERENDHULSEN

isoliert Werkstoff: Cu

Oberfliche: galvanisch verzinnt .7h‘_.1
7 _ lz
mit Kennzeichnungsfahnen e e e
max. 6 Bezeichnungsringe s e el H\sm, e
Rohrabmessungen nach DIN 46228, Teil 4 | Sl ¥
Nenn- AdikelNr. | Farbe Abmessung mm . Werkzeug
Querschnitt 1000 St | "o
mm? } di ds3 I Io s ~ kg VE/St.
0,5 369/8 | weib 1 (31 13 |8 015 Tabelle | 0,160 | 1000 'EP
| Seite
! | ' 6.08
T T T I
0,75 370/8 | blav 1.2 {32 [135(8 |015] 0,160 | 1000
| .
1 371/8 rot 1,4 |34 |135/8 [015] 0,180 | 1000
| | |
|
1,5 372/8 | schwarz | 1,7 139 (1358 | 015 0,200 | 1000
' | ; | |
| | ]
2,5 373/8 | grau 22 |47 |145]|8 |015]| 0,220 | 1000
: I
| L '
Bezeichnungsringe in Heftform, je 200 Stiick pro Symbol
T
Symbol ‘ Zahlen 0—9 | Buchstaben A-Z I Zeichen + . Zeichen — | Aufsteckgabel
ArtikelNr. 380/0 bis 9 | 380/A bis Z 380/+ 380/— A 300 - T @

ADERENDHULSEN

DIN 46228, Teil 2; Werkstoft: MS
Oberfliache: galvanisch verzinnt:

Nenn- Nenn- Artikel-Nr | Abmessung mm | Werkzeug| " .
Querschnitt grobe | | 1000 St ‘ =]
mm? nach DIN "y . lo I3 al s ~kg VE/St -
0,5-1 B 1,4 sH271 |11 |35 [7 |25 |03 |Tobele | 0200 | 100 RSN
Seite
| 6.08
1,5 B 18 SH 272 0,230 | 100
2,5 B 23 SH 273 0,320 | 100

6.07




KilauKe"
ZUORDNUNG DER QUERSCHNITTE
UND PRODUKTE
MIT WERKZEUGEMPFEHLUNG

PreBbereich = Werkzeuge | Verbindungs- | | PreBlbereich | Werkzeuge Verbindungs-
2 | ! 3 z | materia
. mﬁﬂn Pref}- | Katalog e = ! mechanisd I "."""‘m | PreB- | Katalog :
 thicinkieh it form Seite | | medberisdh it | form Seite
auswechselbaren Einsatzen ‘ | auswechselbaren Bnsitzen
preumotisch  pneumatisch | : 1
’ | L
014-25 k1 ~ xh U | 904 |isolene 2%5-185 [EK120pks X | UJ [106
K 48 (Y U | 004 |foondiien K120 Upks x| UJ 1007
014-6 K30 B B O | oo | azo BB U }_10.10 |
K 32 Bl T | ooq |0 120U X U hon
_— == | Aderendhiilsen 4 :
ky L x| U | 905 |firuschi K120 X U] |10z
014-25 K50 - B IR _z;:sg‘;g;zﬂger miou B S U lox
K51 U o1z soa-60s, wase | U [roas |
025-16 KM12 x| UJ |i0g SO7Teb] HK25/2E X U |10
KM125G X UJ |100s K252 X T o2
| X L) 00 | ....[
05-25 K4 x| 0 | 903 | 50-95 K29 x| UJ | 905
| = [ or, | ; | ot '
05-6 K3t S U | ow | 205225 K 30  x UJ | 905 e
05-16 [K3 % X | 903 K 32 X UJ | 904 |2vilings
i - —— : - — — - aderend-
075-10 K30/2 xl & oo 20524 K302 X UJ | 905 | hiken
D Katalog
15-6 K4 L NIRRT K 36 X 9.04 | o
: = B . - | -+ Seite
25-10 K33 x| UJ | 004 | 207524 K 33 x| U | 004 605
| | | : | X L | 904 |
6-16 |k o U | oo | 2x4-26 K34 x| UJ | oot
10-25 K3 B OBl U | 005 | 24 - 2x16[EK 18pks X | U |ron
10-35 K35 X 0 | 90 B 2pks X U |13
| | . N |
10-50 HK4 X U loos |HK 4 X O |1o0s
| = B | | . AT
K 28 x| UJ | 905 ‘HK 018 X  UJ 1006
| A=A
K18 x o UJ | o8 HC60/22 X U |00
_ = . | 216 g =
10-95 KK 18phs X UJ [r0a2 | K18 x B8 UJ | o1
weone X UJ [1006 | K22 B U | or9 |
kie e o U [os K 28 U | e
s X UJ |1026 18 X UJ os
10-185 K22 & x B U | oo k2 X Y o
K22hs K oo U] [1003 | mis B B U |02
ez % 4 U] oo | w2 x| U oo | |
K 22 x U o 05-25 K6 Xt CD | 903 | Aderendhilsen,
2 X UJ |10z ‘ DIN 46728,
= i S —— ) G _| Teil 2J
2%5-185 [wkizz X, UJ |03 Katolog Sefe
H12/28 X ‘If_D 1037 | B3
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GRUPPE 7

Seife
Isolierte Kabelverbindungen 7.02 -7.08
Nichtisolierte Flachsteckverbindungen 7.09 -7.12
Steckverbinder und Leitungsverteiler 713 -7.14
Anwendungstabelle fir Werkzeugempfehlungen 715
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KilauKe’

@ i os-' |-

Q A 525

QUETSCHKABELSCHUHE

DIN 46237 von 0,5 —

6 mm?2

Werkstoff: E-Cu. verzinnt: Isolierhiilse: PA ml:ﬁ ,q,[
‘ " Rl =] T 1 L=
Ringform =
Temperaturbestidndigkeit bis 105 °C L
Nenn AnschluB- Artikel- | Abmessung mm = iy ‘Wed(zeug (&
Querschnit bolzen Nr. I 100 St | =2
mm? @ H idi do2 d3 dsg | a a2 s ~kg | VE/St
l | i
0,1-04*| 2 05619/ 2 (1 |23 5 |22|14 |— |— |05 Tabelle 0,020 100
| 25-0,5 619/ 2,5 26! 5 14 | 'Seite 10,020
3 -05 |619/ 3 | 33, 5 14 715 0,020
3,5-0,5 619/ 3,5 38 65 16 10,025
4 -05 619/ 4 f 4,4i 7 16 0,025
5 -05 1619/ 5 | 54 8 15 0,025
| i i
25-1 1620/ 2,5|11,6| 28 6 |4,5/165(|5 10,5 0,8 0,060 | 100
-1 620/ 3 32 6 16,5 | 0,060
35-1 620/ 3,5 37| 6 16,5 0,550
4 -1 620/ 4 4,3| 8 17,5 0,070
5 -1 620/ 5 53|10 18,5 0,090
6 —-1* [620/ 6 6,511 20,5 0,080
8 -1* |620/ 8 84 14 225 0,130
10 -1* [620/10 | [10,5/18 24,5 0,130
|
| |
i
3 -25|630/ 3 |2,3| 32| 6 _|5,] !17,5 5 (11,508 | | 0,065 1100
3,5-2,5 |630/ 3,5 | 37| 6 i17,5 | 0,065
4 -25 630/ 4 | 43| 8 18,5 0,080
5 -2,5 1630/ 5 5,310 20,5 0,090 |
6 -2,5 630/ 6 6,511 22,5 0,110 |
8 -25 630/ 8 8,414 23,5 0,130
10 -2,5%630/10 10,5/ 18 25,5 0,160
. i
| T 1 ——
4-6 4 -6 |650/ 4 (36| 43| 8 [64|205/6 [12,51 0,140 | 100
5 -6 650/ 5 5310 2125 0,160
6 -6 |650/ 6 6,5 11 22,5 0,170
8 -6 650/ 8 8,4 14 25,5 0,220
10 -6 |650/10 10,5 18 27,5 0,290
|
|
| |
* Nicht genormt




KiaukKe’
QUETSCHKABELSCHUHE %

DIN 46237 von 0,5 — 6 mm2

Werkstoff: E-Cu, verzinnt; Isolierhiilse: PA "1':’.- Y — ﬂg
Gabelform ) 3 ——
Temperaturbestindigkeit bis 105 °C L
Nenn- AnschiuB. if-’\tiikel-___ﬂbmessung mm | Werkzeug
Querschnift bolzen Nr. | 1 100 St. ;
mm? | @ di d2 dz dg | al ap s ~kg !VE/St
0,1-04* 3 —05'619c/3 |— |32 5 |— |14 |— = |0,5]|1abele |0,020 |100 i
i I | | Seﬂe
! : ————— L7 L b
05-1 3 -1 |620C/ 3 I,é‘ 32| 6 [45/165/5 110508 [0,060 | 100 !
3.5-1 620C/ 3,5 I 3,7 6,8 17.5 [ 10,060 .
4 -1 |620C/ 4 | 43| 6,8 17,5 . 10,070
5 -1 620C/ 5 5,3]10 18,5 10,090
6 -1 |620C/ 6 | 65011 20,5 | 0,080
. ‘. |. . |
1,5-2,5 3 —2,5:630C/ 3 (23] 3,21 6 |51(17,5|5 |H,5|0,8 10,060 | 100 ’!
3,5—2,5|630C/ 3.5 37| 6,8| 18,5 :0,065
4 -25630C/ 4 ! 4,3 68l 18,5§ ;0,080
5 -2,5630C/ 5 5310 | 20,5 0,090
6 -2,5,630C/ 6 651 | 225 0110
4-6 4 -6 |650c/ 4 36| 43 8 6412056 [125) 10,140 | 100 9
5 -6 |650C/ 5 53110 52],5é 10,160 '
6 -6 |650C/ 6 6,5 11 :'22,5; 10,170
8 -6 |650C/ 8 84 14 | '25,5i i0,220
10 -6 |650C/10 10,5 18 | 127,5] : 10,280
| | |

STIFTKABELSCHUHE

DIN 46231 von 0,5 — 6 mm2
Werkstoff: E-Cu, verzinnt; Isolierhiilse: PA
Temperaturbestandigkeit bis 105 °C

Nenn- | Nenn- Artikel Abmessuné mm
Querschnitt grofe Nr.
mm?2 , nach DIN da ds I lo al a 5 1 :
I | T T
0,1-04* 05 704 14 — 18 |9 . 0,5 |Tabelle 0,020 [100 .
. | Seite
. , 715
05-1 1 705k* [19 '45 18 |6 |5 110508 10,060 (100 el
705 ' 22 |10 0,065
1,5-25 25 710k* 11,9 51 195, 65 5 [115[08 0,060 [ 100 :::5‘
710 | ' 23 |10 =. 0,065
710 1* | 127,5 |16 ;‘ 0,100
! ; —— ,
- 9 |7 !
4-6 6 715 29 26 (11 |6 |l2,5|l 10,160 100 _4

* Nicht genormt
7.03




KilauKe’

RUNDSTECKHULSEN

Werkstoff: CuSnZn verzinnt; Isolierhiilse: PVC

Schnitt A - B
Nenn | AdtikebNr | Stecker @ | Abmessung mm | Werkzeug &3
Querschnitt | 100 St. | ==
mm?2 Iy 5 '~ kg VE/St.
- 0,5-1 920 4 22 0,35 Tabelle 0,060 100
[ Seite
/.15
|
_ 1,5-2,5 | 930 5 22 04 | 0120 | 100
|
|
|
~ . 4-6 950 5 22 | 0,4 0,125 100
E - Je—
Werkstoft: CuZn verzinnt; Isolierhiilse: PVC ey —
Nenn | Artikelnr. | Stecker @ | Abmessung mm Werkzeug | &
Querschnitt : | | 100 st
mmZ 1 ' lo 5 i ~ kg - VE/St
I |
ﬂ 05-1 1020 4 2 1o |04 |1abelle 0,060 100
| Seite
715
m 1,5-2,5 | 1030 5 2 |9 |o4 0,075 100
= 4-6 | 1050 s | 22 9 | 0,4 0,110 100
== |

7.04




KlauKe’

FLACHSTECKHULSEN
E)r:(r;l i?]zlishcrrf: i:slzﬁ;imgen % @E

Werkstoff: CuZn verzinnt; Isolierhiilse: PVC | S Y|
Nenn- Nenn- | ArtikelNr. | Steck- | Steck- | Abmessung mm ‘ Werkzeug !
Querschnitt grofle | dicke | breite 100 Si.
mm2 nach DIN : : ; h 2 s : | ~kg | VE/S.
05-1 |a28-1|8201 |05 |28 |175] 8 | 03 | Tabelle | 0,035 | 100 g
B28-1[820/1A|08 |28 [175| 8 [03 |Sete | 0045 |
! : 7.15 ‘ !
| |
0,5-1 820/2 05 |48 ‘ 18 6 ‘0,35 Tabelle | 0,065 100
48-1 |820/3 |08 |48 |18 6 |035|Sete | 0,065
’ {715 |
1,5-2,5 1830/2 |05 |48 (18 | 6 |035] 0,070 | 100
48-25|830/3 |08 |48 |18 6 | 035 0,070 |
| | |
| ' [ [
05-1 | 63-1 | 720 08 |63 (22 | 75 1 0,45 | Tabelle | 0,090 | 100
! | | Seite
'. | 7.15
1,5-2,5 ! 63=25 | 730 08 |63 |21 7.4 0,45 i 0,090 100
4-6 63-6 750 108 [63 |21 ‘ 7,5 045 0,100 | 100
_ | | |
0,5-1 720/8 |08 |77 | 25 95|04 | Tabele | 0,110 | 100
5 Seite
7.15
| i
1,5-2,5 730/8 |08 (77 |25 | 95 045 0,115 | 100
| | {
| ' i
4-6 750/9 |12 |95 | 265 12 045 0,150 ‘ 100
i |




KlauKe-’

FLACHSTECKHULSEN

DIN 46245, Teil 1-3 et

und dhnliche Ausfithrungen &@ @ID
Werkstoff: CuSn verzinnt; Isolierhiilse: PVC e

Nenn- | Nenn- ArtikelNr. | Steck- | Steck- | Abmessung mm | Werkzeug [ &7
Querschnitt gréBe dicke | breite | 100 8. | =
mm? nach DIN I Iy 5 | ' ~kg | VE/SL
05-1 820/1BZ |05 28 175 8 |03 |Tabelle |0,035 100
820/1 ABZ |08 |28 |175|8 Seite | 0,045
. 7.15
|
|
e | T | |
| "—'_ 0,5-1 820/2BZ |05 48 |18 (6 | 035 Tobelle | 0,065 | 100
T— 48-1 |820/3BZ |08 |48 ‘ 18 |6 [035|Sete | 0,065 |
| | | 7.15
z- 1,5-2,5 830/2BZ |05 |48 |18 I 6 | 035 0,070 | 100
48-25|830/3BZ |08 |48 |18 |6 |035| 0,070
| | |
0,5-1 |63-1 |720¢8z o8 |63 |22 |75 045 Tobelle | 0,090 | 100
[ | Seite
| | | 7.15
1,5-2,5|63-25 | 730 BZ 08 |63 |21 |74 ‘ 0,45 | 0,090 | 100
4-6 63-6 | 750 BZ 08 |63 |21 |75 |045| 0,100 | 100
| | |

FLACHSTECKHULSEN sl

L-—q—d
Werkstoff: CuZn verzinnt; Isolierhiilse: PVC

Nenn- : ArtikelNr. ‘ Steck- | Steck | Abmessung mm : Werkzeug |

Querschnitt | dicke | breite ‘ | 100 S S

mm? ! ! ! Iy ) I3 5 : | ~kg VE/St.
| ! |

0,5-1 720 AZ 08 (63 (22 |75 |8 \ 04 | Tabelle 0,110 | 100
[ i | Seite
| ‘ | | ‘ 7.15

| | I
1,5-2,5 | 730 A7 0,8 ‘6,3 22 .|7,5 ‘8 |0,4 0,110 100




KlauKe’

FLACHSTECKHULSEN

vollisoliert

Werkstoft: CuZn verzinnt; Isolierhiilse: PA/PVC

Nenn- ArtikelNr. Steck- | Steck- -_Abmessung mm Isclier- | Werkzeug E

Querschnitt dicke | breite | | stoff | 100 St. =

mm? ; h ] s ¢ 0 ~ kg ' VE/St.
1 |

05-1 18201V |05 [28 |19 |55 025 PA | Tabelle 0,070 | 100

820/1 AV |08 |28 |19 55 | 025 | PA Seite 0,070

| | 7.15

03 | PvC | Tabelle | 0,100 | 100

05-1 |820/2V 05 |48 |20

7
| 820/3Vv (08 |48 |20 |7 03 | PVC | Seite 0,100 |
, i 7.5 !
‘ : , _ ‘ I | I
| { |
1,5-2,5 830/2v 05 (48 | 2057 0,3 | PVC | 0,110 | 100
830/3V (08 |48 2057 |03 |PpvC 0,110
0,5-1 720 V 08 |63 |21 |75 | 0,45 | PVC | Tabelle | 0,080 | 100
' | Seite
| 7.15
1,5-2,5 | 730V 08 |63 |21 |7,5 | 0,45 | PvC | 0,090 | 100

FLACHSTECKER i e

Werkstoff: CuZn verzinnt; Isolierhiilse: PVC e 1yl
Nenn- | ArtikelNr. Steck- | Steck | Abmessung mm ‘ Werkzeug [ 372
Querschnitt | dicke ' breile | 1009, | =
mm? : ! "I lo 5 . ~kg | VE/St.
| T T -’
0,5-1 820/1B |08 28 |146 |55 |04 |Tabelle | 0060 | 100 ?E_
i | Seite | h
| | 715 |
| - J
0,5-1 820 08 |63 22 |75 |o3s | ‘ 0,060 | 100 (-
1,5-2,5 830 0,8 ‘ 6,3 | 22 7.5 | 0,38 0,065 | 100 'E_
|
4-6 850 08 [63 |22 75 038 0,110 | 100 *_ qu
| | I ho— !\




KlauKe®

ENDVERBINDER T

Werkstoff: E-Cu verzinnt, Isolierhiilse: PE B e
Nenn- | ArtikekNr Abmessung mm : Werkzeug
Querschnitt 100 St <13
mm?2 : dq dg Iy ) s : ~kg L VE/SH
1,5-2,5 | 130 23 [52 |16 |7 |08 | Tabelle | 0,050 100
l | | Seite
| AL |
— 4-6 1150 36 |7 18 |7 1 0,140 100
- — l., i-[
STOSSVERBINDER 3 AT
‘:T MJ-\.“ 1;(-)(- - ;.-VJ \["AjlI
Werkstoff: E-Cu verzinnt; Isolierhiilse: PE b 2
S
Nenn- ArtikelNr | Abmessung mm . Werkzeug '
Querschnitt 100 Si. e
mm2 di Iy lo : . ~kg VE/St.
) 0,1-0,4 | 669 1,2 20 12 Tobelle | 0,030 | 100
Seite
(R 0,5-1 670 1,6 25 15 715 0,090 100
B 5-25 | s 23 25 s 0115 100
g 4-6 700 3,6 27 ‘ 15 0,250 | 100
Werkstoff: E-Cu verzinnt; mit Warmeschrumpfisolierung; Isolierhiilse: PE
Nenn- AutikeHNr Abmessung mm - _ ! Werkzeug ]
Querschnitt | 100 St Som
mm? dp Iy I i . ~kg | VE/St
T T T
05-1 670WS | 1,6 36 15 Tobelle | 0,120 | 100
Seite .
1,5-2,5 | 680 WS 2,3 36 ‘ 15 7.15 0,150 100
4-6 700 Ws | 3.4 41 115 0250 | 100
| |
- |y ——

PARALLELVERBINDER §

Werkstoff: E-Cu verzinnt: Isolierhiilse: PE

tz —»
Nenn- [ ArtikelNr. 1 ._Abmessung mm . Werkzeug e
Querschnitt . 100 51 <1
mm2 ! dp h lo | =¥k VE/S1.
0,1-04 |76 12 |3 5 | Tabelle | 0,020 | 100
| l | Seite !
0,5-1 770 1,6 | 17 7 | 715 | 0,030 100
1,5-2,5 | 780 2,3 | 17 7 0,035 100
i |
4-6 790 3,6 21 7 . 0,105 100
-: |




KilauKe’

Schrutt A - B

FLACHSTECKHULSEN

nicht isoliert; Messing verzinnt
DIN 46247, Teil 1 -3 und dhnliche Ausfithrungen

Nenn- Nenn- | AdiketNr. | Steck | Steck- i Abmessung mm [ Werkzeug
Querschnitt gréfle | dicke | breite | | 100 Si.
mm? nach DIN _ H h ) I3 ay a2 s i -~ kg
| ] ]
0,1-0,25 | 1825 08 28 |14 163 (33 |5 |2 1025 |Tcbele |0,020 ==
{ | | | Seite
0,5-1 1825/1 (05 128 (1255 (33 |5 |28 [03 ['°  |002s
1825/1 A* (08 128 (125 |5 |33 |55 125 03 0,025
A28-1(1820/1 |05 '28 |14 |63 (33 |55 25 025 0,025
B28-1 (1820/1 A |08 28 [14 |63 |33 |55 25 0,25 0,025
05-1 1820/2 05 |48 [156]6 [38 6 34 035 0,050 ﬁ
48-1 |1820/3 |08 la8 [156]6 (38 |6 |34 (035 0.050
1,5-2,5 heso/2 |05 'ag 1566 |38 |6 34 035 0,055
48-25 (1830/3 108 |48 [156|6 (38 |6 |34 035 0,055
05-1 63-1 [1720° 08 63 [19 |74 |4 |85 |'4,5 ;0,45: 0,085 m
| {
1,5-2,5 l63-25 |1730* 08 l63 19 174 |4 |os a5 loas]| 0,082
. | | | i
4-6 63-6 |1750* |08 i6,3 19 |74 |4 |85 145 f0,45| 0,100

! T
1 L
= |
Schritt A - B |
mit Abzweig co
Nenn T ArtikelNr "Steck- | Steck- | Abmessung mm Werkzevg |- -
Querschnitt  dicke | breite | [100 S |5
mm? ' i h b I3 o @ s |~kg |VE/St
; |
05-1 1820/3 AZ |O,8 48 |156(7 |6 |6 34 |038 |Tabelle |0,090 ‘ 100
| . . Seite
1,5-2,5 1830/3AZ 08 |48 [156|7 (6 |6 (34 |038|715 |0090 100
{ | |

05-1 |1720Az Io,s 6319218 |74 |ss !4,7 10,38 0,110 |100

1,5-2,5|1730AZ lo,s ‘6,3“ i9,2i8 '7,5 8,5 :4,5 10,38 | 0,130’100
; | |

** Entsprechen DIN 46345

A
o b
- <

I
mit Rastzunge zum Einrasten in Gehduse SchattA-8 |
DIN 46340, Blatt 3 Co
I I | T T T
05-1 2720 |0,8 63 19274 7 |85 a5 1038 |Tabelle (0,070 [100 &
; ; . | | , Seite - p—
1,5-2,5 12730 08 63 ‘19,2 74 |7 |85 45 |038 715 10,075 100
4-6 2750 ‘0,8 ‘6,3 19,2 74 ‘7 8,5 ‘4,5 0,38 | 0,090 ‘100

* Diese Artikel sind auch in Stahl vernickelt lieferbar.
7.09




KlauKe"’

Schnitt A-B Schnitt A~ B Schnitt A - B

FLACH- n
STECKHULSEN i

-y =

mit seitlichem Leiteranschluf} Lf’i;“
Messing verzinnt Form A
Nenn- [ Actikebr. Form | Steck- | Steck- Abmessung mm :
Querschnitt dicke breite 100 Si.
mm? _ i I lo I3 l4 ai ag s | ~ kg
T T T T T
0,5-1 3820/1 |A |05 28 | 7855 |— |72 2,5 10,3 |Tabelle |0,030
3820/1 A (A (08 |28 | 785(5 |33 |72 2,5 0,3 |Seite 0,030
| | | 745
0,5-1 3720 B (08 (63 (125 7.4 |4 | n o3 i0,38 0,080
| |
i i i —
05-1,5 (3725 C |08 |63 (11 74 |4 7514 045 0,085
|
po— T 1 |
T 1§ 1,5-2,5 |3730 C |08 (63 |11,2 |74 |4 : 75 4 10,45 | 0,120
e | | | | |
i 1,5-2,5 |a735 B 08 !ics,s 135 7 |4 | |n |3 o038 0,085
= w L .
| | | |

FLACHSTECKER 1 . 1 L
. T g LA
nicht isoliert ; i i i i
Messing verzinnt Form A Form B
Nenn- MNenn- [ Adikel [ Steck- | Steck- -Abmessung mm Form .Werkzeug ¢
Querschnitt grofle Nr. dicke  breite | 100 St
mm? nach DIN_ | i do h I aj a2 i ~ kg
i - T
0,5-1 Moboim 12235 |08 |28 |13 (225127 |6 (32 A [Tobelle 0,045
ey 2295 28 (1,3 |126| 55 55 |25 B |Sete 0,030
DIN 46244 | ' | ! 715
05-1 |DN4248 180 |08 |63 11,65(20 | 8 |82 |46 B 0,060
Teil 3 ‘
1,5-2,5 |OnN46248 11830 |08 63 (1,65(20 | 8 |9 |45 B 0,065
Teil 3 =
4-6 DR aea 18 11850 |08 63 [165(20 | 8 (85 |46 B | 10,080
Teil 3 |
i | : : : CI—
0,5-1 paaoa43 2220 (08 63 |165(28 16 182 4 A | 10,085
Teil 3 l | i ' '
| |
] + ] - - pr—
1,5-25 212'34?32453 2230 |08 163 [165|28 (16 82 4 ‘A ! 0,090
Tel3 | : b :' :
4-6 DIN 40343 12250 108 63 116528 (16 (82 |4 A | 10,100
Ter|‘3 | I




© E=tY —

) |
ISOLIERHULSEN [+

fiir nicht 1solierte

) [ b,
Flachsteckverbindungen Form A Form B
Nenn- Nenn- ArtikelNr :-ﬁjr |Abmes:ng mm [ tsclier- [ Farbe | Form | =7
Querschnitt grofle | Artikel-Nr. | stoff 100 St
mm? nach DIN : [ by hy | ~ kg
- 1825, 1825/1 | l PE | ’
0,5-1 2,8 |2755 1425, e 190 6,5‘4 PE |ncivr A 0015
| 1820/1A ! '
- | 1820/2 2 } | .
0,5-1,5 |48 2760 R | 20 ‘ 7 s ‘P‘E notur | A Io,os
| |
- 1830/2 .' | . '
1,5-2,5 |48 ‘2765 !1330/3 20 | 9,5(55 | E ot A ‘0,025
| i | :
0,5-2,5 |63 | 2770 iggg 23 ‘12,5‘8,5 PE o A 0,035
| |
i L 1
0,5-2,5 |63 2775 s 25 | 95 5 ‘PE naur |A 10,030
} |
. i . Lo
= | 1720, 1730 ._ . [
0,5-4 6,3 2780 R 25 | 95|6 IPE natr | A ‘0,030
: ] | |
= 1720, 1730 | | ! i |
05-6 785 |78 1m0 .24,5‘ 92(56 |PA | nawr ‘B 0,055
. 2730, 2750 I
- 3720, 3725 R |
0,5-6 (S 15 | 3,5(31 ‘PVC | mone |c |0,060

-
\ .
LS ’ %
N

FLACHSTECKER :
Messing verzinnt 5
DIN 46342, Teil 1 und dhnliche Ausfiihrungen —.4
Mafe im Steckbereich DIN 46244 bl . Form B
ArtikelNr. | Nenn- | Steck- | Steck- | Form | Abmessung mm | &7

gréfle | dicke | breite | 100 st

. nach DIN | do lo : I3 l4 by w ~ kg

2040 | 08 |28 |A |32 |55 65| 5 | 60° | 0,040
2045 | 0,8 6,3 A 4,3 8 10 10 45° | 0,160
2050 ‘ B48-08 |08 4,8 B 3,2 7 7,5 . 6,5 | 45° | 0,060
2055 C48-08 |08 4,8 B 3.2 7 F i 6,5 | 90° | 0,060
2060 0,8 6,3 B | 4,3 8 8 10,7 | 8 30° | 0,085
2070 | 0,8 6,3 B 3,2 8 8 10,7 i 8 45° | 0,085
2075 | 0,8 6,3 B 4,1 8 8 10,7 8 45° | 0,085
2080 B63-08 |08 6,3 B 4,3 8 85| 10,7 8 45° | 0,085
2085 0,8 6,3 B 4,6 8 8 10,7 8 45° | 0,080
2090 0,8 6,3 B | 5;3 8 8 10,7 | 8 45° | 0,080
2100 08 [63 |B 25 |8 57 11,5 7.5[90° | 0,075
2105 ‘ 0,8 6,3 B 3,2 8 8 11,5 8 90° | 0,085
2110 0,8 6,3 B 4 8 8 1151 8 Q0° | 0,080
2115 ‘ C63-08 |08 ‘ 6,3 ‘ B 43 | 8 8 11,5 8 90° | 0,090




KlaukKe"

FLACHSTECKER

Messing verzinnt
Male im Steckbereich DIN 46244

=l gy le-

AtikelNr. | Nenn | Steck- | Steck | Form Abﬁes&ung mm | &%
grobe dicke | breite | 100 st. o
nach DIN ‘ 1 do h lo by s | ~kg VE/St.

|

m- 2120 05 |28 |A 22 |13 |55 |45 |05 | 0019 | 100
2125 08 |28 |A 22 |13 |[55 |45 (08 | 0028 |100
2130 A48-08 (08 |48 |A |32 |175]7 65 (08 | 0060 | 100
2135 08 |63 |A 32 |19 |8 8 0,8 | 0085 | 100
2140 A63-08 |08 |63 |A 43 |19 |8 8 08 | 0,08 | 100
. 2145 0,8 ' 63 | A 53 (19 |8 8 0,8 | 0080 | 100
]‘ 2150 08 |63 |B 4 19 |8 8 08 | 0075 | 100

FLACHSTECKER

zum Einloten in gedruckte Schaltungen
Malle im Steckbereich DIN 46244
Messing verzinnt

AdiketNr. | Steck- | Steck- | Form | Abmessung mm o ]
o | TR E NN
— 2005 05 |28 |A |105|65 05 0,015 | 100
i—m 2010 08 [28 |a |105]65 08 | 0,015 | 100
2005 |08 |28 |B 97 |7 | 125 ‘ 0,8 | 0,025 | 100
r’ 2020 |05 |28 |c 7108 |134|1 |5 | 0,5 | 0,025 | 100
b 2025 08 |28 |c 71 |8 [134|1 |5 | 0,8 | 0,040 | 100
_;».;r 2030 08 |63 |D |165|8 |4 35 |5 |64 |08 | 0065|100
2035 08 |63 |E |16 |8 [3 |12 [38|5 |62 |08 |0085]| 100
STECKVERTEILER -
Messing verzinnt

MafBe im Steckbereich DIN 46244

AdiketNr. | Steck | Steck | Form _—Ab;messung mm
dicke | breite
_ h I2
. 1 _ !
735 08 (28 (A |16 | 67 :5 323 0,38| 0,060| 100
| * |
755 08 |48 |c |20 | 7 |7 4.4 8 0,38 0,155| 100
o= : :
W 7 08 63 |D ‘ 8 |75 15°| 0,38( 0,115| 100
(28 l& |l . | |
s 775 08 |63 |C 205 12 |75 9,6 0,38] 0,200/ 100
A ] |




KilauKe"’

ELASTIK-STECKVERBINDER ;

mit Flachsteckern 2,8 x 0,8 mm
1-, 2- und 12polig .

ArikelNr. | Steck | Steck- | Polk i Abmessung mm [ tschier- | Forbe | Anschraublocher | = ¢ {
dicke | breite | zaohl | | stoff in mm 100 St. =
i ‘ h s CAbstand @ ~kg VE/St.
810/ 1 0,8 28 | 1|35 7555 08| PVC | natur | — — 0,200 | 100
| i ‘% l
810/ 2 2 15 ' — 127 10,300 | 100 " ?
! ! | ! = ) =
i
810/12 12 88 : |
i. |
i |
mit Flachsteckern 4,8 x 0,8 mm
1-, 2- und 12polig
805/ 1 0,8 4,8 | 1 28 12,5 | 6,6 | 0,8 ! PVC I natur | — | — 0,250 | 100 ﬂ n
' - ‘ i ili H
805/ 2 2 25 | , i - 32 | 0,500 | 100
| |
805/12 | 12 | 142 120 | 2,800 | 100
| i . a
| | { |
mit Flachsteckern 6,3 x 0,8 mm
1-, 2- und 12polig
| ] Ir — T .
800/ 1 0,8 63 | 1 ! 28 ! 125 | 6,6 | 0,8, PVC | natur | — — 0,300 | 100 .
800/ 2 | 2 25 ‘ ‘ ‘ ‘ — 137|055 100
. |
800/12 12 142 | ; 120 3,200 | 100
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POLYAMID-STECKVERBINDER

mit Flachsteckern 2,8 x 0.8 mm und 6.3 x 0.8 mm

I-, 2- und 12polig

Farbe | Anschraublich er

ArtikelNr. | Steck- | Steck- Pol | Abmessung mm [ Isolier-

dicke | breite zahl stoff in mm 100 §t.| ~=

I b h s | Absonrd @ | ~kg | VE/St

801/ 1 |08 |63uwd| 1 /50| 10 |75]|08] Poly | natur | — — | 0,250| 100
2x28 amid |
[} I

801/ 2 2 | 22,5 — 31/ 0500| 50
. |
1 I

801/12 12 | 147,5 | 125 3,100| 25
'.

= h r-__
f
ELASTIK-LEITUNGSVERTEILER i
mit Flachsteckern 2,8 x 0,8 mm - m
A o
1-, 2- und 12polig Ll -
ArtikeHNr. Steck- | Steck- | Pol | Abmessung mm | 1sclier- | Farbe | Anschraublacher | 770 ‘
dicke | breite | zahl stoff | in mm 100 St | ==
| b s Abstand @ | ~kg | VE/St
815/ 1 |08 |28 1 28 12,5 i 0,8 | PVC | natur | — — | 0,250 100
|
't .
815/ 2 2 25 ! — 3,2 0,500, 50
i 1
5 | |
815/12 12 147 | 123 I 2,800 25
| .
| |
| |
R g -
L s | ‘.l—l‘.‘i
o ol
=2 = ECE i
il ‘—E-j',:g_i_—_il [ alts
mit Flachsteckern 6.3 x 0.8 mm Form A Form B
AdtikelNr. | Steck- SIeT_Abmssung mm ' Form | Isclier- | Farbe | &7 B
dicke | breite stoff 100 St | ==
| Iy b b b h s ~ kg VE/St.
816 08 |63 |53 |15 21 H,3;l 9 | 7508 A PVC : natur I 0,600 | 50
817 51 (13 20 o |7 50

B ‘ 0,650 |
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ZUORDNUNG DER QUERSCHNITTE
UND PRODUKTE
MIT WERKZEUGEMPFEHLUNG

Profibereich | Werkzeuge Verbindungs- | [PreBbereich | Werkzeuge ' Verbindungs-
g {mechanschalne rick. | el | ot g | mechanisch ohne o
 praresgre form | Seite gy form | Seite
| ouswechselbaren Einsatzen | auswechselbaren Einsitzen ‘

| Premarath | —— _
01-1 'K 80 Xl’ Q _'_ 906_, Isolierte Kabel- | [0,1=1 iKéi - F @ _ %: Nichtisclierte
05-25 K8l B B O|w ‘é“"‘cf;g;"g’g;;n K57/2 % O | 908 i:ﬁ:ﬁfﬁw
05-6 |K10 . X OO 906 |7.02-708 K67 L 0 D | 908 |Ketclog Seien
K14 KX O 9o 01-6 K50 BB Oy |7#-710
K15 B O | 906 | K51 Il O o7 |
1K 50 O |97 | w2 B B D oo |
ksl L O o | KM125G X !@ 1008 |
K 82 X O 907 05-1  Ke3 X% O o
K85 B O 05-15 |K64 X O | 909 |
M2 X O 00 05-25 K58/2 X O | 908 |
KPM12SG X L OO {100 | K65 B Bl OO 0 |
05-6 %KSG O | 907 | Stobverbinder | | Kes B B | o |
K51 x Jll O | 917 m‘? 05-6 (k2 o KO0 |
isolienung K60 O | oo |
kg @ o WO s
|

7.15




KlaukKe"

7.16

STUCK FUR STUCK IM SYSTEM

Paligenau wie ein Puzzle sind alle Klauke-Produkte aufeinander
abgestimmt. Nur innerhalb dieses Systems, bei der Anwendung von
Klauke-Iotfreien-Kabelverbindungen und den entsprechenden Klauke-
Werkzeugen wird die Sicherheit beziiglich aller notwendigen
mechanischen und elektrischen Werte garantiert. Der Vorteil liegt

auf der Hand: Je perfekter das Werkzeug, um so sicherer die Montage.
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VERKAUFSSCHRANKE VK

mit Aufhidngehaken fiir SB-Verpackung

Art.-Nr. VK 1
Abmessung:
220 x 100 x 40 cm

Art.-Nr. VK 2
Abmessung:
220 x 120 x 40 cm

Art.-Nr. VK 3
Abmessung:
220 x 140 x 40 cm

Bestiickung und
andere Abmessungen
auf Anfrage.

8.02
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SORTIMENTSKASTEN MIT
ROHRKABELSCHUHEN

Kasten aus Stahlblech, mit Verschluf3 und Tragegriff

SK 65 B

Inhalt: Rohrkabelschuhe
je 25 Stick ie 20 Stick

1 R/6 6mm?2 M 6 5 R/8 35 mm2 M 8
1 R/8 6mmz2 M 8 5R/10 35 mm? M 10
2 R/6 10 mm2 M 6 6 R/10 50 mm2 M 10
2 R/8 I0mm2 M 8 6R/12 50 mm2 M 12
3 R/8 16 mm2 M 8
3R/10 16 mm2 M 10
4R/8 25mm2 M 8
AR/10 25 mm?2 M 10 und 1 PreBwerkzeug K 05

Abmessung: 400 x 250 x 50 mm
Auch als Leerkasten lieferbar: Art-Nr. SK 65 L

SORTIMENTSKASTEN MIT
PRESSKABELSCHUHEN DIN 46235

Kasten aus Stahlblech, mit Verschlull und Tragegriff

SK 50 B

Inhalt: Preffkabelschuhe, verzinnt
je 50 Stiick je 20 Stuck

101 R/5 6mm? M 5 105R/8 35mm2 M 8
101 R/6 6mm?2 M 6 105 R/10 35 mm2 M 10
102 R/S 10mm? M 5
102 R/6 10 mm2 M 6 je 15 Stick

106 R/10 50 mm2 M 10
je 25 Stiick 106 R/12 50 mmz M 12

103 R/8 16 mm2 M
103 R/10 16 mm2 M 1
104 R/8 25 mm2 M
104 R/10 25 mm2 M 1

und 1 PreBwerkzeug K 05 D

o O w

Abmessung: 400 x 250 x 50 mm
Auch als Leerkasten lieferbar: Art-Nr. SK 65 L
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8.04

STREUDOSEN MIT

NICHT-ISOLIERTEN ADERENDHULSEN

ST 21 B

bestickt mit:
1000 Stiick
7158/6 v 05 mm?

je 500 Stick

71/6 v 0,75 mm?
725/6 v 1 mmZ2
72/7 v 1,5 mm?
73/7 v 2,5 mm?

Auch als Leerdose lieferbar
Art-Nr. ST 21 L

ST 23 B

ST 22 B

bestiickt mit:

je 1000 Stuck

69/5 v 0,25 mm?
70/5 v 0,34 mm2
718/6 v 05 mm?
je 500 Stick

71/6 v 0,75 mm?
725/6 v 1 mm?

Auch als leerdose lieferbar
Art-Nr. ST 23 L

STREUDOSE MIT
ISOLIERTEN
ZWILLINGS-
ADERENDHULSEN

ST 15 B

bestiick mit:
je 50 Stick
870/8 grau 2 x 0,75 mm?
871/8 rot 2x1 mm?2

872/8 schwarz 2 x 1,5 mm?
873/10 blau 2x25 mm?

Auch dls leerdose lieferbar
ArtNr. ST 15 L

bestick mit:
200 Stick
74/9 v 4 mm?

100 Stick
75/12 v 6 mm?

ie 70 Stiick
76/12 v 10 mm?
77/12 v 16 mm?

Auch dls Leerdose lieferbar
Art-Nr. ST 22 L

STREUDOSEN-
SORTIMENT
OHNE INHALT

ST51




STREUDOSEN MIT

ISOLIERTEN ADERENDHULSEN

ST18B

ST 11 B

bestickt mit:
50 Stiick
169/0C  orange 0,5 mm?

je 100 Stick

170/W  weil 0,75 mm?
171/G  gelb 1 mm?
172/RO  rot 1,5 mm2

50 Stiick
173 B blau 2,5 mm?

Auch dls leerdose lieferbar
ArtNr. ST 1L

ST2B

bestickt mit isolierten Aderendhilsen
DIN 46228, Teil 4:

je 50 Stick

469/8 weily 0.5 mm?
je 100 Stick

470/8 grau 0,75 mm?
471/8 rot 1 mm?2
472/8 schwarz 1,5 mm?
50 Stiick

473/8 blau 2,5 mm?

Auch als Leerdose lieferbar
Art-Nr. ST 11 L

ST 12 B

bestiickt mit:
50 Stick
174/GR grau 4 mm?2

je 20 Stick
175/S  schwarz 6 mm?
176/E  elfenbein 10 mm?

10 Stick
177/GR grin 16 mm?

Auch als Leerdose lieferbar
Art-Nr. ST 2 L

ST3 B

bestickt mit isolierten Aderendhiilsen
DIN 46228, Teil 4:

50 Stuck

474/10 grauv 4 mm?
je 20 Stuck

475/12 gelb 6 mm?
476/12  rot 10 mm?
10 Stick

477/12  blau 16 mm?

Auch dls Leerdose lieferbar
Art-Nr. ST 12 L

ST 13 B

bestickt mit:

je 30 Stick

167/H hellblav 0,25 mm2
168/T  fturkis 0,34 mm?2
169/0 orange 0,5 mm?
170/W  weif3 0,75 mm?
171/G  gelb 1 mm?

Auch als Leerdose lieferbar
Art-Nr. ST 3 L

bestickt mit isolierten Aderendhiilsen
DIN 46228, Teil 4:

ie 30 Stiick

167/H  hellblau 0,25 mm2*
168/T  tirkis 0,34 mm2*
469/8 weily 0,5 mm?
470/8 grau 0,75 mm?
471/8  rot 1 mm?2

* Nicht genormt

Auch als Leerdose lieferbar

Art-Nr. ST 13 L

KlauKe"
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SORTIMENTSKASTEN MIT
NICHT-ISOLIERTEN ADERENDHULSEN

Kasten aus Stahlblech

SK 30 B

bestiickt mit:

je 1000 Stick und ein PrefBwerkzeug K 48
71/6 v 0,75 mm?2 )

72 /6 v 1 - Abmessung: 200 x 140 x 40 mm
72/7 v 1,5 mm2 Auch als Leerkasten lieferbar
73/7 v 2,5 mm? Art-Nr. SK 30 L

SK 31 B

bestiickt mit:
je 1000 Stick und ein Preflwerkzeug K 32
71/6 v 0,75 mm2 )
72 5/6 v 1 ot Abmessung: 240 x 160 x 45 mm
72/7 v 1,5 mm? Auch als Leerkasten lieferbar
ie 500 Sfick Art-Nr. SK 31 L
73/7 v 2,5 mm?
74/9 v 4 mm?
75/10 v 6 mm?2
bestickt mit:
je 1000 Stick 250 Stick
71/6 v 0,75 mm? 76/18 v 10 mm?
2
72 5/6 v 1 mm 150 Stick

2
72/7. v 15 mm 77/18 ¢ Y& mme

i;:;go St:ck 95 mm? und ein Prefiwerkzeug K 3
74/9 v 4 mm?2 Abmessung: 285 x 155 x 45 mm

2
75/10 v & Auch als Leerkasten lieferbar

Art-Nr. SK 32 L
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SORTIMENTSKASTEN MIT

ISOLIERTEN ADERENDHULSEN

Kasten aus Stahlblech

SK 40 B

bestiickt mit isolierten Aderendhulsen:

je 300 Stiick

170/8 blau 0,75 mm?
171/8 rot 1 mm?
172/8 schwarz 1,5 mm?
200 Stick

173/8 grau 2,5 mm?

SK 45 B

und ein Preflwerkzeug K 48
Abmessung: 200 x 140 x 40 mm

Auch als Leerkasten lieferbar
ArtNr. SK 30 L

bestickt mit isolierten Aderendhiilsen
DIN 46228, Teil 4:

je 300 Stuck

470/8 grau 0,75 mm?
471/8 rot 1 mm?2
472/8 schwarz 1,5 mm?
200 Stiick

473/8 blau 2,5 mm?

SK 42 B

und ein PreBwerkzeug K 48
Abmessung: 200 x 140 x 40 mm

Auch dls Leerkasten lieferbar
Art-Nr. SK 30 L

SK 47 B

bestiickt mit isolierten Aderendhiilsen:

je 200 Stiick

170/8 blau 0,75 mm?
171/8 rot 1 mm2
172/8 schwarz 1,5 mm2
173/8 grau 2,5 mm?
je 100 Stick

174/12  orange 4 mm?
175/12  grin 6  mm?
176/18  braun 10 mm2
50 Stick

177/18  elfenbein 16  mm2
und ein Prefwerkzeug K 3
Abmessung: 285 x 155 x 45 mm

Auch dls Leerkasten lieferbar
Art-Nr. SK 32 L

bestickt mit isolierten Aderendhulsen
DIN 46228, Teil 4:

je 200 Stiick

470/8 grau 0,75 mm?
471/8 rot 1 mm2
472/8 schwarz 1,5 mm?
473/8 blau 25 mm?
je 100 Stick

474/10  grau 4  mm?
475/12 gelb 6  mm?
476/18 rot 10 mm?2
50 Stiick

477/18  blau 16 mm?2

und ein PreBwerkzeug K3
Abmessung: 285 x 155 x 45 mm

Auch dls Lleerkasten lieferbar
ArtNr. SK 32 L
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SORTIMENTSKASTEN MIT
ISOLIERTEN
ZWILLINGS-ADERENDHULSEN

Kasten aus Stahlblech

SK 41 B

bestiickt mit

isolierten Zwillings-Aderendhilsen:
200 Stiick

872/8 schwarz 2 x 1,5 mm2

je 100 Stick

869/8 weif 2x05 mm?
870/8 grau 2 x 0,75 mm2
871/8 rot 2x1 mm?2
873/10 blau 2x25 mm?

und ein Preflwerkzeug K 32
Abmessung: 240 x 160 x 45 mm

Auch als Leerkasten lieferbar
Art-Nr. SK 31 L

SORTIMENTSKASTEN MIT
ISOLIERTEN ADERENDHULSEN
UND ZWILLINGS-ADERENDHULSEN

Kasten aus Stahlblech

SK 43 B

bestuckt mit:

je 500 Stick

470/8 grau 0,75 mm?
471/8 rot 1 mm?
472/8 schwarz 1,5 mm2
300 Stiick

473/8 blau 25 mm?
je 200 Stick

870/8 grau 2 x 0,75 mm?2
871/8 rot 2x1 mm?
872/8 schwarz 2 x 1,5 mm?
100 Stick

873/10  blau 2x25 mm?

und ein Abisolierwerkzeug K 40
sowie ein PreBwerkzeug K 32

Abmessung: 370 x 210 x 40 mm

Auch als Leerkasten lieferbar
Art-Nr. SK 43 L
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SORTIMENTSKASTEN MIT
ISOLIERTEN KABELVERBINDUNGEN

Kasten aus Stahlblech

MK 210 B

bestiickt mit:
je 50 Stuck und ein Prefiwerkzeug K 10
Zgg ?I{A!? 4 Abmessung: 250 x 155 x 40 mm
710 Gewicht:  ca. 1,450 kg
" Auch als Leerkasten lieferbar
25 Stick
650 / M 5 Art-Nr. MK 210 L

MK 220 B

besitickt mit:

je 50 Stick und ein Prefwerkzeug K 10
920 /M3 Abmessung: 370 x 160 x 40 mm
a3l o Gewicht:  ca. 2,150 k
620C / M 4 ' iy 9
630C/ M 4 Auch als Leerkasten lieferbar
705 Art-Nr. MK 220 L

710

je 25 Stick

650 / M5

715

MK 230 B

bestickt mit:

je 50 Stick je 25 Stick

620 / M 4 680 715

620/ M5 705 700

620/ M6 710 650 / M 5

630 /M4 730 650 / M 6

630 / M5 830 650C /M6

zgg /M6 ggg g; m j und ein PreBBwerkzeug K 10

Abmessung: 366 x 230 x 51 mm
Gewicht:  ca. 3,700 kg

Auch als Leerkasten lieferbar
Art-Nr. MK 230 L

8.09




KilauKe’
SORTIMENTSKASTEN
MIT NICHTISOLIERTEN
FLACHSTECKVERBINDUNGEN

Kasten aus Stahlblech

MK 300 B

bestuckt mit:
Steckverteiler
50 Stick
725

Flachsteckhilsen
ie 100 Stick
1720

1730

50 Stick
1720 AZ

und ein Prefiwerkzeug K 60

Abmessung: 250 x 155 x 40 mm
Gewicht:  ca. 1,500 kg
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STAHLBLECHKASTEN
OHNE INHALT

SK 30 L

zur wahlweisen Aufbewahrung
der PreBwerkzeuge der Typenreihe
K1,K4 K46 undK 48

sowie 4 Leerfécher.

Mit Verschluf3.

Abmessung: 200 x 140 x 40 mm
Gewicht:  ca. 1,200 kg

SK311

zur Aufbewahrung

des Preffwerkzeuges K 32

sowie 6 Leerfacher.

Mit Verschluf3.

Abmessung: 240 x 160 x 45 mm
Gewicht:  ca. 1,000 kg

SK32 L

zur wahlweisen Aufbewahrung
der Prefwerkzeuge der Typenreihe
K3 und K 35

sowie 8 Leerfcicher

Mit Verschluf3.

Abmessung: 285 x 155 x 45 mm
Gewicht:  ca. 1,300 kg
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STAHLBLECHKASTEN
OHNE INHALT

SK41L

zur wahlweisen Aufbewahrung

der Prefwerkzeuge der Typenreihe
K02, K2 K16, K 25, K28 und K 29
sowie 6 Leerfacher.

Mit Verschluf3.

Abmessung: 370 x 160 x 40 mm
Gewicht:  ca. 1.400 kg

SK 43 L

zur Aufbewahrung

des Prefwerkzeuges K 32 und
der Abisolierzange K 40

sowie 8 Leerfacher.

Mit Verschluf3.

Abmessung: 370 x 210 x 40 mm
Gewicht:  ca. 1,900 kg

MK 55

zur Aufbewahrung

des PreBwerkzeuges K 50

sowie von 10 Paar Prefeinscitzen.
Mit Verschluf3.

Abmessung: 245 x 130 x 37 mm
Gewicht:  ca. 0,700 kg




STAHLBLECHKASTEN

OHNE INHALT

MK 210 L

zur Aufbewahrung

eines Prefwerkzeuges

sowie 4 Leerfacher.

Mit Verschluf3.

Abmessung: 250 x 155 x 40 mm
Gewicht:  ca. 0,950 kg

MK 220 L

zur Aufbewahrung

eines Preﬁwerkzwges

sowie 8 Leerfcher.

Mit Verschluf3.

Abmessung: 370 x 160 x 40 mm
Gewicht:  ca. 1,350 kg

MK 230 L

zur Aufbewahrung

eines Preﬁwerkzeuges

sowie 19 leerfacher.

Mit Verschluf3 und Tragegriff.
Abmessung: 366 x 230 x 51 mm
Gewicht:  ca. 2,350 kg
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STAHLBLECHKASTEN
OHNE INHALT

SK 651

zur Aufbewahrung

der PreBwerkzeuge

der Typenreihe K 05

sowie 12 Leerfacher.

Mit Verschluf3 und Tragegriff.
Abmessung: 400 x 250 x 50 mm
Gewicht:  ca. 2,300 kg

SK951

zur Aufbewahrung

der PreBwerkzeuge

der Typenreihe K 08

sowie 6 Leerfacher.

Mit Verschluf und Tragegriff.
Abmessung: 550 x 300 x 65 mm
Gewicht:  ca. 3,700 kg

SK 120 L

zur wahlweisen Aufbewahrung
der Prefwerkzeuge

der Typenreihe K 06, K 09

und der Kabelschere K 105/1
sowie 8 Leerfacher.

Mit Verschluf und Tragegriff.
Abmessung: 680 x 265 x 65 mm
Gewicht:  ca. 4,700 kg




STAHLBLECHKASTEN

OHNE INHALT

MK 18

zur Auﬂ)ewchmng

des Preﬂwerkzeuges K18

sowie von 34 Paar PreBeinsdtzen.
Mit VerschluB3 und Tragegriff.
Abmessung: 605 x 300 x 50 mm
Gewicht:  ca. 4,600 kg

MK 22

zur Aufbewahrung

des PreBwerkzeuges K 22

sowie von 17 Paar PreBeinsdtzen.
Mit VerschluB und Tragegriff.
Abmessung: 600 x 220 x 65 mm
Gewicht:  ca. 3,500 kg

MK 4

zur Aufbewahrung

des Prefwerkzeuges HK 4

sowie von 18 Paar Prefeinsatzen.
Mit Verschluf3 und Tragegriff.
Abmessung: 313 x 225 x 60 mm
Gewicht:  ca. 2,100 kg

KilauKe’
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STAHLBLECHKASTEN
OHNE INHALT

MK 60/18

zur Aufbewahrung

des PreBwerkzeuges HK 60/18
sowie von 8 Paar Prefleinsdtzen.
Mit VerschluB und Tragegriff.
Abmessung: 615 x 270 x 68 mm
Gewicht: ca. 3,000 kg

MK 60/22

zur Aufbewahrung

des PreBBwerkzeuges HK 60/22
sowie von 17 Paar PreBeinsatzen.
Mit Verschluf und Tragegriff.
Abmessung: 615 x 270 x 68 mm
Gewicht: ca. 3,000 kg

MK 60 VP

zur Aufbewahrung

der PreBBwerkzeuge

HK 60 VP / HK 60 VP/FT.

Mit Verschluf und Tragegriff.
Abmessung: 615 x 270 x 68 mm
Gewicht:  ca. 3,000 kg




STAHLBLECHKASTEN
OHNE INHALT

MK 120

zur Aufbewahrung

des Prefiwerkzeuges HK 120
sowie 18 Paar Prefleinsdtze.

Mit Verschluft und Tragegriff.
Abmessung: 715 x 270 x 88 mm
Gewicht:  ca. 3,600 kg

MK 120 U

zur Aufbewahrung

des Prefiwerkzeuges HK 120 U
sowie 11 Paar Prefeinsdtze.

Mit VerschluB und Tragegriff.
Abmessung: 715 x 270 x 88 mm
Gewicht: ca. 3,600 kg
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STAHLBLECHKASTEN

OHNE INHALT

MK 20

zur Aufbewahrung

des hydraulischen PrefBwerkzeuges HK 12/2
sowie von 12 Paar Prefeinsdtzen.

Mit Verschluf und Tragegriff.

Abmessung: 670 x 250 x 240 mm
Gewicht:  ca. 9,800 kg

MK 25

zur Aufbewahrung

des hydraulischen Prefwerkzeuges HK 25/2
sawie der Prefleinsatze, ohne Facheinteilungen.
Mit Verschluf und Tragegriff.

Abmessung: 670 x 250 x 240 mm

Gewicht:  ca. 9,300 kg

MK 45

zur Aufbewahrung

des hydraulischen Prefiwerkzeuges HK 45
sowie der PreBeinsatze.

Mit Verschluf® und Tragegriff.

Abmessung: 620 x 330 x 240 mm
Gewicht:  ca. 8,300 kg




STAHLBLECHKASTEN

OHNE INHALT

MK 50

zur wahlweisen Aufbewahrung
der hydraulischen Kabelscheren
HSG 45 und HSG 50.

Mit Verschluf3 und Tragegriff.
Abmessung: 615 x 270 x 68 mm
Gewicht:  ca. 3,000 kg

MK 85

zur Aufbewahrung

der hydraulischen Kabelschere HSG 85.
Mit VerschluB und Tragegriff.
Abmessung: 715 x 270 x 88 mm
Gewicht:  ca. 3,600 kg

MK 202

zur wahlweisen Aufbewahrung

der hydraulischen Kabelscheren
Typenreihe K 502 und K 202.

Mit VerschluB3 und Tragegrilf.
Abmessung: 760 x 270 x 195 mm
Gewicht:  ca. 6,900 kg

KlauKe’
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8.20

CAD-GESTEUERTES ENGINEERING

Moderne computerunterstiitzte Konstruktions- und Fertigungs-
verfahren schaffen heute ein weitaus gréBeres Potential an
Entwicklungs- und Konstruktionsleistung. Die Erfahrungen der
konventionellen Praxis gehen dabei fliefend iiber in die elektronisch
gesteuerten Prozesse. Die stiindige Weiter- und Neuentwicklung
garantiert ein Top-Produkt mit sicherem Handling.
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ABISOLIERWERKZEUGE

K 41

Automatic-Abisolierzange

mil Drahtschneider,

verstellbarer Anschlag,
Abisclierlange bis max. 16 mm.
Abisolierbereich: 0,1 bis 6 mm?
Gewicht: ca. 0,190 kg

K 43

Automatic-Abisolierzange

mit Drahtschneider,

verstellbarer Anschlag,
Abisolierlange bis max. 12 mm.
Abisolierbereich: 0,1 bis 4 mm?
Gewicht: ca. 0,165 kg

9.02

K 40

Automatic-Abisolierzange

mit Drahtschneider,

verstellbarer Anschlag,
Abisolierlange bis max. 20 mm.
Abisolierbereich: 0,08 bis 10 mm2
Gewicht: ca. 0,210 kg

K 44

Automatic-Abisolierzange

mit verstellbarem Anschlag.
Abisolierlange bis max. 22 mm.
Abisolierbereich: 1 bis 25 mm?
Gewicht: ca. 0,680 kg




KlauKe’
PRESSWERKZEUGE

fur Aderendhiilsen

K 4 K3

Dornpressung Dompressung

PreBbereich: 0,5 bis 2,5 mm? Prefibereich: Aderendhiilsen

Lange: ca. 150 mm 0,5 bis 16 mm?

Gewicht:  ca. 0,160 kg y Lange: ca. 230 mm
il Gewicht:  ca. 0,240 kg

K 46

Dompressung
PreBbereich: 1,5 bis 6 mm?
Lange: ca. 150 mm
Gewicht: ca. 0,160 kg

K 35 K 66

Dompressung mit Sperrvorrichtung,
PreBBbereich: 10 bis 35 mm? fir Aderendhiilsen
Lange: ca. 230 mm DIN 46228, Blatt 2.

Die Ader- und Isolationscrimpung

erfolgt bei diesem Werkzeug L

Gewicht:  ca. 0,240 kg

in einem Arbeitsgang.
Crimpbereich: 0,5 bis 2,5 mm2
Lange: ca. 240 mm
Gewicht: ca. 0,650 kg

.03




KlauKe’
PRESSWERKZEUGE

fiir Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen

K1

K 48

Trapezpressung

mit Abisoliervorrichtung

und Drahtschneider.
PreBbereich: 0,14 bis 2,5 mm?
Lange: ca. 175 mm
Gewicht:  ca. 0,190 kg

K36

Trapezpressung
Prefbereich: 0,14 bis 2,5 mm?
Lange: ca. 150 mm
Gewicht:  ca. 0,160 kg

K 32

9.04

Trapezpressung

2 PreBprofile

PreBbereich:

Profil 1

Aderendhilsen 0,5 bis 2,5 mm?
Zwillingsaderendhiilsen

2 x 05 bis 2 x 1,5 mm?
Profil 2

Aderendhiilsen 4 bis 6 mm?
Zwillingsaderendhiilsen

2 x 2,5 bis 2 x 4 mm?
lange:  ca. 200 mm
Gewicht: ca. 0,220 kg

Trapezpressung

mit Sperrvorrichtung.
Prefbereich:

Aderendhilsen 0,14 bis 6 mm?
Zwillingsaderendhiilsen

2 x 0,5 bis 2 x 2,5 mm2
ldnge: ca. 210 mm
Gewicht: ca. 0,350 kg

K 33 Ausfihrung wie K 32

PreBbereich:
Aderendhiilsen

2.5 bis 10 mm2
Zwillingsaderendhiilsen

2 x 0,75 bis 2 x 4 mm?2

K 34 Ausfihrung wie K 33

Prefbereich:
Aderendhiilsen

6 bis 16 mm?
Zwillingsaderendhiilsen
2 x 4 bis 2 x 6 mm?

lange:  ca. 210 mm
Gewicht: ca. 0,500 kg




PRESSWERKZEUGE

fiir Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen

K37

Trapezpressung

mit Sperrvorrichtung.
PreBbereich: 0,14 bis 6 mm?
Lange: ca. 200 mm
Gewicht:  ca. 0,360 kg

K39

Trapezpressung
mit Sperrvorrichtung.

K30

Vierkantpressung

mit Sperrvorrichtung.
PreBbereich: 0,08 bis 6 mm?2
Lange: ca. 180 mm
Gewicht:  ca. 0,380 kg

K 30/2

Vierkantpressung
mit Sperrvorrichtung.

PreBSbereich: 10 bis 25 mm?
lange: ca. 200 mm
Gewicht:  ca. 0,360 kg

PreBbereich: 0,75 bis 10 mm?2
Lange: ca. 180 mm
Gewicht:  ca. 0,380 kg

K 28 ‘@ K29 L8

Trapezpressung Trapezpressung
mit Sperrvorrichtung. mit Sperrvorrichtung.
PreBbereich: PreBbereich: 50 bis 95 mm?

Aderendhilsen 10 bis 50 mm2
Zwillingsaderendhiilsen
2 x 4 bis 2 x 16 mm
lange: ca. 335 mm
Gewicht: ca. 0,800 kg

Lange: ca. 335 mm
Gewicht:  ca. 0,800 kg

9.05




KilauKe’
PRESSWERKZEUGE

fiir isolierte Kabelverbindungen

K 80 K10

Die Pressung von Litze und
Kabelisolation erfolgt

in zwei Arbeilsgéngen_

Mit Abiscliervorrichtung fir die
Querschnitte 0,5 bis & mm2,
Abschneider fir Schrauben

M 2,6 bis M 5 und Drahtschneider.
PreBbereich: 0,5 bis 6 mm?2

. 0,5 bis 1 mm2
(rote Isclierhiilse)

. 1,5 bis 2,5 mm?
(blave Isclierhiilse)

O 4 bis 6 mm?
(gelbe Isclierhilse)

lange: ca. 210 mm
Gewicht: ca. 0,190 kg

mit Sperrvorrichtung,
Doppelpressung.
PreBbereich: 0,1 bis 1 mm?2
O 0,1 bis 0,4 mm?

(gelbe Isolation)
. 0,5 bis 1 mm2

(rote Isolierhilse)

lange:  ca. 195 mm
Gewicht: ca. 0,380 kg

K14 K15

Ausfihrung wie K 14,
jedoch mit Doppelpressung.
Pref3bereich: 0,5 bis 6 mm?
@ 0.5 bis 1 mm2

(rote Isolierhiilse)
@ 1.5 bis 2,5 mm?

|blave Isclierhiilse)
O 4 bis 6 mm?

(gelbe Isolierhiilse)

lange: ca. 215 mm
Gewicht: ca. 0,500 kg

mit Sperrvorrichtung,

mit Abisoiiervorfichiung

von 0,5 bis 6 mm?

und Drahtschneider.
PreBbereich: 0,5 bis 6 mm?2

. 0,5 bis 1 mm?
{rote Isclierhiilse)

@ 1.5 bis 2,5 mm?
{blave Isclierhiilse)

© 4 bis 6 mm?
(gelbe Isolierhilse)

lange: ca. 215 mm
Gewicht: ca. 0,500 kg

9.06




PRESSWERKZEUGE

fiir isolierte Kabelverbindungen

K 81

mit Sperrvorrichtung,
Doppelpressung.
PreBbereich: 0,5 bis 2,5 mm?2
@ 0,5 bis 1 mm?

(rote Isclierhiilse)
@ 1.5bis2,5 mm?

(blave Isolierhiilse}

lange: ca. 195 mm
Gewicht: ca. 0,380 kg

K16

mit Sperrvorrichtung,
Spezialzange fir Zéhlerverdrahtung.
PreBbereich: 10 bis 16 mm2

. 10 mm2

[rote Isolierhiilse)
. 16 mm?2
(blave Isclierhiilse)

lange: ca. 305 mm
Gewicht: ca. 0,610 kg

KlauKe*

K 82

mit Sperrvorrichtung,
Doppelpressung.
PreBbereich: 0,5 bis 6 mm2
@® 0.5 bis 1 mm2
{rote Isclierhiilse)
@ 1.5 bis 2,5 mm?
{blave Isclierhiilse)
O 4 bis 6 mm?
(gelbe Isolierhiilse)

lange: ca. 225 mm
Gewicht: ca. 0,550 kg

K 85

mit Sperrvorrichtung,
Doppelpressung.
PreBbereich: 0,5 bis 6 mm?2
@ 0.5 bis | mm?

(rote Isolierhiilse)
. 1,5 bis 2,5 mm2

(blave Isolierhiilse)
O 4 bis 6 mm?

(gelbe Isclierhilse)
ldnge:  ca. 220 mm
Gewicht: ca. 0,520 kg

9.07




KlaukKe’
CRIMPWERKZEUGE

fiir nicht-isolierte Flachsteckverbindungen

K 60 K6l

fur nichtisolierte Flachsteckverbindungen,
2,8 mm Steckbreite.

Die Ader- und Isolationscrimpung

erfolgt bei diesem Werkzeug

in einem Arbeitsgang.

Crimpbereich: 0,1 bis 1 mm?2

lange: ca. 175 mm

Gewicht: ca. 0,305 kg

fir nichtisolierte Flachsteckverbindungen,
2,8; 4,8 und 6,3 mm Steckbreite.
Pressung von litze und Kabelisolation
erfolgt in zwei Arbeitsgangen.

Mit Abiscliervorrichtung fir die
Querschnitte 0,75 bis 6 mm?2.
Abschneider fir Schrauben

M 2,6 bis M 5 und Drahtschneider.
Crimpbereich: 0,5 bis 6 mm?

Lange: ca. 225 mm

Gewicht: ca. 0,200 kg

K 57/2 K 67

fur nichtisolierte Flachsteckverbindungen,
2,8 mm Steckbreite, mit Sperrvorrichtung.
Die Ader- und Isclationscrimpung

erfolgt bei diesem Werkzeug

in einem Arbeitsgang.

Crimpbereich: 0,1 bis 1 mm2

Lange: ca. 210 mm

Gewicht: ca. 0,500 kg

for nichtisolierte Flachsteckverbindungen,
2,8 mm Steckbreite, Doppelpressung.
Die Ader- und Isolationscrimpung

erfolgt bei diesem Werkzeug

in einem Arbeitsgang.

Crimpbereich: 0,1 bis 1 mm2

Lange: ca. 220 mm

Gewicht: ca. 0,550 kg

K 58/2

Ausfihrung wie K 57/2, jedoch
4,8 mm Steckbreite
Crimpbereich: 0,5 bis 2,5 mm?2

K 65

Austihrung wie K 67, jedoch
4,8 mm Steckbreite.
Crimpbereich: 0,5 bis 2,5 mm?2
Lange: ca. 265 mm
Gewicht: ca. 0,600 kg

9.08




CRIMPWERKZEUGE

fiir nicht-isolierte Flachsteckverbindungen

K 62

fir nichtisolierte Flachsteck-
verbindungen,

6,3 mm Steckbreite.

Mit Abiscliervorrichtung

von 0,5 bis 6 mm?

und Drahtabschneider.

Die Ader- und Isolationscrimpung
erfolgt bei diesem Werkzeug
in einem Arbeitsgang.
Crimpbereich: 0,5 bis 6 mm?
lange: ca. 215 mm
Gewicht: ca. 0,500 kg

K 63

mit Sperrvorrichtung,

fir nichtisclierte Flachsteck-
verbindungen mit

seitlichem LeiteranschluB3,

6,3 mm Steckbreite.

Die Ader- und Isolationscrimpung
erfolgt bei diesem Werkzeug
in einem Arbeitsgang.
Crimpbereich: 0,5 bis 1 mm2
Lénge: ca. 265 mm
Gewicht: ca. 0,600 kg

K 64

Ausfihrung wie K 63, jedoch
Crimpbereich: 0,5 bis 1,5 mm?

K 5§9/2

mit Sperrvorrichtung,

fir nichtisclierte Flachsteck-
verbindungen,

6,3 mm Steckbreite,
Doppelpressung.

Die Ader- und Isclationscrimpung
erfolgt bei diesem Werkzeug
in einem Arbeitsgang.
Crimpbereich: 0,5 bis 6 mm?2
Lange: ca. 220 mm
Gewicht: ca. 0,550 kg

K 68

mit Sperrvorrichtung,

fir nichtisolierte Flachsteck-
verbindungen,

6,3 mm Steckbreite.

Die Ader- und Isolationscrimpung
erfolgt bei diesem Werkzeug

in einem Arbeitsgang.
Crimpbereich: 0,5 bis 2,5 mm2
Lange: ca. 265 mm
Gewicht: ca. 0,600 kg

KilaukKe’

9.09




KlauKke"
PRESSWERKZEUGE

fiir nicht-isolierte Kabelverbindungen

K 74/2

mit Sperrvorrichiung,

zum Vercrimpen von BNC-Steckern
fir KoaxKabel RG 58, RG 59,
RG 62 und RG 71,
Sechskantpressung.

lange: ca. 220 mm

Gewicht: ca. 0,560 kg

K13

K 23/2

9.10

fir Rohrkabelschuhe

und Verbinder sowie fir
Quetschkabelschuhe DIN 46234
und Stiftkabelschuhe DIN 46230.
Mit Abisoliervorrichtung

von 0,5 bis 6 mm2 und
Abschneider fir Schrauben

M 2,6 bis M 5

sowie Drahtschneider.
PreBbereich: 0,5 bis 6 mm?2
Lange: ca. 210 mm
Gewicht:  ca. 0,230 kg

mit Sperrvorrichiung,

fir Rohrkabelschuhe

und Verbinder sowie fir
Quetschkabelschuhe DIN 46234
und Stiftkabelschuhe DIN 46230,
Dornpressung.

PreBbereich: 0,75 bis 2,5 mm2
Lénge: ca. 220 mm
Gewicht: ca. 0,550 kg

K 24/2

Ausfuhrung wie K 23/2
PreBibereich: 4 bis 10 mm?
lange: ca. 220 mm
Gewicht:  ca. 0,550 kg

K2

mit Sperrvorrichtung,

fir Rohrkabelschuhe

und Verbinder
.Normalausfihrung”.
PreBbereich: 0,75 bis 16 mm?
Lange: ca. 325 mm
Gewicht:  ca. 0,600 kg




PRESSWERKZEUGE

fiir nicht-isolierte Kabelverbindungen

K 02

Ausfihrung wie K 2, jedoch

nur fur Rohrkabelschuhe und
Verbinder fir Massiv-Leiter
(Katalog Seiten 1.10 und 1.12)
Prelbereich: ca. 0,75 bis 16 mm?
Lange: ca. 325 mm
Gewicht: ca. 0,600 kg

K 25

mit Sperrvorrichtung,

fir Quetschkabelschuhe DIN 46234,
Stiftkabelschuhe DIN 46230 und
Nickel-Rohrkabelschuhe und Verbinder.
PreBbereich: 0,5 bis 16 mm?

Lange: ca. 325 mm

Gewicht: ca. 0,600 kg

= W

fir Rohrkabelschuhe und r

Verbinder ,Normalausfuhrung”, | z
Rohrkabelschuhe fir ’ ' 'E'
feindrahtige Leiter, ¢
Quetschkabelschuhe DIN 46234

und Stiftkabelschuhe DIN 46230

mit drehbarer Profilscheibe,

Dornpressung.

PreBbereich: 16 bis 95 mm?

Lange: ca. 630 mm

Gewicht:  ca. 3,600 kg

TK 95

Ausfihrung wie K 95, jedech

mit Grundplatte fir Werkbankmontage.
lange:  ca. 700 mm

Gewicht: ca. 3,900 kg




KilauKe’
KERBWERKZEUGE

fiir nicht-isolierte Kabelverbindungen

*<e

-—

fir Rohrkabelschuhe

und Verbinder
,Normalausfihrung”

und Rohrkabelschuhe

fir feindréhtige Leiter,

mit drehbarer Profilscheibe.
PreBbereich: 6 bis 50 mm2
Lange: ca. 600 mm
Gewicht:  ca. 2,400 kg

e
AMpEM

K5 SP

Ausfihrung wie K 5,
jedoch mit Sperrvorrichtung.

PreBBbereich: 50 bis 120 mm?
< s Lange: ca. 970 mm
i Gewicht:  ca. 4,400 kg

— ’ £
nE = ‘1 K é SP
L Ausfihrung wie K 6,
jedoch mit Sperrvorrichtung.

K7

PreBbereich: 120 bis 240 mm?
Lénge: ca. 975 mm
Gewicht: ca. 4,600 kg

K7 SP

Ausfihrung wie K 7,
jedoch mit Sperrvorrichtung.

K 07

PreBbereich: 185 bis 400 mm2

Lange: ca. 975 mm
Gewicht: ca. 4,700 kg

K 07 SP

Ausfihrung wie K 07,
jedoch mit Sperrvorrichtung.

K8

PreBbereich: 35 bis 95 mm?
Lénge: ca. 970 mm
Gewichi:  ca. 4,400 kg

K8 SP

Ausfihrung wie K 8,
jedoch mit Sperrvorrichtung.




PRESSWERKZEUGE

fiir nicht-isolierte Kabelverbindungen
Sechskantpressung

K 05 K 05 SP

Ausfihrung wie K 05,
und Verbinder . jedoch mit Sperrvorrichtung.
+Normalausfihrung”,
mit drehbaren Profilscheiben. e

PreBbereich: 6 bis 50 mm?2

fir Rohrkabelschuhe Y gl%"
L

Lange: ca. 390 mm

L ] ]
Gewicht:  ca. 1,100 kg 09

KO05D K 05 D/SP

fir PreBkabelschuhe Ausfihrung wie K 05 D,
und Verbinder jedoch mit Sperrvorrichtung.
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1,

mit drehbaren Profilscheiben.

PreBbereich: & bis 50 mm?2

Lange: ca. 390 mm

Gewicht:  ca. 1,100 kg

Zubehor:

Stahlblechkasten SK 65 L
fur Typenreihe K 05, Katalog Seite 8.14.




KlauKe’
PRESSWERKZEUGE

fiir nicht-isolierte Kabelverbindungen
Sechskantpressung

o =
2 I I{ L y - r L .
Ll . ‘. Y K 08 ™ .
e o »
D fir Rohrkabelschuhe
und Verbinder
. . +Normalausfihrung”, 2
. . mit drehbaren Profilscheiben. .
" PreBbereich: 16 bis 95 mm2

.' 5 . B . Lange: ca. 530 mm .

g Al Gewicht:  ca. 1,800 kg

iz
Fo8 ¥

K08 D

fir PreBkabelschuhe

und Verbinder

DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1,
mit drehbaren Profilscheiben.
PreBbereich: 16 bis 95 mm?
Lange: ca. 530 mm
Gewicht:  ca. 1,800 kg

Zubehor:

Stahlblechkasten SK 95 L
for Typenreihe K 08, Katalog Seite 8.14.

Q.14

.. ®_ KO8 SP

Ausfihrung wie K 08,
jedoch mit Sperrvorrichtung.

=

Smnet

K 08 D/SP

Ausfihrung wie K 08 D,
jedoch mit Sperrvorrichtung.




KlauKe"’
PRESSWERKZEUGE

fiir nicht-isolierte Kabelverbindungen
Sechskantpressung

K 06 K 06 SP

fir Rohrkabelschuhe L . Ausfihrung wie K 06,

und Verbinder _ v jedoch mit Sperrvorrichtung.
,Normalausfihrung” * %
mit drehbaren Profilscheiben. ° L
PreBbereich: 10 bis 120 mm?2 =
Lange: ca. 650 mm . . .
Gewicht:  ca. 2,900 kg .
——— i
I
g~ E
| A %

K06 D K 06 D/SP

fur PreBkabelschuhe Austihrung wie K 06 D,
und Verbinder jedoch mit Sperrvorrichiung.

DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1,
mit drehbaren Profilscheiben.

PreBbereich: 10 bis 120 mm?
Lange: ca. 650 mm
Gewicht:  ca. 2,900 kg

Zubehor:

Stahlblechkasten SK 120 L
fur Typenreihe K 06, Katalog Seite 8.14.

9.15




Klauke’
PRESSWERKZEUGE

fur nicht-isolierte Kabelverbindungen
Sechskantpressung

K 09

fir Rohrkabelschuhe

und Verbinder
,,Normchusfi}ﬁrung",

mit drehbaren Profilscheiben.
PreBbereich: 25 bis 150 mm?
Lange: ca. 650 mm
Gewicht:  ca. 2,900 kg

. K09 D

. fir PreBkabelschuhe

IL und Verbinder

DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1,
mit drehbaren Profilscheiben.
PreBbereich: 25 bis 150 mm?2
Lange: ca. 650 mm
Gewicht:  ca. 2,900 kg

Zubehdr:

Stahlblechkasten SK 120 L
fir Typenreihe K 09, Katalog Seite 8.14.

Q.16

K 09 SP

‘,' N Ausfihrung wie K 09,

g X T jedoch mit Sperrvorrichtung.
°
] .
Ve Y
® @0
——— -V.

K 09 D/SP

Awusfihrung wie K 09 D,
. jedoch mit Sperrvorrichtung.




UNIVERSAL-PRESSWERKZEUG

fiir auswechselbare Prefeinsitze

K 50

UniversalPreBwerkzeug

mit parallel gefihrten PreBbacken.

lange:  ca. 220 mm
Gewicht: ca. 0,580 kg

Zubehor:

Stahlblechkasten MK 55
zur Aufbewahrung
des PreBwerkzeuges K 50

sowie von 10 Paar PreBeinsétzen,

Katalog Seite 8.12

Lieferbare Prefleinsdtze:

K51

Ausfihrung wie K 50, jedoch
mit langeren Handgriffen.
lange:  ca. 270 mm
Gewicht: ca. 0,685 kg

Anwendung PreBbereich I Prefform | Katalog | Anwendung PreBbereich | Prerorm! Katalog
mm? ' | Seite | mmz Seite
Rohrkobelschuhe und Verbinder l Nichtisolierte ! ' ‘
91/R - 95/R u. 17R - 22R 05-10 s ‘ 11.02 | Flachsteckverbindungen ‘ 01-6 O 1o,
BNC Stecker l
Quetschkabelschuhe DIN 46234 | ‘ (Stecker fir KooxKabel] |
Stiftkobelschuhe DIN 46230 i 05-10 | &2 1102 |G 58, 59, 62, 71 O no
' Gedrehte Rundstecker ‘
Isolierte Kobelverbindungen ‘ 0,1-16 | O ‘ 11.02 | und Steckbuchsen ‘ 01-4 533 ‘ 11.02
Aderendhilsen 10,14 - 50 ‘

Q17




KlauKe"
PRESSWERKZEUG

K18

fir auswechselbare Einsétze,

DIN 48083, Blatt T,

mit C-Kopf 360° drehbar,

mit Teleskopgriffen.

lange:  ca. 580 bis 830 mm
stufenlos

Gewicht: ca. 2,500 kg

Zubehér:

Stahlblechkasten MK 18
zur Autbewahrung des Prefwerkzeuges K 18
sowie von 34 Paar Prefeinsdtzen, Katalog Seite 8.15

A

Lieferbare Prefleinsdtze:

Anwendung PreBbereich PreBform  Katalog | Anwendung PreBbereich Prefiform | Katalog
| mm? Seite mm?  Seite

Rohrkabelschuhe und Verbinder Isclierte
Normalousfihrung”, Quetschkabelschuhe 10 - 50 & 04
Rohrkabelschuhe fiir |
Schaltgeréte-Anschlisse 6-185 O 1o Rohrkabelschuhe |

fur feindrhtige Leiter 10 - 50 & hos
PreBkabelschuhe und PreBverbinder I
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 16-185 Q 11.03

C-Abzweigklemmen 4-50 O 11.05
Aluminium-Kabelschuhe
und Verbinder 10- 185 O 11.03 |lIsolierte Rohrkabelschuhe

und Verbinder,
Prefverbinder fir zugfeste isolierte Stiftkabelschuhe 10-95 O 11.05
Verbindungen von Aldrey-Seilen
nach DIN 48201, Blatt 6 2595 O 1103

Aderendhilsen 10-95 U 'nios
Runddriickeinsatze for 10sm — .
Al- und Cu-Sekiorleiter 240se/185sm O 11.04 |

Zwillings-Aderendhilsen 2x4-2x16 U 11.05
Quetschkabelschuhe DIN 46234 |
Shftkabelschuhe DIN 46230 10-70 & s

Schreideinsatz 18 mm @ | 11.05

|

Bitte Hinweis Katalog Seite 12,07 beachten
9.18




PRESSWERKZEUG

K 22

fir auswechselbare Einsdtze,

mit PreBkopf 360° drehbar, aufklappbar,

mit Teleskopgriffen.

lange:  ca. 560 bis 860 mm
stufenlos

Gewicht: ca. 2,500 kg

Zubehor:

Stahlblechkasten MK 22
zur Aufbewahrung des Prefwerkzeuges K 22
sowie von 17 Paar PreBeinsdtzen, Katalog Seite 8.15

Lieferbare Prefleinsdtze:

Anwendung Prefibereich PreBform IK{JPG!GQ Anwendung Prefibereich | PreBform | Katalog
mm? Seite mm?2 | Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder I Rohrkabelschuhe
Normalousfihrung”, Rohrkabelschuhe fur feindrhtige Leiter 10 - 70 & |os
fir Schaligerate-Anschlisse 6 - 300 O s |
Prefkabelschuhe und Prefverbinder O C-Abzweigklemmen 4-50 o 11.08
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 6 - 240 11.06 ek Bkl
AluminiumKabelschuhe und Verbinder,
und Verbinder 10 - 240 (O 1106 |isolierte Siifikabelschuhe 10 - 150 O os
PreBverbinder fir zugfeste
Verbindungen von Aldrey-Seilen noch DoppelPreBkabelschuhe 2x50-2x70 (O 11.08
DIN 48201, Blatt 6 und AHeiter
¢ NickelKabelschuhe
i 2 =
DIN 48201, Blott 5, 120 - 185 mm? | 25 - 185 O s e 1050 ) 1100
Prefverbinder DIN 48085, Teil 3 O
fir Al/StSeile DIN 48204 25/4 - 120/20 | 11.07 Aderendhilsen 10— 185 U 11.09
Runddriickeinsaize fir 10sm — .
Al und Cu-Sekiorleiter 300se/240sm O 11.07 | Zwillings-Aderendhilsen 2x4-2x16 D 11.09
Quetschkabelschuhe DIN 46234 ;
Stiftkabelschuhe DIN 46230 10 - 70 & oz
Isolierte Quetschkabelschuhe 10-70 & oz

Q.19




MECHANISCHE HAND-KABELSCHEREN

fiir Al- und Cu-Kabel

K 100

fir fein- und
-5 mehrdréhtige
8 g 3 Kabel
£ i1 3 G Schneidbereich:
‘55 "-,,% 14 mm @ max.
z. B.
1 x 50 mm2 HO7VK
Lange:
ca. 280 mm
Gewicht:

ca. 0,550 kg

K 106/1

K 102

Ratschenausfihrung, dadurch
schrittweises Schneiden der Kabel,
Einhandbedienung.
Schneidbereich:

32 mm @ max.

z. B. 4 x 35 mm2 NYY

Lange: ca. 250 mm
Gewicht:  ca. 0,550 kg

K110

fur fein- und
feinstdréhtige
Kabel

nach DIN 57295
Klasse 5 + 6
Schneidbereich:
20 mm & max.
z. B.

1 x 95 mm2
HO7VK

Lange:

ca. 200 mm
Gewicht:

ca. 0,350 kg

fir NYM- und
NYY-Kabel
Schneidbereich:
14 mm @ max.
Lange:

ca. 170 mm
Gewicht:

ca. 0,250 kg

K 106/2

lange:
Gewicht:

Ratschenausfihrung,
Einhandbedienung.
Schneidbereich:

52 mm & max.

z. B. 4 x 120 mm2 NYY

ca. 280 mm
ca. 0,740 kg




MECHANISCHE HAND-KABELSCHEREN

fir Al- und Cu-Kabel

K 130

L8 e

Hervorragende Schnittleistung g 1
durch speziell ausgebildete, j i
extrem flache Schneidbacken. 1%
Schneidbereich:

30 mm & max.

z. B. 4 x 35 mm2 NYY |

Lange: ca. 600 mm !

Cewicht:  ca. 1,700 kg i

e

K 150

Hervorragende Schnittleistung B
durch speziell ausgebildete,

exirem flache Schneidbacken.
Schneidbereich: '
50 mm @ max.

z. B. 4 x 120 mm? NYY

Lange: ca. 800 mm

Gewicht:  ca. 3,000 kg

K 230

Ausfihrung wie K 130, jedoch
vollisoliert nach VDE 0682, Teil 201,
mit schlag- und stofifesten Griffen.
Lange: ca. 600 mm

Gewicht:  ca. 2,100 kg

K 250

Ausfihrung wie K 150, jedoch
vollisoliert nach VDE 0682, Teil 201,
mit schlag- und stol3festen Griffen.
lange:  ca. 810 mm

Gewicht: ca. 3,700 kg

»
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S
> )

MECHANISCHE HAND-KABELSCHEREN

fir Al- und Cu-Kabel

K 101/1

e
o Mﬂ!{\i i

Schneidképfe auswechselbar
Schneidbereich:

26 mm @ max.

z. B. 4 x 35 mm?2 NYY
Lange: ca. 600 mm
Gewicht:  ca. 1,800 kg

K 201/1

9.22

Ausfthrung wie K 101/1, jedoch
vollisoliert nach VDE 0680/201,

mit schlag- und stof3festen Griffen.

lange:  ca. 600 mm
Gewicht: ca. 2,000 kg

K 105/1

Ausfihrung wie K 101/1,

jedoch mit Teleskopgriffen.

lange:  ca. 350 bis 520 mm
stufenlos

/%«\

=
,.l . '\ Gewicht: ca. 1,400 kg

F‘;‘

Il
‘o

3

re ;L'.S‘Tnui\i

ANTRATD
£

ERSATZ-
SCHNEIDKOPF
K101/1 E

passend zu den Kabelscheren
K 101/1, K 201/1, K 105/1




KlauKe’

MECHANISCHE HAND-KABELSCHEREN

fiir Al- und Cu-Kabel
v
i

K 101/2

Schneidképfe auswechselbar ]

Schneidbereich: d ‘*i: z‘g
T
z

.
o 9 "

38 mm & max. ; '.fg o
z. B. 4 x 70 mm2 NYY
Lénge: ca. 930 mm A !E‘

Gewicht:  ca. 4,200 kg

K 103

mechanische Hand-Kabelschere, ~
Ratschenausfihrung, dadurch e
schrittweises Schneiden der Kabel, —_
Zweihandbedienung, geeignet zum 8{
Schneiden von Erd-, Kunststoff- 8
und Gummikabeln aus Cu und Al, !
jedoch nicht zum Schneiden von Stahl

oder Stahldraht.

Schneidbereich:

60 mm & max.

z. B. 4 x 240 mm2 NAYY

Lange: ca. 720 mm |
Gewicht:  ca. 4,500 kg ]

ERSATZ-
SCHNEIDKOPF
K101/2 E

passend zur Kabelschere K 101/2

<
E?u
+

o
0
=

K 104

mechanische HandKabelschere,
Ratschenausfihrung, :
Zweihandbedienung, geeignet zum . )
Schneiden von Erd-, Kunststoff-

und Gummikabeln aus Cu und Al,

jedoch nicht zum Schneiden von Stahl

oder Stahldraht.

Schneidbereich:

100 mm & max. ! 1 i Il
z. B. 4 x 400 mm2 NAYY )

Lange: ca. 870 mm i |
Gewicht:  ca. 5,700 kg -' ,

S

.23




KlauKe’
VERARBEITUNGSWERKZEUGE
FUR KABELABZWEIG-SCHRAUBKLEMMRINGE
UND SCHRAUBVERBINDER

vollisoliert nach VDE 0680, Teil 2/3.78

Winkel-Sechskantschliissel
Vorzugsweise zur Montage

von Einzel und Mehrfachklemmen
K 600 Schlisselweite 4 mm
K 601 Schlisselweite 5 mm
K 602 Schlusselweite 6 mm

Kreuz-Sechskantschliissel
Vorzugsweise zur Montage
von Einzel- und Mehrfachklemmen

K 605 Schlisselweite 4 mm
K 606 Schlisselweite 5 mm
K 607 Schlisselweite 6 mm

Spreizkeil
Zur Distanzierung der Leiter

bei Mehrleiterkabeln

K 610

Drehmomentschliissel
Vorzugsweise zur Montage

von Einzel und Mehrfachklemmen
mit 20 Nm Anzugsmoment

K 615 mit Ratsche und Auslésung bei 20 Nm
Sechskant-Einsatze

K 615/1 Schlisselweite 5 mm
K 615/2 Schlisselweite 6 mm




GRUPPE 10

KlauKe-

Seite
Pneumatische PreBigerdte fiir auswechselbare Einsatze 10.02 - 10.03
Merkmale unserer hydraulischen Pref- und S(:_hneidgeréie 10.04
Hydraulische PreBwerkzeuge, 35 kN bis 60 kN, handbetrieben, 10.05 - 10.07
fir auswechselbare Einséize
Hydraulische MehrbereichsPreBwerkzeuge, handbetrieben 10.08 - 10.09
Hydraulische PreBBwerkzeuge, 130 kN, handbetrieben, 10.10 - 10.11
fur auswechselbare Einsétze
Elekiro-hydraulische PreBwerkzeuge, 60 kN, 10.12-10.13
fir auswechselbare Einscize
Elektro-hydraulische Mehrbereichs-PreBwerkzeuge 10.14-10.15
Elekiro-hydraulische PreBwerkzeuge, 130 kN, 10.16 - 10.17
fir auswechselbare Einséitze
Hydraulische PreBképte, 60 kN, zum Anséﬁiuﬁ on hydraulische Antriebsaggregate, 10.18 - 10.19
fir cuswechselbare Einsctze
Hydraulische Mehfbereichs-PréSképfe, zum Anschlul an hydraulische Antriebsaggregate 10.20-10.21
Hydraulische PreBképfe 130 kN bis 450 kN, 1022 - 10.25
zum AnschluB an hydraulische Antriebsaggregate, fiir auswechselbare Einséitze
Hydraulische Pressen, 60 kN, Typenreihe THK 18, THK 22 10.26 - 10.27
Hydraulische Antriebsaggregate und Zubehér 10.28 - 10.33
Hydraulische PreBwerkzeuge, fremdbetrieben, 10.34 - 10.37
fur auswechselbare Einsctze
Elekiro-hydraulisches Schneidwerkzeug fir Al/St-Seile 10.38
Hydraulisches Schneidwerkzeug fir Al/StSeile, handbetrieben 10.39
Hydroulischer Schneidkopf fir Al/StSeile, fremdberieben 10.39
Hydraulische Kabelscheren, handbetrieben 10.40
Elektro-hydraulische Schneidwerkzeuge 10.41 - 10.43
Hydraulische Schneidkopfe, fremdbetrieben iO,dA
Hydraulische Kabelscheren, fremdbetrieben 10.45 - 10.46
Sicherheitsschneidgerdte, Nennspannung bis 30 kv 10.47
Ersatzmesser 10.48 - 10.49

10.01




KlauKe"
PNEUMATISCHES PRESSGERAT

KPM 12

Grundgerét fir auswechselbare PreBkopfe,

sehr handliches HochleistungspreBgerdt mit
Zwangsverriegelung.

Gewicht komplett mit 1 PreBBkopf: ca. 1,000 kg
Erforderlicher Lufidruck: 8 bar

PRESSKOPFE

KPM 12/1
fur isolierte Kabelverbindungen,
PreBbereich:

® 0,5 bis 1 mm2 {rote Isolierhiilse)

@ 1,5 bis 2,5 mm? (blave Isolierhiilse)
4 bis 6 mm? (gelbe Isolierhilse

O4b (gelbe Isolierhilse)

KPM 12/2

fir nichtisolierte Flachsteckverbindungen,
Steckbreite: 6,3 mm

PreBbereich: von 0,5 bis 2,5 mm?2.

TISCHSTANDER e sz

for nichtisolierte Flachsteckverbindungen,

EINSCHLIESSLICH Steckbreite: 6,3 rm

PreBbereich: von 4 bis 6 mm2.

FUSS‘SC HALTER KPM 12/22

mit Sicherheitssteuerung T B i

PreBbereich: von 0,1 bis 0,75 mm2.

KPM 12/3

fir isolierte und nichtisolierte Aderendhiilsen
nach DIN 46228, Teil 1 + 4,

PreBbereich: von 0,25 bis 4 mm2.

KPM 12/31

fur isolierfe und nichtisolierte Aderendhiilsen
nach DIN 46228, Teil 1 + 4,

PreBbereich: von & bis 16 mm?2.

KPM 12/4
fir nichtisolierte Rohr- und Quetschkabelschuhe,
PreBbereich: von 0,5 bis 2,5 mm?2.

KPM 12/41
fir nichtisolierte Rohr- und Quetschkabelschuhe,
PreBbereich: von 4 bis 6 mm?.

PreBlkopfe fir weitere Anwendungsfille auf
Anfrage.

Art.-Nr. KPM 12 TS

10.02




KilauKe’
PNEUMATISCHES PRESSGERAT

KPM 12 SG

Stationéres Grundgerat fir auswechselbare PreBBképfe,
leistungsfdhiges Prefigerét mit Sicherheitssteuerung.
Betiitigung tber FuBtaster.

Gewicht komplett mit 1 PreBkopf: ca. 9,500 kg
Breite: ca. 150 mm

Héhe: ca. 200 mm

Lange: ca. 400 mm

Erforderlicher Luftdruck: 8 bar

PreBkopfe Seite 10.02

Lieferumfang:
Grundgerdt mit FuBtaster

10.03
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10.04

WESENTLICHE MERKMALE UNSERER

HYDRAULISCHEN

PRESS- UND SCHNEIDWERKZEUGE

Elektro-Hydraulische Akkuwerkzeuge

Das Programm der akkubetriebenen Hondwerkzeuge wurde iberarbeitet und erweitert. Der
elektro-hydraulische Antrieb der Gerdte wurde weiter optimiert. Eine neuarfige Zweistufen-
hydraulik verkirzt die Zeit im Leerhub bis zum Beginn der eigentlichen Pressung bzw. des
Schreidvorganges deutlich und minimiert domit auch die Leerlaufverluste.

Hoher Bedienkomfort

Alle Akkuprefgeréte der neuen Generation wurden unter ergonomischen Gesichtspunkten
Uberarbeitet. Die Bedienung der Prewerkzeuge erfolgt nun ausschlieBlich durch Betatigung
des Griffschalters. Die PreBwerkzeuge offnen sich nach vollendeter Verpressung selbsttcitig.
Fir den Riickhub des Hydraulikkolbens ist keine zusdtzliche Handbetétigung erforderlich.
Eine eingeboute elektronische Steverung halt den Motor noch der Verpressung auch bei
gedriicktem Bedienungsschalter an. Damit erkennt der Bediener eindeutig, daB3 die Verpres-
sung ordnungsgemdl durchgefihrt wurde. Eine optische Anzeige informiert iber den Lade-
zustand des Akkus und den Maschinenstatus. Dies beinhaltet cuch die rechtzeitige Ankin-
digung einer falligen Wortung.

Sichere Verbindungen

Aufgrund des weitgehend outomatisierfen Ablaufs des Prefivorgongs werden Fehlbetatigun-
gen vermieden. Erst nachdem die volle PreBkroft erreicht wurde, offnet sich das Werkzeug
wieder. Domit ist sichergestellt, dof3 die Pressung vorschriftsmaBig ausgefishrt wurde und ei-
nen sicheren Kontokt gewahrleistet. Sollte es nédtig sein, eine begonnene Pressung doch
vorzeitig abzubrechen und dos Werkzeug zu 6ffnen, so ist dies jederzeit durch Betatigung
eines leicht zuganglichen Rickloufhebels méglich. Zur Sicherheit des Bedienpersonals kann
der PreB- bzw. Schneidvorgang jederzeit durch Loslassen des Schalters unterbrochen wer-
den. Samiliche Gerdte verfigen gemdaB des Priffgrundsatzes GSET-25 der Berufsgenossen-
schaft Elekirotechnik iber einen Schnellstopp.

Akkus
Es stehen verschiedene Akkuladegerdte mit Ladezeiten von Vah oder 1 h fir die weltweit
Ublichen Netzspannungen zur Verfiigung.

Hydraulische Handpref3werkzeuge

Fir den PreBkrafibereich bis 60 kN stehen nun verbesserte Handhydraulikwerkzeuge zur
Verfigung. Die neue Generation verfigt Uber zusétzliche Funktionen, die den Bedienkom-
fort erhdhen und sichere Prefverbindungen garontieren. Die Zweistufenhydraulik sorgt fir
einen schnellen Vorschub des Hydraulikkolbens zu Beginn der Pressung. Nochdem der
Leerhub bis zur Berithrung des PreBverbinders zuriickgelegt wurde, erfolgt die eigentliche
Verpressung in der Hochdruckstufe. Nach Erreichen der vollen PreBkraft 6ffnet sich das
Werkzeug selbsttatig.

Damit ist sichergestelli, doB die Verpressung vorschriftsmaBig durchgefihrt wurde. Im Falle
einer Fehlpressung oder im Notfall 168t isch das Werkzeug jederzeit Uber einen leicht zu-
ganglichen Ricklaufhebel 6ffnen. Ein Rastmechanismus dient zur Verriegelung des federbe-
lasteten Pumphebels wéhrend des Transports.




KlauKe’
HYDRAULISCHES PRESSWERKZEUG

HK 4

Einhandbedienung,

fir auswechselbare Einsttze,
mit PreBkopt 360° drehbar
PreBkraft: 35 kN

longe:  ca. 225 mm
Gewicht: ca. 1,500 kg

Lieferung inklusive
Kunststoffkoffer.

Zubehor:

Stahlblechkasten MK 4

zur Aufbewahrung des
hydraulischen PreBwerkzeuges HK 4
sowie von 18 Paar PreBeinscitzen,
Katalog Seite 8.15

Lieferbare PreBleinsétze:

Anwendung PreBbereich Prefiform | Katalog | Anwendung Prefbereich PreBform :Kctoiog
mm? Seile mm? Seite

Rohrkabelschuhe und Verbinder Isolierte !
MNormalausfihrung”, Quetschkabelschuhe 110-16 7 l4t
Rohrkabelschuhe fiir i
Scholigertte Ana-hifse 6-120 (O [11.10 |Rohrkabelschuhe

fir feindrahtige Leiter 10 - 25 & nn
Prefkabelschuhe und Prefverbinder
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 |6 - 95 O o

’ C-Abzweigklemmen 4-35 O 11.12

AluminiumKabelschuhe !
und Verbinder 10-70 (O 1110 isolierle Rohrkabelschuhe |

und Verbinder,
PreBverbinder fir zugfeste isolierte Stiftkabelschuhe 10-70 O 11.12
Verbindungen von Aldrey-Seilen
nach DIN 48201, Blak 6 25 - 50 O 11.10 | NickelKabelschuhe

und Verbinder 05-16 O e
Runddriickeinscize fir 10sm —
Al- und Cu-Sektorleiter 150se/120sm O 11.11 | Aderendhilsen 10 - 185 D 11.12
Quetschkabelschuhe DIN 46234
Stiftkabelschuhe DIN 46230 10-16 & | Zwillings-Aderendhiilsen 2x4-2x16 D 11.12

10.05
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HYDRAULISCHES PRESSWERKZEUG

HK 60/18

Lieferbare Prefleinsétze:

fir auswechselbare Einscitze, DIN 48083, Blatt 1

mit PreBkopt 360° drehbor, aufkloppbar
Zweistufenhydraulik,

automatischer Ricklauf nach vollendeter Pressung
manveller Ricklauf fir Notfall

PreBkraft: 60 kN
Hub: 14 mm
Lange: ca. 470 mm
Gewicht: ca. 3,000 kg

Umgebungstemperatur: -20 °C bis +40 °C

Zubehodr:

Stahlblechkasten MK 60/18
zur Aufbewahrung des
PreBBwerkzeuges HK 60/18

sowie von 8 Paar PreBeinsttzen,
Katalog Seite 8.16

Anwendung PreBbereich PreBtorm ,!Ko!c!og Anwendung PreBbereich Prefiform | Katclog
mm? | Seite ' mm# Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder | Isolierte
Normalausfihrung”, Quetschkabelschuhe 10 - 50 o 11.04
Rohrkabelschuhe fur .
Schaltgerdte-Anschlisse 16 - 185 D 11.03 |Rohrkabelschuhe
fir feindrahtige Leiter 10 - 50 & 104
PreBkabelschuhe und Prefverbinder l I
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 |6 185 O |nos
C-Abzweigklemmen 4-50 O 111.05
Aluminium-Kabelschuhe . :
und Verbinder 10 - 185 Q 11.03 |lsolierte Rohrkabelschuhe
und Verbinder, |
PreBverbinder fir zugfeste isolierte Stiftkabelschuhe 110 - 95 O 11.05
Verbindungen von Aldrey-Seilen | |
nach DIN 48201, Blatt 6 25 - 95 O |03 ,
' Aderendhilsen 10 - 95 U [nos
Runddriickeinsétze fir 10sm -
Al und CuSektorleiter 240se/185sm O 111.04 |Zwillings-Aderendhiilsen 2x4-2x16 U 11.05
|
Quetschkabelschuhe DIN 46234 | |
Stiftkabelschuhe DIN 46230 110 - 70 w | 11.04 |Schneideinsatz 18 mm @ 11.05
| |

10.06
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HYDRAULISCHES PRESSWERKZEUG

HK 60/22

fur auswechselbare Einsatze,

mit Prefkopf 360° drehbar, aufklappbar
Zweistufenhydraulik,

automatischer Ricklauf nach vollendeter Pressung
manueller Rucklouf fir Notfall

PreBkralt: 60 kN
Hub: 17 mm
Lange: ca. 460 mm
Gewicht: ca. 3,300 kg

Umgebungstemperatur: -20 °C bis +40 °C

Zubehor:

Stahlblechkasten MK 60/22
zur Aufbewohrung des
PreBwerkzeuges HK 60/22

sowie von 17 Pacr PreBeinscizen,
Katalog Seite 8.16

Lieferbare Prefleinsdtze:

Anwendung PreBbereich | PreBform | Katalog | Anwendung PreBbereich PreBform | Katalog
mm? i ! Seite mm? ! Seite

Rohrkabelschuhe und Verbinder ‘ Rohrkabelschuhe '

Normalausfihrung”, Rohrkabelschuhe fir feindrahtige Leiter 10-70 & s

fir Schaligeréte-Anschlisse 6 - 300 O s |

PreBkabelschuhe und PreBverbinder D C-Abzweigklemmen 4 - 50 O 11.08

DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 6 - 240 11.06 T

AluminiumKabelschuhe und Verbinder, |

und Verbindar 10 - 240 (O [11.06 |isolierte Shifikabelschue 10 - 150 O o
|

Prefverbinder fir zugfeste

Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Doppel-PreBkabelschuhe 2x50-2x70 O [11.08

DIN 48201, Blatt 6 und AHleiter

! NickelKabelschuhe
3 2 o

DIN 48201, Blatt 5, 120 — 185 mm? | 25 - 185 O 11.06 il Verkarcdis 10 - 50 U 11.09

PreBverbinder DIN 48085, Teil 3 D ' '

fur Al/StSeile DIN 48204 25/4 - 120/20 11.07 T l 10 - 185 D ‘ 11.09

Runddriickeinscize fir 10sm — | O

Al und Cu-Sektorleiter 300se/240sm I 11.07 ZuilingeAderenchilen [ 2 xd-2x16 D 1109

Quetschkabelschuhe DIN 46234 - - |

Shiftkabelschuhe DIN 46230 10 - 70 & oz

Isolierte Quetschkabelschuhe 10 - 70 & oz

10.07
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HYDRAULISCHES PRESSWERKZEUG

HK 60 VP

Vierdompressung

Kein Auswechseln der Einsatze erforderlich.

Offener PreBkopf, 360° drehbar,

Zweistufenhydraulik,

automatischer Riicklauf nach vollendeter Pressung,
manueller Riicklouf fir Notfall

Antriebskraft: 55 kN
Lénge: ca. 525 mm
Gewicht: ca. 4,100 kg

Umgebungstemperatur: -20 °C bis +40 °C

Besondere Merkmale:

Ideales UniversalWerkzeug zum Verpressen
von CuKabelschuhen und Verbindern.
Hervorragend geeignet zum Verpressen von
Kabelschuhen ouf fein- und feinstdrahtige Leiter.
GroBler Anwendungsbereich.

Zubehor:

Stahblechkasten MK 60 VP

zur Aufbewahrung des PreBwerkzeuges HK 60 VP.
Katalog Seite 8.16

Prifdorne [10er Pack): Art.Nr. TS 10

Priflehre (1 Stck.): Art-Nr. TG VP

Anwendungsbereich:
Anwendung PreBbereich Anwendung PreBbereich
mm? mm?
Rohrkabelschuhe ,Normalausfihrung”, Verbinder ,Normalausfihrung” 10 - 120
Rohrkabelschuhe fir Schaltgerdte-Anschlisse 10 - 240
Rohrkabelschuhe fir feindrahtige Leiter 10 - 240
|
Andere Anwendungen auf Anfrage.

Bitte Verarbeitungshinweise beachten, Katalog Seite 12.07.
10.08




HYDRAULISCHES PRESSWERKZEUG

HK 60 VP/FT

Vierdompressung

Kein Auswechseln der Einsétze erforderlich.

Offener PreBkopf, autkloppbar, 360° drehbar,
Zweistufenhydraulik,

automatischer Ricklauf nach vollendeter Pressung,
manueller Ricklauf fir Notfall

Antriebskraft: 55 kN
Lénge: ca. 535 mm
Gewicht: ca. 4,050 kg

Umgebungstemperatur: -20 °C bis +40 °C

Besondere Merkmale:

Idecles UniversalWerkzeug zum Verpressen

von Cu-Kabelschuhen und Verbindern.

GroBerer Anwendungsbereich als bei der Type HK 60 VP
[Katalog Seite 10.08)

Zubehor:

Stahlblechkasten MK 60 VP

zur Autbewohrung des Presswerkzeuges HK 60 VP/FT
Kotolog Seite 8.16

Prifdorne (10er Pack): Art-Nr. TS 10

i i
Hi i

bt

y

Priiflehre (1 Stck.): Art-Nr. TG VP

Anwendungsbereich:

Anwendung PrePbereich Anwendung PreBbereich
mm? mm?

Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Normalausfihrung”, Rohrkabelschuhe fiir feindrahtige Leiter 10 - 300

Rohrkabelschuhe fir Schaligerdte-Anschliisse 10 - 300

Andere Anwendungen auf Anfrage.

Bitte Verarbeitungshinweise beachten, Katalog Seite 12.07.
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HYDRAULISCHES PRESSWERKZEUG

HK 120

Breitpressung

Fir auswechselbare Einsétze

PreBkopf in C-Form, 320° drehbor,

Zweistufenhydraulik,

automatischer Ricklauf nach vollendeter Pressung
manueller Ricklauf fir Notfall

PreBkraft: ca. 130 kN
Hub: 25 mm
Lange: ca. 510 mm
Gewicht: ca. 5,400 kg

Umgebungstemperatur: —20 °C bis +40 °C

—calll

& g | % Zubehdr:

R I "_ Stahlblechkasten MK 120
i ' zur Aufbewahrung des

PreBwerkzeuges HK 120

sowie von 18 Paar PreBeinsdtzen,
Katalog Seite 8.17

Lieferbare Prefleinsatze:
Anwendung PreBbereich | Prefiform | Katalog | Anwendung i Prefbereich | PreBform | Ketalog
mm?2 | Seite | mm? ! Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder Rohrkabelschuhe '
Normalausfihrung”, Rohrkabelschuhe fir feindrahtige Leiter 16- 150 & s
fir Schaligeréfe-Anschiisse 16 - 300 O s
PreBkabelschuhe und Prefverbinder | o C-Abzweigklemmen 10-70 O s
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 16 - 240 11.13 lsolierte Rohekabelschihe
AluminiumKabelschuhe | und Verbinder, _
und Verbinder 10-240 | <O |11.13 |isoliere Sifkabelschohe 10-150 O e
Prefverbinder fir zugfeste
Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Doppel-Prefkabelschuhe 2x50-2x95 | (O 11.16
DIN 48201, Blatt 6 und AlLeiter O !
- 2 &
DIN 48201, Blott 5, 120 - 185 mm? |25 - 185 | 11.14 Aderendhilsen 125-185 D 116
Prefiverbinder DIN 48085, Teil 3
fur Al/StSeile DIN 48204 25/4-120/20, O 1114
Runddriickeinsétze fir
Al und Cu-Sektorleiter 10sm — 300sm O 11.14
Quetschkabelschuhe DIN 46234 ‘
Stiftkabelschuhe DIN 46230 116-150 & s
Isclierte Quetschkabelschuhe 10-95 U [11.15 I

Bitte Hinweis Katalog Seite 12.07 beachten
10.10




HYDRAULISCHES PRESSWERKZEUG

HK 120 U

Breitpressung

Fur auswechselbare Einsdtze

PreBkapf in HForm, 320° drehbar,

Zweistufenhydraulik,

automatischer Ricklauf nach vollendeter Pressung
manveller Riscklauf fiir Notfall

PreBBkraft: ca. 130 kN
Hub: 25 mm
Lénge: ca. 540 mm
Gewicht: ca. 5,200 kg

Umgebungstemperatur: —20 °C bis +40 °C

Zubehor:

Stahlblechkasten MK 120 U
zur Aufbewahrung des
Prefiwerkzeuges HK 120 U

sowie van 11 Paar Prefeinsdtzen,
Katalag Seite 8.17

Lieferbare Prefleinsatze:

Anwendung Prefibereich PreBform | Katalog | Anwendung PreBbereich | PreBform Katalog
mm? Seite mm? Seite

Rohrkabelschuhe und Verbinder Rohrkabelschuhe [
MNormalausfihrung”, Rohrkabelschuhe fiir feindréhtige Leiter 16 - 150 | & s
fir SchaligersteAnschlisse 16 - 300 O s
PreBkabelschuhe und PreBverbinder o | C-Abzweigklemmen 10-70 2 11.15
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 16 - 240 11.13 tsslierts Rehikcbelschike
AluminiumKabelschuhe und Verbinder,
und Verbincles 10 - 240 (O [11.13 |isolierte Siftkabelschuhe 10 - 150 O e
PreBverbinder fir zugfeste
Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Doppel-PreBkabelschuhe 2x50-2x95 O 11.16
DIN 48201, Blatt 6 und Alleiter O

_ 2|95 _
DIN 48201, Blatt 5, 120 — 185 mm |25 185 11.14 Adenrdizioss 25 _ 185 D 1116
Prefiverbinder DIN 480835, Teil 3 I
fir Al/StSeile DIN 48204 25/4 - 120720, < |11.14
Runddriickeinstitze fir
Al und Cu-Sekiorleiter 10sm — 300sm O 11.14
Quetschkabelschuhe DIN 46234 |
Stiftkabelschuhe DIN 46230 16 - 150 & s
Isolierte Quetschkabelschuhe 10 - 95 I s

10.11




KlauKe"’

ELEKTRO-HYDRAULISCHES PRESSWERKZEUG

Lieferbare Prefleinsatze:

EK 18-plus

Elekirahydroulisches Prefwerkzeug fur

auswechselbare Einsatze DIN 48083 Bl. 1, Prefkopf 360° drehbar,
aufkloppbar, Zweistufenhydraulik, Schnellstop, Motarabschaltung und
automatischer Ricklauf nach vollendeter Pressung,

manueller Ricklauf fir Natfall, elektranische Steverung und Uberwachung
des Prefivorgangs, Batteriezustandsanzeige

PreBkraft: 60 kN

Hub: 17 mm

Pressungen pro Akku: co. 150 Pressungen [Cu 150 mm2 DIN 46235)
PreBzeit: 3 s bis 6 s (obhangig vom Pref3querschnitt)
Gewicht: ca. 3,700 kg [inklusive Akku)

Akkuspannung: 12V

Akkukapozitét: 2 Ah

Akkuladezeit: 1 h bzw. Yah mit SchnellLadegerét

Umgebungstemperatur: -20 °C bis +40 °C

Lieferumfang:

Grundgerat mit einem Akku und Ladegerdt
Stahlblechkasten:

Abmessung: ca. 439 x 410 x 100 mm
Gewicht:  ca. 8,800 kg

Zubehor:

PreBeinsdize

Reserveakku: Art-Nr. RA 1
Ladegerét: Art-Nr. LG 1

Schrell-ladegerét: Art-Nr. LG 2

Anwendung Prefbereich PreBform | Katalog | Anwendung Prefbereich ' PreBform Katalog
mm? | Seite mm? | Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder | Isolierte :
Normalausfihrung”, Quetschkabelschuhe 10 - 50 e 11.04
Rohrkabelschuhe fir i |
Schaligerate-Anschlisse |6 -185 , D 11.03 |Rohrkabelschuhe
f fiir feindréhtige Leiter 10 - 50 & o

PreBkabelschuhe und PreBverbinder
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 6-185 D 11.03

C-Abzweigklemmen 4 - 50 O 11.05
AluminiumKabelschuhe
und Verbinder 10 - 185 (O |11.03 |isolierte Rohrkabelschuhe

und Verbinder, :
Prefiverbinder fir zugfesie isclierte Stifkabelschuhe 10 - 95 O |nos
Verbindungen von Aldrey-Seilen |
nach DIN 48201, Blatt 6 25 - 95 O 1.3 |

Aderendhilsen 10 - 95 D 11.05
Runddriickeinsatze fiir | 10sm -
Al und Cu-Sekiorleiter 240se/185sm O 11.04

Zwillings-Aderendhilsen 2x4-2x16 D 11.05
Quetschkabelschuhe DIN 46234 |
Stfikabelschuhe DIN 46230 10 - 70 & o4
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KilauKe’
ELEKTRO-HYDRAULISCHES PRESSWERKZEUG

EK 22-plus

Elekirahydraulisches PreBwerkzeug fir auswechselbare Einséize,

Prefikapf 360° drehbar, aufkloppbar, Zweistufenhydroulik, Schnellstop,
Motorabschallung und automatischer Ricklauf nach vollendeter Pressung,
manueller Ricklauf fir Netfall, elektranische Steverung und Uberwcchung

des PreBvorgangs, Batteriezustandsanzeige

PreBkraft: 60 kN

Hub: 17 mm

Pressungen pra Akku: ca. 160 Pressungen (Cu 150 mm2 DIN 46235)
PreBzeit: 3 s bis 6 s [abhangig vom PreBquerschniti)
Gewicht: ca. 4,150 kg (inklusive Akku)

Akkuspannung: 12V

Akkukapazitar: 2 Ah

Akkuladezeit: 1 h bzw. Yah mit Schnellladegerdt

Umgebungstemperatur: =20 “C bis +40 “C

Lieferumfang:

Grundgerat mit einem Akku und Lodegerat
Stahlblechkasten:

Abmessung: ca. 439 x 410 x 100 mm
Gewicht:  ca. 9,200 kg

Zubehor:

PrefBeinsatze

Reserveakku: Art-Nr. RA 1
Ladegerat: Art-Nr. LG 1

Schnelladegerat: Art-Nr. LG 2

Lieferbare Prefleinsatze:

Anwendung PreBbereich Prefiform IKG#ofog Anwendung | PreBbereich PreBform | Katdlog
mm? Seite mm?# ! Seite

Rohrkabelschuhe und Verbinder ' Rohrkabelschuhe |
,Normalausfihrung”, Rohrkabelschuhe | fiir feindrahtige Leiter {10-70 N0 1.08
fiir Schaltgeréite-Anschliisse 6 - 300 O | 11.06 .
FivBkobelsihe und PieBverbinder o | Eabewekitienmen 4-50 | O 1108
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 6 - 240 111.06 sclierte Rohrkobelschuhe .
AluminiumKabelschuhe und Verbinder,
und Verbinder 10 - 240 O 1106 |isolierte Stiftabelschuhe 10 - 150 O |08
Prefiverbinder fur zugfeste |
Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Doppel-Prefkabelschuhe 2x50-2x70 O 11.08
DIN 48201, Blatt 6 und AHeiter .

' NickelKabelschuhe
DIN 48201, Blatt 5, 120 - 185 mm? |25 - 185 O |1008 | tia 5 % 9 00
Prefiverbinder DIN 48085, Teil 3
fir Al/StSeile DIN 48204 25/4-120/20 <O |07 {py gt D g -
Runddriickeinscitze fir 10sm -
Ab und CuSekdorletter 300e/240m | O |17 Zwillings Aderendhilsen 2x4-2x16 | UJ [1109
Quetschkabelschuhe DIN 46234 |
Siiftkabelschuhe DIN 46230 10 - 70 & oz
Isolierte Quetschkabelschuhe 10 - 70 & oz |
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KilauKe-
ELEKTRO-HYDRAULISCHES PRESSWERKZEUG

EK 60 VP-plus

Vierdornpressung

Kein Auswechseln der Einsdtze erfarderlich. Offener Pref3kopf,

360° drehbar, Zweistufenhydraulik, Schnellstap, Metarabschaltung und
automatischer Ricklauf nach vollendeter Pressung,

manueller Riicklauf fir Notfall, elekiranische Steverung und Uberwachung
des Prefvorgangs, Batteriezustandsanzeige

Antriebskraft: 55 kN

Pressungen pro Akku:  ca. 150 Pressungen
Presszeit: ca. 55

Gewicht: ca. 5,000 kg
Akkuspannung: 12V

Akkukapazitét: 2 Ah

Akkulodezeit: 1 h bzw. ¥ h mit Schnelladegerat
Umgebungstemperatur:  ~20 °C bis +40 °C
Lieferumfang:

Presswerkzeug mit einem Akku und Ladegerat
Stahlblechkasten:

Abmessung: ca. 439 x 410 x 100 mm
Gewicht:  ca. 10,000 kg

Zubehoér:
Reserveakku: Art-Nr. RA 1
Ladegerat: Art-Nr. LG 1

SchnellLadegerdit: Art-Nr. LG 2
Prifdorne [10er Pack): Art-Nr. TS 10

Priflehre (1 Sick.): Art-Nr. TG VP
Anwendungsbereich:
Anwendung | PreBbereich Anwendung ‘ PreBbereich
mm? ! mm?
Rohrkabelschuhe ,Normalausfihrung”, l Verbinder ,Normalausfihrung” 10 - 120
Rohrkabelschuhe fir Schaligerdte-Anschlisse 10 - 240
Rohrkabelschuhe fir feindrahtige Leiter |10 - 240

Andere Anwendungen auf Anfrage.

Bitte Verarbeitungshinweise beachten, Katalog Seite 12.07.
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KlauKe’
ELEKTRO-HYDRAULISCHES PRESSWERKZEUG

ﬂ\\&‘)/

EK 60 VP/FT-plus

Vierdornpressung

Kein Auswechseln der Einsélze erforderlich. Geschlossener Prefkoplf,

aufkloppbar, 360° drehbar, Zweistufenhydraulik, Schnellstop,

Molorabschaliung und automatischer Ricklauf nach vollendeter Pressung,
manueller Ricklauf fir Notfall, elekironische Steverung und Uberwcrcﬁung

des PreBvorgangs, Batteriezustandsanzeige

Aniriebskraft: 55 kN

Pressungen pro Akku:  ca. 150 Pressungen
Prefizeit: ca. 6s

Gewicht: ca. 5,000 kg
Akkuspannung: 12V
Akkukapazitat: 2 Ah

Akkuladezeit: 1 h bzw. % h mit SchnellLadegerdt
Umgebungstemperatur: 20 °C bis +40 °C
Lieferumfang:

Grundgerdt mit einem Akku und Ladegerét
Stahlblechkasten:

Abmessung: ca. 439 x 410 x 100 mm
Gewicht:  ca. 10,000 kg

Zubehor:
Reserveakku: Art-Nr. RA 1
Ladegerdt: Art-Nr. LG 1

SchnellLadegerat: Art-Nr. LG 2
Prifdorne (10er Pack): Art-Nr. TS 10
Priflehre (1 Stck): Art-Nr. TG VP

Anwendungsbereich:

Anwendung PreBbereich Anwendung PreBbereich
mm? mm2

Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Normalausfihrung”, Rohrkabelschuhe fiir feindréhtige Leiter 10 - 300

Rohrkabelschuhe fir Schaltgerdte-Anschliisse 10 - 300

Andere Anwendungen auf Anfrage.

Bitte Verarbeitungshinweise beachten, Katalog Seite 12.07.
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KilaukKe’
ELEKTRO-HYDRAULISCHES PRESSWERKZEUG

EK 120-plus

Breitpressung

Elekirohydraulisches PreBwerkzeug fir auswechselbare Einsatze,
PreBkopf in C-Form, 360° drehbar, Zweistufenhydraulik, Schnellstop,
Motorabschaltung und automatischer Ricklauf nach vollendeter
Pressung, manueller Ricklouf fir Notfall, elektranische Steverung und
Uberwachung des PreBvorgangs, Batieriezustandsanzeige

PreBkraft: ca. 130 kN

Offnungsweite, Hub: 38 mm

Pressungen pro Akku: 30 Pressungen [Cu 150 mm2 DIN 46235)

Prefzeit: 12 s bis 16 s [abhangig vom PreBquerschniti)
Gewicht: ca. 7,200 kg (inklusive Akku)

Akkuspannung: 12V

Akkukapozitat: 2 Ah

Akkuladezeit: 1 h bzw. ¥ h mit Schnellladegerét
Umgebungstemperatur: —20 °C bis +40 °C

Lieferumfang:

Grundgerat mit einem Akku und Lodegerat

Stahlblechkasten:

Abmessung: ca. 590 x 450 x 104 mm
Gewicht: ca. 15,500 kg

Zubehor:

PreBeinsatze

Reserveakku: Art-Nr. RA 1
Ladegerat: Art-Nr. IG 1

Schnelllodegerét: Art-Nr. LG 2
Lieferbare PreBeinsdtze:

Anwendung PreBbereich ' PreBform Katalog | Anwendung .Preﬁbereicix Prefform | Kataleg

mm? ! Seite | mm? i | Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder Rohrkabelschuhe
,Normalausfihrung”, Rohrkabelschuhe | fiir feindrchlige Leiter 16 - 150 & s
fir Schaligercte-Anschlisse 16 - 300 O 11.13
PrefBkabelschuhe und Prefiverbinder | D C-Abzweigklemmen 10 - 70 | O 11.15
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 116 - 240 11.13 lsolierte Rohrkabelschuhe
Aluminium-Kabelschuhe ' und Verbinder, |
und Verbinder 10 - 240 (D 1113 |isolierle Stifikabelschuhe w-150 | O |1e
PreBverbinder fir zugfeste | | I
Verbindungen von Aldrey-Seilen nach . i DoppelPreBkabelschuhe 2 x50 -2 x 95| O 11.16
DIN 48201, Blatt 6 und Alleiter e '
DIN 48201, Blott 5, 120 - 185 mm2 | 25 - 185 11.14 Mdsrenditlissn |95 _ 185 D 1116
Prefverbinder DIN 48085, Teil 3 | i
fir Al/StSeile DIN 48204 25/4 - 120720 <O |11.14 |
Runddriickeinséize fir ‘ - f
Al und Cu-Sekiorleiter 10sm — 300sm O 11.14 '
Quetschkabelschuhe DIN 46234 |
Stfikabelschuhe DIN 46230 16 - 150 & s

|

Isolierte Guetschkabelschuhe 10 - 95 & s ; i
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KilauKe-
ELEKTRO-HYDRAULISCHES PRESSWERKZEUG

M

Ny

D

EK 120 U-plus

Breitpressung

Elektrohydraulisches PreBwerkzeug fir auswechselbare Einsdtze,

PreBkapf in HForm, 360° drehbar, Zweistufenhydraulik, Schnellstop,
Motorabschaltung und automatischer Ricklauf nach vollendeter Pressung,
manueller Ricklauf fir Natfall, elekironische Steverung und Uberwachung

des Prefivorgangs, Batteriezustandsanzeige

PreBkraft: ca. 130 kN

Hub: 38 mm

Pressungen pro Akku: 55 Pressungen (Cu 150 mm2 DIN 46235)
Prefzeit: 12 s bis 16 s (abhangig vam Pref3querschniti)
Gewicht: ca. 5,950 kg (inklusive Akku)

Akkuspannung: 12 V

Akkukapazitat: 2 Ah

Akkuladezeit: 1 h bzw. Yah mit Schnelllodegerdt

Umgebungstemperatur: =20 °C bis +40 °C

Lieferumfang:

Grundgerat mit einem Akku und Ladegerét
Stahlblechkasten:

Abmessung: ca. 590 x 450 x 104 mm
Gewicht:  ca. 14,300 kg

Zubehor:

PreBeinsatze

Reserveakku: Art-Nr. RA 1
Ladegerat: Ard-Nr. 1G 1

Schnell-ladegeratl: Ad.-Nr. LG 2
Einsétze fur Tiefnutpressung ouf Anfrage lieferbar.

Lieferbare Prefleinsdtze:

Anwendung Prefbereich PreBform EKuluiog Anwendung PreBbereich PreBform iKu'ru‘fc.\g
mm2 | Seite mm?2 | ' Seite

Rehrkabelschuhe und Verbinder Rohrkabelschuhe |

MNormalausfihrung”, Rohrkabelschuhe fir feindrahtige Leiter 16 - 150 & s

fir Schaltgerdie-Anschliisse 16 — 300 O 11.13

PreBkabelschuhe und Prefverbinder o C-Abzweigklemmen 10 - 70 O 11.15

DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 _| 16 — 240 11.13 Kol fobkakaihors

Aluminium-Kabelschuhe und Verbinder,

une! Verbirider 10 - 240 (O 11113 isclierte Stifkabelschuhe 10 - 150 O |1s

Prefiverbinder fur zugfeste I

Verbindungen von Aldrey-Seilen nach DoppelPrefkabelschuhe 2x50-2x95 O 11.16

DIN 48201, Blatt 6 und Alleiter O

DIN 48201, Blatt 5, 120 - 185 mm? |25 - 185 11.14 YR 195 _ 185 D 1116

Prefiverbinder DIN 48085, Teil 3 _

fir Al/StSeile DIN 48204 25/4 -120720] O |11.14

Runddriickeinsétze fiir

Al- und Cu-Sektorleiter 10sm - 300sm O 11.14

Quetschkabelschuhe DIN 46234

Stifikabelschuhe DIN 46230 16 - 150 & s

Isclierte Quetschkabelschuhe 10-95 &I s
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HYDRAULISCHER PRESSKOPF

zum Anschlufl an hydraulische Antriebsaggregate.
Auswechselbare PreBeinsitze, schmale Pressung.

e

PK 18

fir auswechselbare Einsdtze, DIN 48083, Blatt 1
PreBkraft: 60 kN

Betriebsdruck: 630 bar max.

Gewicht: ca. 3,200 kg

Lieferbare Prefleinsatze:

Anwendung Pref3bereich PreBform | Katalog | Anwendung i?{eﬁbereich Prefiform | Katolog
mm?2 Seite mm? | Seite

Rohrkabelschuhe und Verbinder | Isclierte I
 Nomalausfihrung”, | Quetschkabelschuhe 10 - 50 N2 B SV
Rohrkabelschuhe fiir
SchiokgeraiAnschivsse 6-185 (O [11.03 [Rohrkabelschuhe

fir feindrahtige Leiter 10 - 50 ot 11.04
Prelkabelschuhe und PreBverbinder
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 6~ 185 O 11.03

T — 4-50 O |hios
Aluminium-Kabelschuhe
und Verbinder 10 - 185 O 11.03 |lsclierte Rohrkabelschuhe

und Verbinder,
PreBverbinder fir zugfeste isolierte Stiftkabelschuhe 10-95 O 11.05
Verbindungen von Aldrey-Seilen
nach DIN 48201, Blat 6 25 - 95 O o3

Aderendhiilsen 10 - 95 D 11.05
Runddriickeinsaize fur 10sm —
Al und CuSekiorleiter 240se/185sm O 11.04

Zwillings-Aderendhilsen 2x4-2x16 | UJ |05
Quelschkabelschuhe DIN 46234
Stifikabelschuhe DIN 46230 10 - 70 & o

Schneideinsatz 18 mm @ 11.05
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HYDRAULISCHER PRESSKOPF

zum Anschlul} an hydraulische Antriebsaggregate.
Auswechselbare Prefeinsiitze, schmale Pressung.

PK 22

KlauKe’

fir auswechselbare Einsaize
Prefkraft: 60 kN

Befriebsdruck: 630 bar max.
Gewich: ca. 3,000 kg

Lieferbare PreBeinsdtze:

PreBform I

Anwendung PreBbereich | Prefform Katalog | Anwendung PreBbereich Katdlog
mmé | Seite mmé Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder Rohrkabelschuhe '
Normalausfihrung”, Rohrkabelschuhe fir feindrahtige Leiter 10 - 70 ) 11.08
fir Schaligercte-Anschlisse 6 - 300 O 11.06
Pref3kabelschuhe und Prefverbinder I O C-Abzweigklemmen 4 - 50 O 11.08
Dl 2 DIN i o=
N 46235 / 46267, Teil 1 6 - 240 11.06 | \cierte Rohrkabelschuhe

AluminiumKabelschuhe und Verbinder,
il Verbirdes 10 - 240 ) 11,06 |isclierte Stifikabelschuhe 10 - 150 O |os
Prefverbinder fir zugfeste
Verbindungen von Aldrey-Seilen nach DoppetPrefBkabelschuhe 25502 x 70l CD 11.08
DIN 48201, Blatt 6 und Alleiter : '

: NickelKabelschuhe |
DIN 48201, Blatt 5, 120 — 185 mm?2 |25 - 185 O 11.06 wnd Verbinder 10 — 50 ! (‘:j 11.09
Prefiverbinder DIN 48085, Teil 3 O
fiir Al/StSeile DIN 48204 25/4 - 120/20 11.07 Aderendhiilsen 10 — 185 : D 1109
Runddriickeinsctze fir | 10sm - |
Al und CuSeklorleiter 300se/240m (O | 11.07 Zwillings Aderendhilsen 2x4-2x16 | UJ [11.09
Quetschkabelschuhe DIN 46234 |
Stiftkabelschuhe DIN 46230 10 - 70 & oz
Isclierte Quetschkabelschuhe 10 -70 & oy
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KlaukKe’
HYDRAULISCHER UNIVERSAL-PRESSKOPF

zum AnschluB an hydraulische Antriebsaggregate

PK 60 VP

Vierdornpressung
Kein Auswechseln der Einsdtze erforderlich
offener PreBBkopf

Antriebskraft: 55 kN

Betriebsdruck: 630 bar

Gewicht: ca. 2,800 kg

Zubehor:

Prifdorne (10er Pack): Art-Nr. TS 10

Priflehre (1 Stck.): Art-Nr. TG VP
Anwendungsbereich:
Anwendung PreBbereich Anwendung Prefibereich

mm? mm?

Rohrkabelschuhe ,Normalousfihrung®, Verbinder ,Normalausfihrung” 10-120
Rohrkabelschuhe Fir Schaltgerdte-Anschliisse 10 - 240
Rohrkabelschuhe fir feindrahtige Leiter 10 - 240
Andere Anwendungen auf Anfrage.

Bitte Verarbeitungshinweise beachten, Katalog Seite 12.07.
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KlauKe’
HYDRAULISCHER UNIVERSAL-PRESSKOPF

zum Anschlul an hydraulische Antricbsaggregate

PK 60 VP/FT

Vierdornpressung

Kein Auswechseln der Einscize erforderlich

geschlossener Prefkopf, oufkloppbar

Antriebskraft: 55 kN

Befriebsdruck: 630 bar

Gewicht: co. 2,800 kg

Zubehor:

Prifdorne {10er Pock): Art-Nr.TS 10

Priflehre: Art-Nr. TG VP

Anwendungsbereich:

Anwendung PreBbereich Anwendung | PreBbereich
mm? mm?

Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Normalausfihrung”, Rohrkabelschuhe fir feindréhtige Leiter 10 - 300

Rohrkabelschuhe fir Schaltgeréte-Anschlisse 10 - 300

Andere Anwendungen auf Anfrage.

Bitte Verarbeitungshinweise beachten, Katalog Seite 12.07.
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KilauKe’
HYDRAULISCHER PRESSKOPF

zum Anschlufl an hydraulische Antriebsaggregate.
Auswechselbare Prefeinsitze, breite Pressung.

PK 120

Breitpressung

fir auswechselbare Einscitze,
PreBBkopf in C-Form
PreBkraft: ca. 130 kN
Betriebsdruck: 630 bar max.
Gewicht: ca. 5,500 kg

Lieferbare PreBeinsdéitze:

Anwendung Prefbereich Prefiform | Katalog | Anwendung Prefibereich Prefiform | Kotalog
mm? | Seite mm?2 { | Seite

Rohrkabelschuhe und Verbinder ' Rohrkabelschuhe 5
Normalausfihrung”, Rohrkabelschuhe fir feindréhtige Leiter 16 - 150 e 11.15
i Scholigeetle-Anschitisss 16 - 300 O a3
PreBkabelschuhe und PreBverbinder D C-Abzweigklemmen 10-70 O 11.15
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 16 - 240 | 11.13 Isolierte Rohekabelschuhe
AluminiumKabelschuhe und Verbinder, .
und Verbinder 10 - 240 O 11.13 |isolierte Stiftkabelschuhe 10 - 150 O [11.16
Prefiverbinder fir zugleste i
Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Doppel-Prefkabelschuhe 2 x 50 - 2 x 95| €. 11.16
DIN 48201, Blati 6 und AHeiter Q

- 2 _
DIN 48201, Blatt 5, 120 - 185 mm2 | 25 - 185 | | 11.14 Addorsridbilis 25 _ 185 D 1116
Prefiverbinder DIN 48085, Teil 3 '
fir Al/StSeile DIN 48204 25/4 - 12020 < |11.14
Runddrickeinsitze fir 5
Al und CuSektorleiter 10sm - 300sm O 11.14
Guetschkabelschuhe DIN 46234
Stiftkabelschuhe DIN 46230 16 - 150 & s
Isolierte Quetschkabelschuhe 110 - 95 D s
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HYDRAULISCHER PRESSKOPF

zum AnschluBl an hydraulische Antriebsaggregate.
Auswechselbare PreBeinsitze, breite Pressung.

PK 120 U

Breitpressung
fir ouswechselbare Einsdtze,
PreBkopf in H-Form

Prefkraft: co. 130 kN
Betriebsdruck: 630 bar max.
Gewicht: ca. 3,650 kg
Zubehor:

Einscitze fur Tiefnutpressung auf Anfrage.

Lieferbare PreBeinsatze:

KilauKe*

Anwendung Prefibereich Prefiform lKolulog Anwendung Prefibereich ‘:P{eﬁfotm |Kolu|og
mm2 | Seite ' mm? | | Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder Rohrkabelschuhe ! |
MNermalausfhrung”, Rohrkabelschuhe fir feindrahfige Leifer [16 - 150 =2 11.15
fir Schaligerate-Anschlisse 16 — 300 O s :
Pref3kabelschuhe und Prefverbinder O C-Abzweigklemmen | 10-70 o 11.15
: |

DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 16 — 240 11.13 i6oltene Rehdibakschiotia
Aluminium-Kabelschuhe ! und Verbinder,
und Verbinder |10 - 240 O 11.13 [isolierte Stiftkabelschuhe 10 - 150 O 11.16
Prefiverbinder fir zugfeste :
Verbindungen von Aldrey-Seilen nach DoppelPreBkabelschuhe 12x50-2x95 O 11.16
DIN 48201, Blatt 6 und Alleiter O |

_ 2 _ |
DIN 48201, Blatt 5, 120 — 185 mm? | 25 - 185 [ 11.14 Adbnnilictian 105 _ 185 D 116
Prefverbinder DIN 48085, Teil 3 '
fir Al/StSeile DIN 48204 25/4 - 120200 < | 1114
Runddriickeinsctze Fir
Al und Cu-Sekiorleiler 10sm — 300sm O 11.14
Quetschkabelschuhe DIN 46234 '
Stiftkabelschuhe DIN 46230 16 - 150 & s
Isolierte Quetschkabelschuhe 110 - 95 & nas
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KiaukKe"
HYDRAULISCHER PRESSKOPF

zum Anschlufl an hydraulische Antriebsaggregate.
Auswechselbare Prelieinsitze, breite Pressung.

PK 25/2

Pref3kraft: ca. 250 kN
Betriebsdruck: 630 bar
Gewicht: ca. 5,250 kg

Lieferbare Prefieinsatze:

Anwendung Prefbereich Prefiform | Kotalog | Anwendung iPreﬁbereich | Prefform Katalog
mmé Seite mm? ' Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder Rohrkabelschuhe I
Normalausfihrung”, Rohrkabelschuhe fir feindréhtige Leiter 16 - 300 & e
fir Schaltgerdte-Anschlisse 16 - 400 O 1117
PreBkobelschuhe und PreBverbinder D C-Abzweigklemmen 10 - 185 O 11.19
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 16 - 625 11.17 Isclierte Rohrkabelschuhe
AluminiumKabelschuhe I und Verbinder,
und Verbinder 10 - 500 (O |17 isolierte Stitkabelschuhe 10 - 150 O |9
Prelverbinder fir zugfeste
Verbindungen von Aldrey-Seilen nach | Doppel-Prefikabelschuhe 2x50 - 2x120] (O 11.19
DIN 48201, Blatt 6 und Alleiter O
- 2 -
DIN 48201, Blatt 5, 120 — 300 mm2 | 25 - 300 1117 Adersridhitsen 25 _ 185 D 1119
Prefverbinder DIN 48085, Teil 3
for Al/StSeile DIN 48204 25/4-120/20 < |11.18
|
Runddriickeinsaize fir
Al und Cu-Sekiorleiter 10sm — 300sm O 11.18
Quetschkabelschuhe DIN 46234
Stifikabelschuhe DIN 46230 16 - 240 & s
Isolierle Quetschkabelschuhe 10 - 150 & e
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KlaukKe’
HYDRAULISCHER PRESSKOPF

zum AnschluB an hydraulische Antriebsaggregate.
Auswechselbare Prefieinsitze, breite Pressung.

PK 45

PreBkraft: 450 kN
Betriebsdruck: 630 bar
Gewicht: ca. 10,300 kg

Lieferbare Prefleinsatze:

Anwendung Prefbereich PreBform | Kataleg | Anwendung Prefbereich PreBform | Katalog
mm? Seite mm? Seite
Prelkabelschuhe und Prefverbinder Prefiverbinder fir
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 120 - 1000 O 11.20 |zugfeste AlVerbindungen
nach DIN 48201, Blatt 5 150 - 300 O 11.20
Aluminium-Kabelschuhe
und Verbinder 150 - 500 O |na2
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KlauKe’
HYDRAULISCHE PRESSE

zum AnschluB an hydraulische Antriebsaggregate
fiir Werkbankmontage

THK 18

fir auswechselbare Einsdtze,
DIN 48083, Blatt 1
einschlieBlich Kupplungshéilfte
Prefkraft: 60 kN
Befriebsdruck: 630 bar max.

Héhe: ca. 245 mm
Breite: ca. 160 mm [Grundplatte)
Tiefe: ca. 80 mm

Gewicht: ca. 8,200 kg

Lieferbare PreBleinsdtze:

Anwendung Prefibereich IPreB[on‘n Katalog | Anwendung Prefibereich PreBform | Katalog
mm2 : Seite mm? I Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder : Isolierte ! [
,Normalausfihrung*, | ! Quetschkabelschuhe [10 - 50 & |04
Rohrkabelschuhe fiir
Schaligerdie-Anschiisse 6-185 (D [11.03 [Rohrkabelschuhe |
fir feindréhtige Leiter 10 - 50 & s
PreBkabelschuhe und Prefverbinder .
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 6-185 O 111.03 [
| CAbzweigklemmen 4 -50 O 11.05
AluminiumKabelschuhe | .
und Verbinder [10-185 O o, Isolierte Rohrkabelschuhe
und Verbinder, |.
Prefverbinder fir zugfeste . isolierte Stiftkobelschuhe 10 - 95 (D 111.05
Verbindungen von Aldrey-Seilen -
nach DIN 48201, Blatt 6 125 - 95 O s
| | Aderendhilsen 10-95 UJ |05
Runddrickeinséize fur 10sm -
Al und Cu-Sektorleiter | 240se/185sm O 11.04
Zwillings-Aderendhilsen 2x4-2x16 G 1105

Quelschkabelschuhe DIN 46234 |
Stiftkabelschuhe DIN 46230 10 - 70 & o

10.26




KilauKe’
HYDRAULISCHE PRESSE

zum Anschluf an hydraulische Antriebsaggregate
fir Werkbankmontage

THK 22

fir auswechselbare Einsdtze
einschlieBlich Kupplungshalfte
PreBkraft: 60 kN
Betriebsdruck: 630 bar max.

Hahe: ca. 245 mm
Breife: ca. 160 mm (Grundplatte)
Tiefe: ca. 120 mm

Gewicht: ca. 12,300 kg

Lieferbare Prefleinséitze:

Anwendung PrefBbereich .:Pteﬂlc:rm Kataleg | Anwendung :Preﬁbereich Prefform IKolofog

mm? | Seite | mm? | Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder Rohrkabelschuhe : {
Normalausfihrung”, Rohrkabelschuhe fur feindréhlige Leiter 10 - 70 & inos
fir Schaltgerate-Anschlusse 6 - 300 O 11.06 |
Prefkobelschuhe und Prefverbinder <___> C-Abzweigklemmen 4 - 50 O 11.08
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 6 - 240 11.06 |} ojierte Rohrkabelschuhe
Aluminium-Kabelschuhe und Verbinder, :
wid Verbinder 10 - 240 (> |11.06 |isolierte Sifkabelschuhe 10 - 150 O 1o
Prefverbinder fir zugfeste | I
Vefbindungen von Aldfey.&e|!en nach Dﬁppel'PfeBkch!SChUhe 2x50-2x70 O 11.08
DIN 4820‘, Blatt & und Alleifer O NickelKabelschuhe
DIN 48201, Blatt 5, 120 — 185 mm2 | 25 - 185 11.06 ond Viskinder 10 - 50 | U 1109
Prefverbinder DIN 48085, Teil 3 O
fur Al/StSeile DIN 48204 25/4 - 120/20 11.07 Aol 10 - 95 U 11,090
Runddriickeinsdiize fir | 10sm — |
Al und CuSeldorleiter 300se/210m | (O | 1107 Zwillings-Aderendhilsen 2x4-2x16 | LJ 11.00
Quetschkabelschuhe DIN 46234 [ | |
Stifkabelschuhe DIN 46230 10-70 & oz

|

Isclierte Quetschkabelschuhe |10 -70 & oy
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KlauKe’
HYDRAULISCHE ANTRIEBSAGGREGATE

fiir hydraulische Pre3- und Schneidkopfe

FHP 1

FuBlpumpe zum Betrieb von Pref3képfen,
einschlieBlich 2 m Hochdruckschlauch
und Kupplungshdlfte,

max. Befriebsdruck 630 bar.

Gewicht 12,300 kg

Zubehor:

Hochdruckschléuche in
3,4,5, 6, 8und 10 m Lénge.

FHP 3

|

D
- = T ———— m;——_:ar;;s_'_‘—.-:.‘-‘;g%x

i il
-

DoppelkolbenFulpumpe zum Befrieb von
Schneid, PreB3- und Stanzképfen,

e al einschlieBlich 2 m Hochdruckschlauch
g%"@ und Kupplungshéilfte,
o max. Betriebsdruck 630 bar.

Gewicht 10,500 kg

Zubehor:

Hochdruckschlauche in
3,4,5, 6,8 und 10 m Lange.

PHD 1

Pneumatisch-hydraulischer Druckiibersetzer
fir den Befrieb von Prefkopfen,
einschlieBlich 2 m Schlouch

und Kupplungshdlfte,

erforderlicher Luftdruck: max. 6 bar,
erreichbarer max. Betriebsdruck 630 bar.
Gewicht: ca. 6,300 kg
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KlauKe”
HYDRAULISCHE ANTRIEBSAGGREGATE

fiir hydraulische PreB- und Schneidkopfe

EHP 2

Elekiro-Hydraulik-Aggregat
Ausfihrung mit Drehstrommotor:
Nennleistung 0,55 kW,
Motorspannung 360 V — 440 V / 50 Hg,
Forderleistung 0,82 |/min.,
Befriebsdruck 600 bar max.

Art.-Nr. EHP 2/380,

Gewicht: 22,900 kg

Ausfihrung mit Wechselstrommotor:
Nennleistung 0,75 kW,
Molorspannung 230 V / 50 Hz,
Forderleistung 0,9 1/min.,

Betriebsdruck 600 bar max.

Art.-Nr. EHP 2/220,

Gewicht: 27,900 kg

Lieferumfang:
Elekiro-HydraulikPumpe

mit 2 m Hochdruckschlauch

einschl. Kupplungshéilfe,

10 m AnschluBkabel und

dreistufiger SicherheitsfuBtaster.
Zubehor:

Zweihandsicherheitssteverung, Transportwagen,
HydraulikschiGuche in 2, 4, 5, 6, 8 und 10 m Lénge.

.E|-|L3 4% i%;i“%%.ﬁ

Egain

Elekiro-Hydraulik-Aggregat a é},
geeignet fir Dauerbetrieb . m"h‘" T
Technische Daten: , - g :
Drehsirommotor, Nennleistung 1,1 kW,

Motorspannung 360 V — 440 V / 50 - 60 Hz, %
Forderleistung 0,9 I/min.,
¢

Befriebsdruck 600 bar max.
Lieferumfang:
Elekiro-Hydraulik-Pumpe

mit 2 m Hochdruckschlauch,
einschl. Kupplungshdilfte,

10 m AnschluBBkabel, .
dreistufiger SicherheitshuBtaster.

Zubehor:

Zweihandsicherheitssteuerung, HydraulikschlGuche
in3, 4,5, 6, 8und 10 m Lange.

Gewicht: ca. 40,900 kg
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ELEKTRO-HYDRAULIK-AGGREGAT

fiir hydraulische Schneid-, PreB- und Stanzwerkzeuge

EHP S

Elekiro-Hydraulik-Aggregat fir Akku- und Netzbetrieb 230 Volt.
Bei der Hydraulikpumpe EHP 5 handelt es sich um eine
kombinierte Netz-/Akkupumpe, zum Antrieb von hydraulisch
arbeitenden Schneid, Pref3- und Stanzwerkzeugen.

Nennleistung:
Motorspannung:
Forderleistung:
Betriebsdruck:

Mafe (L x B x H):
Gewicht:

max. Olvelumen:
nutzbares Olvolumen:
Leistung:

max. Einsatzbedingungen:
Betriebsart:
Akkuladezeit:

0,37 kw

24 V Gleichstrom
umschalibar 0,4 / 0,8 |/min.
630 bar

ca. 400 x 240 x 380 mm
ca. 21,000 kg

ca. 1,11

ca. 0,51

ca. 100 Pressungen/Akkuladung
(bei 150 mm2 DIN-Material,
Breifpressung)

-20 °C bis +40 °C
Aussetzbelrieb 30 % ED

ca. 3 h

Optische ladestandanzeige
Steverung iiber Handtaster mit Tippbelrieb

Lieferumfang:

Pumpenaggregat inkl. Steverung, in Alukoffer einschl. Tragegurt,
Netzstecker, Handtaster fir Tippbetrieb,
3 m Hochdruckschlauch einschl. Kupplungshélfte.




ZUBEHOR

fiir hydraulische PreBwerkzeuge, Antriebsaggregate und Akkugeriite

DIGITALES ANZEIGEGERAT TC 1

mit entsprechenden Kraft- und Druck-Sensoren

sowie Adapter und Anschlusticke zur Messung von
Kraft und Druck unserer hydraulischen
Pteﬂwerkzeuge sowie Anfriebsaggregate.

Fordem Sie hieriiber unsere gesonderte Liste an.

SCHNELL-LADEGERAT

dient zum Schnellladen der von uns verwendeten Akkus
Ladezeit: 14 Min.

Eingangsspannung: 230 V / 50 — 60 Hz
Ausgangsspannung: 12 V

Gewicht: ca. 1,300 kg

Art.-Nr. LG 2

KlaukKe"
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ZUBEHOR

fiir hydraulische Prefkopfe und Antriebsaggregate

HS 1

HS 2

Hochdruckschlauch
in Fixldngen wie unten angegeben, geeignet zum

Anschluf} an die Hydraulikpumpen:
FHP 1, HK 12/2, HK 25/2, HK 45.

Hochdruckschlauch HS 1

Hochdruckschlauch

in Fixlangen wie unten angegeben, geeignet zum
Anschlul} an die Hydraulikpumpen:

FHP 3, PHD 1, EHP 2, EHP 3, EHP 5,

HK 12/2 EL, HK 25/2 EL, K 502, K 202,

K 303, K 404.

linge  m |2 3 4 5 e 8 10
AN HS1/2 | HS1/3 |HS1/4 |HS1/5 |HS1/6 |HS1/8 | HS1/10
Hochdruckschlauch HS 2

linge  m |2 s |4 5 6 '8 | 10
AN HS2/2 | HS2/3 |HS2/4 | Hs2/5 |Hs2/6 | HS2/8 | HS2/10

KST 1

KST 2

Kupplungsstecker

einschl. Adapter, geeignet zum Anschlul an die
Hochdruckschlauche der Typenreihe HS 1 und

an die Hydraulikzylinder der Typenreihe K 303 und
K 404.

KMF 1

Kupplungsstecker
wie KST 1, geeignet zum AnschluB an die
Hochdruckschléuche der Typenreihe HS 2.

KMF 2

Kupplungsmuffe

einschl. Adapter, geeignet zum Anschlul} an die
hydraulischen PreBBképfe der Typenreihe PK 18,

PK 22, PK 120, PK 120 U, PK 25/2, PK 45, THK 18,
THK 22, HK 12/2, HK 120 U, HK 25/2, HK 45,
HK 12/2 EL, HK 25/2 EL, PK 60 VP. PK 60 VP/FT
sowie der hydraulischen Schneidképfe SDK 502,
SDK 202 und fir die Hydraulikzylinder der Typen-
reihe K 303, K 404 und SDG 45 - 85.

DNP 1

Kupplungsmuffe

einschl. Adapter, geeignet zum Anschluf an die
Hochdruckschlduche fir die hydraulischen
Kabelscheren der Typenreihe K 303, K 404.

DNP 2

Doppelnippel
zum Verbinden bzw. Verléngern von
Hochdruckschléuchen der Typenreihe HS 1.

Doppelnippel

Austishrung wie DNP 1, jedoch geeignet zum
Anschlul} an die Hochdruckschléuche der
Typenreihe HS 2.




ZUBEHOR

fiir hydraulische PreBkopfe und Antriebsaggregate

T™W 50

Transportwagen
fur hydraulisches

Antriebsaggregat EHP 2,
Katalog Seite 10.29

Gewicht: ca. 10,900 kg

ZST 3

Zweihandsicherheitssteverung

fir Hydraulikpumpen der Typenreihe EHP 2,
EHP 3 einschl. 10 m AnschluBkabel,
Katalog Seite 10.29

FTA 1

KiauKe"’

FuBtaster

einschl. 10 m AnschluBBkabel fiir
Hydraulikpumpen EHP 2, EHP 3,
HK 12/2 EL, HK 25/2 EL.

T1

Spezial Hydraulikél
geeignet fir samtliche Hydraulikpumpen,
im 5 | Kanister.
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KilaukKe"
HYDRAULISCHES PRESSWERKZEUG

HK 12/2

Hydraulische Presse mit FuBpumpe
einschl. 2 m langem Hochdruckschlauch
und Schnellkupplung.

Fir auswechselbare Einsdize,

PreBkopf in CForm,

PreBkraft 130 kN.

Betriebsdruck: max. 630 bar
Gesamigewicht: ca. 17,700 kg

Lieferbares Zubehor:
Hochdruckschlauche in
3,4,5,6,8und 10 m Lange.

Stahlblechkasten MK 20

zur Aufbewahrung des

hydraulischen PreBwerkzeuges HK 12/2
sowie von 12 Paar PreBeinsdtzen,
Katalog Seite 8.18

Lieferbare Prefleinsatze:
Anwendung Prefbereich | PreBform ' Katalog | Anwendung i PreBbereich | Prefiform l Katalog
mm? Seite | mm? Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder Rohrkabelschuhe
Normaausfihrung’, Robrkobelschube i inckchige L 6o150 | 2 s
fur Schaligerdte-Anschliisse 16 - 300 O 11.13
Prefkabelschuhe und Prefiverbinder C Abzweigklemmen 1070 o 11.15
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 16 - 240 O 11.13
A Isolierte Rohrkabelschuhe
umimiym-Ra scnune Und Verbinde!'

und Verbinder 10 - 240 O 1113 [igoliert Sifkebelschuhe 10-150 O s
PreBverbinder fir zugfeste [
Verbindungen von Aldrey-Seilen nach DoppelPreBkabelschuhe 2x50-2x95 | CO | 1116
DIN 48201, Blatt & und Alleiter
DIN 48201, Blatt 5, 120 - 185 mm? | 25— 185 O |

| Aderendhilsen 25-185 G 11.16
Prefiverbinder DIN 48085, Teil 3 |
fir Al/StSeile DIN 48204 25/4-120/20' < |11.14
Runddrixckeinsatze fir
Al und Cu-Sektorleiter 10sm — 300sm O [11.14 [

|

Quetschkabelschuhe DIN 46234 '
Stifikabelschuhe DIN 46230 16 - 150 2 (115
Isclierte Quetschkabelschuhe 10-95 | & |nas
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HYDRAULISCHES PRESSWERKZEUG

HK 25/2

Hydraulische Presse mit FuBpumpe
einschl. 2 m langem Hochdruckschlauch
und Schnellkupplung.

Fiir auswechselbare Einstitze

DIN 48083, Teil 3,

PreBkopf in H-Form,

PreBkraft 250 kIN.

Betriebsdruck: max. 630 bar
Gesamtgewicht: ca. 17,550 kg

Lieferbares Zubehor:
Hochdruckschlauche in
3,4,5,6,8und 10 m Linge.

Stahlblechkasten MK 25

zur Aufbewahrung des

hydraulischen PreBwerkzeuges HK 25/2
sowie der Preleinsdtze,

Katalog Seite 8.18

KiauKe’

Lieferbare PreBleinsdtze:
Anwendung Prefbereich | Prefform | Katalog | Anwendung PreBbereich | Prefform  Katalog
mm? 1 Seite | mm? | Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder Rohrkabelschuhe
Normalausfihrung”, Rohrkabelschuhe fir feindrahtie Leiter 16 - 300 NaZ2NRRR T
fir Schaligerdite-Anschlisse 16 - 400 O Iz
|
PreBkabelschuhe und Prefverbinder o C Abzweigklemmen 10- 185 O
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 | 16 - 625 11.17 tsclieess Robebcbalsdihe
AluminiumKabelschuhe 'I und Verbinder, -
und Verbinder | 10 - 500 O 11.17 Jisclierte Stiftkabelschuhe 10- 150 E O 1119
PreBverbinder fir zugfeste |
Verbindungen von Aldrey-Seilen nach | DoppelPreBkabelschuhe 2x50-2x120] O | 1119
DIN 48201, Blatt 6 und Alleiter | O
DIN 48201, Blatt 5, 120 - 300 mm? 25 — 300 . 11.17 Aderendhilsen 25 185 U 119
Prefverbinder DIN 48085, Teil 3 :
fir Al/StSeile DIN 48204 125/4-120/20] <O |18
Runddriickeinscitze fir
Al und Cu-Sektorleiter 10sm ~ 300 sm O 11.18
Quetschkabelschuhe DIN 46234 [
Stftkabelschuhe DIN 46230 16 - 240 & s
Isolierte Quetschkabelschuhe 10- 150 & s
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HYDRAULISCHES PRESSWERKZEUG

HK 45

Hydraulische Presse mit FuBpumpe
einschl. 2 m langem Hochdruckschlauch
und Schnellkupplung.

Fir auswechselbare Einsdize,

Prefkopf in H-Form,

PrelBkraft 450 kN.

Betriebsdruck: max. 630 bar
Gesamigewicht: ca. 23,000 kg

Lieferbares Zubehor:
Hochdruckschlauche in
3,4,5, 6, 8und 10 m Lange.

Stahlblechkasten MK 45

zur Aufbewdhrung des

hydraulischen PreBwerkzeuges HK 45
sowie der Preleinsdize,

Katalog Seite 8.18

Lieferbare Prefleinsatze:

Anwendung Prefibereich | Prefform .Koloiog Anwendung  PreBbereich | PreBform | Katalog
mm? | Seite | mm? | Seite
Prefkabelschuhe und Prefiverbinder . Prefiverbinder fir
DIN 46235 / DIN 46267, Tel 1 {120-1000 | <O 11120 | e Al\erbindongen
nach DIN 48201, Blatt 5§ 1150 - 300 O a2
Aluminium-Kabelschuhe '

i Virbinelsy 150-500 | < [1120




KlauKe’
HYDRAULISCHE PRESSWERKZEUGE

HK 12/2 EL

Lieferumfang: mit PreBBkopf, 130 kN Prefkraft.
Elekiro-Hydraulikpumpe mit PrefBkopf, Mit Drehstrommotor 400 V.

2 m Hochdruckschlauch einschlieBllich Gesamigewicht ca. 44,500 kg
Schnellkupplung, Art.-Nr. HK 12/2 EL/380
10 m AnschluBkabel, FuBtaster,

Mit Wechselstrommotor 230 V.
Gesamigewicht ca. 52,800 kg
Art.-Nr. HK 12/2 EL/220

PreBeinsdtze identisch mit

Transportwagen.
Ausfihrung mit Drehstrommotor:
Nennleistung 0,55 kW,

Motorspannung:
360V - 440V / 50 Hz, Prefwerkzeug HK 12/2
Férderleistung 0,82 |/min. Tabelle Katalog Seite 10.34

Befriebsdruck 600 bar max.

Ausfilhrung mit Wechselstrommotor:
Nennleistung 0,75 kW,

Motorspannung: 230 V / 50 Hz,
Forderleistung 0,9 1/min.

Betriebsdruck 600 bar max.

HK 25/2 EL

Lieferumfang siehe HK 12/2 EL mit Prefkopf, 250 kN PreBkraft.

Mit Drehstrommotor 400 V.
Gesamtgewicht ca. 45,900 kg
Art.-Nr. HK 25/2 EL/380

Mit Wechselstrommotor 230 V.
Gesamtgewicht ca. 53,000 kg
Art.-Nr. HK 25/2 EL/220
PreBeinsdize identisch mit
Prefwerkzeug HK 25/2
Tabelle Katalog Seite 10.35
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KlauKe’
ELEKTRO-HYDRAULISCHES SCHNEIDWERKZEUG

zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit Armierung
sowie von Alu-Stahl-Seilen (ACSR)

ESG 45-plus

Schneidkopf 360° drehbar, aufklappbar,
Zweistufenhydraulik, Schnellstop,
elektronische Steverung und Uberwachung des Schneidvorgangs,
Batteriezustandsanzeige
Schneidkraft: 60 kN
maximale KabelgréBe: & 45 mm
z. B. Al/StSeil 570/40

Schnitte pro Akku: 70 Schnitte (Al/StSeil 570/40)
Schneidzeit: 8 s bis 18 s [abhéngig von Leitergréfie)
Gewicht: 5,800 kg (inklusive Akku)
Akkuspannung: 12V

Akkukapazitét: 2 Ah

Akkuladezeit: 1 h bzw. Yah mit Schnellladegerét

Umgebungstemperatur: ~ —20 °C bis +40 °C

Lieferumfang:

Grundgerdt mit einem Akku und Ladegerat
Stahlblechkasten:

Abmessung: ca. 439 x 410 x 100 mm
Gewichl:  ca. 10,000 kg

Zubehor:

Ersatzmesser:

duBeres feststehendes Messer: Art-Nr. ESG 45/EF
inneres bewegliches Messer:  Art-Nr. ESG 45/ES
Reserveakku: Art-Nr. RA 1
Ladegerét: Art-Nr. IG 1
Schnelladegerat: Art-Nr. LG 2




HYDRAULISCHE KABELSCHERE

zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit Armierung
sowie von Alu-Stahl-Seilen (ACSR)

HSG 45

Schneidkraft: 60 kN
Schneidbereich: & 45 mm
z. B. Al/StSeil 570/40

Lange: ca. 560 mm
Gewicht: ca. 4,900 kg
Zubehor:

Ersatzmesser:

duleres feststehendes Messer: Art-Nr. ESG 45/EF
inneres bewegliches Messer:  Art.-Nr. ESG 45/ES
Stahlblechkasten MK 50

Abmessung: ca. 615 x 270 x 48 mm

Katdlog Seite 8.19

HYDRAULISCHER SCHNEIDKOPF

zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit Armierung
sowie von Alu-Stahl-Seilen (ACSR)

SDG 45

Ausfihrung Schneidkopf wie HSG 45
sowie ESG 45-plus (Katalog Seite 10.38)
Betriebsdruck: 630 bar
Schreidleistung: 45 & max.

Lange: ca. 340 mm
Gewicht: ca. 4,200 kg
Zubehér:

Ersatzmesser:
duleres feststehendes Messer: Art.-Nr. ESG 45/EF
inneres bewegliches Messer:  Art.-Nr. ESG 45/ES

AT

KlauKe’
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HYDRAULISCHE KABELSCHEREN

zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabel ohne Armierung

HSG 50

Schneidkraft: 60 kN
Schneidbereich: 50 mm @ max.
z. B. 4 x 150 mm2 NYY

Lange: ca. 540 mm
Gewicht: ca. 3,500 kg
Zubehér:

Ersatzmesser:

duBeres feststehendes Messer: Art-Nr. ESG 50/EF
inneres bewegliches Messer:  Art-Nr. ESG 50/ES
Stahlblechkasten MK 50

Abmessung: ca. 615 x 270 x 68 mm

Katalog Seite 8.19

HSG 85

Schneidkraft: 60 kN
Schneidbereich: 85 mm & max.

z. B. 4 x 240 mm2 NYY
Lange: ca. 680 mm
Gewicht: ca. 6,800 kg
Zubehor:

Ersatzmesser:

duleres feststehendes Messer: Art-Nr. ESG 85/EF
inneres bewegliches Messer:  Art-Nr. ESG 85/ES
Stahlblechkasten MK 85

Abmessung: ca. 715 x 270 x 88 mm

Katalog Seite 8.19
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KilaukKe"*
ELEKTRO-HYDRAULISCHE KABELSCHERE

zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabel ohne Armierung

‘(J -

ES 50-plus ). N

] .
Schneidkopf 360° drehbar, Zweistufenhydraulik, Schnellstop, -~ _—?
elektronische Steverung und Uberwachung des Schneidvorgangs, Dl
Batteriezustandsanzeige
Schneidkraft: 50 kN
maximale KabelgroBe: @ 50 mm

z. B. 4 x 150 mm2 NYY

Schnitte pro Akku: 55 Schnitte (4 x 120 mm2 NYY)
Schneidzeit: 9 s bis 20 s (abhangig von Kabelgrsile)
Gewicht: ca. 6,300 kg (inklusive Akku)
Akkuspannung: 12V
Akkukapazitat: 2 Ah
Akkuladezeit: 1 h bzw. Va h mit Schnellladegerdt

Umgebungstemperatur: ~20 °C bis +40 °C

Lieferumfang:

Grundgerat mit einem Akku und Ladegerdt
Stahlblechkasten:

Abmessung: ca. 590 x 450'x 104 mm
Gewicht:  ca. 14,200 kg

Zubehor:
Ersatzmesser: Art-Nr. K 502/1 E
Reserveakku: Art-Nr. RA 1

Ladegerdat: Art-Nr. LG 1
Schnelladegerat: Arl.-Nr. LG 2
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KlauKe’
ELEKTRO-HYDRAULISCHE KABELSCHERE

zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabel ohne Armierung

ESG 50-plus

Schneidkopf 360° drehbar, aufklappbar,
Zweistufenhydraulik, Schnellstop,
elekironische Steverung und Uberwachung des Schneidvorgangs,
Batteriezustandsanzeige
Schneidkraft: 50 kN
maximale Kabelgrofe: @ 48 mm
z. B. 4 x 120 mm2 NYY

Schnitte pro Akku: 60 Schnitte (4 x 120 mm2 NYY)
Schneidzeit: 10 s bis 24 s (abhangig von Kabelgréfie)
Gewicht: ca. 4,700 kg (inklusive Akku)
Akkuspannung: 12V

Akkukapazitat: 2 Ah

Akkuladezeit: 1 h bzw. %2 h mit SchnellLadegerét
Umgebungstemperatur: -20 °C bis +40 °C

Lieferumfang:

Grundger&t mit einem Akku und Ladegerét

Stahlblechkasten:

Abmessung: ca. 439 x 410 x 100 mm
Gewicht:  ca. 10,000 kg

Zubehor:
Ersatzmesser:

duBBeres feststehendes Messer: Art-Nr. ESG 50/EF
inneres bewegliches Messer:  Art-Nr. ESG 50/ES

Reserveakku: Art-Nr. RA 1
Ladegerat: Art-Nr. LG 1
Schnell ladegerdat: Ad-Nr. LG 2
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ELEKTRO-HYDRAULISCHE KABELSCHERE

zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabel ohne Armierung

ESG 85-plus

Schneidkopf 360° drehbar, aufklappbar,
Zweistufenhydraulik, Schnellstop,
elektronische Steverung und Uberwachung des Schneidvorgangs,
Batteriezustandsanzeige
Schneidkraft: 60 kN
maximale Kabelgrofe: & 85 mm
z. B. 4 x 240 mm2 NYY

Schnitte pro Akku: 23 Schnitte [4 x 240 mm2 NYY)
Schreidzeit: 21 s bis 40 s (abhéngig von Kabelgréfie)
Gewicht: ca. 7,300 kg (inklusive Akku)
Akkuspannung: 12V

Akkukapazitat: 2 Ah

Akkuladezeit: 1 h bzw. ¥4 h mit SchnellLadegerdt

Umgebungstemperatur: -20 °C bis +40 °C

Lieferumfang:

Grundgerat mit einem Akku und Ladegerét
Stahlblechkasten:

Abmessung: ca. 590 x 450 x 104 mm
Gewicht:  ca. 15,300 kg

Zubehor:
Ersatzmesser:

auBeres feststehendes Messer: Art-Nr. ESG 85/EF
inneres bewegliches Messer:  Art.-Nr. ESG 85/ES

Reserveakku: Art-Nr. RA 1
Ladegerat: ArtNr. LG 1
Schrell-ladegerat: Art-Nr. LG 2
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HYDRAULISCHE SCHNEIDKOPFE

zum Anschlufl an hydraulische Antriebsaggregate

SDG 50

fir Kupfer- und Aluminiumkabel ohne Armierung.
Austihrung Schneidkopf wie HSG 50 (Katalog Seite 10.40)
sowie ESG 50plus (Katalog Seite 10.42)

Betriebsdruck: 630 bar max.
Schneidleisiung: 50 @ max.
Lange: ca. 330 mm
Gewicht: ca. 2,330 kg
Zubehar:

Ersatzmesser:

auBeres feststehendes Messer: Art-Nr. ESG 50/EF
inneres bewegliches Messer:  Art-Nr. ESG 50/ES

SDG 85

fir Kupfer- und Aluminiumkabel ohne Armierung.
Ausfihrung Schneidkopf wie HSG 85 (Katalog Seite 10.40)
sowie ESG 85-plus [Katalog Seite 10.43)

Betriebsdruck: 630 bar
Schreidleistung: 85 @ max.
Lange: ca. 420 mm
Gewicht: ca. 5,850 kg
Zubehor:

Ersalzmesser:

auBeres feststehendes Messer: Art-Nr. ESG 85/EF
inneres bewegliches Messer:  Art.-Nr. ESG 85/ES
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HYDRAULISCHE KABELSCHEREN

fiir Al- und Cu-Kabel

K 502

K 202

hydraulische Kabelschere

mit FuBpumpe.

Technische Daten:
Schneidbereich 50 mm & max.,
Betriebsdruck 630 bar,
Gewicht: ca. 21,600 kg
Lieferumfang:

FuBpumpe mit 2 m langem
Hochdruckschlauch einschlieBlich
Schnellkupplung.

Zubehér:

Hochdruckschléuche in

3, 4, und 5 m Lange.

KABELSCHNEIDKOPFE

geeignet zum Anschluf} an hydraulische Antriebsaggregate Katalog Seiten 10.28 — 10.30
mit SchnellverschluBkupplung. Betriebsdruck max. 630 bar.

SDK 502

fir Kabel bis 50 mm © max.
Gewicht: ca. 4,600 kg

hydraulische Kabelschere
mit FuBpumpe.
Technische Daten:
Schneidbereich 90 bzw.
120 mm & max.,
Befriebsdruck 630 bar,
Gewicht: ca. 29,500 kg
Lieferumfang:
FuBBpumpe mit 2 m langem
Hochdruckschlauch einschlieBlich
Schnellkupplung.

Zubehor:

Hochdruckschlauche in

3,4,5, 6, 8und 10 m Lange.
Ausfilhrung:

fur Schneidbereich 90 mm @
Art.-Nr. K 202/1

fir Schneidbereich 120 mm@
Art.-Nr. K 202/2

KiauKke*

SDK 202 4

fir Kabel bis 20 mm
bzw. 120 mm & max.
Ausfihrung:

fir Kabel 20 mm @
Art.-Nr. SDK 202/1
fir Kabel 120 mm @
Art.-Nr. SDK 202/2




Klauke"
HYDRAULISCHE KABELSCHEREN

fiir Al- und Cu-Kabel

10.46

K303

hydraulische Kabelschere mit
Elektrohydraulikantrieb,

Schneidbereich 90 bzw. 120 mm @
Ausfihrung mit Drehstrommotor:
Nennleistung 0,75 kW,

Motorspannung 360 V - 440 V / 50 He,
Forderleistung 1,5 |/min.,

Betriebsdruck 550 bar max.
Ausfilhrung mit Wechselstrommotor:
Nennleistung 0,75 kW,

Motorspannung 230 V / 50 Hz,
Forderleistung 0,9 |/min.,

Betriebsdruck 600 bar.

Lieferumfang:

Kabelschere wahlweise mit Drehstrom-
oder Wechselstrommotor,

Transportwagen,

2 x 2 m Hochdruckschléuche einschlieBlich
Kupplungshalfte,

10 m AnschluBkabel.

Zubehor:

Hochdruckschlduche

in3,4,5,6,8und 10 m Lange.

Gewicht: ca. 54,000 kg

K 404

Ausfihrung:

fur Schneidbereich 90 mm @
sowie Drehstrommotor 380 V
Art.-Nr. K 303/1-380

Ausfihrung wie vor,
jedoch mit Wechselstrommotor 220 V
Art.-Nr. K 303/1-220

fir Schneidbereich 120 mm @
sowie Drehstrommotor 380 V
Art.-Nr. K 303/2-380

Ausfihrung wie vor,
jedoch mit Wechselstrommotor 220 V
Art.-Nr. K 303/2-220

hydraulische Kabelschere mit
Benzinmotorantrieb,

Schneidbereich 90 bzw. 120 mm @
Technische Daten:

Hydraulikpumpe mit Benzinmotorantrieb,
1-Zyl-4-Takt-Motor, 3 kW,

Forderleistung ca. 1,5 |/min.,
Befriebsdruck 600 bar max.,

elekirische Steverung durch akku-befriebene
12-VoltElekiromagnetventile,

optische Ladestandanzeige,

Leistung ca. 2500 — 3000 Schnitte

pro Akkuladung.

Lieferumfang:

Kabelschere mit Benzinmotorantrieb,
Transportwagen,

2 x 2 m Hochdruckschléuche einschlieBlich
Kupplungshélfte,

Akkuladegerat 230/12 V.

Zubehor:

Hochdruckschlauche
in3, 4,5, 6, 8und 10 m Lange.

Gewicht: ca. 64,000 kg

Ausfihrung:
fir Schreidbereich 90 mm @
Art.-Nr. K 404/1

fir Schneidbereich 120 mm @
Art.-Nr. K 404/2




SICHERHEITSSCHNEIDGERATE

geeignet zum sicheren Schneiden von im Fehlerfall unter Spannung stehenden Kabeln

mit Nennspannungen bis 30 kV

SSG 85 / SSG 95
SSG 120

Die tragbaren Sicherheitsschneidgerdte SSG 85, SSG 95 und SSG 120

werden (gemaf3 DIN VDE 0105 Teil 100, Ab. 9.2.3) zum gefahrlosen

Schneiden von Kupfer- und Aluminiumkabeln mit Nennspannung bis 30 kv
verwendet, bei denen nicht eindeutig festgestellt werden kann, ob ihr
spannungstreier Zustand hergestellt und sichergestellt ist.

Die Sicherheitsschneidgerdte sind im Temperaturbereich von —20 °C bis +40 °C
fur den Einsatz in Innenréumen und im Freien (auch bei Niederschiagen) geeignet.
Mit den Sicherheitsschneidgerdten SSG 85, SSG 95 und SSG 120 dirfen keine
Kabel mit Sonderbewehrung {z. B. Schachtkabel, selbstiragende Luftkabel, Seekabel
usw.) geschnitten werden.

Mit GS-Prifbescheinigung (Bescheinigungs-Nr. 99048)

Technische Daten:

Schreidbares Material: Al, Cu, Stahlbandbewehrung

max. zulassige Spannung am Kabel: 30 kV

Betriebsdruck: 625 bar

Kilauke’

Lieferumfang: Zubehér:

Schneidkopf, : Hitzeschutzdecke 1,80 m x 1,80, Art-Nr. HSD 1
FuBpumpe mit Manometer und Hitzeschutzdecke 1,20 m x 0,90 m Art-Nr. HSD 2
10 m langem Hochdruckschlauch, Hitzeschutzdecke 0,45 m x 0,60 m, Art-Nr. HSD 3

SchrellverschluBkupplung und Transportkoffer

Schneidgerdte mit Elektro-Hydraulik-Aggregat
fir Akkubetrieb auf Anfroge lieferbar.

SSG 85 SSG 95

geschlossener Kopf offener Kopf

max. zulassiger Kabeldurchmesser: 85 mm max. zulassiger Kabeldurchmesser: 95 mm
Gewicht: 27,500 kg Gewicht: 29,000 kg

Schneidkraft: 50 kN Schneidkraft: 89 kN

SSG 120

geschlossener Kopf

max. zulassiger Kabeldurchmesser: 120 mm
Gewicht: 31,000 kg

Schneidkraft: 98 kN
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ERSATZMESSER

fiir hydraulische Kabelscheren und Schneidkopfe

K 502/1 E

passend zu hydraulischer Kabelschere K 502, ES 50-plus sowie
zu hydraulischem Schneidkopf SDK 502.
Gewicht: 0,800 kg

K 202/1 E

passend zu hydraulischer Kabelschere K 202/1, K 303/1, K 404/1 sowie
zu hydraulischem Schneidkopf SDK 0.
Gewicht: 2,400 kg

K 202/2 E

10.48

passend zu hydraulischer Kabelschere K 202/2, K 303/2, K 404/2 sowie
zu hydraulischem Schneidkopf SDK 120.
Gewicht: 4,200 kg




ERSATZMESSER

fiir hydraulische Kabelscheren und Schneidkopfe

ESG 45/EF

duleres, feststehendes Messer
passend zu Kabelschere ESG 45-plus,

ESG 45/ES

HSG 45 und SDG 45

inneres, bewegliches Messer
passend zu Kabelschere ESG 45-plus,

ESG 50/EF

HSG 45 und SDG 45

aulleres, feststehendes Messer
passend zu Kabelschere ESG 50-plus,

ESG 50/ES

HSG 50 und SDG 50

inneres, bewegliches Messer
passend zu Kabelschere ESG 50-plus,

ESG 85/EF

HSG 50 und SDG 50

aulleres, feststehendes Messer
passend zu Kaobelschere ESG 85-plus,

ESG 85/ES

HSG 85 und SDG 85

inneres, bewegliches Messer
passend zu Kabelschere ESG 85-plus,

HSG 85 und SDG 85

KilaukKe’
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10.50

PRUFUNG NACH VDE UND MEHR

Gemessen an den harten Forderungen der Praxis werden alle
Klauke-Produkte im hauseigenen Elektrolabor unermiidlich
getestet. Auf Extrembelastung sowie nach VDE 0220, Teil 2.
Dariiber hinaus nach kundenspezifischen Vorgaben und Sonder-
einsétzen. Denn, was nicht hundertprozentig simtlichen
Belastungskriterien standhilt, verdient nicht den Namen Klauke.




KlauKe’

GRUPPE 11

Seite
Prefeinscitze fir K 50 und K 51 11.02
PreBeinsatze for K 18 / EK 18plus / PK 18 / HK 60/18 / THK 18 11.03 - 11.05
PreBeinsétze for K 22 / EK 22-plus / PK 22 / HK 60/22 / THK 22 11.06 - 11.09
Prefeinsétze fur HK 4 11.10-11.12
PreBeinsditze for HK 12/2 / HK 12/2 EL / HK 120 / HK 120 U / 1113 -11.16
EK 120-plus / EK 120 Uplus / PK 120 / PK 120 U
Prefeinsctze fir HK 25/2 / PK 25/2 / HK 25/2 EL 11.17 - 11.19
PreBeinsdtze fir HK 45 / PK 45 11.20
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Kilauke’
PRESSEINSATZE

fir K 50 und K 51

Cu-Rohrkabelschuhe | Dornpressung -
91/R bis 95/R trd 0,5-25 | 4
und Verbinder . }
178 bis 228 Art-Nr. i R 50/1
|
Quetschkabelschuhe Dornpressung )
DIN 46234 B 05 - 10
und Stiftkabelschuhe -
DIN 46230 ArtNr. Q 50/1
Aderendhilsen Trapezpressung
mm? 014-6 | 10-25 35 - 50
AN AE 50/1 | AE 50/2 AE 50/3
Isclierte Doppelpressung Einfachpressung Doppelpressung )
Kobelverbindungen mm? 105-6 10-16 01-04 |05-1
fir Adt. | e 820/1-820/1B
AN | 15 50/1 IS 50/2 IS 50/3
Einfachpressung Einfachpressung
mm? | 0,5-25 ] 4-6
fir Art. 670 WS, 680 WS | 700 WS N
Art N, IS 50/4 IS 50/5
Nichtisolierte | Rollpressung - _ _
Flachsteckverbindungen | 12 l 05-6 0,5-25 01-1
Steckbreite mmi! 6,3 | 4.8 128
Art N, CR 50/1 f CR 50/2
mm? 05-1 1 05-1 [15-25  [05-15
S}ecl_(breiie mm| 2,8 I 6,3 | 63 6,3
| fir Art | 3820/1, 3820/1A| 3720 | 3735 3725
Art-Nr. | CR 50/3 CR 50/4 CR 50/5
BNC-Stecker | Sechskanfpressung, Stift- und Schirmhilse
° | mm? | KoaxKabel RG 58, 59, 62, 71
R ANy, BNC 50/1
*
gedrehte Rundstecker Vierpunktpressung _ il
und Steckbuchsen i | 01-1/15-25/4
ArtNr. | SB 50/1
|
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PRESSEINSATZE

fir K 18 / EK 18-plus / PK 18 /

HK 60/18 / THK 18

Rohrkabelschuhe und Verbinder Sechskantpressung, PreBbreite 5 mm o
»Nomalausfihrung” mm? 6 10 16 25 35 (50
Art N R6 R 10 R16 R 25 R 35 R 50
mm? 70 95 120 150 185
Art Nr R 70 R 95 R 120 R 150 R 185
PreBkabelschuhe und Prefiverbinder* | Sechskantpressung, Prefbreite 5 mm - ' )
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 iz 6 10 16 25 35 50
Kennziffer | 5 6 [ 10 | 4
ArtNr. D6 D10 D16 D 25 D 35 D 50
s & mm? 70 95 120|150 185 !
% | Kennzifer | 16 18 0 |2 25 il
m.,"‘\ AN, D 70 D 95 D 120 D 150 D 185
AluminiumKabelschuhe ' Sechskantpressung, Prefbreite 7 mm
und Verbinder* mm?2 [ 10 1 ]6—25‘ o 35 !' 50 o
_‘ie"ﬂfi'“e_f____]_ 10 12 _ 14 16
Art-Nr. A0 A 16-25 A 35 A S0
B @& mm? 70 |95120 150 | 185
Kennziffer 18 122 | 25 28 -
&, A ﬂ ArtNr. A 70 A 95-120 A 150 A 185
N\ e
Prefverbinder fir zugfeste Sechskantpressung, Prefbreite 7 mm i i
Verbindungen von Aldrey-Seilen o 25 35 50 70 95
Rt AN 4E2, B0 Kemnzfer | 12 |14 16 18 20
AN, ‘ AD 25 AD 35 AD 50 AD 70 AD 95

y
-
NS

* Bei Verbindern bitte Verarbeitungshinweise beachten, Katalog Seite 12.07.
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KlauKe*
PRESSEINSATZE
fir K 18 / EK 18-plus / PK 18/
HK 60/18 / THK 18
Runddriickeinscitze fiir for 3- und 4-leiterSekiorkabel
Al und Cu-Sektorleiter S8 it ; 35 50 70
sm mm? 10 16 25 35 1 50
 Leiter @ mm | 4,1 51 63 7,5 9
Runddriick- | '
breite mm | 19,5 (195 1195 19,5 19,5
ArtNr. Ru 10 | Ru 16 Ru 35/25 Ru 50/35 Ru 70/50
semm? |95 | 120 150 | 185 240
sm mm? 170 % | 120 156 1185
leiter @mm | 105 | 125 R 15,8 17,5
Runddriick-
betemm | 195 195 195 195 1195 B
ArtNr. Ru 95/70 Ru 120/95 Ru 150/120 Ru 185/150 Ru 240/185
Quetschkabelschuhe DIN 46234, ' Dornpressung _
Stiftkabelschuhe DIN 46230 mm? 10 16 | 25 35 I 50
ArtNr. Q10 Q16 Q25 ' Q35 | Q50
— = mm? 70 B [ ! ! o
] AN, Q70 !
Isolierte Quetschkabelschuhe Dompressung ) ) ] - -
mm? 0o |16 25 35 50
_ AnNr, I5Q 10 5Q 16 I5Q 25 ' 15Q 35 ISQ 50
kv T
Rohrkabelschuhe fir | Dompressung - - - -
feindrcihtige Leiter - 10 16 25 35 50
Art-Nr. F10 F 16 F 25 F 35 F 50
U C
U |
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PRESSEINSATZE

fir K 18 / EK 18-plus / PK 18 /

HK 60/18 / THK 18

C-Abzweigklemmen Ovdlpressung, Prefibreite 5 mm _ -
mm2 6 |25 35 | |
AN, c6 | C25 ' C35 | C 50 |
) @ [ o2 la-4 -1 -1 [10-25  [35-35
' ' Art.Nr. MC 4 MC 10
—
Isolierte Rohrkabelschuhe | Ovalpressung, Preflbreite 5 mm B
und Verbinder, iz 10 16 25 T 35
ealigHe Stikabeischifi Art N, 15 10 15 16 1525 15 35
mm? |50 | 70 95 |
_ f AN, 1S 50 1S 70 15 95 |
Aderendhilsen | Trapezpressung, PreBbreite 20 mm =
mm? 10 16 25 35
ArtNr, AE 10 AE 16 AE 25 . AE 35
s | mm? 50 70 ) 95 '
w AL, AE 50 AE 70 AE 95
Zwillingsaderendhilsen Trapezpressung. Prefbreite 20 mm )
mm? 2x4 1 2x6 | 2x10 | 2x16
Art-Nr. ZAE 4 ZAE 6 ZAE 10 ZAE 16
¥ [
Schreideinsatz Schneidbereich
fir Al und CuKabel & mm [ 18*
Art-Nr, | S18

* gilt nicht fir EK 18-plus und THK 18
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PRESSEINSATZE

fir K 22 / EK 22-plus / PK 22 /
HK 60/22 / THK 22

Rohrkabelschuhe und Verbinder Sechskantpressung, Prefbreite 5 mm

MNormelausfihrung” | 2 6 10 16 |25 35 EE
Art-Nr. R 22/6 R22/10 ' R22/16 | R22/25 ' R22/35 'R 22/50 | R 22/70
2 [ 95 120 150 | 185 240 300
Art-Nr. R22/95 | R22/120 | R 22/150 | R 22/185 | R 22/240 | R 22/300
Prefkabelschuhe und PreBverbinder | Sechskantpressung, PreBbreite 5 mm ) B
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 - 6 10 16 25 35 50
Kennziffer S 6 | 8 10 12 14
ArtNr, D 22/6 D 22/10 ' D 22/16 D 22/25 D 22/35 D 22/50
mm? 70 95 1 120 150 185 240
Kennziffer | 16 |18 120 2 12 12
ArtNr. D 22/70 D 22/95 D 22/120 | D22/150 | D 22/185 | D 22/240

AluminiumKabelschuhe Sechskantpressung, Prq{?bfeile 7 mm bis 185 mm?, 5 mm bei 240 mm?

und Verbinder | mm? 10 16-25 35 50 70
Kennziffer 10 12 14 16 18
Art-Nr. A 22/10 A 22/16-25 | A22/35 A 22/50 A 22/70
2 95-120 | 150 85 [0
Kemnzifer  [22  [25 |28 |32 B )
Art-Nr. A 22/95-120 | A 22/150 A 22/185 A 22/240

Prefverbinder fir zugfeste Sechskantpressung, Prefbreite 7 mm )

Verbindungen von Aldrey-Seilen e 25 35 50 70 95

120 - 185 mm? ArtNr, AD 22/25 AD 22/35 AD 22/50 AD 22/70  AD 22/95
mm?_ | 120 150 185 [
emaifer |25 |28 2
Art-Nr. AD 22/120 AD 22/150-185




PRESSEINSATZE

fir K 22 / EK 22-plus / PK 22 /

HK 60/22 / THK 22

Prefverbinder nach DIN 48085, Teil 3

Sechskantpressung, Prefbreite Al 7 mm / St 5 mm

fir Al/Stohlseile nach DIN 48204 m A= | 25-4 35-6 50-8 70-12 | 95-15 120-20
Kennziffer Al | 12 14 16 18 |22 25
AN A AST 22/25 | AST 22/35 | AST 22/50 | AST 22/70 ' AST 22/95 | AST 22/120
Kennziffer St | 6 le 7 9 |9 13
AN, St St 22/4-6 St 22/8 St 22/12-15 St 22/20
Runddriickeinsctze fir | fiir 3- und 4{eiter-Sektorkabel o
Al und Cu-Sektorleiter — 35 50 70 95
sm mm? 10 16 25 35 50 70
Leiter & mm 4,1 5,1 6,3 7.5 9 10,5
Runddriick-
| breite mm 19,5 195 19,5 19,5 195 19,5
ArtNI. Ru22/10 ! Ru22/16 | Ru22/35-25! Ru 22/50-35| Ru 22/70-50 Ru 22/95-70
se mm? 120 | 150 185 | 240 300
sm mm? 95 | 120 150 185 240 -
Leiter @ mm | 12,5 14 | 15,8 17,5 | 20,3
Runddriick- I
| breite mm 19,5 19,5 | 19,5 19,5 | 19,5
Art-Nr. Ry 22/120-95 | Ru 22/150-120 | Ru 22/185-150 | Ru 22/240-185 | Ru 22/300-240
Quetschkabelschuhe DIN 46234, Dornpressung
Stiftkabelschuhe DIN 46230 i 10 16 25 35 50
AN Q 22/10 Q 22/16 Q 22/25 Q 22/35 Q 22/50
mm? | 70 |
ArtNI. Q 22/70 i
Isolierte Quetschkabelschuhe Dornpressung
mm? 10 16 25 35 50
ArtNr 15Q 22/10 15Q 22/16 I5Q 22/25 15Q 22/35 15Q 22/50
mm? 70
AN 15Q 22/70
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PRESSEINSATZE

fir K 22 / EK 22-plus / PK 22 /
HK 60/22 / THK 22

Rohrkabelschuhe fiir Dompressung

feindrahtige Leiter i | 0 16 25 _. 35 1 50 ___|:_70 -
ArtNr. F 22/10 F22/16 F22/25 F 22/35 F 22/50 F 22/70

C-Abzweigklemmen  Ovalpressung, Prefbreite 5 mm B - D—
mm? |16 |25 35 50 |
Art N, ' C22/16 C 22/25 C 22/35 c22/50 |
mm? 4-4 10- 10 10- 16 | 10-25 | 35-35
Art-Nr. MC 22/4 MC 22/10 MC 22/35

Isclierte Rohrkabelschuhe Ovdlpressung, Prefibreite 5 mm

und Verbinder, mm? 10 16 |25 35 50

isoberle- Sificbelachube AL 522/10 | 1522/16 | 1522/25 IS22/35 | is22/50
2 70 |5 20 150
Art-Nr. IS 22/70 IS 22/95 IS 22/120 IS 22/150

Doppelprefkabelschuhe Ovalpressung. PreBbreite 5 mm . I -
mm? 2 x 50 2x70

[ AN DP 22/50

DP 22/70




PRESSEINSATZE

fir K 22 / EK 22-plus / PK 22 /
HK 60/22 / THK 22

NickelRohrkabelschuhe Dornpressung - - _
2 [0 62 Jas s
ArtNr, N 22/10 N 22/16 N 22/25 N 22/35 N 22/50
-~
N
\.
s’h
» —_'1‘/‘" '
a ‘e _,'"
.
Aderendhilsen Trapezpressung, PreBbreite 20 mm )
[ mm? 10 16 25 | 35 50 70
ArtNr. AE 22/10 AE 22/16 AE 22/25 | AE 22/35 AE 22/50 AE 22/70
mm2 |95 120* 150* 185t
ArtNr. AE 22/95 AE 22/120 | AE 22/150 | AE 22/185
|
i
|
|
Zwillingsaderendhilsen | Tropezpressung, PreBbreite 20 mm o )
mm2 [ 2x4 2x6 | 2x10 1 2x16
Art-Nr. ZAE 22/4 ZAE 22/6 | ZAE 22/10 ZAE 22/16

* gilt nicht fir EK 22-plus und THK 22
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Kilauke"

PRESSEINSATZE

fir HK 4

Rohrkabelschuhe und Verbinder

Sechskantpressung, Prefbreite 5 mm

Nomalausfihrung” mm?_ 6 lo e [ 25 35 [s0
Act Nr. HR4/6 | HR4/10 | HR4/16 | HR4/25 | HR4/35 | HR4/50
= " mm |70 95 120
M J ArtNr. HR 4/70 | HR 4/95 | HR 4/120
4
1
Prefkabelschuhe und Prefverbinder | Sechskantpressung, PreBbreite 5 mm
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 g & 0 16 [ 25 35 50
Kennziffer 5 1 6 8 10 12 14
At Nr. HD 4/6 HD 4/10 | HD4/16 | HD4/25 | HD4/35 | HD 4/50
mm?2 70 95 j
Kennziffer |16 |18 | . N I
AN, HD 4/70 | HD 4/95
AluminiumKabelschuhe  Sechskantpressung, Prefibreite 7 mm _ 3
und Verbinder mm? 10 | 16-25 35
Kennziffer 10 12 | 14
. 8 ArtNr. HA 4/10 HA 4/16-25 ' HA 4/35
e 1 rm? 50 70
-+ Kemnzifier | 16 .
-»’::* Art-NIr, HA 4/50 HA 4/70
:l |
|
Prefiverbinder fir zugfeste Sechskantpressung, PreBbreite 7 mm - - I T i
Verbindungen von Aldrey-Seilen Mm2 25 35 ‘ 50
nach DIN 48201, Blatt 6 enrafor Sl T W
AN, HAD 4/25 HAD 4/35 HAD 4/50

4




PRESSEINSATZE

fiir HK 4

KlauKe’

Runddriickeinséize fir

fir 3- und 4-leiter-Sekiorkabel
i |

35

Al und Cu-Sekiorleiter e mm | 50 - 70
| sm mm? w116 25 135 |0
Leiter & mm 4,1 15,1 6,3 75 19
Runddriick- |
breite mm 9.0 9,0 9,0 9,0 ‘ 90
ArtNr. HRu 4/10 | HRy 4/16 HRu 4/35-25 | HRu 4/50-35 ! HRu 4/70-50
—‘[L_n Se mm? | 95 120|150 | B
sm mm? 70 95 120
-t leiler @ mm | 10,5 12,5 14 B
] Runddriick-
4 bretemm | 9,0 90 190 _
Art Nr. HRu 4/95-70 | HRu 4/120-95 | HRu 4/ 150-120‘
Quetschkabelschuhe DIN 46234, Dornpressung -
Stiftkabelschuhe DIN 46230 2 10 16
Art-Nr. HQ 4/10 HQ 4/16
Dornpressung ]
mm? 0 16 |
Art-Nr. HISQ 4/10 HISQ 4/16
B '
4
Rohrkabelschuhe fir Dompressung - .
feindrchtige Leiter i 10 16 25
ArtNr. HF 4/10 | HF 4/16 HF 4/25
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Kiauke'

PRESSEINSATZE

HK 4
CAbzweigklemmen chlprgz_s_;sung, PreBbreite 5 mm ]
| 16 25 | |
- g ArtNr. HC 4/16 | HC 4/25 | ,
e mm? 4-4 | 10-10 1 10-16 10 - 25 |95-35
-.46/ _ AN HMC 4/4 | HMC 4/10 HMC 4/35
b i S |
i { !
Isolierte Rohrkabelschuhe | Ovolpressung, Prefbreite 5 mm .
und Verbinder, isolierte mm2 10 P() 25 35
S“i"“’b"!"’d‘“he At N HIS 4/10 HIS 4/16 HIS 4/25 HIS 4/35
u w, mm? 50 170 _ |
6' ArtNr. HIS 4/50 HIS 4/70
iz ||,|l ‘ ‘
NickelRohrkabelschuhe Dompressung _
und Verbinder mm? 05-1 15-25 |a-6
. I ] ;. R ' -
1 At N, HN 4/0,5-1 HN 4/1,5-2,5 | HN 4/4-6
g mm? 10 16 | _
. AdtNr, HN 4/10 HN 4/16
u i
4 |
Aderendhiilsen Tropezpressung, Prefbreite 10 mm _
’ rom? 10 | 16 | 25
i L AN, HAE 4/10 | HAE 4/16 | HAE 4/25
& mm¢ |35 | 50 _ | .
“tr : Art-Nr. | HAE 4/35 HAE 4/50
- of |
‘ |
Zwillingsoderendhiilsen Trapezpressung, PreBbreite 10 mm
mm? |2x4 |2x6 ‘2_;_(_1__0
Art-Nr. | HZAE 4/4 | HZAE 4/6 | HZAE 4/10
‘I- mm2 2x 16 |
-+ ArtNr, HZAE 4/16
i

1




PRESSEINSATZE

fir HK 12/2 / HK 12/2 EL /

HK 120 / HK 120 U /

EK 120-plus / EK 120 U-plus /

PK 120/ PK 120 U

Rohrkabelschuhe und Verbinder
MNormalausfihrung”

Sechskanipressing. - B Rl

mme |16 |25 |35 50 170 95
Prefbreite mm | 10 10 |10 |13 13 14
Art-Nr. HR 13/16 | HR 13/25 HR 13/35 HR 13/50  HR 13/70 ' HR 13/95
mm? | 120 150 (185 [240 T30 | -
Prefibreite mm | 14 _. 14 . n n 11 B

Art-Nr, HR 13/120 ; HR 13/150 | HR 13/185 | HR 13/240 HR 13/300

Prefkabelschuhe und Prefiverbinder* | Sechskantpressung - - _
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 mm? 16 25 35 50 70
Kennziffer 8 _ 10 12 4 16 o
PreBbreite mm 10 10 o 13 [ 13
AdN. HD 13/16 | HD13/25 | HD13/35 | HD13/50 | HD 13/70
mm? | 95 1120 150 185 | 240
Kennziffer | 18 20 2 25 8
Preflbreite mm | 14 ) 14 10 10 _ |10 -
ArtNr. HD 13/95 HD 13/120 HD 13/150 HD 13/185 HD 13/240
AluminiumKabelschuhe Sechskantpressung T - —
und Verbinder* 2 10 1625 35 50 70 B
| Kennziffer 10 12 14 16 18
_Pre_ﬁbfeile mm | 12 |12 L2 - 1 2 12 o
ArNr. HA 13/10 HA 13/16-25 = HA 13/35 ! HA 13/50 HA 13/70
mm? 95-120 150 | 185 240 -
Kennziffer | 22 25 28 |2 | o
C N |bebetenm 10 e e s [
, <2 / ArtNr. HA 13/95-120 HA 13/150 HA 13/185 HA 13/240

>

* Bei Verbindern bitte Verarbeitungshinweise beachten, Katalog Seite 12.07.
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KilaukKe"
PRESSEINSATZE

fir HK 12/2 / HK 12/2 EL /
HK 120/ HK 120 U /

EK 120-plus / EK 120 U-plus /
PK 120 /PK 120 U

Prefverbinder fir zugfeste Sechskantpressung _ ) _ - _ §
Verbindungen von Aldrey-Seilen mm2 25 35 50 70 05
it cch N 45201 i 5, | K| 12 u e T 0
120 - 185 mm2 Art-Nr. HAD 13/25 | HAD 13/35 | HAD 13/50 | HAD 13/70 | HAD 13/95

mm 120 150 185

| Kennziffer | 25 28 8 :

Art-Nr. HAD 13/120 HAD 13/150-185

Prefverbinder nach DIN 48085, Teil 3 | Sechskantpressung

fir Al/Stohlseile nach DIN 48204 | oz Al -5t | 25-4 35-6 50-8 70-12  [95-15  1120-20
| Kennziffer Al 12 14 16 18 22 s
ArtNr, Al HAST 13/25 | HAST 13/35 | HAST 13/50 | HAST 13/70 | HAST 13/95 | HAST 13/120
 Kennziffer St | 6 6 7 9 I EE
AtNr. St HSt 13/4-6 HSt 13/8 HSt 13/12-15 i HSt13/20
|
|
Runddriickeinsatze fir fir 3- und 4-leiter-Sektorkabel B
Al- und Cu-Sektorleiter J— 35 50
sm mm2 10 16 |1 25 35 .
| Leiter & mm 4,1 _5,] 6,3 175
Runddriick
| breite mm 35 135 35 s
Art-Nr, HRu 13/10 HRu 13/16 HRu 13/35-25 HRu 13/50-35
se mm? 70 195 120 ) 150 .
sm mm? 50 70 95 120 B
| Leiter & mm 9 -1 105 12,5 14
Runddriick-
| breite mm 35 N .35 35 3B .
ArtNr. HRu 13/70-50 HRu 13/95-70 ! HRu 13/120-95 HRu 13/150-120
snmm? 185 240 300
sm mm? 150 185 - | 240 [ 300 -
leiter @ mm | 15,8 17,5 1203 225 -
Runddriick-
breite mm | 35 135 ) 35 _ 35
Art-Nr. HRu 13/185-150 | HRu 13/240-185 | HRu 13/300-240 | HRu 13/300-sm
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PRESSEINSATZE

fir HK 12/2 / HK 12/2 EL /

HK 120/ HK 120 U /

EK 120-plus / EK 120 U-plus /

PK 120/ PK 120 U

Quetschkabelschuhe DIN 46234, Dornpressung .
Stiftkabelschuhe DIN 46230 mm2 16 25 35 50
Art N | HQ 13/16 HQ 13/25 HQ 13/35 HQ 13/50
mz 170 95 120 150
AN, | HQ 13/70 HQ 13/95 HQ 13/120 HQ 13/150
1
Isolierte Quetschkabelschuhe Dompressung B
mm? 10 6 25 | 35
ArtNr HISQ 13/10 HISQ 13/16 HISQ 13/25 | HISQ 13/35
mm? 50 | 70 | 95
Adt.Nr HISQ 13/50 HISQ 13/70 HISQ 13/95
Rohrkabelschuhe fir Dornpressung - -
feindrchtige Leiter 2 |16 | 25 35 50
ArtNr. HF 13/16 ' HF 13/25 HF 13/35 HF 13/50
mm? |70 95 120 . 150
ArtNr. HF 13/70 HF 13/95 HF 13/120 HF 13/150
C-Abzweigklemmen Ovalpressung ) - ) ] -
| mm 16 |25 35 50 |70 )
PreBbreite mm | 16 | 17 20 20 20 |
ArtNr. HC 13/16 | HC 13/25 | HC 13/35 | HC 13/50 | HC 13/70
mm? 10-10 [10-16 |10-25 |[35-35 |25-50 | 50-50 [35-70
Prefibreite mm 13 (18 |18 18 20 20 20
AN, HMC 13/10 HMC 13/35 HMC 13/50 HMC 13/70
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KiaukKe”

PRESSEINSATZE

fir HK 12/2 / HK 12/2 EL /
HK 120 / HK 120 U /

EK 120-plus / EK 120 U-plus /
PK 120 / PK 120 U

Isolierte Rohrkabelschuhe _Ovalpr_essung,_ Preﬁb(eiie_l_s_ mm - )
und Verbinder, mm? 10 16 25 35 50
isokierte Stifkobelschuhe AN HIS 13/10 | HIS13/16 | HIS13/25 | HIS 13/35 | HIS 13/50
mm? 70 9_5 ) B 120 150 -
AN, HIS 13/70 HIS 13/95 HIS 13/120 | HIS 13/150
DoppelpreBkabelschuhe | Ovolpressung _ ek
m? 2x50  |2x70 2x95 em—l
ArtNr. HDP 13/50 | HDP 13/70 | HDP 13/95
Aderendhiilsen Trapezpressung - _ _
| m? 25 BE 70 les
If'reBbreﬂe mm | 20 |20 126 | 26 26 3
AN, HAE 13/25 | HAE 13/35 | HAE 13/50  HAE 13/70 | HAE 13/95
mm?2 120 150 185
|_PreBbreﬂe mm | 26 |26 26 -
Ad.Nr. HAE 13/120 | HAE 13/150 | HAE 13/185
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PRESSEINSATZE

fiir PK 25/2 / HK 25/2 / HK 25/2 EL

Rohrkabelschuhe und Verbinder Sechskantpressung
~Normalausfhrung” 2 [ 16 | 25 35 [ 50 70 95
PreBbreite mm | 10 10 10 13 |13 15
ArtNr. HR 25/16 HR 25/25 HR 25/35 HR 25/50 | HR 25/70 HR 25/95
mm? 120 150 185 | 240 | 300 400
Prefbreite mm | 15 20 20 120 20 20
Art Nr. HR 25/120 | HR 25/150 | HR 25/185 | HR 25/240 | HR 25/300 | HR 25/400
PreBkabelschuhe und Prefiverbinder | Sechskantpressung
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 mm2 16 25 a5 50 70 95 120
Kennziffer | 8 10 12 14 16 18 20
Pref3breite mm | 10 10 10 |13 13 14 14
Art N, HD 25/16 | HD 25/25 | HD 25/35 ! HD 25/50 | HD 25/70 ! HD 25/95 | HD 25/120
mme 150 185 [ 240 300 (400 |50 | 625
Kennziffer | 22 [ 25 28 32 |38 42 | M
PreBbreile mm | 15 15 5 (17 W7 117 |15
ArtNr. HD 25/150 | HD 25/185| HD 25/240 | HD 25/300| HD 25/400 | HD 25/500 | HD 25/625
Aluminium-Kabelschuhe Sechskantpressung — )
und Verbinder mm? (10 |ie2s  [3s 50 |70 [9s5120
Kennziffer | 10 12 |14 16 18 22
PreBbreite mm | 12 12 |12 e e
ArtNr. HA 25/10 HA 25/16-25| HA 25/35 HA 25/50 HA 25/70 HA 25/95-120
mm2 150 |85 240 300 400 | 500
L Kennziffer |25 28 32 | 34 - 38 44
PreBbreite mm | 14 14 lw Jw w5
ArtNr. HA 25/150 | HA 25/185  HA 25/240 | HA 25/300 | HA 25/400 | HA 25/500
Prefiverbinder fir zugfeste Sechskanipressung - i
Verbindungen von Aldrey-Seilen Hirm2 25 35 50 70 95
g‘lﬂgmﬁ:\; igo":i”gi“ 5 | Kemafer | 12 14 16 s 2
120 - 300 mm? Art-Nr. HAD 25/25 HAD 25/35 HAD 25/50 HAD 25/70 HAD 25/95
mm? 120 150 185 | 240 300
Kennziffer 25 28 | 28 34 38
Art-Nr. HAD 25/120 HAD 25/150-185 HAD 25/240 HAD 25/300
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KlauKe"
PRESSEINSATZE

fir PK 25/2 / HK 25/2 / HK 25/2 EL

Prefverbinder noch DIN 48085, Teil 3 | Sechskontpressung __ - N _
fir A/Sichlscile noch DIN 48204 [ omepl -5t [25-4 [ 35-6 50-8  [70-12 | 95-15  120-20
Kennzifer Al | 12| 14 68 2 |x
AnNr. Al HAST 25/25 | HAST 25/35 | HAST 25/50 | HAST 25/70 | HAST 25/95 | HAST 25/120
Kennziffer St 6 |6 7 9 B |' 13
ArtNr. St HSt 25/4-6 HSt 25/8 HSI 25/12-15 | HSt 25/20
|
Runddriickeinscitze fiir fir 3- und 4leiter-Sekiorkabel
Al- und Cu-Sektorleiter se mm? .’_ | B - . ‘ 3B !_50
[ smpomz |10 16 |2s |33
Leiter @ mm 4,1 [51 163 | 7.5
Runddriick-
| breite mm 0 | 40 |40 0 J
Art-Nr, HRu 25/10 | HRu 25/16 | HRu 25/35-25 HRu 25/50-35
semm? |70 95 1120 150
[ sm mm? 50 70 95 120 1
leiter @ mm Q 10,5 12,5 ) 14 .
Runddriick- |
breite mm 40 40 er ] |4
ArtNr. HRu 25/70-50 | HRu 25/95-70 HRu 25/120-95 | HRu 25/150-120
| se mm? lwes |20  f30 |
smmm? |10 |18 ‘240 30
leiter Zmm | 158 |y 203 | 22,5
Runddriick-
brefemm 40 |40 |40 40
ArtNE. HRy 25/185-150 | HRu 25/240-185 | HRu 25/300-240 | HRu 25/300-sm
Quetschkobelschuhe DIN 46234, Dompressung N R T
Stiftkabelschuhe DIN 46230 — 16 | 25 35 50 70 05
ArtNr. HQ 25/16 | HQ 25/25 | HQ 25/35 | HQ 25/50  HQ 25/70 | HQ 25/95
- mm? 120 150 (185 | 240 |
Adt-Nr. PG 25/120 | HQ 25/150 | HQ 25/185 | HQ 25/240 |
| |
.' | ‘ |
Isolierte Quetschkabelschuhe | Dornpressung = L ) ]
jom2 0 1625 |35 o ‘ S
Art N, HISQ 25/10 | HISQ 25/16  HISQ 25/25 | HISQ 25/35 ' HISQ 25/50
mm? 70 95 120 150 e
AN, HISQ 25/70 | HISQ 25/95 | HISQ 25/120 | HISQ 25/150
|
| |
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PRESSEINSATZE

fir PK 25/2 / HK 25/2 / HK 25/2 EL

Rohrkabelschuhe fir Dornpressung
feindrahiige Leiter — 16 25 35 |50 70 | 95 i
At N, HE 25/16 | HF 25/25 | HF 25/35 | HF25/50 | HF 25/70 | HF 25/95
mm? 120 |50  |ss 240 300
Art-Nr. HF 25/120 | HF 25/150 | HF 25/185 | HF 25/240 | HF 25/300
C-Abzweigklemmen Ovalpressung - - -
mn? 16 25 35 50 70 95
PreBbreite mm | 16 17 20 20 20 |2
Art-Nr. HC 25/16 @ HC 25/25 | HC 25/35 HC 25/50 HC 25/70 HC 25/95
mm? 10-16 |10-25 [35-35 [25-50 |50-50 |35-70
J PreBbreite mm | 18 | 18 18 20 20 20 |
ArtNr. HMC 25/35 HMC 25/50 HMC 25/70
mm | 35-95 |70-95 [120-120 |150-150 | 185- 185
Prefibreite mm | 20 20 20 20 o ]
ljl.-NL HMC 25/95 HMC 25/120, HMC 25/150 HMC 25/185
Isclierte Rohrkabelschuhe und Ovalpressung - - )
Verbinder, isclierte Stiftkabelschuhe mm2 10 16 25 35 50
PreBbreite mm | 7 7 8 8 |10
ArfNr, HIS 25/10 HIS 25/16 HIS 25/25 HIS 25/35 HIS 25/50
mm? 70 95 120 150
PreBbreite mm | 12 14 14 |16
ArtNr. HIS 25/70 HIS 25/95 HIS 25/120 HIS 25/150
Doppelprefikabelschuhe Ovalpressung B
mm? 2 x 50 2x70 [2x95 2x120 B
ArtNr. HDP 25/50 HDP 25/70 HDP 25/95 HDP 25/120
<
y
Aderendhilsen Trapezpressung _ B
| mm? 25 35 50 70
PreBbreite mm | 20 - 20 26 - 26
ArtNr, HAE 25/25 HAE 25/35 HAE 25/50 HAE 25/70
o |95 120 150 185
PreBbreite mm | 26 26 26 26 L
Art-Nr. HAE 25/95 HAE 25/120 HAE 25/150 HAE 25/185

1Y




KlauKe"

PRESSEINSATZE

fiir PK 45 / HK 45

PreBkabelschuhe und Prefiverbinder | Sechskantpressung _ _ _1
DIN 46235 / DIN 46267, Teil 1 o 120 150 185 | 240 300
Kemnzifer |20 |22 25 |28 | 32
PreBbreile mm | 15 15 15 THE
ArtNr. HD 45/120 HD 45/150 HD 45/185 HD 45/240 HD 45/300
: mm? 400 500 625 800 | 1000
Kennziffer 38 42 44 52 58
' Prefibreite mm | 1 7 17 17 20 120 ]
Art-Nr. HD 45/400 HD 45/500 HD 45/625 HD 45/800 HD 45/1000
AluminiumKabelschuhe Sechskantpressung B _ )
und Verbinder mm2 | 150 185 | 240 I
Kennziffer | 25 | 28 |32
PreBbreite mm | 15 - 15 - [15
- ArtNr. HA 45/150 HA 45/185 HA 45/240
A . mm2 300 400 500
A | Kennziffer | 34 38 44 ]
; ,.»"i“ PreBbreite mm | 20 _ 20 20
T ArtNr. HA 45/300 HA 45/400 HA 45/500
Prefiverbinder fir zugfeste Sechskontpressung _ _
Verbindungen von Alleitern mm? 150 185 240 300
']“;%h_["z'\‘o;fn?} Blott 3, Kennziffr | 28 28 134 38
Art-Nr. HAD 45/150-185 HAD 45/240 HAD 45/300
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KlauKe’

TECHNISCHER ANHANG

Technischer Hinweis zu den verschiedenen Pref3formen

O Nr. 1

O Nr. 3

w Nr. 5
U Nr. 6
I\ Nr. 7
0 Nr. 8
@ Nr. @
O Nr. 10
8 Nr. 11

Zz
o

12.02

Sechskantpressung zum Verpressen von CuRohrkobelschuhen und Verbindern ,Normal
ausfihrung”, Rohrkabelschuhen fir Schaltgeréteanschlisse, PreBkabelschuhen und Verbindern
DIN 46235 / DIN 46267, AlPreBkabelschuhen und Verbindemn.

Anwendungsbereich: 6 — 1000 mm?2

Dornpressung zum Verpressen von Cu-Rohrkabelschuhen und Verbindern ,Normalaus-
fihrung”, Rohrkabelschuhen fir Schaltgerdteanschliisse, Quetschkabelschuhen DIN 46234
und Stiftkabelschuhen DIN 46230, isolierten Quetschkabelschuhen, Rohrkabelschuhen fur fein-
dréhtige Leiter, NickelRohrkabelschuhen und Verbindern.

Anwendungsbereich: 0,75 - 400 mm2

Ovalpressung zum Verpressen von DoppelpreBkabelschuhen, CKlemmen, isolierten Rohr-
kabelschuhen und Verbinder, isolierten Stiftkabelschuhen, PreBverbindern DIN 48217, Pref3-
endbunden, isolierten Kabelverbindungen.

Anwendungsbereich: 0,1 — 185 mm?

Kerbung zum Kerben von CuRohrkabelschuhen und Verbindern ,Normalausfihrung”, Rohr-
kabelschuhen fisr Schaltgeréteanschliisse, Rohrkabelschuhen fir feindrihtige Leiter.
Anwendungsbereich: 6 — 400 mm?2

Dornpressung zum Verpressen von Cu-Rohrkabelschuhen und Verbindern ,Normalaus-
fuhrung”, Rohrkabelschuhen fir Schaligeréteanschliisse, NickelRohrkabelschuhen und
Verbindern.

Anwendungsbereich: 4 - 95 mm?2

Trapezpressung zum Verpressen von Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen.
Anwendungsbereich: 0,14 — 185 mm?

Dornpressung zum Verpressen von Aderendhilsen und Zwillingsaderendhilsen.
Anwendungsbereich: 0,5 — 35 mm2

Vierkantpressung zum Verpressen von Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen.
Anwendungsbereich: 0,14 — 6 mm?

Rollpressung (Crimpung) zum Verpressen (Crimpen) von nicht isolierten Flachsteckverbin-
dungen und Aderendhiilsen DIN 46228, Teil 2.
Anwendungsbereich: 0,1 — 6 mm2

Rundpressung von Sektorleitern 90° und 120°,
Anwendungsbereich: 10 sm — 300 sm, 35 se - 300 se

Vierdornpressung zum Verpressen von Cu-Rohrkabelschuhen und Verbindern ,Normalaus-
fihrung”, Rohrkabelschuhen fir Schaltgeréteanschliisse, PreBkabelschuhen und Verbindern
DIN 46235 / DIN 46267, Rohrkabelschuhen fur feindréhtige Leiter, AlPreBkabelschuhen
und Verbindern, Quetschkabelschuhen DIN 46234 und Stiftkabelschuhen.
Anwendungsbereich: 10 — 300 mm?2

Vierpunktpressung zum Verpressen von gedrehten Rundsteckern und Steckbuchsen.
Anwendungsbereich: 0,1 — 4 mm2




TECHNISCHER ANHANG

KlauKe’

1. Materialhinweise fir Kupfer- und Aluminivmkabelschuhe sowie Verbinder

Alle Kupfer-, Rohr-, -Quetsch- und -Stiftkabelschuhe sowie die entsprechenden Verbinder werden aus E-Cu / SE-Cu DIN 40500

bzw. DIN 1787 gefertigt.
Aderendhiilsen nach DIN 46228 Teil 1 und Teil 4 werden aus E-Cu 57 / SF-Cu gefertigt.

Aluminium-Rohrkabelschuhe und Verbinder werden aus Al 99,5 / E-Al 99,5 DIN 1712 gefertigt.

2. Elektrische Eigenschaften

Die maximale Strombelastung unserer Kabelverbindungen, in Verbindung mit isolierten Leitungen, entnehmen Sie bitte untenste-

hender Tabelle 1.

Tabelle 1 (Werte giiltig bei Umgebungstemperaturen von 30 °C)

Gruppe 1 Gruppe 2 | Gruppe 3
Eine oder mehrere in Rohr verlegte Mehraderleitungen, z. B. Mantelleitungen, | Einadrige, frei in Luft verlegte Leitungen,
einadrige Leitungen Rohrdréhte, Bleimantelleitungen, wobei der Zwischenraum mindestens
Stegleitungen, bewegliche Leitungen ihrem Durchmesser entspricht
Nennquerschnit o Al Cu Al Cu Al
] A A A A i A
0,75 I _ _ 12 _ 15 L
1 I l_ I - | 19 |
1,5 IBE | — BT = | 24 [
2,5 ' 20 | e I 26 | — | 32 =
a | 25 _ | 34 o | 42 -
6 | 33 _ | 44 [_ [ 2, I
10 | 45 = | 6l | 48 EZ | 57
16 L 61 48 | 82 | 64 | 98 Iz
25 | 83 |65 | 108 | 85 | 129 103
35 | 103 | 81 ' 135 105 158 124
50 132 | 103 [ 168 132 198 | 155
70 L 165 - | 207 | 163 | 245 193
95 [ 197 | = | 250 197 | 292 | 230
120 | 235 | _ | 292 ' 230 | 344 268
150 = — | 335 | 263 391 | 310
185 | _ | _ | 383 ' 301 | 448 | 353
240 = | | 453 357 | 528 414
300 [ | 504 | 409 | 608 | 479
400 | _ _ _ L= 726 | 569
500 | — — - — 830 | 649

3. Mechanische Eigenschaften

Die nach Verarbeitungshinweis mit unseren Werkzeugen hergestellien Verbindungen haben eine ausreichende Zugfestigkeit, ent-

sprechend VDE 0220 Teil 2.

mit Klal{e" Werkzeugen.

Bitte beachten Sie, daf3 ein Verpressen der létfreien Kabelverbindungen mit Werkzeugen verschiedener Hersteller keine ordnungs-
gemdbe Verbindung garantiert. Wir empfehlen ausschlieBlich die Verwendung von IKliail{e=" létfreien Kabelverbindungen
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4. Zuordnung von Kabeln und Leitern

a) Kupfer
Unsere Kabelschuhe und Verbinder aus Cu sind geeignet zum Anschlu an Kupferseile nach DIN 48201, Teil 1 bzw.
Kupferleiter nach DIN 57295 Klasse 1 und 2, 5 und 6 (siche Tabelle 2)

b) Aluminium
Unsere Kabelschuhe und Verbinder aus Al sind geeignet zum Anschluf3 an Aluminiumseile nach DIN 48201, Teil 1, 5 und
6 bzw. Aluminiumleiter nach DIN 57295, Teil 1 und 2 (siehe Tabelle 2).

Sektorleiter sind vor dem Verarbeiten mit Runddriickwerkzeugen rundzudriicken.

Tabelle 2
Querschnitiszuordnungstabelle fir Kabelschuhe und Verbinder zu Kupfer- und Aluminiumleitern nach VDE 0250, DIN 48200, DIN 48201
Teil 1, Teil 5 und Teil 6, DIN 57295 Klasse 1, 2, 5 und 6.

Querschitt | Solk | Seil | unverdichtete | verdichtete ' _| Massivleiter | incuilene
Ouerschnin_ EE u Al _ - __Rur_rd!eiler Rundleiter N | B dréhtige Leiter
| DINA48201 Teil 1,5u.6 | VDE 0295, DIN 57295 Klasse 1 v. 2 _ L _ Klasse 5 u. 6
Anzahl Seil 2 Leiter-@ leiter-@ min. | Leiter-@ mox. | Leiter@ min. | leiter@ max. | Seik@ max.
(e | fowd | der Drbie | frum) ol | o ol o] foml | ol
o5 |— = = | - = = o |
075 | — === 1.2 | = R j I 13
I R R P I SO - |2 |5
1.5 | — = = 7 = = = a5 |18
25 | — = s 22 | =  |= = 19 123
4 o = (= | @F b= = e 24 | 29
6 |- = == | 33 b—  li= - 129 | 39
10 1002 |7 |41 |42 |- |- — |87 | s1
16 1589 |7 | sy | sy |- |- |-  las | &3
25 24,25_ 7 _ 6,3_ _ié_ 56 | _6,5_ 9,2 ___5,7 __?fS
35 A 34,36 B S 7 _;__7;?_. 6,6 [ ?_’,_5 1 61 | 67 92
50 | #4948 |7 |9 |ev |77 |8 |72 |78 |—
50 | 4835 19 | 9 = k= o= = M 11
70 ___65,8] | 19 ____|0,5 - | 11 __9,3____ 10,2 | 8,7 ___9,4 | 13,1 .
95 _ﬂ,??_ 19 ;_12,5 1 _] 2,9 11 12 __10,3 11 7]5,] -
120 11699 19 14 145 125 135 - — 12,4—_1_7_ B
'IS_O | _IA?,II ol 37 15,8 B 16,2 13,9____15___ ) 1 _I2,9 13,8 _ I_?__
185 : 181,62 . 37_ I7,5_ _,_18____ 15,5 _‘_]6,8_ 1= |= _ _2]_
240 242,5_{1__ 6]__ 20,3_ _Q(L l78_£ e B ] 24
300_ 299,43 6_]7 _22,5 23,]7_20_ . 21,67 - = _ 2_7
400_ 400,14 6117}_26 26,]__ _22,9 | ‘24&— = _ 31
_500_ ) _499,83 _ _6]7 29,1 B _LZS,? 27,6 — — | _35
625 __626,2 Q1 _32,6 ] 33,2 B _-_29,3 N 32,5 = | — _39 _
800 80209 |91 |39 376  — | — | — - -
1000 99971 Q1 41,1 42,2 e —_ — — —
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5. Montagehinweise fiir Kabelschuhe und Verbinder
1. Leiter entsprechend der Einschublinge abisolieren (+ 10 % wegen Léngenénderung der PreBhilse).
2. Die leiterenden sind vor der Montage mechanisch zu reinigen.
3. Leiter bis zur vollen Einschublange in den Kabelschuh bzw. Verbinder einfishren.
4

. Den Kabelschuh bzw. Verbinder, unter Beachtung der PreBrichtung, mit den zugeordneten Werkzeugen verpressen. Die Pref3-
richtung firr Kabelschuhe und Verbinder entnehmen Sie bitte der nachfolgenden Skizze.

1. Pressung PreBrichtung
Seite a Seite b

PreBrichtung /

1. Pressung

PreBrichtung 1. Pressung
Seite @ Seite b

5. Bei AlKabelschuhen und AlVerbindemn ausgetretenen, tberschussigen Prefzusatz abwischen.

Fiir die Anzahl der Pressungen der einzelnen Querschnitte geben wir folgende Empfehlungen:

Querschrit Rohrkabelschuhe | Kabelschuhe DIN 46235 AlKabelschuhe
5 mm breite 5 mm breite 7 mm breite
mm? ___Pteﬁeinsuiz _ Preﬁ!ainsﬁ!ze ) Prefeinsalz Prefeinstize i Prefeinsatz ) Preﬁt?insﬁlzna

6 | 2
10
16
25
35
50
70
95
120
150
185

240

300

L W W (WWIN NN NININ ==
N N

v b A ls alwlwinvvine

wl o olololololvn s

BB AN N NRNNNNN = = —
NNl == = | |

A LA W W W W WWWwNN

500 | | |
625

8

1000
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6.

Verarbeitungshinweise fiir Hilsen fiir verdichtete Leiter, Typen VHR und VHD

Fir verdichtete Rundleiter empfehlen wir zum pafgenauen Einsatz der Rohrkabelschuhe und Verbinder die Verwendung von
zuséizlichen VHR- bzw. VHDHulsen.

Fir Sektorleiter empfehlen wir zur Verarbeitung der Rohrkabelschuhe und Verbinder sowie zur Vermeidung des Auffederns der
Leiterenden beim Runddriicken, den Einsatz von zusétzlichen Sektorhillsen VHR 3 bzw. VHR 4 und VHD 3 bzw. VHD 4, welche
mit Runddriickwerkzeugen rundgeprefBt werden.

Dabei bitte beachten:
1. Beim Abléngen auf geringste Deformierung des Leiters achten,
2. leiter entsprechend der Einschublénge abisolieren.
3. Hulse bis an die vordere Schnittkante des Leiters aufschieben.
4. Leiter und Hiilse gemaB Skizze

in Runddriickwerkzeug einlegen.

90° Runddriickwerkzeug

5. Hilse verpressen
a) Pressung geméB Skizze (1. Vorpressung) ¢} Pressung 30° verdreht (Fertigpressung)
b) Pressung 90° verdreht (2. Vorpressung) d) Pressung 30° verdreht im Bedarfsfall (Fertigpressung)

. Verarbeitungshinweise fir Reduzierhiilsen

Bei mehr als 2 Querschnitisspriingen nur noch mit breiten Hydraulikeinsatzen verarbeiten.

Montagehinweis fiir zugfeste Al-/Stahl-Verbinder nach DIN 48085, Teil 3
Die Verbinder bestehen cus einer AlHiilse (E-Al 99,5) und einer ungeharteten Stahlhiilse (St 52).

1. Seilenden gerade richten, von Verunreinigungen befreien und ggf. Qxidschicht entfernen.
2. Aufschieben des AlPreBverbinders auf ein Seilende.
3. Seilende abbinden und AlAdern absetzen.
Info: spezieller Werkzeugeinsatz zum Absetzen der AlAdern auf Anfrage erhallich.
4. Al und Stahladern abbinden.

6. AlHilse mittig Uber die verpreBie Stahlhillse schieben und entsprechend der PreBmarkierungen, wie unter 5.4. beschrieben, ver-
PreSSen.

Achtung: nicht in der Mitte, im Bereich des Stahlverbinders, pressen. Nicht im Bereich der Konen pressen.

7. Verbinder nach dem Verpressen von dem ausgetretenen Kontakifett befreien.
Achtung: Das Kontakifett darf vor der Montage weder ganz noch feilweise entfernt werden.
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Die Zuordnung der Werkzeugeinsdize erfolgt zum einen durch farblich unterschiedlich ausgefiihrte Einscize, aber vor dllem auf
grund der dem Querschnitt zugeordneten Kennzahl. Die Einsdize fiir die Stahlhillse sind schwarz-briiniert, die fir die AHHulse
galvanisch verzinkt (weifl3).

Algemeiner Hinweis:
Der Prefivorgang muB} bis zum vollsténdigen Zusammenfchren der Werkzeugeinsétze forigesetzt werden, da sonst keine
Garantie fiir eine ordnungsgemdle Pressung gegeben werden kann.

9. Aligemeine Hinweise

Werkzeugeinsatze:
Die Einsélze der Typenreihe K 18, EK 18-plus, PK 18 und THK 18 sowie der Reihe HK 25/2, PK 25/2, HK 25/2 EL entspre-
chen in den AuBBencbmessungen der DIN 48083 Teil 1 bzw. Teil 3.

Bei samilichen auswechselbaren Einsatzen, sowohl fir Hondwerkzeuge als auch fir Hydraulikwerkzeuge, der Reihe D (= fur
DIN-Kabelschuhe und Verbinder 46235 bzw. 46267) sowie der Reihe A [AluKabelschuhe und Verbinder sowie Al-Cu-Kabel
schuhe und Verbinder) entsprechen die 6kantMaBe der DIN 48083 Teil 4.

Oberflachen:
Samiliche obengenannten Einsdtze fir Kupfer werden in der Ausfibrung ,gelb chromdtisiert” geliefert, in der Ausfiihrung fir Alu
und Nickel ,verzinkt”.

Bei Verpressung von Verbindern sind bei den PreBwerkzeugen K 18, PK 18 und HK 120 folgende max. Querschnitte zu verar-
beiten:

K 18 max. HK 120 max.
Verbindertype / Prefeinséize Querschnitt mm? Verbindertype / PreBeinsétze Querschnitt mm?
Cu-Normalausfilhrung, RReihe 95 CuNormalousfihrung, RReihe 185
CuDIN- und zugfeste CuDIN-Ausfihrung, DReihe 150
Ausfihrung, D-Reihe 70 Al-Ausfihrung, AReihe 120
AlAusfibrung, AReihe 70 Alzugfeste Ausfihrung, AReihe @5

Mit folgenden Werkzeugen ist keine Kontrollpragung méglich: EK 60 VP-plus, EK 60 VP/FT-plus, HK 60 VP, HK 60 VP/FT, PK 60 VP und
PK 60 VP/FT.

In Anlehnung an die DIN VDE 0220 T2 sind bei Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8 folgende Anzugsmomente zu
beachten:

Gewindegrofle Anzugsmoment [Nm] Gewindegrofie Anzugsmoment [Nm]
M 5 5 M 10 44
M 6 9 M 12 75
M 7 15 M 14 120
M 8 722 M 16 190
M 10 44 M 20 380
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10. Montagehinweis fiir Schraubverbinder

12.08

Als wieder losbare Verbindungselemente werden Schraubverbinder bevorzugt in
Schrumpf oder GieBharzmuffen eingesetzt. Sie konnen aber auch in allen ibrigen Ar-
ten von Verbindungsmuffen verwendet werden. Vierschraubige Schraubverbinder sind
besonders fir mehrdréhtige Leiter geeignet, da durch die gréfere Verbinderlange die
Querleitfahigkeit der Einzeldréhte erhoht wird und der Ubergangswiderstand entspre-
chend sinkt. Dariberhinaus werden hohere Auszugswerte erreicht. Langsdichte vier-
schraubige Schraubverbinder sind fiir Kabel mit massegetrénkter Papierisolation geeig-
net.

In einer elektrolytfreien, d. h. trockenen, Umgebung kénnen neben Aluminium- auch
Kupferleiter miteinander verbunden werden. Dieses gilt auch in Verbindung mit
Schrumpfschléuchen. Missen Leiter unterschiedlicher Werkstoffe (z. B. Cu- und Al
Kabel) verbunden werden, so ist ein Verbindertyp mit Mittelsteg zu empfehlen. Bei
Nennspannungen iber 10 kV werden konisch angephaste Schraubverbinder einge-
sefzt, die wir nur in der Ausfihrung Mittelsteg onbieten.

Waéhrend zum Verbinden gleicher Kabeltypen (z. B. NAYY-NAYY) Schraubverbinder
ohne Mittelsteg eingesefzt werden kénnen, wird bei ungleichen Kabeltypen (z. B.
NAYY-NAKBA), Kunststoff- oder Massekabeln der Einsatz von Schraubverbindern mit
Mittelsteg cls Olstop empfohlen.

Die Einschubtiefe der Leiter wird zum einen durch den Anschlag des Leiters an den
Mittelsteg vorgegeben und zum anderen bei Schraubverbindem ohne Mittelsteg durch
ein Sichtloch konfrolliert.

Zusatzlich zu den herkémmlichen Schraubverbindern bieten wir Schraubverbinder mit
Abreiflkopf an. Der Vorteil dieser Ausfihrung liegt in dem definierten Anzugsmoment,
das durch das max. uberragbare Drehmoment an der Sollbruchstelle vorgegeben
wird. Bei dieser vom Hersteller vorgegebenen AnpreBkraft werden optimale elekiische
(nach VDE 0220, Teil 1/11.71, Teil 1a/4.78) und mechanische Werte [nach VDE
0220, Teil 2) garantiert. Bei der Montage dieses Verbindertyps wird kein Drehmoment-
schlissel benctigt. Trotz des abgescherten Schraubenkopfes I6Bt sich die Verbindung
mittels eines unter dem Abri3kopf versteckten Innensechskants wieder l&sen.

Bei gewdhnlichen Schraubverbindern werden die notwendigen Kontoktdriicke schon bei
80 % des vorgeschriebenen Drehmoments erreicht. Eine Uberpressung iber das fiir
den Verbinder angegebene Drehmoment hinaus ist zu vermeiden.

Durch die Querrillung der Leiterkandle kénnen auch hohe Zugbeanspruchungen iiber-
tragen werden. Die Zugkrdfte unserer Schraubverbinder entsprechen querschnitsglei-
chen PreBverbindern nach DIN 46267, Teil 2.

Die Schrauben sind mit einem hochgleitfahigem Festschmierstoff auf Basis von Molyb-
dandisulfid versehen. Dadurch wird gewéhrleistet, daB mit relativ geringem Anzugsmo-
ment eine ausreichende Anpref3- oder Kontaktkraft erzielt wird.
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KSK 150-3
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1. Kabel nach DIN 47630 dbsetzen.

Dreileiterkabel

Guerschnilt
50 - 95 mm?
-185 mm?2

Anlieferungszustand mit gedffnetem
Schnappverschluf

Wird das Offnen durch versehentliches
Schlieflen notwendig, Ringteile von Hand
entgegen der Schnapprichtung éffnen.

_ empfohlene Absetzlange'!

200 mm
320 mm

'I' Montageanleitung des Muffenherstellers beachten | Bei Garnituren mit auflermitiger Ausbauchung (groBter
Muffendurchmesser] sind die Distanzkeile ebenfalls auBermittig einzusetzen.

2. Distanzkeile zwischen die Kabelleiter
einsetzten,

Zum leichteren Spreizen der
Leiter dient der Spreizkeil.

3. Klemmring auf das Haouptleiterkabel
aufsetzen (A).

Klemmringhalften neben den Keilen
zusammendricken (B).

Ring handfest auf die Keile aufschie-
ben. Er muf3 nicht bis zum Anschlag
aufgeschoben werden (C).

4. Abzweigkcbel abmanteln (D}.
Phasenleiter in die Abzweigbohrungen
einfibren und festziehen (E).

Achtung ! Montageschlisssel stets ganz
in den Innensechskant der Schrauben
einstecken |

Bei Abzweigen unter 16 mm?2 empfiehlt
es sich, das Leiterende umgeknickt zu
verklemmen |

5. Abscherschrauben zundchst bis zum
Aufsitzen auf der Isolation anziehen.

Kontaktieren durch wechselseitig
gleichmaBiges Festziehen bis zum Ab-
scheren der AbreiBkopfe.

Abscherschrauben erleichtern die Monta-
gearbeit, Sie entbinden jedoch nicht von
einer sorgfdltigen Montage durch wech-
selseitig gleichméBiges Anziehen der
Schrauben.

Die abgescherten Schraubenképte sind
aus der Muffe zu entfernen.

Nach dem Abscheren der Abreifkapfe
sind die Schrauben nicht mehr 16sbar.
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MONTAGEHINWEISE

KSK 504

Anlieferungszustand mit gedffnetem
Schnoppverschluf

Wird das Offnen durch versehentliches
SchlieBen notwendig, Ringteile von Hand
entgegen der Schnapprichtung &ffnen.

Zum leichteren Spreizen der Leiter dient der
Spreizkeil.
1. Kabel absetzen und Abstandhalter
einsetzen.
Dabei sollen die Kabeladern fest an
den Abstandhalter anliegen. v

Typ | empfohlene Absetzlange'! :
KSK 50-4 | 90 mm _E S i

I Montageanleitung des Muffenherstellers beachten | E_-—

2. Klemmring auf das Hauptleiterkabel
aufsetzen (A).

Planseite keilseitig

Klemmringhélfen neben den Abstand-
haltemn zusammendriicken (B).

Ring auf die Abstandhalter aufschie-
ben. Werden als Abstandhalter Keile
oder dos zweiteilige Isolierstick einge-
sefzt, Ring handfest aufschieben. Er
muf3 nicht bis zum Anschlag aufge-
schoben werden (C).

3. Abzweigkabel cbmanteln (D).
Phcsenleliie{ in die Abzweigbohrungen
einfihren und festziehen {E).

Achtung ! Montageschlissel stets ganz
in den Innensechskant der Schrauben
einstecken |

Bei Abzweigen unter 16 mm?2 emp-
fiehlt es sich, das Leiterende umge-
knickt zu verklemmen !

4. Frasschrauben zundchst bis zum Auf Das optimale Anzugsmoment ist erreicht,
sitzen auf der Isolation wechselseitig wenn nach Durchfrésen der Aderisolation
gleichméBig anziehen. ein spirbarer Widerstand einsetzt [An-

schleg), der durch das Eindringen der

Schraubenkontakifiéiche in die Leiterober-

flache hervorgerufen wird. Dies wird bei

ca. 15 Nm (1,5 kpm) erreicht {empfohle-
nes Anzugsmoment).

Kontakfieren bzw. wechselseitig
gleichméBig festziehen.
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SKR 150-3 / SKR 1204 / SKR 1504 / SKR 1854 / KSK 1504 / KSK 1854

1. Kabel nach DIN 47630 abselzen.
Dreileiterkabel

Querschnih‘_
50 - 95 mm?
~185 mm?
Vierleiterkabel
Querschnitt
50 - 120 mm?2
-185 mm?

Anlieferungszustand mit gedfinetem
Schnappverschluf

Wird das Offnen durch versehentliches
SchlieBen notwendig, Ringteile von Hand
entgegen der Schnapprichiung 6Hnen.

empfohlene Absetzlinge'!
200 mm
320 mm

emplohlene Absetzlange
120 mm
160 mm

"I Montageanleitung des Muffenherstellers beachien | Bei Garnituren mit auBermittiger Ausbauchung (groBier

Muffendurchmesser) sind die Distonzkeile ebenfalls aufiermittig einzusetzen.

2. Distanzkeile zwischen die Kabelleiter
einsetzten.

Zum leichteren Spreizen der
Leiter dient der Spreizkeil.

3. Klemmring auf das Haupileiterkabel
aufsetzen (A).

Klemmringhélften neben den Keilen
zusammendriicken (B).

Ring handfest auf die Keile aufschie-
ben. Er muB nicht bis zum Anschlag
aufgeschoben werden (C).

4. Abzweigkabel abmanteln (D).
Phasenleiter in die Abzweigbohrungen
einfUhren und festziehen (E)

Achtung | Montageschlussel stets ganz
in den Innensechskant der Schrauben

einstecken |

Bei Abzweigen unter 16 mm? empfiehlt
es sich, das Leiterende umgeknickt zu

verklemmen !

»>©

5. Frasschrauben zundchst bis zum Auf-
sitzen auf der Isclation wechselseitig
gleichméaBig anziehen.

Kontaktieren bzw. wechselseitig
gleichmaBig festziehen.

Das opfimale Anzugsmoment ist erreicht,
wenn nach Durchfrdsen der Aderisolation
ein spirbarer Widerstand einsetzt (An-
schlag), der durch das Eindringen der
Schraubenkontaktfléiche in die Leiterober-
flache hervorgerufen wird. Dies wird bei
ca. 20 Nm (2 kpm) erreicht {empfohlenes
Anzugsmoment).

12.11
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UMRECHNUNGSTABELLEN

Zuordnung von Leiterquerschnitten (AWG- bzw. MCM-Gréflen zu mm?)

AWG | metrischer | vergleichbarer MCM metrischer “vergleichboaer
Leiterquerschnitt | Leiterquerschnitt Leiterquerschnitt Leiterquerschnitt
mme . Immz | mm2 mme

27 0,102 f 250 127 120

26 0,128 | 014 300 152 | 150

25 0,163 | — 350 177 l 185

24 | 0,205 | 02 | 400 203 o=

23 | o025 | 025 500 253 | 240

22 10,325 0,34 | 600 | 304 | 300

21 0,412 s | 700 | 3588 | 1=

20 0,519 | 05 | 800 | 405 | 400

19 0,653 [ 900 | 456 | —

18 0,823 | 075 1000 507 | 500

17 _ 1,04 L 1250 633 | 625

16 Y [ 1500 760 |80

15 | 165 15 |1750 887 | —

14 2,08 = 2000 [ 1010 | 1000

13 | 2,63 | 25

12 | 331 = |

1 415 | 4 |

10 5,27 6 ' |

9 6,62 [
8 8,35 | =
7 10,6 | 10
6 13,3 (=
5 16,8 16
4 21,2 | e
3 26,7 25
2 33,6 35
1 42,4 _
1/0 53,4 | 50
2/0 67,5 70
30 85 | o
4/0 107,2 | 120

englische und amerikanische Mafleinheiten

Léngeneinheiten Flacheneinheiten : Roumeinheiten Hohi:einheiien _ I Gewicht o

1 mil 0,0254 mm | 1 sq. in. | 645,1 mm? | Teuin | 16,386 cm® | 1 pint ‘ 0,568 | | 1 grain 0,059 g
inch (Zol] | 254 mm | 1sq.h. | 0,093 m? | lcoh  0028m® | 1 quan 11,0361 | 1once | 28349g
1 foot 0,3048 m 1sq.yd | 0836 m? . Tcuyd 0764 m _|_I engl. gallon | 4,554 1 | 1 pound (Ib] 0,454 kg
Tyad | 0914m ' | Tamgallon | 37851 | lenglton 10161
1 mile 1,609 km | Tquater | 290791 | 1amton 09071

| 1 bushel 36,35 |




CHECKLISTE

fir Kabelschuhe und Verbinder in Sonderanfertigung

KlaukKe’

Kunde / Firma:
Anschrift: -
Ansprechpartner:

Kunden-Nr.:
Fax:

Tel.:

Skizzen und Mafle

Bitte clle gewinschien MaBe [siehe MaBtabelle} und notwendigen Daten vollsténdig ausfillen

Kobelschuh mit Doppelloch
4] 2 r—l
I 1

Kabelschuh
a a rL‘i—}
o 21!
]
Hakenkobelschuh
rechts
/
- 1 3]
[ 1 el 2 |_u‘_
links Ml—“l

Winkelkabelschuh Abgewinkelter Kabelschuh
von 307 bis 90° d1 bis 30°
% 1,13 )‘
AR £ é, o
+ | u o A
L++ = \i I;

=

Verbinder

Pardllelverbinder

== L
L
Anzohl Mihenc_in;dl_u?_k: O LV ZE S s
andere Ausfihrungen gem. lhrer Skizze / Bemerkungen: Mabiobelle NennmaBe bitte in ,mm” angeben)
MaB d) MBI
Mo d Mo I
MaB dy MBI .
Mol o
Mall b :
Mafl ¢y Winkel x
Mafl =)
techn. Daten kaufm. Daten
Anwendungsfall / Leitertyp: Llosgréfe / Jahresbedarf
(sofern bekannt) Lieferterminwunsch:
Querschnitt Kabel)
Sichtloch {bei Kabelschuhen) Handmuster: Ja O Nein [
Rohrkabelschuh 17 PreBkabelschuh [ Erstmusterprisfbericht Jo L Nein [
Oberflache Werkstoft sonstige Vereinbarungen:
verzinnt E-Cu (|
vernickelt EAl 995 [
blank sonsliges:
sonshiges:
Datum: Unterschrift (Kunde):

VA700/800 Index: b
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INLANDSVERTRETUNGEN
UND AUSLIEFERUNGSLAGER

Kiel ®

SCHLESWIG-
HOLSTEIN

MECKLENBURG-
Schwerin VORPOMMERN

BRENEN

NIEDER-
SACHSEN BRANDENBURG
Hannover o BERLIN

L5/

®
Potsdam

Magdeburg
°

@
SACHSEN-
ANHALT

NORDRHEIN-
WESTFALEN

@ e Remscheid
Dusseldorf

Erfurt SACHSEN Diasdan
®

. O
THURINGEN

® Bonn

HESSEN

Wiesbaden
9

RHEINLAND-
PFALZ

Mainz

P Nirnberg

[10)

Saarbriicken

Stuttgart BAYERN

‘O

_BADEN-
WURTTEMBERG

@ Minchen
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INLANDSVERTRETUNGEN

UND AUSLIEFERUNGSLAGER

SCHLESWIG-
HOLSTEIN
HAMBURG

Jens Brehmer
Handelsvertretungen
Luruper chp!sl'raﬁe 216
22547 Hamburg

Telefon (0 40) 8 32 16 07
Telefax {0 40} 8 31 61 30

KilauKe’

BERLIN UND BRANDENBURG

NORD-WEST
2]

Verkaufsbiiro

Dietmar Hilgendorf
DiplAng.

Trappenweg 3

14712 Rathenow

Telefon (033 85) 5037 11
Telefax (0 33 85) 5037 12

SUD-OST
(3]

Verkaufsbiro

Klaus Tischler
Ingenieur

Dorfstrafle 39 a

15938 Zitzen

Telefon (03 54 52) 598
Telefax (03 54 52) 202

BREMEN
NORDWEST-
NIEDERSACHSEN

Verkaufsbiro

Volker Stolz

Bozener Strafle 16
28215 Bremen

Telefon (04 21) 3510 52
Telefax (04 21) 3510 53

NIEDERSACHSEN
NORDHESSEN
OSTWESTFALEN

L5 ]

Detlef Sikora GmbH
Empelde

LagenfeldstraBe 7

30952 Ronnenberg
Postfach 10 02 36

30940 Ronnenberg

Telefon (05 11) 4 38 040
Telefax (05 11) 4 38 04.49

SACHSEN
(5

Christoph Pilz
Reichenbacher Strafie 103
08144 Ebersbrunn
Telefon (03 76 07) 87 00
Telefox (03 76 07) 62 33

SACHSEN-
ANHALT

@

Detlef Sikora GmbH
Gewerbegebiet Sid
39443 Forderstedt

Postfach 1

39440 Forderstedt

Telefon (03 92 66) 93 10
Telefax (03 92 66) 93115

THURINGEN
(3]

Gebr. Goritz GmbH
Industrieveriretung
Ingenieurbiro

FeldstraBe 1

99334 Ichtershausen
Telefon (0 36 28) 629 170
Telefax (0 36 28) 64 02 84

BADEN-
WURTTEMBERG

Ingenieur-Biro

Gerhard Nolle
Industrievertretungen
Teckstrafle 21

73734 Esslingen - Berkheim
Telefon (07 11) 3451023
Telefax (07 11) 3 45 49 49

BAYERN
[10)

Norbert Blindenhofer
Zum Steinbruch 34

Q0411 Nurnberg

Telefon (09 11) 52 20 01
Telefax (09 11) 529 87 79
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KlauKe*

EDIFACT

Wir bieten an:

Automatisierte Bestellannahme durch Datenferniberiragung auf Basis einer internationalen, funktions- und branchenibergreifenden
Norm:

Electronic Data Interchange For Administration, Commerce and Transport

Ein Teil dieser Norm zur elektronischen Abwicklung von Geschéftsvorgéingen ist EANCOM, ein offizieller EDIFACT-Subset, der die
Anforderungen der Elekirobranche abdeckt.

Voraussetzungen sind einheitliche Nummernsysteme zur Identifizierung der Anwender und Produkte. Dies wird durch die Verwen-
dung der BBN (Bundeseinheitlichen Betriebsnummer) und der EAN (Internationcle Artikelnummer) erreicht.

Zum Kennenlernen bzw. zur Vorbereitung dieses Systems stellen wir lhnen geme einen Datentréiger mit unseren Produktinformationen
zur Verfigung.

Wenn auch Sie moderne Kommunikationswege nutzen und lange Postwege vermeiden und den Verwaltungsaufwand reduzieren wol-
len, sprechen Sie uns an.

Detailinformationen und Unterlagen sind Uber den Bundesverband des Elektro-Grofhandels (VEG) e. V. oder den Zentralverband
Elekirotechnik- und Elekironikindustrie e. V. (ZVEI, FV-7) erhdltlich.

FAX: (0 21 91) 907-212

Gustav Klavke GmbH
Auf dem Knapp 46

D-42855 Remscheid

Wir bitten um Zusendung eines Datentragers mit folgendem Inhalt:

[J Katalogprodukie mit Brutiopreisen 2/99 EL
und EAN (Disketle 3,5")
Satzaufbau ELDANORM

) Katalogprodukte mit Brutopreisen 2/99 EL

ohne EAN (Diskette 3,5" bzw. 5,25")
Satzaufbau ZVEI

Firma:

Postfach / Strafle:
PLZ / Ort:
Ansprechpartner:
Telefon:

Telefax:
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KiauKe’

ALPHA-NUMERISCHES INHALTSVERZEICHNIS

Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr, . . Seite A(er#—l\_l_r Seite NﬁiclN{_ ~ Seite
1R/ 5 1.04 | 8SG/ 6 1.21 | 21 R 1.10 | 44 R/14.45 1.08
1R/ 6 1.04 | 8 SG/ 8 1.21 | 22R 1.10 | 45R/ 6 1.06
1R/ 8 1.04 | 8 SG/10 1.21 | 23R 1.10 | 45R/ 8 1.06
1 R/10 1.04 | 8 SG/12 1.21 | 24R 1.10 | 45 R/10 1.06
1 R/12 1.04 | 9R/ 8 105 | 25R 1.10 | 45R/12 1.06
2R/ 5 1.04 | 9 R/10 105 | 26 R 1.10 | 45R/14 1.06
2R/ 6 1.04 | 9 R/12 1.05 | 27 R 1.10 | 45R/16 1.06
2R/ 8 1.04 | 9R/14 1.05 | 28R 1.10 | 45 R/ 645 1.08
2 R/10 1.04 | 9 R/16 1.05 | 29 R 1.10 | 45 R/ 845 1.08
2R/12 1.04 | 9 R/20 1.05 | 30R 1.10 | 45 R/10-45 1.08
3R/ 5 1.04 | 9SG/ 6 1.21 | 31R 1.10 | 45 R/12-45 1.08
3R/ 6 1.04 | 9SG/ 8 1.21 | 32R 1.10 | 45 R/1445 1.08
3R/ 8 1.04 | 9 SG/10 1.21 | 33R 1.10 | 45 R/16-45 1.08
3 R/10 1.04 | 9 SG/12 1.21 | 34R 1.10 | 46 R/ 6 1.06
3 R/12 1.04 | 1OR/ 8 1.05 | 41 R/ 5 1.06 | 46 R/ 8 1.06
4R/ 5 1.04 | 10 R/10 1.05 | 41 R/ 6 1.06 | 46 R/10 1.06
4R/ 6 1.04 | 10 R/12 1.05 | 41R/ 8 1.06 | 46 R/12 1.06
4R/ 8 1.04 | 10R/14 1.05 | 41 R/10 1.06 | 46 R/14 1.06
4 R/10 1.04 | 10 R/16 1.05 | 41 R/12 1.06 | 46 R/16 1.06
4 R/12 1.04 | 10 R/20 1.05 | 41 R/ 545 1.08 | 46 R/20 1.06
4 R/14 1.04 | 108G/ 6 1.21 | 41 R/ 645 1.08 | 46 R/ 645 1.08
5R/ 6 1.04 | 105G/ 8 1.21 | 41 R/ 845 1.08 | 46 R/ 845 1.08
5R/ 8 1.04 | 10 SG/10 1.21 | 41 R/1045 1.08 | 46 R/1045 1.08
5R/10 1.04 | 10 SG/12 1.21 | 41 R/12-45 1.08 | 46 R/12-45 1.08
5R/12 1.04 | 11 R/10 1.05 | 42R/ 5 1.06 | 46 R/14-45 1.08
5R/14 1.04 | 11 R/12 1.05 | 42 R/ 6 1.06 | 46 R/1645 1.08
5R/16 1.04 | 11 R/14 1.05 | 42 R/ 8 1.06 | 46 R/20-45 1.08
5 5G/6 1.21 11 R/16 1.05 | 42 R/10 1.06 | 47 R/ 6 1.06
6R/ 6 1.04 | 11 R/20 1.05 | 42 R/12 1.06 | 47 R/ 8 1.06
6R/ 8 1.04 | 11 SG/10 1.21 | 42 R/ 545 1.08 | 47 R/10 1.06
6 R/10 1.04 | 11 SG/12 1.21 | 42 R/ 645 1.08 | 47 R/12 1.06
6 R/12 1.04 | 11 SG/16 1.21 | 42 R/ 845 1.08 | 47 R/14 1.06
6 R/14 1.04 | 12 R/10 1.05 | 42 R/10-45 1.08 | 47 R/16 1.06
6 R/16 1.04 | 12 R/12 1.05 | 42 R/12-45 1.08 | 47 R/20 1.06
6 R/20 1.04 | 12 R/14 1.05 | 43R/ 5 1.06 | 47 R/ 6-45 1.08
6 SG/ 6 1.21 12 R/16 1.05 | 43R/ 6 1.06 | 47 R/ 8-45 1.08
6 SG/ 8 1.21 12 R/20 1.05 | 43R/ 8 1.06 | 47 R/10-45 1.08
6 SG/10 1.21 12 SG/10 1.21 | 43 R/10 1.06 | 47 R/12-45 1.08
7R/ 6 1.05 | 12 SG/12 1.21 | 43 R/12 1.06 | 47 R/14-45 1.08
7R/ 8 1.05 | 12 SG/16 1.21 | 43 R/ 545 1.08 | 47 R/1645 1.08
7 R/10 1.05 | 13 R/12 1.05 | 43 R/ 6-45 1.08 | 47 R/20-45 1.08
7 R/12 1.05 | 13 R/14 1.05 | 43 R/ 845 1.08 | 48R/ 8 1.07
7 R/14 1.05 | 13 R/16 1.05 | 43 R/10-45 1.08 | 48 R/10 1.07
7 R/16 1.05 | 13 R/20 1.05 | 43 R/12-45 1.08 | 48 R/12 1.07
7 R/20 1.05 | 13 SG/10 1.21 | 44R/ 5 1.06 | 48 R/14 1.07
7 SG/ 6 1.21 13 8G/12 1.21 | 44R/ 6 1.06 | 48 R/16 1.07
7 SG/ 8 1.21 13 SG/16 1.21 | 44R/ 8 1.06 | 48 R/20 1.07
7 SG/10 1.21 14 R/12 1.05 | 44 R/10 1.06 | 48 R/ 845 1.09
7 SG/12 1.21 14 R/14 1.05 | 44 R/12 1.06 | 48 R/10-45 1.09
8R/ 8 1.05 | 14R/16 1.05 | 44 R/14 1.06 | 48 R/12-45 1.09
8 R/10 1.05 | 14 R/20 1.05 | 44 R/ 545 1.08 | 48 R/14-45 1.09
8 R/12 1.05 | 17R 1.10 | 44 R/ 645 1.08 | 48 R/16-45 1.09
8 R/14 1.05 | 18R 1.10 | 44 R/ 845 1.08 | 48 R/20-45 1.09
8 R/16 105 | 19R 1.10 | 44 R/10-45 1.08 | 49R/ 8 1.07
8 R/20 1.05 | 20R 1.10 | 44 R/12-45 1.08 | 49 R/10 1.07
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KlaukKe’

ALPHA-NUMERISCHES INHALTSVERZEICHNIS

Artikel-Nr

49 R/12
49 R/14
49 R/16
49 R/20
49 R/ 845
49 R/10-45
49 R/12-45
49 R/14-45
49 R/16-45
49 R/20-45
50R/ 8
50 R/10
50 R/12
50 R/14
50 R/16
50 R/20
50 R/ 8-45
50 R/10-45
50 R/1245
50 R/14-45
50 R/16-45
50 R/20-45
51 R/10
51 R/12
51 R/14
51 R/16
51 R/20
51 R/10-45
51 R/12-45
51 R/14-45
51 R/16-45
51 R/20-45
52 R/10
52 R/12
52 R/14
52 R/16
52 R/20
52 R/10-45
52 R/12-45
52 R/14-45
52 R/16-45
52 R/20-45
53 R/12
53 R/14
53 R/16
53 R/20
53 R/12-45
53 R/14-45
53 R/16-45
53 R/20-45
54 R/12
54 R/14
54 R/16
54 R/20
54 R/12-45

12.18

ArtikelNr

54 R/14-45
54 R/16-45
54 R/20-45
56 C/ 4
56 N/ 4
56C/ 5
56 N/ 5
57 C/ 4
57 N/ 4
S7CLS
57N/ 5
57C/ 6
57 N/ 6
58C/ 4
58 N/ 4
58C/5
58 N/ 5
58 C/ 6
58 N/ 6
59 C/ 5
59N/ 5
59 C/ 6
59 N/ 6
60C/ 5
60 N/ 5
60 C/ 6
60 N/ 6
60 C/ 8
60 N/ 8
61 N/ 6
61 N/ 8
62 N/ 6
62 N/ 8
63 N/ 8
63 N/10
64 N/10
64 N/12
65 N/10
65 N/12
62 R

63 R

64 R

65 R

66 R
69/5
69/5 v
69/7
69/7 v
70/5
70/5 v
70/7
70/7 v
71 §/6
71 8/6 v
715/8

Seite

1.09
1.09
1.09
1.23

23
22
.23
22
.23
22
.23
122
23
.22
-23
22
23
22
.23
.22
23
.22
23
.22
.23
.22
.23
.22
.22
.22
.22
22
22

P RS I S S R (N T [ Y L S N S S N (S SN S [ [ e e R S N i Qi (" |

1.22
1.22
1.22
1.22
1.23
1.23
1.23
1.23
1.23
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02

ArtikelMNr,

715/8v
71 S/10
71 5/10 v
71/ 6
1/ 6v
71/ 8
1/ 8v
71/10
71/10 v
71/12
1/12 v
71/15
71/15 v
725/ 6
725/ 6 v
725/ 8
725/ 8v
72 5/10
72 S/10 v
72 S/12
72 S/12 v
72 5/15
72 S/15 v
72/ 6
72/ 6 v
72/ 7
T2 T v
72/ 8
72/ 8 v
72/10
72/10 v
72/12
72/12 v
72/15
72/15 v
72/18
72/18 v
72/20
72/20 v
73/ 7
73/ 7 v
73/ 8
73/ 8 v
73/10
73/10 v
73/12
73/12 v
73/15
73/15 v
73/18
73/18 v
73/20
73/20 v
74/ 8
74/ 8 v

Seite
5.02
5.02
5.02
502
5.02
5.02
5.02
5.02
502
5.02
5.02
502
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
502
5.02
5.02
5.02
5.02
502
5.02
5.02
502
5.02
502
5.02
5.02
5.02
5.02
502
5.02
5.02
5.02
5.02
502
5.02
5.02
5.02
5.02
502
5.02
502
5.02
5.02
5.02
5.02
502
5.02

ArtikeHNr.

74/ 9
74/ 9 v
74/10
74/10 v
74/12
74/12 v
74/15
74/15 v
74/18
74/18 v
74/20
74/20 v
75/10
75/10 v
75/12
75/12 v
75/15
75/15 v
75/18
75/18 v
75/20
75/20 v
75/25
75/25 v
76/10
76/10 v
76/12
76/12 v
76/15
76/15 v
76/18
76/18 v
76/20
76/20 v
76/25
76/25 v
77/12
77/12 v
77/15
77/15 v
77/18
77/18 v
77/20
77/20 v
77/25
77/25 v
77/32
77/32 v
78/12
78/12 v
78/15
78/15 v
78/18
78/18 v
78/20

Seite

5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.02
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03




KilauKe’

ALPHA-NUMERISCHES INHALTSVERZEICHNIS

Artikel MNr

78/20 v
78/25
78/25 v
78/28
78/28 v
78/32
78/32 v
79/12
79/12 v
79/15
79/15 v
79/18
79/18 v
79/20
79/20 v
79/22
79/22 v
79/25
79/25 v
79/30
79/30 v
79/32
79/32 v
80/18
80/18 v
80/22
80/22 v
80/25
80/25 v
80/30
80/30 v
80/32
80/32 v
81/22
81/22 v
81/25
81/25 v
81/30
81/30 v
81/32
81/32 v
82/25
82/25 v
82/30
82/30 v
82/32
82/32 v
82/34
82/34 v
83/30
83/30 v
83/32
83/32 v
83/34
83/34 v

~ Seite

5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
503
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
503
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03

ArtikelNre

83/38
83/38 v
83/40
83/40 v
84/32
84/32 v
84/34
84/34 v
84/38
84/38 v
84/40
84/40 v
85/32
85/32 v
85/40
85/40 v
91 C/3
Q1 R/3
91 C/4
91 R/4
91 C/5
91 R/5
92 C/3
92 R/3
92 C/4
92 R/4
92 C/5
92 R/5
92 C/6
92 R/6
93 C/3
93 R/3
93 C/4
93 R/4
Q3 C/5
93 R/5
93 C/6
Q3 R/6
93 R/8
94 C/4
94 R/4
94 C/5
94 R/5
94 C/6
94 R/6
94 C/8
94 R/8
95 C/4
95 R/4
95 C/5
95 R/5
95 C/6
95 R/6
95 C/8
95 R/8

Seite

5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
5.03
1.03
1.02
1.03
1.02
1.03
1.02
1.03
1.02
1.03
1.02
1.03
1.02
1.03
1.02
1.03
1.02
1.03
1.02
1.03
1.02
1.03
1.02
1.02
1.03
1.02
1.03
1.02
1.03
1.02
1.03
1.02
1.03
1.02
1.03
1.02
1.03
1.02
1.03
1.02

Al1'l|<(.‘1-Nr__ )

96 C/5

96 C/6

96 C/8

97 IS

97 C/6

97 C/8

101 R/ 5
101 R/ 6
101 R/ 8
102 R/ 5
102 R/ 6
102 R/ 8
103 R/ 6
103 R/ 8
103 R/10
103 R/12
104 R/ 6
104 R/ 8
104 R/10
104 R/12
105 R/ 6
105 R/ 8
105 R/10
105 R/12
105 R/14
106 R/ 8
106 R/10
106 R/12
106 R/14
106 R/16
107 R/ 8
107 R/10
107 R/12
107 R/14
107 R/16
108 R/ 8
108 R/10
108 R/12
108 R/14
108 R/16
109 R/10
109 R/12
109 R/14
109 R/16
109 R/20
110 R/10
110 R/12
110 R/14
110 R/16
110 R/20
111 R/10
111 R/12
111 R/14
111 R/16
111 R/20

Seite

1.03
1.03
1.03
1.03
1.03
1.03
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2,02
2,02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.02
2.03
2.03
2.03
2.03
2.03
2.03
2.03
2.03
2.03
2.03
2.03
2.03
2.03
2.03
2.03
2.03
2.03
2.03
2,03
2.03

Avrtikel-Nr

112 R/12
112 R/14
112 R/16
112 R/20
113 R/14
113 R/16
113 R/20
114 R/14
114 R/16
114 R/20
115 R/16
115 R/20
116 R/16
116 R/20
117 R/16
117 R/20
118 R/16
118 R/20
121 R

122 R

123 R

124 R

125 R

126 R

127 R

128 R

129 R

130 R

131 R

132 R

133 R

134 R

135 R

136 DP/12
136 DP/2x12
136 R

137 DP/12
137 DP/2x12
137 R

138 DP/12
138 DP/2x12
138 R

139 DP/12
139 DP/2x12
147 D/2x12
148 D/2x12
148 R

149 D/2x12
149 R

150 D/2x12
150 R

151 D/2x12
151 R

152 D/2x12
152 R

2.08
2.08
2.09
2.08
2.08
2.09
2.08
2.08
2.09
2,08
2.08
2.08
2.08
1.11
2.08
1.1
2.08
1.11
2.08
1.11
2.08
1.11
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ALPHA-NUMERISCHES INHALTSYERZEICHNIS

ArtikelNr.

153 R

154 R

155 R

156 R

157 R

158 R

159 R

160 R

161 R/ 5
161 R/ 6
161 R/ 545
161 R/ 645
162 R/ 5
162 R/ 6
162 R/ 8
162 R/ 545
162 R/ 6-45
162 R/ 845
163 R/ 6
163 R/ 8
163 R/10
163 R/12
163 R/ 645
163 R/ 845
163 R/10-45
163 R/12-45
164 R/ 6
164 R/ 8
164 R/10
164 R/12
164 R/ 645
164 R/ 845
164 R/10-45
164 R/12-45
165 R/ 8
165 R/10 -
165 R/12
165 R/14
165 R/ 845
165 R/10-45
165 R/12-45
165 R/14-45
166 R/ 8
166 R/10
166 R/12
166 R/14
166 R/16
166 R/ 845
166 R/10-45
166 R/12-45
166 R/14-45
166 R/16-45
166/6
166/8
166/GR

12.20

Seite
1.11

1.11

1.11

1.11

1.11

1.11

1.11

1.11

2.04
2.04
2.06
2.06
2.04
2.04
2.04
2.06
2.06
2.06
2.04
2.04
2.04
2.04
2.06
2.06
2.06
2.06
2.04
2.04
2.04
2.04
2.06
2.06
2.06
2.06
2.04
2.04
2.04
2.04
2.06
2.06
2.06
2.06
2.04
2.04
2.04
2.04
2.04
2.06
2.06
2.06
2.06
2.06
6.04
6.04
6.03

ArtikeHNr.

166/GRL
167 R/ 8
167 R/10
167 R/12
167 R/14
167 R/16
167 R/ 845
167 R/10-45
167 R/12-45
167 R/14-45
167 R/16-45
167/6
167/8
167/H
167/HL

168 R/10
168 R/12
168 R/14
168 R/16
168 R/10-45
168 R/12-45
168 R/14-45
168 R/16-45
168/6
168/8
168/T
168/TL

169 R/10
169 R/12
169 R/14
169 R/16
169 R/20
169 R/10-45
169 R/12-45
169 R/14-45
169 R/16-45
169 R/20-45
169/6
169/8
169/0K
169/0
169/0OH
170 R/10
170 R/12
170 R/14
170 R/16
170 R/20
170 R/10-45
170 R/12-45
170 R/14-45
170 R/16-45
170 R/20-45
170/6
170/8
170/WK

Seite
6.03
2.05
2.05
2.05
2.05
2,05
2.07
2.07
2.07
207
2.07
6.04
6.04
6.03
6.03
205
2.05
2.05
2.05
2.07
207
207
2.07
6.04
6.04
6.03
6.03
2.05
2.05
205
2.05
205
2.07
2.07
2.07
207
207
6.04
6.04
6.03
6.03
6.03
2.05
2.05
2.05
2.05
2.05
2.07
2.07
2.07
2.07
2.07
6.04
6.04
6.03

AstikelNr.
170/W
170/WH
170/WL
171 R/10
171 R/12
171 R/14
171 R/16
171 R/20
171 R/10-45
171 R/12-45
171 R/14-45
171 R/16-45
171 R/20-45
171/6
171/8
171/GK
171/G
171/GH
171/GL

172 R/12
172 R/14
172 R/16
172 R/20
172 R/12-45
172 R/14-45
172 R/16-45
172 R/20-45
172/ 6
172/ 8
172/18
172/RC
172/RH

172 /RL
173/ 8
173/18
173/B
173/BH
173/BL
174/12
174/18
174/GR
174/GRH
174/GRL
175/12
175/18
175/S
175/SL
176/12
176/18
176/E
176/EL
177/12
177/18

177 /GR
177/GRL

Seite
6.03
6.03
6.03
2.05
2.05
2.05
2.05
2.05
207
207
2.07
2.07
2.07
6.04
6.04
6.03
6.03
6.03
6.03
2.05
2.05
2.05
2.05
2.07
2.07
2.07
2.07
6.04
6.04
6.04
6.03
6.03
6.03
6.04
6.04
6.03
6.03
6.03
6.04
6.04
6.03
6.03
6.03
6.04
6.04
6.03
6.03
6.04
6.04
6.03
6.03
6.04
6.04
6.03
6.03

ArtikelNr.

176/18
178/BR
178/BRL
179/8B
179/BL
180/C
181 R
182 R
183 R
184 R
185 R
186 R
187 R
188 R
189 R
190 R
191 R
192 R
193 R
202 R/ &
202 R/ 8
203 R/ 8
203 R/10
204 R/ 8
204 R/10
205 R/10
205 R/12
206 R/10
206 R/12
207 R/10
207 R/12
208 R/10
208 R/12
208 R/16
209 R/12
209 R/16
210 R/12
210 R/16
210 R/20
211 R/12
211 R/16
211 R/20
212 R/12
212 R/16
212 R/20
213 R/16
213 R/20
214 R/16
214 R/20
222 R
223 R
224 R
225 R
226 R
227 R

Seite
6.04
6.03
6.03
6.03
6.03
6.03
211
2.11
2.11
2.11
2.11
2.11
2.11
2.11
211
2.11
2.11
2.11
2.1
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.03
3.07
3.07
3.07
3.07
3.07
3.07



KlauKe’

ALPHA-NUMERISCHES INHALTSVERZEICHNIS

ArtikelNr. Seite | ArtikelNr. Seite mikemf. Seile ArtikelNe Seite
228 R 3.07 266 R/12 3.02 274 R/20 v 3.02 310 R/12 3.06
229 R 3.07 | 266 R/12 v 3.02 | 275 R/12 3.02 | 310R/16 3.06
230 R 3.07 267 R/ 8 3.02 275 R/12 v 3.02 310 R/20 3.06
231 R 307 | 267 R/ 8B v 302 | 275 R/16 3.02 | 311 R/12 3.06
232 R 3.07 | 267 R/10 302 | 275R/16 v 3.02 | 311 R/16 3.06
233 R 3.07 267 R/10 v 3.02 | 275 R/20 3.02 { 311 R/20 3.06
234 R 3.07 | 267 R/12 3.02 | 275 R/20 v 3:02: | 3T2RM2 3.06
235R 3.07 | 267 R/12 v 302 | 284 R/ 16 3.10 | 312 R/16 3.06
243 R 3.11 268 R/10 3.02 285 R/ 25 3.10 | 312 R/20 3.06
244 R 3.1 268 R/10 v 3.02 286 R/ 25 3.10 313 R/16 3.06
245 R 3.11 268 R/12 3.02 286 R/ 35 3.10 313 R/20 3.06
246 R 3.11 | 268 R/12 v 3.02 | 287 R/ 25 3.10 | 314 R/16 3.06
247 R 3.1 268 R/16 3.02 287 R/ 35 3.10 | 314 R/20 3.06
248 R 3.11 268 R/16 v 3.02 287 R/ 50 3.10 | 322 R/ 10 3.14
249 R 3.11 269 R/10 3.02 288 R/ 25 3.10 | 322 R/ 16 3.14
250 R 11 269 R/10 v 3.02 288 R/ 35 3.10 | 323 R/ 10 3.14
251 R 3.11 | 269 R/12 3.02 | 288 R/ 50 3.10 | 323 R/ 16 3.14
252 R 3.11 269 R/12 v 3.02 288 R/ 70 3.10 | 324R/ 10 3.14
253 R 3.11 269 R/16 3.02 289 R/ 25 3.10 | 324 R/ 16 3.14
254 R/ 8 3.04 | 269 R/16 v 3.02 | 289 R/ 35 3.10 | 324 R/ 25 3.14
254 R/10 3.04 | 270 R/10 3.02 289 R/ 50 3.10 | 324 R/ 35 3.14
254 R/12 3.04 | 270R/10 v 3.02 | 289 R/ 70 3.10 | 324 R/ 50 3.14
255 R/10 3.04 270 R/12 3.02 289 R/ 95 3.10 | 324 R/416 3.14
255 R/12 3.04 270 R/12 v 3.02 290 R/ 35 3.10 | 324 R/425 3.14
256 R/10 3.04 | 270 R/16 3.02 | 290 R/ 50 3.10 | 325 R/ 16 3.14
256 R/12 304 | 270R/16 v 3.02 290 R/ 70 3.10 | 325 R/ 25 3.14
256 R/16 3.04 | 270 R/20 3.02 | 290 R/ 95 3.10 | 325:R/:35 3.14
257 R/10 3.04 270 R/20 v 302 290 R/120 3.10 | 325 R/ 50 3.14
257 R/12 3.04 | 271 R/10 3.02 291 R/120 3.10 | 325 R/616 3.14
257 R/16 3.04 | 271 R/10 v 3.02 | 291 R/150 3.10 | 325 R/625 3.14
258 R/12 3.04 | 271 R/12 3.02 292 R/ 95 3.10 325 R/635 3.14
258 R/16 3.04 | 271 R/12 v 3.02 | 292 R/120 3.10 | 326 R/ 16 3.14
259 R/12 3.04 271 R/16 3.02 292 R/150 3.10 | 326 R/ 25 3.14
259 R/16 3.04 271 R/16 v 3.02 | 294 AD 3.11 326 R/ 35 3.14
259 R/20 3.04 271 R/20 3.02 | 295 AD 3.11 326 R/ 50 3.14
263 R/ 8 3.02 271 R/20 v 3.02 | 296 AD KRR 327 R/ 16 3.14
263 R/ 8 v 3.02 | 272 R/10 3.02 | 297 AD 3.11 | 327 R/ 25 3.14
263 R/10 3.02 272 R/10 v 302 | 298 AD 3.11 327 R/ 35 3.14
263 R/10 v 302 | 272 R/12 3.02 | 302R/ 6 3.06 | 327 R/ 50 3.14
264 R/ 8 302 | 272R/12 v 302 | 302R/ 8 3.06 | 327 R/ 70 3.14
264 R/ B v 3.02 272 R/16 3.02 | 303 R/ 8 3.06 | 327 R/ 95 3.14
264 R/10 3.02 | 272 R/16 v 3.02 | 303 R/10 3.06 | 327 R/120 3.14
264 R/10 v 3.02 272 R/20 3.02 304 R/ 8 306 | 328 R/ 16 3.14
264 R/12 302 | 272 R/20 v 3.02 | 304 R/10 3.06 | 328 R/ 25 3.14
264 R/12 v 3.02 273 R/12 3.02 305 R/10 306 | 328 R/ 35 3.14
265 R/ 8 3.02 273 R/12 v 3.02 305 R/12 3.06 | 328 R/ 50 3.14
265R/ 8 v 3.02 | 273 R/16 3.02 | 306 R/10 3.06 | 328 R/ 70 3.14
265 R/10 3.02 273 R/16 v 3.02 306 R/12 3.06 | 328 R/ 95 3.14
265 R/10 v 3.02 | 273 R/20 3.02 | 307 R/10 3.06 | 328 R/120 3.14
265 R/12 3.02 273 R/20 v 3.02 307 R/12 306 | 329 R/ 35 3.15
265 R/12 v 3.02 274 R/12 3.02 308 R/10 3.06 | 329 R/ 50 3.15
266 R/ 8 3.02 | 274 R/12 v 3.02 | 308 R/12 3.06 | 329 R/ 70 3.15
266 R/ B v 3.02 274 R/16 3.02 308 R/16 3.06 | 329 R/ 95 3.15
266 R/10 3.02 | 274 R/16 v 3.02 | 309 R/12 3.06 | 329 R/120 3:15
266 R/10 v 3.02 274 R/20 3.02 309 R/16 3.06 330 R/ 16 3.15
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KlauKe’

ALPHA-NUMERISCHES INHALTSVERZEICHNIS

ArtikeHNr.

330 R/ 25
330 R/ 35
330 R/ 50
330 R/ 95
330 R/120
330 R/150
331 R/ 50
331 R/ 70
331 R/ 95
331 R/120
331 R/150
331 R/185
332 R/ 50
332 R/ 70
332 R/ 95
332 R/120
332 R/150
332 R/185
332 R/240
333 R/120
333 R/150
333 R/185
333 R/240
333 R/300
344 R

345 R

346 R

347 R

348 R

349 R

350 R

351 R
352 R

353 R

363 R/ 8
363 R/10 -
364 R/ 8
364 R/10
364 R/12
365R/ 8
365 R/10
365 R/12
366 R/ 8
366 R/10
366 R/12
367 R/10
367 R/12
368 R/10
368 R/12
368 R/16
369 R/12
369 R/16
370 R/12
370 R/16
370 R/20

12.22

Seite

0
S
A5
15
15
15
)
;15
.15
)
(15
15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
15
15
15
15
A5
A3
3.13
3.13
3.13
3.13
3.13
3.13
3.13
3.13
3.13
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05

[ #%]

ArfikeHNr.

371 R/10
371 R/12
371 R/16
371 R/20
372 R/10
372 R/12
372 R/16
372 R/20
373 R/12
373 R/16
373 R/20
369/8
370/8
371/8
372/8
373/8
380/0 -9
380/A -2
380/+
380/-
405 R
406 R
407 R
408 R
409 R
410 R
411 R
412 R
413 R
414 R
415 R
416 R
417 R
418 R
419 R
420 R
421 R
422 R
423 R
424 R
425 R/ 25
426 R/ 25
426 R/ 35
427 R/ 25
427 R/ 35
427 R/ 50
428 R/ 25
428 R/ 35
428 R/ 50
428 R/ 70
429 R/ 25
429 R/ 35
429 R/ 50
429 R/ 70
429 R/ 95

Seite

3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
3.05
6.07
6.07
6.07
6.07
6.07
6.07
6.07
6.07
6.07
3.07
3.07
3.07
3.07
3.07
3.07
3.07
3.07
3.07
3.07
3.08
3.08
3.08
3.08
3.08
3.08
3.08
3.08
3.08
3.08
3.08
3.08
3.08
3.08
3.08
3.08
3.08
3.08
3.08
3.08
3.09
3.09
3.09
3.09
3.09

Aflii&effihk_:.
430 R/ 25
430 R/ 35
430 R/ 50
430 R/ 70
430 R/ 95
430 R/120
431 R/ 25
431 R/ 35
431 R/ 50
431 R/ 70
431 R/ 95
431 R/120
431 R/150
432/8
432 R/ 25
432 R/ 35
432 R/ 50
432 R/ 70
432 R/ 95
432 R/120
432 R/150
432 R/185
433/8
433 R/150
433 R/185
433 R/240
434/10
434 R/185
434 R/240
434 R/300
435/12
436/12
437/12
444 R

445 R

446 R

447 R

448 R

449 R

454 R

455 R

456 R

457 R

458 R

459 R
469/ 6
469/ 8
469/10
470/ 6
470/ 8
470/10
470/12
471/ 6
471/ 8
471/10

Seite

3.09
3.09
3.09
3.09
3.09
3.09
3.09
3.09
3.09
3.09
3.09
3.09
3.09
6.05
3.09
3.09
3.09
3.09
3.09
3.09
3.09
3.09
6.05
3.09
3.09
3.09
6.05
3.09
3.09
3.09
6.05
6.05
6.05
3.12
3.12
3.12
3.12
3.12
3.12
3.12
3.12
3:12
3.12
312
3.12
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02

ArtikelMNr.

471/12
472/ 8
472/10
472/12
472/18
473/ 8
473/12
473/18
474/10
474/12
474/18
475/12
475/18
476/12
476/18
477/12
477/18
478/16
478/18
478/22
479/16
479/18
479/25
480/20
480/25
481/21
482/25
483/27
484/32
504 R

504 RID
505 R

505 RID
506 R

506 RLD
507 R

507 RID
508 R

508 RID
509 R

509 RID
510 R

510 RD
511 R

511 RID
512 R

512 RID
513 R

513 RID
514 R

514 RID
523 R

524 R

525 R

526 R

Seite

6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6.02
6,02
6.02
6.02
6.02
2.10
2.1
2.10
2.11
2.10
2.11
2.10
2.11
2.10
2.1
2.10
2.1
2.10
211
2.10
211
2.10
2.11
2.10
2.11
2.10
2.11
2.10
2.10
2.10
2.10




KlauKe’
ALPHA-NUMERISCHES INHALTSVERZEICHNIS

ArtikelNr. Seite Artikel-Nr. Seite A(Lke&Nt ) Seite | AstikelNr. Seite
527 R 2.10 | 589 R/10 4.08 607 R/20 1.14 | 630 C/3 7.03
528 R 2.10 | 589 R/10 bk 408 | 608 R/ 8 1.15 | 630 C/3.5 7.03
529 R 2.10 | 589 R/12 4.08 608 R/10 1.15 | 630 C/4 7.03
530 R 2.10 | 589 R/12 bk 4.08 | 608 R/12 1.15 | 630 C/5 7.03
531 R 2.10 | 589 R/16 408 | 608 R/14 1.15 | 630 C/6 7.03
532 R 2.10 | 589 R/16 bk 4.08 | 608 R/16 1.15 | 650/ 4 7.02
533 R 2.10 | 590 R/10 4.08 | 608 R/20 1.15 | 650/ 5 7.02
534 R 2.10 | 590 R/10 bk 408 | 609 R/ 8 1.15 | 650/ 6 7.02
535 R 2.10 | 590 R/12 4,08 | 609 R/10 1.15 650/ 8 7.02
536 R 2.10 | 590 R/12 bk 408 | 609 R/12 1.15 | 650/10 7.02
551 R 4.09 590 R/16 408 | 609 R/14 1.15 650 C/ 4 7.03
552 R 409 | 590 R/16 bk 408 | 609 R/16 1.15 | 650 C/ 5 7.03
553 R 4.09 | 590 R/20 4.08 | 609 R/20 1.15 | 650 C/ 6 7.03
554 R 4.09 590 R/20 bk 4.08 610R/ 8 1.15 650 C/ 8 7.03
555 R 4.09 | 592 R/12 408 | 610 R/10 1.15 | 650 C/10 7.03
556 R 4.09 592 R/12 bk 408 610 R/12 1.15 652/ 5 4.04
557 R 4.09 592 R/16 4.08 610 R/14 1.15 652 C/5 4.05
558 R 4.09 592 R/16 bk 408 610 R/16 1.15 652/ 6 404
559 R 4.09 592 R/20 4.08 610 R/20 1.15 652 C/6 4.05
560 R 4.09 | 592 R/20 bk 408 | 619/2 7.02 | 652/ 8 4.04
561 R 409 | 602 R/ 5 1.14 | 619/2.5 7.02 | 652/10 4.04
562 R 409 | 602 R/ 6 1.14 | 619/3 7.02 | 652/12 4.04
563 R 409 | 602 R/ 8 1.14 | 619/3.5 702 | 653/ 5 404
572 R/ 6 408 | 602 R/10 1.14 | 619/4 702 | 653/ 6 4.04
572 R/ 6 bk 408 | 602 R/12 1.14 | 619/5 7.02 | 653 C/6 4,05
573 R/ 6 408 | 603 R/ 5 1.14 | 619 C/3 7.03 653/ 8 404
573 R/ 6 bk 408 | 603 R/ 6 1.14 | 620/ 2.5 7.02 | 653 C/8 4.05
573 R/ 8 408 | 603 R/ 8 1.14 | 620/ 3 7.02 | 653/10 404
573 R/ 8 bk 4.08 | 603 R/10 1.14 | 620/ 3.5 7.02 653/12 4.04
574 R/ 8 4,08 | 603 R/12 1.14 | 620/ 4 7.02 654/ 5 4.04
574 R/ 8 bk 408 | 604R/ 5 1.14 | 620/ 5 7.02 654/ 6 4.04
575 R/ 8 408 | 604 R/ 6 1.14 | 620/ 6 702 | 654/ 8 4.04
575 R/ 8 bk 4.08 604 R/ 8 1.14 | 620/ 8 7.02 654/10 4.04
584 R/ 8 4.08 604 R/10 1.14 | 620/10 7.02 654/12 4.04
584 R/ 8 bk 4.08 | 604 R/12 1.14 | 620 C/3 7.03 | 654/16 4.04
584 R/10 4.08 604 R/14 1.14 | 620 C/3.5 7.03 655/ 6 404
584 R/10 bk 408 | 605 R/ 6 1.14 | 620 C/4 7.03 | 655/ 8 4.04
585R/ 8 4.08 605 R/ 8 1.14 | 620 C/5 7.03 655/10 4.04
585 R/ 8 bk 408 | 605 R/10 1.14 | 620 C/6 7.03 | 655/12 4.04
585 R/10 4.08 605 R/12 1.14 | 622 R 1.15 | 655/16 4.04
585 R/10 bk 4.08 605 R/14 1.14 | 623 R 1.15 | 656/ 6 4.04
585 R/12 4.08 605 R/16 1.14 624 R 1.15 | 656/ 8 4.04
585 R/12 bk 4.08 606 R/ 6 1.14 625 R 1.15 | 656/10 404
586 R/10 408 | 606 R/ 8 1.14 | 626 R 1.15 | 656/12 4.04
586 R/10 bk 4.08 606 R/10 1.14 | 627 R 1.15 | 656/16 4.04
586 R/12 4.08 606 R/12 1.14 | 628 R 1.15 | 657/ 6 4.04
586 R/12 bk 408 | 606 R/14 1.14 | 629 R 1.15 | 657/ 8 4.04
587 R/10 4.08 606 R/16 1.14 | 630R 1.15 657/10 4.04
587 R/10 bk 408 | 606 R/20 1.14 | 630/ 3 7.02 | 657/12 4.04
587 R/12 4.08 607 R/ 6 1.14 | 630/ 3.5 7.02 657/16 4.04
587 R/12 bk 4.08 607 R/ 8 1.14 | 630/ 4 7.02 658/10 4.04
588 R/10 4.08 | 607 R/10 1.14 | 630/ 5 7.02 | 658/12 4.04
588 R/10 bk 4.08 607 R/12 1.14 | 630/ 6 7.02 658/16 4.04
588 R/12 408 | 607 R/14 1.14 | 630/ 8 7.02 | 659/10 4.04
588 R/12 bk 4.08 607 R/16 1.14 | 630/10 7.02 659/12 404
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ALPHA-NUMERISCHES INHALTSVERZEICHNIS

ﬁfﬁk&ﬂfﬂl;_____
659/16
660/10
660/12
660/16
669

670

670 WS
680

680 WS
700

700 WS
702 F/ 5
702 F/ 6
702 F/ 8
702 F/10
702 F/12
703 F/ 5
703 F/ 6
703 F/ 8
703 F/10
703 F/12
704

704 F/ 5
704 F/ 6
704 F/ 8
704 F/10
704 F/12
TO5

705 F/ 6
705 F/ 8
705 F/10
705 F/12
705 F/14
705 K
706 F/ 6
706 F/ 8
706 F/10
706 F/12
706 F/14
706 F/16
707 F/ 8
707 F/10
707 F/12
707 F/14
707 F/16
708 F/ 8
708 F/10
708 F/12
708 F/14
708 F/16
709 F/10
709 F/12
709 F/14
709 F/16
709 F/20
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Seite
404
4.04
4.04
4.04
7.08
7.08
7.08
7.08
7.08
7.08
7.08

.18
.18
.18
.18
.18
.18
.18
.18
.18
7.03
1.18
1.18
1.18
1.18
1.18
Ty
1.18
1.18
1.18
1.18
1.18
7.03
.18
|18
18
18
.18
.18
.18
.18
.18
.18
.18
19
19
19
19
s
19
19
19
19
19

—

— o o ot ot ol ml wmt w mm i e

ArikebNr.
710
710 F/10
710 F/12
710 F/14
710 F/16
710 F/20
710 K
710 L
711 F/12
711 F/14
711 F/16
711 F/20
712 F/12
712 F/14
712 F/16
712 F/20
713 F/12
713 F/14
713 F/16
713 F/20
715

720
720/8
720 AZ
720 BZ
720V
725

T30
730/8
730 AZ
730 BZ
730 V
735

742 F/ 5
742 F/ 6
742 F/ 8
742 F/10
742 F/12
743 F/ 5
743 F/ 6
743 F/ 8
743 F/10
743 F/12
744 F/ 5
744 F/ 6
744 F/ 8
744 F/10
744 F/12
745 F/ 6
745 F/ 8
745 F/10
745 F/12
745 F/14
746 F/ 6
746 F/ 8

Seite
7.03
1.19
1.19
1.19
1.19
1.19
7.03
7.03

19
19
19
19
19
19
19
19
19
19

— ot ot ot — —

7.03
7.05
7.05
7.06
7.06
7.07
7.12
T 05
7.05
7.06
7.06
7.07
7.12
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20

A,

746 F/10

746 F/12
746 F/14
746 F/16
747 F/ 8
747 F/10
747 F/12
747 F/14
747 F/16
748 F/ 8
748 F/10
748 F/12
748 F/14
748 F/16
749 F/10
749 F/12
749 F/14
749 F/16
749 F/20
750
750/9
750 BZ
750 F/10
750 F/12
750 F/14
750 F/16
750 F/20
75 T2
751 F/14
751 F/16
751 F/20
755

769

770

775

780

790
800/ 1
800/ 2
800/12
801/ 1
801/ 2
801/12
805/ 1
805/ 2
B805/12
810/ 1
810/ 2
810/12
815/ 1
815/ 2
815/12
816

817

820

Seite

1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
7.05
7.05
7.06
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
1.20
712
7.08
7.08
712
7.08
7.08
713
7.13
713
7.14
7.14
714
7.13
7.13
713
713
7:13
7.13
7.14
7.14
7.14
7.14
7.14
7.07

Artikel-Nr.

820/1 B
820/1
820/1 A
820/1 A BZ
820/1 AV
820/1 BZ
820/1 V
820/2
820/2 BZ
820/2 v
820/3
820/3 BZ
820/3 V
830
830/2
830/2 BZ
830/2 V
830/3
830/3 BZ
830/3 V
850

869/ 8
870/ 8
870/10
871/ 8
871/10
872/ 8
8722
873/10
873/13
874/12
875/14
876/14
877/14
920

930

950

1020
1030
1050
1130
1150
1620/ 2.5
1620/ 3
1620/ 3.5
1620/ 4
1620/ 5
1620/ 6
1620/ 8
1620/10
1620 C/3
1620 C/3.5
1620 C/4
1620 C/5
1620 C/6

Seﬁe
7.07
7.05
7.05
7.06
7.07
7.06
7.07
7.05
7.06
7.07
7.05
7.06
7.07
7.07
7.05
7.06
7.07
7.05
7.06
7.07
7.07
6.05
6.05
6.05
6.05
6.05

6.05
6.05
6.05
6.05
6.05
6.05
6.05
6.05
7.04
7.04
7.04
7.04
7.04
7.04
7.08
7.08
4.02
4.02
4,02
4.02
4.02
4.02
4.02
4.02
405
4.05
4.05
4.05
4.05




KlauKe’

ALPHA-NUMERISCHES INHALTSVERZEICHNIS

Artikel Nr Seite ArtikebNr. Seite | ArtikebNr Seite ArtikelNr. ~ Seite
1630/ 3 4.02 1657/ 8 403 | 2100 7.1 AD 95 11.03
1630/ 3.5 4.02 1657/10 403 2105 711 AD 22/25 11.06
1630/ 4 4.02 1657/12 4.03 2110 711 AD 22/35 11.06
1630/ 5 4.02 1657/16 4.03 2115 711 AD 22/50 11.06
1630/ 6 4.02 1658/ 8 4.03 2120 7.12 | AD 22/70 11.06
1630/ 8 4,02 1658/10 4.03 2125 712 | AD 22/95 11.06
1630/10 4.02 1658/12 4.03 | 2130 7.12 | AD 22/120 11.06
1630/12 4.02 1658/16 4.03 | 2135 7.12 | AD 22/150-185 11.06
1630 C/3 405 1659/ 8 4.03 | 2140 712 | AE 10 11.05
1630 C/3.5 4.05 1659/10 4.03 | 2145 7.12 | AE 16 11.05
1630 C/4 4.05 1659/12 4.03 2150 712 | AE 25 11.05
1630 C/5 4.05 1659/16 4.03 2220 7.10 | AE 35 11.05
1630 C/6 4.05 1660/10 4.03 2225 7.10 | AE 50 11.05
1650/ 4 4.02 1660/12 4.03 2230 7.10 | AE 50/1 11.02
1650/ 5 4.02 1660/16 4.03 2235 7.10 | AE 50/2 11.02
1650/ 6 402 1661/12 403 2250 7.10 | AE 50/3 11.02
1650/ 8 4.02 1661/16 4.03 2720 7.09 | AE 70 11.05
1650/10 4.02 1662/12 4.03 2730 709 | AE 95 11.05
1650/12 4.02 1662/16 4.03 2750 7.09 | AE 22/10 11.09
1650 C/ 4 4.05 1720 7.09 | 2755 711 AE 22/16 11.09
1650 C/ 5 4.05 1720 AZ 7.09 | 2760 711 AE 22/25 11.09
1650 C/ 6 4.05 1730 7.09 | 2765 711 AE 22/35 11.09
1650 C/ 8 4.05 1730 AZ 7.09 | 2770 711 AE 22/50 11.09
1650 C/10 4.05 1750 7.09 | 2775 7.11 AE 22/70 11.09
1652/ 5 4.02 1820 7.10 | 2780 711 AE 22/95 11.09
1652/ 6 4.02 1820/1 7.09 | 2785 711 AE 22/120 11.09
1652/ 8 4.02 1820/1 A 7.09 | 2790 7.1 AE 22/150 11.09
1652/10 4.02 1820/2 709 | 3720 7.10 | AE 22/185 11.09
1652/12 4.02 1820/3 7.09 | 3725 7.10 | AST 22/25 11.07
1652 C/5 4.05 1820/3 AZ 709 | 3730 7.10 | AST 22/35 11.07
1652 C/6 4.05 1825 7.09 | 3735 7.10 | AST 22/50 11.07
1653/ 5 4.02 1825/1 7.09 | 3820/1 7.10 | AST 22/70 11.07
1653/ 6 4.02 1825/1 A 7.09 | 3820/1 A 7.10 | AST 22/95 11.07
1653/ 8 4.02 1830 710 | A 10 11.03 | AST 22/120 11.07
1653/10 4.02 1830/2 709 | A1625 11.03 | BAG 969/8 6.06
1653/12 402 1830/3 709 | A35 11.03 | BAG 970/8 6.06
1653 C/6 4.05 1830/3 AZ 7.09 | AS50 11.03 | BAG 971/8 6.06
1653 C/8 4.05 1850 710 | A70 11.03 | BAG 972/8 6.06
1654/ 5 4.02 | 2005 7.12 | A 95120 11.03 | BAG 973/8 6.06
1654/ 6 4.02 | 2010 712 | A150 11.03 | BAK 969/8 6.06
1654/ 8 402 | 2015 712 | A 185 11.03 | BAK 970/8 6.06
1654/10 4.02 2020 712 A 22/10 11.06 | BAK 971/8 6.06
1654/12 402 | 2025 712 | A 22/1625 11.06 | BAK 972/8 6.06
1654/16 4.02 | 2030 7.12 A 22/35 11.06 | BAK 973/8 6.06
1655/ 6 4.02 2035 712 | A 22/50 11.06 | BNC 50/1 11.02
1655/ 8 4.02 | 2040 711 A 22/70 11.06 | C 16 11.05
1655/10 4.02 2045 7.11 A 22/95-120 11.06 | C 25 11.05
1655/12 4.02 2050 7.1 A 22/150 11.06 | C 35 11.05
1655/16 4.02 | 2055 7.11 A 22/185 11.06 | C 50 11.05
1656/ 6 4.03 2060 7.11 A 22/240 1E0S | “C22716 11.08
1656/ 8 4.03 2070 711 A 300 607 | C 22/25 11.08
1656/10 4.03 2075 7.11 AD 25 11.03 | C 22/35 11.08
1656/12 4.03 2080 711 AD 35 11.03 | C 22/50 11.08
1656/16 4.03 2085 7.11 AD 50 11.03 | CK 16 4.11
1657/ 6 4.03 2090 711 AD 70 11.03 | CK 25 4.11
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KlauKe"

ALPHA-NUMERISCHES INHALTSVERZEICHNIS

ArtikelNr Seite ArtikelNr. Seite AurtikelNr. Seite Artikel-Nr Seite
CK 35 4.11 | ESG 45 EF 10.49 | HAD 13/25 11.14 | HC 13/25 11.15
CK 50 4.11 | ESG 45 ES 10.49 | HAD 13/35 11.14 | HC 13/35 11.15
CK 70 4.11 | ESG 50 EF 10.49 | HAD 13/50 11.14 | HC 13/50 1115
CK 95 4.11 | ESG 50 ES 10.49 | HAD 13/70 11.14 | HC 13/70 11.15
CR 50/1 11.02 | ESG 85 EF 10.49 | HAD 13/95 11.14 | HC 25/16 11.19
CR 50/2 11.02 | ESG 85 ES 10.49 | HAD 13/120 11.14 | HC 25/25 i ot .
CR 50/3 11.02 | F 10 11.04 | HAD 13/150-185 11.14 | HC 25/35 11.19
CR 50/4 11.02 | F 16 11.04 | HAD 25/25 11.17 | HC 25/50 11.19
CR 50/5 11.02 | F25 11.04 | HAD 25/35 11.17 | HC 25/70 11.19
cSg-18 3.04 | F35 11.04 | HAD 25/50 11.17 | HC 25/95 11.19
CS10- 22 3.04 | F50 11.04 | HAD 25/70 11.17 | HD 4/6 11.10
C512-28 3.04 | F22/10 11.08 | HAD 25/95 11.17 | HD 4/10 11.10
CS14-28 3.04 | F22/16 11.08 | HAD 25/120 11.17 | HD 4/16 11.10
CS16-35 3.04 | F22/25 11.08 | HAD 25/150-185 11.17 | HD 4/25 11.10
D6 11.03 | F22/35 11.08 | HAD 25/240 11.17 | HD 4/35 11.10
D10 11.03 | F 22/50 11.08 | HAD 25/300 11.17 | HD 4/50 11.10
D16 11.03 | F22/70 11.08 | HAD 45/150-185 11.20 | HD 4/70 11.10
D 25 11.03 | FHP 1 10.28 | HAD 45/240 11.20 | HD 4/95 11.10
D 35 11.03 | FHP 3 10.28 | HAD 45/300 11.20 | HD 13/16 11.13
D 50 11.03 | FTA 1 10.33 | HAE 4/10 11.12 | HD 13/25 11.13
D70 11.03 | HA 4/10 11.10 | HAE 4/16 11.12 | HD 13/35 11.13
D95 11.03 | HA 4/1625 11.10 | HAE 4/25 11.12 | HD 13/50 11.13
D120 11.03 | HA 4/35 11.10 | HAE 4/35 11.12 | HD 13/70 1113
D 150 11.03 | HA 4/50 11.10 | HAE 4/50 11.12 | HD 13/95 11.13
D 185 11.03 | HA 4/70 11.10 | HAE 13/25 11.16 | HD 13/120 11.13
D 22/6 11.06 | HA 13/10 11.13 | HAE 13/35 11.16 | HD 13/150 11.13
D 22/10 11.06 | HA 13/1625 11.13 | HAE 13/50 11.16 | HD 13/185 11.13
D 22/16 11.06 | HA 13/35 11.13 | HAE 13/70 11.16 | HD 13/240 11.13
D 22/25 11.06 | HA 13/50 11.13 | HAE 13/95 11.16 | HD 25/16 11.17
D 22/35 11.06 | HA 13/70 11.13 | HAE 13/120 11.16 | HD 25/25 11.17
D 22/50 11.06 | HA 13/95-120 11.13 | HAE 13/150 11.16 | HD 25/35 L} 3 b
D 22/70 11.06 | HA 13/150 11.13 | HAE 13/185 11.16 | HD 25/50 11.17
D 22/95 11.06 | HA 13/185 11.13 | HAE 25/25 11.19 | HD 25/70 11.17
D 22/120 11.06 | HA 13/240 11.13 | HAE 25/35 11.19 | HD 25/95 11.17
D 22/150 11.06 | HA 25/10 11.17 | HAE 25/50 11.19 | HD 25/120 11.17
D 22/185 11.06 | HA 25/1625 11.17 | HAE 25/70 11.19 | HD 25/150 11.17
D 22/240 11.06 | HA 25/35 11.17 | HAE 25/95 11.19 | HD 25/185 11.17
DNP 1 10.32 | HA 25/50 11.17 | HAE 25/120 11.19 | HD 25/240 11.17
DNP 2 10.32 | HA 25/70 11.17 | HAE 25/150 11.19 | HD 25/300 11.17
DP 22/50 11.08 | HA 25/95-120 11.17 | HAE 25/185 11.19 | HD 25/400 11.17
DP 22/70 11.08 | HA 25/150 11.17 | HAST 13/25 11.14 | HD 25/500 11.17
EHP 2/220 10.29 | HA 25/185 11.17 | HAST 13/35 11.14 | HD 25/625 11.17
EHP 2/380 10.29 | HA 25/240 11.17 | HAST 13/50 11.14 | HD 45/120 11.20
EHP 3 10.29 | HA 25/300 11.17 | HAST 13/70 11.14 | HD 45/150 11.20
EHP 5 10.30 | HA 25/400 11.17 | HAST 13/95 11.14 | HD 45/185 11.20
EK 18-plus 10.12 | HA 25/500 11.17 | HAST 13/120 11.14 | HD 45/240 11.20
EK 22-plus 10.13 | HA 45/150 11.20 | HAST 25/25 11.18 | HD 45/300 11.20
EK 60 VP-plus 10.14 | HA 45/185 11.20 | HAST 25/35 11.18 | HD 45/400 11.20
EK 60 VP/FT-plus 10.15 | HA 45/240 11.20 | HAST 25/50 11.18 | HD 45/500 11.20
EK 120plus 10.16 | HA 45/300 11.20 | HAST 25/70 11.18 | HD 45/625 11.20
EK 120 Uplus 10.17 | HA 45/400 11.20 | HAST 25/95 11.18 | HD 45/800 11.20
ES 50plus 10.41 | HA 45/500 11.20 | HAST 25/120 11.18 | HD 45/1000 11.20
ESG 45-plus 10.38 | HAD 4/25 11.10 | HC 4/16 11.12 | HDP 13/50 11.16
ESG 50-plus 10.42 | HAD 4/35 11.10 | HC 4/25 11.12 | HDP 13/70 11.16
ESG 85-plus 10.43 | HAD 4/50 11.10 | HC 13/16 11.15 | HDP 13/95 11.16
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KilauKe’

ALPHA-NUMERISCHES INHALTSVERZEICHNIS

Artikel-Nr

HDP 25/50
HDP 25/70
HDP 25/95
HDP 25/120
HF 4/10
HF 4/16
HF 4/25

HF 13/16
HF 13/25
HF 13/35
HF 13/50
HF 13/70
HF 13/95
HF 13/120
HF 13/150
HF 25/16
HF 25/25
HF 25/35
HF 25/50
HF 25/70
HF 25/95
HF 25/120
HF 25/150
HF 25/185
HF 25/240
HF 25/300
HIS 4/10
HIS 4/16
HIS 4/25
HIS 4/35
HIS 4/50
HIS 4/70
HIS 13/10
HIS 13/16
HIS 13/25
HIS 13/35
HIS 13/50
HIS 13/70
HIS 13/95
HIS 13/120
HIS 13/150
HIS 25/10
HIS 25/16
HIS 25/25
HIS 25/35
HIS 25/50
HIS 25/70
HIS 25/95
HIS 25/120
HIS 25/150
HISQ 4/10
HISQ 4/16
HISQ 13/10
HISQ 13/16
HISQ 13/25

11

11.
19
11.
1
1.
11.

11

11

11

11

11
11

11
11
11

11
11
11

11

11
11

17
Il
16
11.

11

11
11
11
11

11
11
11
11

11
11

Seite
19

19

19

11
11

B
L.
1.
1y M
15
1.

15
15
15

15

.15
15
I

19

19
19
19
1L
11.
11.
1.
11.
11.

19
19
19
19
19
19

19
12
12
11.
11.

12
12

12
1.
16
16
16
16

12

16

16

16
16
19
0L
11.
11.
19
19
19
19
Tl
n i
11.
15
15
I

19
19

19
11
11

15

ArtikelNr.

HISQ 13/35
HISQ 13/50
HISQ 13/70
HISQ 13/95
HISQ 25/10
HISQ 25/16
HISQ 25/25
HISQ 25/35
HISQ 25/50
HISQ 25/95
HISQ 25/120
HISQ 25/150
HK 4

HK 12/2

HK 12/2 EL/220
HK 12/2 EL/380
HK 25/2

HK 25/2 EL/220
HK 25/2 EL/380
HK 45

HK 60/18
HK 60/22

HK 60 VP

HK 60 VP/FT
HK 120

HK 120 U
HMC 4/4
HMC 4/10
HMC 4/35
HMC 13/10
HMC 13/35
HMC 13/50
HMC 13/70
HMC 25/35
HMC 25/50
HMC 25/70
HMC 25/95
HMC 25/120
HMC 25/150
HMC 25/185
HN 4/0.5 - 1
HN 4/1.5- 25
HN 4/4 - 6
HN 4/10

HN 4/16
HQ 4/10
HQ 4/16

HQ 13/16
HQ 13/25
HQ 13/35
HQ 13/50
HQ 13/70
HQ 13/95
HQ 13/120
HQ 13/150

Seite

11.15
11.15
11.15
11.15
11.18
11.18
11.18
11.18
11.18
1118
11.18
11.18
10.05
10.34
10.37
10.37
10.35
10.37
10.37
10.36
10.06
10.07
10.08
10.09
10.10
10.11
11.12
11.12
11.12
11.15
I
11.15
11.15
11.19
11.19
11.19
11.19
11.19
11.19
11.19
11.12
11.12
1.2
11.12
11.12
1111
11.11
11.15
11.15
11.15
11.15
11.15
11.15
1115
11.15

ArtikelNr

HQ 25/16
HQ 25/25
HQ 25/35
HQ 25/50
HQ 25/70
HQ 25/95
HQ 25/120
HQ 25/150
HQ 25/185
HQ 25/240
HR 4/6

HR 4/10

HR 4/16

HR 4/25

HR 4/35

HR 4/50

HR 4/70

HR 4/95

HR 4/120
HR 13/16
HR 13/25
HR 13/35
HR 13/50
HR 13/70
HR 13/95
HR 13/120
HR 13/150
HR 13/185
HR 13/240
HR 13/300
HR 25/16
HR 25/25
HR 25/35
HR 25/50
HR 25/70
HR 25/95
HR 25/120
HR 25/150
HR 25/185
HR 25/240
HR 25/300
HR 25/400
HRu 4/10
HRu 4/16
HRu 4/35-25
HRu 4/50-35
HRu 4/70-50
HRu 4/95-70
HRu 4/12095

HRu 4/150-120

HRu 13/10
HRu 13/16
HRu 13/3525
HRu 13/50-35
HRu 13/70-50

Seite

11.
11.
18

11.
.18
11.
11.
18
11
11
11.
11.
10
.10

11

11
11

i [
T3:
10
.10
11
11
11.
13

11
11

11

11.
11.
11.
13
13
Tl
11z
11.

11
11

11
11

11
11

18
18

18

18
8

18
18
10
10

10
10

10
13
13

13
13
13

13
13
13

A7
¥l
11.
11.
11
A7
1.
11.
Kl
A7
M i
11.
11.
1.
11.
i
11
20
11.
11.
24 B
11.
14
14
11.

17
17
17
17

17
17
17

17
11
11
11
11
11

11
11
14
14

14

ArtikelNr.

HRu 13/95-70
HRu 13/12095
HRu 13/150-120
HRu 13/185-150
HRu 13/240-185
HRu 13/300-240
HRu 13/300-sm
HRu 25/10

HRu 25/16

HRu 25/3525
HRu 25/50-35
HRu 25/70-50
HRu 25/9570
HRu 25/120-95
HRu 25/150-120
HRu 25/185-150
HRu 25/240-185
HRu 25/300-240
HRu 25/300-sm
HS 1/2

HS 1/3

HS 1/4

HS 1/5

HS 1/6

HS 1/8

HS 1/10

HS 2/2

HS 2/3

HS 2/4

HS 2/5

HS 2/6

HS 2/8

HS 2/10

HSD 1

HSD 2

HSD 3

HSG 45

HSG 50

HSG 85

HSt 13/4-6

HSt 13/8

HSt 13/12-15
HSt 13/20

HSt 25/4-6

HSt 25/8

HSt 25/12-15
HSt 25/20
HZAE 4/4

HZAE 4/6

HZAE 4/10
HZAE 4/16

IS 10

IS 16

IS 25

IS 35

11

11
11
11

11
11
11
11

11

Seite
14
1.
11.
Vs

14
14
14

14
<1k
.14
11
11.

18
18

18
.18
18
.18
11.
A
1.

18
18
18

.18
M

8

.18

10.32
10.32
10.32
10.32
10.32
10.32
10.32
10.32
10.32
10.32
10.32
10.32
10.32
10.32
10.47
10.47
10.47
10.39
10.40
10.40

11.

11

11
11

11
11

14

14
Ll
14
18
11

14

18

.18
18
11.
11

12
12

12
12

11.05
11.05
11.05
11.05
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KlaukKe’
ALPHA-NUMERISCHES INHALTSVERZEICHNIS

Artikel-Nr B Seite | AdtikelNr.  Seite | ArlikelNr - Seite | ArfikelNr. Seite
IS 50 11.05 K7 Q.12 K 101/2 E 9.23 KV 1.5 1.12
IS 50/1 11.02 K 7 SP 912 K 102 920 | KV 25 1.12
IS 50/2 11.02 K 8 9.12 K 103 9.23 KV 4 1.12
IS 50/3 11.02 K 8 SP Q.12 K 104 923 KV 6 1.12
IS 50/4 11.02 K 10 Q.06 | K 105/ 9.22 KV 10 1.12
IS 50/5 11.02 K 13 9.10 | K 106/1 9.20 KV 16 1.12
1S 70 1105 | K14 Q.06 | K 106/2 9.20 | KV 25 1.12
IS @5 11.05 K15 Q06 | K110 9.20 KV 35 1.12
IS 22/10 11.08 K16 9.07 | K130 9.21 KV 50 1.12
IS 22/16 11.08 K18 9.18 K 150 9.21 Ky 70 1.12
IS 22/25 11.08 K 22 9.19 | K201/ 9.22 KV 95 1.12
IS 22/35 11.08 | K 23/2 9.10 | K 202/1 1045 | KV 120 1.12
IS 22/50 11.08 K 24/2 9.10 | K202/1 E 10.48 KV 150 1.12
1S 22/70 11.08 K 25 9.11 K 202/2 10.45 KV 185 1.12
IS 22/95 11.08 K 28 9.05 K 202/2 E 10.48 KV 240 1.12
IS 22/120 11.08 K 29 9.05 K 230 9.21 IG1 10.12
IS 22/150 11.08 K 30 9.05 K 250 9.21 G 2 10.31
ISQ 10 11.04 | K 30/2 9.05 K 303/1-220 10.46 | MC 4 11.05
1SQ 16 11.04 | K 32 9.04 K 303/1-380 10.46 | MC 10 11.05
1ISQ 25 11.04 K 33 904 | K 303/2-220 10.46 | MC 35 11.05
ISQ 35 11.04 K 34 9.04 | K 303/2-380 10.46 | MC 22/4 11.08
1SQ 50 11.04 K 35 9.03 K 404/1 10.46 | MC 22/10 11.08
1SQ 22/10 11.07 K 36 9.04 | K 404/2 10.46 | MC 22/35 11.08
ISQ 22/16 11.07 K 37 9.05 K 502 10.45 MCK 4 - 4 4.11
ISQ 22/25 11.07 K 39 9.05 K 502/1 E 10.48 MCK 10- 10 411
ISQ 22/35 11.07 | K 40 9.02 K 600 9.24 MCK 10- 16 4.11
1SQ 22/50 11.07 | K 41 9.02 | K 601 924 | MCK 10- 25 4.11
ISQ 22/70 11.07 | K 43 9.02 K 602 9.24 MCK 35- 35 4.11
K 02 Q.11 K 44 9.02 K 605 9.24 | MCK 25- 50 411
K 05 9.13 K 46 9.03 K 606 9.24 | MCK 50- 50 411
KO05D Q.13 K 48 9.04 K 607 9.24 MCK 35- 70 4.11
K 05 D/SP 9.13 K 50 917 | K610 924 | MCK 35- 95 4.11
K 05 SP 9.13 K 51 Q.17 K é15 9.24 | MCK 70- 95 4.11
K 06 Q.15 K 57/2 9.08 K 615/1 9.24 | MCK 120120 4.11
K 06 D 9.15 | K 58/2 908 | K615/2 9.24 | MCK 150-150 4.11
K 06 D/SP - Q.15 K 59/2 9.09 | KF 125 411 MCK 185-185 4.11
K 06 SP 9.15 K 60 2.08 | KMF 1 10.32 | MK 4 8.15
K 07 9.12 K 61 9.08 | KMF 2 10.32 | MK 18 B8.15
K 07 SP 912 | K 62 9.09 | KPM 12 10.02 | MK 20 B8.18
K 08 914 | K 63 909 | KPM 12 SG 10.03 MK 22 B8.15
K 08 D Q.14 | K 64 9.09 | KPM 12/1 10.02 | MK 25 B8.18
K 08 D/SP Q.14 K 65 9.08 KPM 12/2 10.02 | MK 45 B8.18
K O8 SP Q.14 K 66 9.03 KPM 12/3 10.02 MK 50 B8.19
K 09 Q.16 K 67 9.08 KPM 12/4 10.02 | MK 55 812
K09 D Q.16 K 68 9.09 | KPM 12/21 10.02 | MK 60/18 8.16
K 09 D/SP 9.16 K 74/2 9.10 | KPM 12/22 10.02 MK 60/22 8.16
K 09 SP 9.16 K 80 9.06 | KPM 12/31 10.02 | MK 60 VP 8.16
K1 904 | K 81 9.07 | KPM 12/41 10.02 MK 85 8.19
K2 9.10 | K 82 907 | KPM 12 TS 10.02 | MK 120 8.17
K3 9.03 K 85 9.07 | KSK 50-4 416 | MK 120 U 8.17
K 4 9.03 K @5 Q.11 KSK 150-3 4.14 | MK 202 8.19
K5 9.12 K 100 ©.20 | KSK 1504 4.15 MK 210 B 8.09
K 5 SP Q.12 K 101/1 9.22 KSK 185-4 4.15 MK 210 L 8.13
Ké Q.12 K 101/1 E 922 KST 1 10.32 MK 220 B 8.09
K 6 SP Q.12 K 101/2 923 KST 2 10.32 | MK 220 L 8.13
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ALPHA-NUMERISCHES INHALTSVERZEICHNIS

Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr
MK 230 B 8.09 R 22/300 11.06 S18
MK 230 L 8.13 RA 1 10.12 SAK 10
MK 300 B 8.10 RH 25/ 10 2.12 SAK 11
N 22/10 11.09 RH 25/ 16 212 SAK 12
N 22/16 11.09 | RH35/10 2.12 | SAK 13
N 22/25 11.09 RH 35/ 16 2.12 SAK 14
N 22/35 11.09 | RH35/ 25 2.12 | SAK 15
N 22/50 11.09 RH 50/ 16 2.12 SAK 16
PHD 1 10.28 | RH 50/ 25 2.12 | SAK 17
PK 18 10.18 | RH 50/ 35 2.12 | SAK 18
PK 22 10.19 RH 70/ 25 2.12 SAK 19
PK 25/2 10.24 | RH 70/ 35 2.12 | SAK 20
PK 45 10.25 | RH 70/ 50 2.12 | SAK 21
PK 60 VP 10.20 RH 95/ 35 2.12 SAK 22
PK 60 VP/FT 10.21 | RH 95/ 50 2.12 | SAK 23
PK 120 10.22 RH 95/ 70 2.12 SAK 24
PK 120U 10.23 | RH 120/ 50 2.12 | SAK 25
Q10 11.04 RH 120/ 70 2.12 SAK 30
Q16 11.04 RH 120/ 95 212 SAK 31
Q25 11.04 | RH 150/ 70 2.12 | SAK 32
Q 35 11.04 RH 150/ 95 2.12 SAK 33
Q50 11.04 | RH 150/120 2.12 | SAK 34
Q 50/1 11.02 RH 185/ 95 2.12 SAK 35
Q70 11.04 RH 185/120 2.12 SAK 36
Q22/10 11.07 | RH 185/150 2.12 | SAK 37
Q22/16 11.07 RH 240/120 2.12 SAK 38
Q22/25 11.07 | RH 240/150 2.12 | SAK 39
Q22/35 11.07 RH 240/185 2.12 SAK 40
Q 22/50 11.07 RH 300/150 212 SAK 41
Q22/70 11.07 | RH 300/185 2.12 | SAK 42
R & 11.03 RH 300/240 2.12 SAK 43
R 10 11.03 | RH 400/185 2.12 | SAK 44
R16 11.03 RH 400/240 2.12 SAK 45
R 25 11.03 RH 400/300 2.12 SAK 46
R 35 11.03 Ru 10 11.04 SAK 47
R 50 11.03 Ru 16 11.04 SB 50/1
R 50/1 11.02 | Ru 3525 11.04 | SDG 45
R 50/2 11.02 Ru 50-35 11.04 SDG 50
R 70 11.03 | Ru 7050 11.04 | SDG 85
R 95 11.03 Ru 95-70 11.04 SDK 202/1
R 120 11.03 Ru 12095 11.04 SDK 202/2
R 150 11.03 | Ru 150-120 11.04 | SDK 502
R 185 11.03 Ru 185-150 11.04 SH 271
R 22/6 11.06 | Ru 240-185 11.04 | SH 272
R 22/10 11.06 Ru 22/10 11.07 SH 273
R 22/16 11.06 Ru22/16 11.07 SK41
R 22/25 11.06 | Ru22/3525 11.07 | SK308B
R 22/35 11.06 Ru 22/50-35 11.07 | SK301L
R 22/50 11.06 | Ru 22/7050 11.07 | SK31B
R 22/70 11.06 Ru 22/9570 11.07 SK311L
R 22/95 11.06 Ruv 22/12095 11.07 SK 32 B
R 22/120 11.06 Ru 22/150-120 11.07 SK 321
R 22/150 11.06 Ru 22/185-150 11.07 SK 40 B
R 22/185 11.06 | Ru22/240-185 11.07 | SK418B
R 22/240 11.06 Ru 22/300-240 11.07 SK 42 B
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ArtikeHNr.

SK 43 B
SK 431
SK45B
SK 47 B
SK508B
SK65B
SKé51L
SKo51L
SK120L
SKR 120-4
SKR 150-3
SKR 150-4
SKR 1854
SKV 1.5/2.5
SKV 4
SKV 6
SKV 10
SKV 16
SKV 25
SKV 35
SKV 50
SR &/5
SR &/ 6
SR 10/ 6
SR 10/ 8
SR 16/ 6
SR 16/ 8
SR 25/ 6
SR 25/ 8
SR 35/ 6
SR 35/ 8
SR 35/10
SR 50/ 6
SR 50/ 8
SR 50/10
SSG 85
SSG 95
SSG 120
ST1B
ST1lL
ST2B
ST21L
ST3B
SI.3 L
ST51
ST118B
ST111L
ST128B
STi121
STI13B
STI131
ST158B
ST151
ST21B
ST211
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ALPHA-NUMERISCHES INHALTSVYERZEICHNIS

Artikel-Nr. Seite ArtikelNr. Seite ArtikelNr.  Seite | AdtikelNr.  Seite
St 22/4-6 11.07 SV 301 v 412 TG VP 10.08 | VHR 16 1.16
St22/8 11.07 | SV 301 AK 412 | THK 18 10.26 | VHR 25 1.16
St22/1215 11.07 | SV 301 AK v 4.12 | TKH 22 10.27 | VHR 35 1.16
St22/20 11.07 SV 302 4.12 TK 95 9.11 VHR 50 1.16
ST228B B.04 | SV302v 4.12 TS 10 10.08 VHR 70 1.16
ST221 8.04 | SV 302 AK 412 | V1.5 1.11 | VHR 95 1.16
ST23 B 8.04 | SV 302 AK v 4.12 V25 1.11 VHR 120 1.16
ST231 8.04 | SV 305 412 | TV 4 1.11 VHR 150 1.16
ST 969/8 606 | SV305v 412 | TVé 1.11 VHR 185 1.16
ST 970/8 6.06 | SV 305 AK 412 | T™V.10 1.11 VHR 240 1.16
ST971/8 6.06 | SV 305 AK v 412 | TV 16 1.11 | VHR 300 1.16
ST 972/8 6.06 | SV 306 412 | TV 25 1.11 VHR 400 1.16
ST973/8 6.06 | SK 306 v 412 | TV 35 1.11 VHR 35/3 1.16
ST 1705 4.06 | SK 306 AK 412 | TV 50 1.11 | VHR 50/3 1.16
ST 1710 4.06 | SK 306 AK v 412 | V70 1.11 VHR 70/3 1.16
ST 1715 4.06 | SV 309 412 | TV9S 1.11 | VHR 95/3 1.16
ST1716 406 | SV 309 v 412 | TV 120 1.11 VHR 120/3 1.17
ST 1717 4.06 | SV 309 AK 4.12 | TV.150 1.11 VHR 150/3 1.17
ST1718 4.06 | SV 309 AK v 412 | TV 185 1.11 | VHR 185/3 1.17
ST1719 4.06 SV 310 412 | TV 240 1.11 VHR 240/3 1.17
ST 1720 4.06 | SK310v 4.12 | TW 50 10.33 VHR 35/4 1.17
ST 1721 4.06 | SK 310 AK 412 | VHD 16 2.13 VHR 50/4 1.17
ST 1722 4.06 | SK310 AK v 4,12 | VHD 25 2.13 VHR 70/4 1.17
ST1716 1S 407 | SV 313 4.13 | VHD 35 2.13 | VHR 95/4 1.17
ST1717 1S 4.07 SV313v 413 VHD 50 2.13 VHR 120/4 1.17
ST17181S 407 | SV 313 AK 4.13 VHD 70 2.13 VHR 150/4 1.17
ST17191S 407 | SV313 AK v 413 VHD 95 213 VHR 185/4 1.17
ST 172018 407 | SV314 4.13 VHD 120 2.13 | VHR 240/4 1.17
ST17211S 407 | SV314v 4.13 VHD 150 2.13 VK 1 8.02
ST 1722 1S 407 | SV314 AK 413 VHD 185 2.13 VK 2 8.02
STV 1.5/2.5 1.12 | SV 314 AKv 4.13 | VHD 240 213 | VK3 8.02
STV 4 1.12 SV 317 413 VHD 300 2.13 ZAE 4 11.05
STV é 1.12 SV317v 413 VHD 400 2.13 ZAE 6 11.05
STV 10 1.12 | SV 317 AK 413 | VHD 35/3 2.13 | ZAE 10 11.05
STV 16 1.12 SV 317 AK v 413 VHD 50/3 213 ZAE 16 11.05
STV 25 1.12 | SV 318 413 | VHD 70/3 2.13 | ZAE 22/4 11.09
STV 35 1.12 SV 318 v 413 VHD 95/3 2.13 ZAE 22/6 11.09
STV 50 1.12 SV 318 AK 4.13 | VHD 120/3 2.13 ZAE 22/10 11.09
SV 1.5/25 1.10 | SV 318 AK v 413 | VHD 150/3 2.13 ZAE 22/16 11.09
SV 4 1.10 { T15 10.33 VHD 185/3 2.13 ZST 3 10.33
SVé 1.10 | TAS 6 4,09 | VHD 240/3 2.13

SV 10 1.10 | TAS 10 409 | VHD 35/4 2.13

SV 16 1.10 1 TAS 16 4.09 | VHD 50/4 2.13

SV 25 1.10 | TAS 25 409 | VHD 70/4 2.13

SV 35 1.10 | TAS 35 4.09 | VHD 95/4 2.13

SV 50 1.10 | TAS 50 409 | VHD 120/4 2.13

SV 300 412 | TAS70 4.09 | VHD 150/4 2.13

SV 300 v 4.12 | TAS 95 409 | VHD 185/4 2.13

SV 301 412 TC 1 10.31 VHD 240/4 2.13

Nachdruck {auch auszugsweise) verboten.
Technische Anderungen bleiben vorbehalten.

KATICHZ000 11799

Druckerei Otto Schlagmann GmbH
D-42853 Remscheid, Julius-Spriestersbach-Straf3e 7
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