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HL KBSI35

KABELOVE Z

Zlab kabelovy perforovany s integrovanou spojkou

160

140
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F (daN/m)

60

HL KBSI35.x.100
40

20 HL KBSI35.x.075

office@hlsystem.cz

Z&suvné konce s integrovanou spojkou.
Reliéfni perforace.
Zaoblené horni hrany.

Standardni povrchové Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Voliteln& povrchova uprava HD Zarové pozinkovano

*Volitelna povrchové uprava PE Lakovano

*Volitelna povrchové Uprava 14/16 Nerez

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do koédu jeji zkratku, napf. HL HDKBSI35.075.075.

A

Kéd mm mm mm mm kg/m @ Jednotka
HL KBSI35.075.075 35 75 0.750 3000 0.810 60 m
HL KBSI35.100.075 35 100 0.750 3000 0.930 60 m
HL KBSI35.150.075 35 150 0.750 3000 1.170 60 m
HL KBSI35.200.075 35 200 0.750 3000 1.420 60 m
HL KBSI35.300.075 35 300 0.750 3000 1.910 60 m

Spojovaci prvky:
HL B6*10V = = M6 = 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks

ZATEZOVY DIAGRAM
Diagram znazorriuje rovnomérné zatizeni dle vzdalenosti podpér. V souladu se standardem
IEC61537. Spoj v 1/5 vyloZeni trasy. Koncové rozpéti = 0,8 x rozpéti.

F = max. pfipustné zatizeni (daN/m)
L = vzdalenost podpér (m)
Max. prahyb (m) = L/100

Na poptavku:
- mozno dodat i v jiné tloustce plechu.

+420 323 603 044/028 www.hlsystem.cz
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HL KBSI60

Zlab kabelovy perforovany s integrovanou spojkou
Z&suvné konce s integrovanou spojkou.
Reliéfni perforace.
Zaoblené horni hrany.
Standardnf povrchové Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Volitelna povrchova uprava HD Zarové pozinkovano
*Voliteln&a povrchova uprava PE Lakovano
*Volitelné povrchové Uprava 14/16 Nerez

*V pripadé volitelné povrchové Upravy napiste do kodu jeji zkratku, napf. HL HDKBSI60.050.060.

b e e =

Kod mm mm mm mm kg/m @ Jednotka

HL KBSI160.050.060 60 50 0.600 3000 0.900 60 m

HL KBSI60.075.075 60 75 0.750 3000 1.050 60 m

HL KBSI160.100.075 60 100 0.750 3000 1.170 60 m

HL KBSI60.150.075 60 150 0.750 3000 1420 30 m

HL KBSI160.200.075 60 200 0.750 3000 1.660 30 m

HL KBSI160.250.075 60 250 0.750 3000 1.910 30 m

HL KBSI160.300.075 60 300 0.750 3000 2150 30 m

TR HL KBSI160.400.100 60 400 1.000 3000 3.520 30 m

b0 HL KBSI60.500.100 60 500 1.000 3000 4170 30 m

220 HL KBSI160.600.100 60 600 1.000 3000 4820 30 m

200 HL KBSI160.075.125 60 75 1.250 3000 1.750 60 m

10 HL KBSI60.100.125 60 100 1.250 3000 1.950 60 m

160 HL KBSI160.150.125 60 150 1.250 3000 2.360 30 m

g 122 HL KBSI60.200.125 60 200 1.250 3000 2770 30 m

& 100 HL KBSI160.300.125 60 300 1.250 3000 3.580 30 m

80 P HL KBSI160.400.125 60 400 1.250 3000 4400 30 m

60 HL KBSI60.500.125 60 500 1.250 3000 5210 30 m

40 HL KBS160.x.100 HL KBSI160.600.125 60 600 1.250 3000 6.030 30 m
20 HL KBSI60.x.075

i 15 2 25 3 Spojovaci prvky:
L (m) HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks

ZATEZOVY DIAGRAM
Diagram zn&zornuje rovnomérné zatizeni dle vzdalenosti podpér. V souladu se standardem
IEC61537. Spoj v 1/5 vylozeni trasy. Koncové rozpéti = 0,8 x rozpéti.

F = max. pfipustné zatizeni (daN/m)
L = vzdalenost podpér (m)
Max. prahyb (m) = L/100

Na poptavku:
- mozno dodat i v jiné tloustce plechu.

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028



system

HL KBSI80

Zlab kabelovy perforovany s integrovanou spojkou
Z&suvné konce s integrovanou spojkou.
Reliéfni perforace.
Zaoblené horni hrany.
Standardni povrchové Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Voliteln& povrchova uprava HD Zarové pozinkovano
*Volitelna povrchové uprava PE Lakovano
*Volitelna povrchové Uprava 14/16 Nerez

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do koédu jeji zkratku, napf. HL HDKBSI80.100.070.

P

Kod mm mm mm mm kg/m @ Jednotka
HL KBSI80.100.070 80 100 0.700 3000 1.380 - m
HL KBSI80.150.070 80 150 0.700 3000 1.630 - m
HL KBSI80.200.070 80 200 0.700 3000 1.880 = m
HL KBSI80.300.070 80 300 0.700 3000 2.380 = m
HL KBSI180.400.100 80 400 1.000 3000 3.920 - m
HL KBSI80.500.100 80 500 1.000 3000 4.590 - m
HL KBSI80.600.100 80 600 1.000 3000 5.250 - m

Spojovaci prvky:

. HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks
180 HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks
160
£ 140 ZATEZOVY DIAGRAM
5120 Diagram znazorriuje rovnomérné zatizeni dle vzdalenosti podpér. V souladu se standardem
* 100 IEC61537. Spoj v 1/5 vyloZeni trasy. Koncové rozpéti = 0,8 x rozpéti.
80
60 F = max. pfipustné zatizeni (daN/m)
40 L KBSIB0x.100 L = vzdalenost podpér (m)
20 HL KBSI80.x.070 MaX. prt'}hyb (m) — L/1 00
0
oo e d Na poptévku:

Lo - mozno dodat i v jiné tloustce plechu.
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HL KBSI110
Zlab kabelovy perforovany s integrovanou spojkou

Z&suvné konce s integrovanou spojkou.
Reliéfni perforace.
Zaoblené horni hrany.

Standardnf povrchové Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Volitelna povrchova Uprava HD Zarové pozinkovano

*Voliteln&a povrchova uprava PE Lakovano

*Volitelné povrchové Uprava 14/16 Nerez

*V pripadé volitelné povrchové Upravy napiste do kodu jeji zkratku, napf. HL HDKBSI110.100.065.

b e ek e

Kaod mm mm mm mm kg/m @ Jednotka
HL KBSI110.100.065 110 100 0.650 3000 1.600 = m
HL KBSI110.150.065 110 150 0.650 3000 1.830 = m
HL KBSI110.200.065 110 200 0.650 3000 2.060 = m
HL KBSI110.300.065 110 300 0.650 3000 2.510 = m
HL KBSI110.400.090 110 400 0.900 3000 4.490 = m
HL KBSI110.500.100 110 500 1.000 3000 5.180 = m
HL KBSI110.600.100 110 600 1.000 3000 5.870 = m

200

180

Spojovaci prvky:

190 HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks
10 HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks
~ 120
2 00 ZATEZOVY DIAGRAM
o WL Kesi110400- 600 Di@gram znazorniuje rovnomérné zatizeni dle vzdalenosti podpér. V souladu se standardem

IEC61537. Spoj v 1/5 vylozeni trasy. Koncové rozpéti = 0,8 x rozpéti.

60

40 F = max. pfipustné zatizeni (daN/m)
20 L = vzdalenost podpér (m)
0 HLKBsit10.100- 300 Max. priihyb (m) = L/100
1 1,5 2 2,5 3
Lm Na poptavku:

- mozno dodat i v jiné tloustce plechu.
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HL KBSI60.6
Zlab kabelovy perforovany, samonosny

Z&suvné konce s integrovanou spojkou.
Reliéfni perforace.
Zaoblené horni hrany.

Standardni povrchové Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Voliteln& povrchové uprava HD Zarové pozinkovano

*Volitelna povrchové uprava PE Lakovano

*Volitelna povrchové Uprava 14/16 Nerez

*V pfipadé voliteiné povrchové Upravy napiste do kodu jeji zkratku, napf. HL HDKBSI60.075.100.6.

P

Kéd mm mm mm mm kg/m @ Jednotka
HL KBSI60.075.100.6 60 75 1.000 6000 1.400 60 m
HL KBSI60.100.100.6 60 100 1.000 6000 1.560 60 m
HL KBSI60.150.100.6 60 150 1.000 6000 1.890 30 m
HL KBSI60.200.100.6 60 200 1.000 6000 2.220 30 m
HL KBSI160.300.100.6 60 300 1.000 6000 2.870 30 m
HL KBSI160.400.100.6 60 400 1.000 6000 3.520 30 m
foa t Lt Lt L toat Spojovaci prvky:
100 HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks
90 HL ML6 = = M6 = 0.010 100 ks

80

ZATEZOVY DIAGRAM

70 . - v oo v z s , z . v
Diagram znazorfuje rovnomérné zatizeni dle vzdalenosti podpér. V souladu se standardem

g ¥ IEC61537. Spoj v 1/5 vylozeni trasy. Koncové rozpéti = 0,8 x rozpéti.
5 50
S 40 F = max. pfipustné zatizeni (daN/m)

- L = vzdalenost podpér (m)

Hukesisoxtoos  Max. prihyb (m) = L/100

20

Na poptavku:
0 - mozno dodat i v jiné tloustce plechu.
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HL KBSI110.6

Zlab kabelovy perforovany, samonosny

140

120

100

80

F (daN/m)

60

40

20

Reliéfni perforace.
Zaoblené horni hrany.

Standardni povrchova Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Volitelna povrchovéa Uprava HD Zarové pozinkovano

*Voliteln& povrchova Uprava PE Lakovano

*Voliteln& povrchové Uprava 14/16 Nerez

*V pripadé volitelné povrchové Upravy napiste do kodu jeji zkratku, napf. HL HDKBSI110.150.100.6.

.

Kod mm mm mm mm kg/m @ Jednotka

HL KBSI110.150.100.6 110 150 1.000 6000 2.815 6 m
HL KBSI110.200.120.6 110 200 1.200 6000 3.803 6 m
HL KBSI110.300.120.6 110 300 1.200 6000 4.634 6 m
HL KBSI110.400.120.6 110 400 1.200 6000 5.987 6 m
HL KBSI110.500.120.6 110 500 1.200 6000 6.126 6 m
Spojovaci prvky:

HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks

ZATEZOVY DIAGRAM
Diagram znazornuje rovnomérné zatizeni dle vzdalenosti podpér. V souladu se standardem
IEC61537. Spoj v 1/5 vylozeni trasy.Koncové rozpéti = 0,8 x rozpéti.
HLKBSITIOXX6 = max. pfipustné zatizeni (daN/m)
L = vzdalenost podpér (m)
Max. prahyb (m) = L/100

Na poptavku:
- mozno dodat i v jiné tloustce plechu.

HL KPW110

Spojka samonosného perforovaného zlabu
Standardni povrchové Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Volitelna povrchovéa Uprava HD Zarové pozinkovano
*Volitelna povrchova Uprava PE Lakovano
*Volitelna povrchova Uprava 14/16 Nerez

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do kodu jeji zkratku, napf. HL HDKPW110.150.

! O
Kod mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL KPW110.150 110 150 - 230 0.840 1 ks
HL KPW110.200 110 200 = 230 0.910 1 ks
HL KPW110.300 110 300 = 230 1.060 1 ks
HL KPW110.400 110 400 = 230 1.200 1 ks
HL KPW110.500 110 500 = 230 1.340 1 ks

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028 www.hlsystem.cz
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HL KGI60
Zlab kabelovy neperforovany s integrovanou spojkou

Z&suvné konce s integrovanou spojkou.
Bez perforace.
Zaoblené horni hrany.

Na poptavku Vyska 35 mm

Standardni povrchové Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Voliteln& povrchova uprava HD Zéarové pozinkovano

*Voliteln& povrchové uprava PE Lakovano

*Volitelna povrchova Uprava 14/16 Nerez

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napf. HL HDKGI160.050.060.

t - i 2

Kéd mm mm mm mm kg/m @ Jednotka

HL KGl60.050.060 60 50 0.600 3000 0.920 & m
HL KGl60.100.060 60 100 0.600 3000 1.140 8 m
HL KGI160.150.060 60 150 0.600 3000 1.420 3 m
HL KGl60.200.060 60 200 0.600 3000 1.600 3 m
HL KGl60.300.060 60 300 0.600 3000 2.470 8 m
HL KGI160.400.090 60 400 0.900 3000 4.300 & m

1 HL KG160.500.100 60 500 1.000 3000 5950 3 m

o HL KGI160.600.100 60 600 1.000 3000 6.593 3 m

80

o Spojovaci prvky:

6 HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks

50 HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks

F (daN/m)

40
ZATEZOVY DIAGRAM
HLKGIE00S0-300  Djagram zndzorfiuje rovnomeérné zatizeni dle vzdalenosti podpér. V souladu se standardem
IEC61537. Spoj ve stfedu vylozeni trasy. Koncové rozpéti = 0,8 x rozpéti.

30

20
HL KGI60.400-600

0 F = max. pfipustné zatizeni (daN/m)
L = vzdalenost podpér (m)
L(m) Max. prahyb (m) = L/100

N
w
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HL KGI110
Zlab kabelovy neperforovany s integrovanou spojkou

Z&suvné konce s integrovanou spojkou.
Bez perforace.
Zaoblené horni hrany.

Na poptavku Vyska 80 mm

Standardnf povrchové Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Volitelnéa povrchova uprava HD Zéarové pozinkovano

*Volitelnéa povrchové uprava PE Lakovano

*Volitelné povrchova Uprava 14/16 Nerez

*V pripadé voliteiné povrchové Upravy napiste do kodu jeji zkratku, napf. HL HDKGI110.100.065.

R

Kaod mm mm mm mm kg/m @ Jednotka
HL KGI110.100.065 110 100 0.650 3000 1.600 8 m
HL KGI110.150.065 110 150 0.650 3000 1.830 3 m
HL KGI110.200.065 110 200 0.650 3000 2.060 3 m
HL KGI110.300.065 110 300 0.650 3000 2.510 8 m
HL KGI110.400.090 110 400 0.900 3000 4.590 3 m
HL KGI110.500.100 110 500 1.000 3000 5.290 3 m

180 HL KGI110.600.100 110 600 1.000 3000 - 3 m

160

140 Spojovaci prvky:

120 HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks
£ 100 HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks
w0 H kaito400600 ZATEZOVY DIAGRAM

60 Diagram znazorruje rovnomérné zatizeni dle vzdalenosti podpér. V souladu se standardem

IEC61537. Spoj ve stfedu vylozeni trasy. Koncové rozpéti = 0,8 x rozpéti.

20 HLKGIT0100500 F — max. pfipustné zatizeni (daN/m)
o L = vzdalenost podpér (m)
Max. prahyb (m) = L/100

1 2 3
L (m)

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028 www.hlsystem.cz
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HLD

Univerzalni viko
Pouziva se zejména pro vodorovné a svislé Useky.
Standardni povrchova Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Voliteln& povrchové uprava HD Zarové pozinkovano
*Voliteln& povrchové Uprava PE Lakovano
*Volitelna povrchové Uprava 14/16 Nerez

*V pfipadé voliteiné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napt. HL HDDO50.

R

Kod mm mm mm mm kg/m @ Jednotka

HL D050 10 50 0.550 2000 0.350 20 m
HL D075 10 75 0.550 2000 0.500 20 m
HL D100 10 100 0.550 2000 0.820 20 m
HL D150 10 150 0.550 2000 1.170 20 m
HL D200 10 200 0.550 2000 1.420 20 m
HL D250 10 250 0.550 2000 1.850 20 m
HL D300 10 300 0.550 2000 2.100 20 m
HL D400 10 400 0.800 2000 4.150 10 m
HL D500 10 500 1.000 2000 5.000 4 m
HL D600 10 600 1.000 2000 5.650 4 m
Na poptavku:

- mozno dodat i v jiné tloustce plechu ¢i se zamkem.

Vika s Sifkou > 400 mm mohou byt diagonalné vyztuzeny.

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028 www.hlsystem.cz
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HL NDCL

Spona vika pro zlab

Standardnf povrchové Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Volitelnéa povrchova uprava HD Zéarové pozinkovano

*Voliteln& povrchové Uprava PE Lakovano

*Volitelna povrchova Uprava 14/16 Nerez

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do kodu jeji zkratku, napt. HL HDNDCLE0.

1 e e e

Kaod mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka

HL NDCL60 61 20 - - 0.010 100 ks

HL NDCL110 111 20 - - 0.020 100 ks
HL DZK
Zamek univerzalniho vika

Standardni povrchova Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir

*Volitelna povrchové Uprava HD Zéarové pozinkovano

*Voliteln& povrchova Uprava PE Lakovano

*Voliteln& povrchové Uprava 14/16 Nerez

office@hlsystem.cz

*V pripadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napf. HL HDDZK.

! S S
Kod mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL DZK - - - - 0.013 25 ks

Soucasti baleni je Sroub s matici.

+420 323 603 044/028 www.hlsystem.cz
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HL B90

Horizontalni ohyb 90°
Nasouva se na zlab.
Réadius 100 mm
Na poptavku Vyska 35 mm - 80 mm
Standardni povrchova Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Volitelna povrchova uprava HD Zarové pozinkovano
*Volitelna povrchova uUprava PE Lakovano
*Voliteln& povrchové Uprava 14/16 Nerez

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napt. HL HDB90.60.050.H.

Pro zlaby HL KBSI60, HL KBSI60.6:

! S
Kod mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka

HL B90.60.050.H 60 50 - - 0.470 1 ks
HL B90.60.075 60 75 - - 0.516 1 ks
HL B90.60.100 60 100 - - 0.738 1 ks
HL B90.60.150 60 150 - - 0.822 1 ks
HL B90.60.200 60 200 - - 1.374 1 ks
HL B90.60.250 60 250 - - 1.858 1 ks
HL B90.60.300 60 300 - - 2.292 1 ks
HL B90.60.400 60 400 - - 2.958 1 ks
HL B90.60.500 60 500 - - 5.424 1 ks
HL B90.60.600 60 600 - - 6.690 1 ks
Spojovaci prvky:

HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks
Minimalni pocet Sroubl a matic: 8 ks.

Pro zlaby HL KGI60:

e
Kod mm mm mm mm kglks @ Jednotka

HL B90.60.050.H 60 50 - - 0.470 1 ks
HL B90.60.100.H 60 100 - - 0.740 1 ks
HL B90.60.150.H 60 150 - - 0.820 1 ks
HL B90.60.200.H 60 200 - - 1.370 1 ks
HL B90.60.300.H 60 300 - - 2.290 1 ks
HL B90.60.400.H 60 400 - - 2.650 1 ks
HL B90.60.500.H 60 500 - - 5.420 1 ks
HL B90.60.600.H 60 600 - - - 1 ks
Spojovaci prvky:

HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks

Minimalni poc€et Sroubl a matic: 8 ks.
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KABELOVE ZLABY

system #0

Pro zlaby HLKBSI 110, HLKGI 110:
e S

Kéd mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka

HL B90.110.100.H 110 100 - - 1.500 1 ks
HL B90.110.150.H 110 150 - - 1.880 1 ks
HL B90.110.200.H 110 200 z S 2.290 1 ks
HL B90.110.300.H 110 300 - - 3.130 1 ks
HL B90.110.400.H 110 400 - - 4.230 1 ks
HL B90.110.500.H 110 500 = = 6.600 1 ks
HL B90.110.600.H 110 600 - - 8.400 1 ks
Spojovaci prvky:

HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks
Minimalni pocet Sroubll a matic: 8 ks.

HL DB90
Viko horizontalniho ohybu 90°

Na poptavku Vyska 35 mm - 80 mm

Standardni povrchova Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir

*Voliteln& povrchovéa Uprava HD Zarové pozinkovano

*Volitelna povrchova uprava PE Lakovéano

*Volitelnéa povrchové Uprava 14/16 Nerez
*V pripadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napf. HL HDDB90.050.H.

Pro zlaby HL KBSI60, HL KBSI60.6:

t - -l =
Kod mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka

HL DB90.050.H 10 56 - - 0.567 1 ks
HL DB90.075 10 81 - - 0.617 1 ks
HL DB90.100 10 106 - - 0.728 1 ks
HL DB90.150 10 156 - - 1.074 1 ks
HL DB90.200 10 206 - - 1.262 1 ks
HL DB90.250 10 256 - - 1.741 1 ks
HL DB90.300 10 306 - - 1.941 1 ks
HL DB90.400 10 406 - - 3.043 1 ks
HL DB90.500 10 506 - - 4.111 1 ks
HL DB90.600 10 606 - - 5.340 1 ks

+420 323 603 044/028
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KABELOVE ZLABY

HL

system

Pro zlaby HL KBSI110, HL KGI60, HL KGI110:
S

Kod mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL DB90.050.H 10 50 - = 0.570 1 ks
HL DB90.100.H 10 100 - - 0.730 1 ks
HL DB90.150.H 10 150 = z 0.950 1 ks
HL DB90.200.H 10 200 - - 1.070 1 ks
HL DB90.300.H 10 300 - - 1.920 1 ks
HL DB90.400.H 10 400 - = 3.040 1 ks
HL DB90.500.H 10 500 - - 4.110 1 ks
HL DB90.600.H 10 600 - - 5.340 1 ks
HL VH
Flexibilni ohyb 90 - 180°

Deska ohybu je nastavitelna v rozmezi 90° az 180°.

Na poptavku Vyska 35 mm - 80 mm - 110 mm
Standardni povrchové Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir

*Volitelné povrchové uprava HD Zarové pozinkovano

*Voliteln& povrchové Uprava PE Lakovano

*Volitelna povrchova Uprava 14/16 Nerez
*V pripadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napf. HL HDVH60.050.H.

! S R
Kaod mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka

HL VH60.050.H 60 50 - - 0.448 1 ks
HL VH60.075 60 75 - - 0.486 1 ks
HL VH60.100 60 100 = = 0.533 1 ks
HL VH60.150 60 150 - - 0.659 1 ks
HL VH60.200 60 200 - - 0.824 1 ks
HL VH60.250 60 250 - - 1.144 1 ks
HL VH60.300 60 300 - - 1.385 1 ks
HL VH60.400 60 400 - - 2.042 1 ks
HL VH60.500 60 500 - - 2.913 1 ks
HL VH60.600 60 600 - - 3.938 1 ks
Spojovaci prvky:

HL B6*10V - - M6 = 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks

Minimalni pocet Sroubl a matic: 8 ks.
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HL

system

HL AS

KABELOVE ZLABY

Horizontalni odboceni pro kabelové zlaby

Radius

100 mm

Na poptavku

Vyska 35 mm - 80 mm

Standardni povrchova Uprava

Pozinkovano metodou Sendzimir

*Voliteln& povrchové Uprava HD

Zéarové pozinkovano

*Volitelna povrchové Uprava PE

Lakovano

Nerez

*Volitelna povrchova Uprava 14/16

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do kodu jeji zkratku, napt. HL HDAS60.050.H.

Pro zlaby HL KBSI60, HL KBSI60.6:

; e

Kod mm mm mm mm kg/ks @
HL AS60.050.H 60 50 = = 0.580 1
HL AS60.075 60 75 - - 0.530 1
HL AS60.100 60 100 - - 0.570 1
HL AS60.150 60 150 - - 0.650 1
HL AS60.200 60 200 - - 0.730 1
HL AS60.250 60 250 - = 0.800 1
HL AS60.300 60 300 - - 0.880 1
HL AS60.400 60 400 - - 0.1083 1
HL AS60.500 60 500 = = 1.524 1
HL AS60.600 60 600 - - 1.740 1
Spojovaci prvky:
HL B6*10V - - M6 - 0.010 100
HL ML6 - - M6 - 0.010 100
Minimalni pocet Sroubl a matic: 8 ks.
Pro zlaby HL KGI60:

¢ s —f 2

Kaod mm mm mm mm kg/m @
HL AS60.050.H 60 50 - - 0.580 1
HL AS60.100.H 60 100 - - 0.680 1
HL AS60.150.H 60 150 - - 0.710 1
HL AS60.200.H 60 200 - - 0.810 1
HL AS60.300.H 60 300 = = 0.930 1
HL AS60.400.H 60 400 - - 1.100 1
HL AS60.500.H 60 500 - - 1.530 1
HL AS60.600.H 60 600 - - 1.740 1
Spojovaci prvky:
HL B6*10V = = M6 = 0.010 100
HL ML6 - - M6 - 0.010 100

Minimalni pocet Sroubll a matic: 8 ks.

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028
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KABELOVE ZLABY

HL

system

Pro zlaby HL KBSI110, HL KGI110:
A

Kéd mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL AS110.100.H 110 100 - - 1.130 1 ks
HL AS110.150.H 110 150 - - 1.220 1 ks
HL AS110.200.H 110 200 : S 1.310 1 ks
HL AS110.300.H 110 300 - - 1.390 1 ks
HL AS110.400.H 110 400 - - 1.570 1 ks
HL AS110.500.H 110 500 = = 1.950 1 ks
HL AS110.600.H 110 600 - - 2.180 1 ks
Spojovaci prvky:
HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks
Minimalni pocet Sroubl a matic: 16 ks.
HL DAS
Viko pro horizontalni odboceni
Pro v8echny vysky.
Standardni povrchova Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Voliteln& povrchova uprava HD Zarové pozinkovano
*Voliteln& povrchové Uprava PE Lakovano
*Volitelna povrchové Uprava 14/16 Nerez
*V pfipadé voliteIné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napt. HL HDDAS050.H.
Pro zlaby HL KBSI35, HL KBSI60, HL KBSI60.6:
$ - -l 2
Kéd mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL DAS050.H 10 56 = = 0.161 1 ks
HL DAS075 10 81 - - 0.242 1 ks
HL DAS100 10 106 - - 0.323 1 ks
HL DAS150 10 156 - - 0.484 1 ks
HL DAS200 10 206 - - 0.645 1 ks
HL DAS250 10 256 = = 0.510 1 ks
HL DAS300 10 306 - - 0.967 1 ks
HL DAS400 10 406 - - 1.290 1 ks
HL DAS500 10 506 - - 1.612 1 ks
HL DAS600 10 606 - - 1.935 1 ks
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HL

system

KABELOVE ZLA

Pro zlaby HL KBSI110, HL KGI60, HL KGI110:

¢ has - =
Kaod mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL DAS050.H 10 50 - - 0.160 1 ks
HL DAS100.H 10 100 - - 0.320 1 ks
HL DAS150.H 10 150 - - 0.360 1 ks
HL DAS200.H 10 200 - - 0.650 1 ks
HL DAS300.H 10 300 - - 0.970 1 ks
HL DAS400.H 10 400 - - 1.290 1 ks
HL DAS500.H 10 500 - - 1.610 1 ks
HL DAS600.H 10 600 - - 1.945 1 ks
HL KR
KFiz pro zlaby
Réadius 100 mm
Na poptavku Vyska 35 mm - 80 mm - 110 mm
Standardni povrchové Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Volitelnéa povrchova uprava HD Zéarové pozinkovano
*Volitelnéd povrchové Uprava PE Lakovano
*Volitelnéa povrchova Uprava 14/16 Nerez
*V/ pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do koédu jeji zkratku, napf. HL HDKR60.050.H.
¢ s —f =
Kaod mm mm mm mm ka/ks @ Jednotka
HL KR60.050.H 60 50 - - 1.180 1 ks
HL KR60.075 60 75 - - 1.560 1 ks
HL KR60.100 60 100 - - 1.480 1 ks
HL KR60.150 60 150 - - 2.080 1 ks
HL KR60.200 60 200 - - 2.380 1 ks
HL KR60.250 60 250 - - 2.760 1 ks
HL KR60.300 60 300 - - 3.520 1 ks
HL KR60.400 60 400 - - 4.610 1 ks
HL KR60.500 60 500 - - 5.320 1 ks
HL KR60.600 60 600 = = 6.160 1 ks
Spojovaci prvky:
HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks

Minimalni pocet Sroubl a matic: 16 ks.

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028
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system

HL DKR
Viko pro krizeni

Pro v8echny vysky.

Standardni povrchova Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Voliteln& povrchové uprava HD Zarové pozinkovano

*Voliteln& povrchové Uprava PE Lakovano

*Volitelna povrchové Uprava 14/16 Nerez

*V pfipadé voliteiné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napt. HL HDDKRO050.H.

$ - —l- =
Kod mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL DKR050.H 10 56 - - 0.460 1 ks
HL DKR075 10 81 - - 0.630 1 ks
HL DKR100 10 106 - - 0.800 1 ks
HL DKR150 10 156 - = 1.180 1 ks
HL DKR200 10 206 - - 1.590 1 ks
HL DKR250 10 256 - - 2.040 1 ks
HL DKR300 10 306 = = 2.520 1 ks
HL DKR400 10 406 - - 3.590 1 ks
HL DKR500 10 506 - = 4.810 1 ks
HL DKR600 10 606 - - 6.160 1 ks

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028 www.hlsystem.cz




system

HL SB90

Vnitfni vertikalni ohyb 90°
Réadius 100 mm
Na poptavku Vyska 35 mm - 80 mm
Standardni povrchova Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Voliteln& povrchové Uprava HD Zéarové pozinkovano
*Volitelna povrchové Uprava PE Lakovano
*Volitelna povrchova Uprava 14/16 Nerez

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napf. HL HDSB90.60.050.H.

Pro zlaby HL KBSI60, HL KBSI60.6:
1 e ek e

Kod mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL SB90.60.050.H 60 50 = = 0.550 1 ks
HL SB90.60.075 60 75 = = 0.650 1 ks
HL SB90.60.100 60 100 - - 0.730 1 ks
HL SB90.60.150 60 150 = = 0.880 1 ks
HL SB90.60.200 60 200 - - 1.000 1 ks
HL SB90.60.250 60 250 = = 1.080 1 ks
HL SB90.60.300 60 300 = = 1.180 1 ks
HL SB90.60.400 60 400 - - 1.430 1 ks
HL SB90.60.500 60 500 = = 1.900 1 ks
HL SB90.60.600 60 600 - - 2.150 1 ks
Spojovaci prvky:
HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks
HL ML6 = = M6 = 0.010 100 ks
Minimalni pocet Sroubll a matic: 8 ks.
Pro zlaby HL KGI60:

! S R

Kaod mm mm mm mm kalks @ Jednotka
HL SB90.60.050.H 60 50 = = 0.550 1 ks
HL SB90.60.100.H 60 100 - - 0.650 1 ks
HL SB90.60.150.H 60 150 = = 0.780 1 ks
HL SB90.60.200.H 60 200 - - 0.850 1 ks
HL SB90.60.300.H 60 300 = = 1.080 1 ks
HL SB90.60.400.H 60 400 = = 1.330 1 ks
HL SB90.60.500.H 60 500 - - 1.430 1 ks
HL SB90.60.600.H 60 600 = = 1.600 1 ks
Spojovaci prvky:
HL B6*10V - - M6 = 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks

Minimalni poc€et Sroubl a matic: 8 ks.

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028



system #®
Pro zlaby HL KBSI110, HL KGI110:
t R
Kéd mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL SB90.110.100.H 110 100 - - 1.180 1 ks
HL SB90.110.150.H 110 150 - - 1.260 1 ks
HL SB90.110.200.H 110 200 - - 1.340 1 ks
HL SB90.110.300.H 110 300 - - 1.550 1 ks
HL SB90.110.400.H 110 400 - - 1.780 1 ks
HL SB90.110.500.H 110 500 - - 1.890 1 ks
HL SB90.110.600.H 110 600 - - 2.230 1 ks
Spojovaci prvky:
HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks
Minimalni pocet Sroubl a matic: 16 ks.
HL DSB90
Viko pro vertikalni ohyb 90°
Bez bocnic.
Standardni povrchové Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Volitelna povrchova uprava HD Zarové pozinkovano
*Volitelna povrchové Uprava PE Lakovano
*Volitelna povrchova Uprava 14/16 Nerez

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napt. HL HDDSB050.H.

Pro zlaby HL KBSI60, HL KBSI60.6:
P

Kod mm mm mm mm ka/ks @ Jednotka
HL DSB050.H - 50 - - 0.131 1 ks
HL DSB075 - 75 - - 0.197 1 ks
HL DSB100 = 100 = = 0.262 1 ks
HL DSB150 - 150 - - 0.393 1 ks
HL DSB200 - 200 - - 0.524 1 ks
HL DSB250 - 250 - - 0.655 1 ks
HL DSB300 - 300 - - 0.786 1 ks
HL DSB400 = 400 = = 1.048 1 ks
HL DSB500 - 500 - - 1.310 1 ks
HL DSB600 - 600 - - 1.572 1 ks

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028 www.hlsystem.cz




KABELOVE ZLABY

HL

system

Pro zlaby HL KBSI110, HL KGI60, HL KGI110:
1 e ek e

Kaod mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL DSB050.H - 50 - = 0.150 1 ks
HL DSB100.H - 100 - - 0.320 1 ks
HL DSB150.H = 150 S z 0.480 1 ks
HL DSB200.H - 200 - - 0.650 1 ks
HL DSB300.H - 300 - - 0.970 1 ks
HL DSB400.H - 400 - - 1.290 1 ks
HL DSB500.H - 500 - - 1.610 1 ks
HL DSB600.H - 600 - - 1.930 1 ks
HL VB90
Vnéjsi vertikalni ohyb 90°
Réadius 100 mm
Na poptavku Vy8ka 35 mm - 80 mm - 110 mm
Standardni povrchova Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Voliteln& povrchové Uprava HD Zéarové pozinkovano
*Volitelna povrchové Uprava PE Lakovano
*Volitelna povrchova Uprava 14/16 Nerez
*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napf. HL HDVB90.60.050.H.
Pro zlaby HL KBSI60, HL KBSI60.6:
¢ - ~}- =
Kod mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL VB90.60.050.H 60 50 - - 0.550 1 ks
HL VB90.60.075 60 75 - - 0.630 1 ks
HL VB90.60.100 60 100 - - 0.650 1 ks
HL VB90.60.150 60 150 S z 0.780 1 ks
HL VB90.60.200 60 200 - - 0.850 1 ks
HL VB90.60.250 60 250 - - 0.950 1 ks
HL VB90.60.300 60 300 = = 1.080 1 ks
HL VB90.60.400 60 400 - - 1.330 1 ks
HL VB90.60.500 60 500 S z 1.430 1 ks
HL VB90.60.600 60 600 - - 1.600 1 ks
Spojovaci prvky:
HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks

Minimalni poc¢et Sroubd a matic: 8 ks.

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028



KABELOVE ZLABY

HL

system

Pro zlaby HL KGI60:

Kéd mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL VB90.60.050.H 60 50 = = 0.550 1 ks
HL VB90.60.100.H 60 100 - - 0.730 1 ks
HL VB90.60.150.H 60 150 = = 0.880 1 ks
HL VB90.60.200.H 60 200 = = 1.000 1 ks
HL VB90.60.300.H 60 300 - - 1.180 1 ks
HL VB90.60.400.H 60 400 = = 1.430 1 ks
HL VB90.60.500.H 60 500 = = 1.900 1 ks
HL VB90.60.600.H 60 600 - - 2.150 1 ks
Spojovaci prvky:
HL B6*10V = = M6 = 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks
Minimalni poc€et Sroubl a matic: 8 ks.
Pro zlaby HL KBSI110, HL KGI110:

t e

Kéd mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL VB90.110.100.H 110 100 = = 1.820 1 ks
HL VB90.110.150.H 110 150 - - 2.160 1 ks
HL VB90.110.200.H 110 200 - = 2.500 1 ks
HL VB90.110.300.H 110 300 = = 3.460 1 ks
HL VB90.110.400.H 110 400 - - 5.040 1 ks
HL VB90.110.500.H 110 500 = = 5.230 1 ks
HL VB90.110.600.H 110 600 - - 7.150 1 ks
Spojovaci prvky:
HL B6*10V = = M6 = 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks

Minimalni pocet Sroubll a matic: 16 ks.
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HL DVB90

KABELOVE ZLA

Viko pro vnéjsi vertikalni ohyb 90°

Ploché, bez bocnic.

Standardni povrchova Uprava

Pozinkovano metodou Sendzimir

*Voliteln& povrchové Uprava HD

Zarové pozinkovano

*Voliteln& povrchové Uprava PE

Lakovano

*Volitelna povrchova Uprava 14/16

Nerez

*V/ pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do koédu jeji zkratku, napf. HL HDDVBO050.H.

Pro Zlaby HL KBSI60, HL KBSI60.6:

Kod mm
HL DVB050.H -
HL DVB075 S
HL DVB100 -
HL DVB150 =
HL DVB200 -
HL DVB250 =
HL DVB300 o
HL DVB400 -
HL DVB500 =
HL DVB600 -

t

Kod mm
HL DVB050.H =
HL DVB100.H -
HL DVB150.H -
HL DVB200.H -
HL DVB300.H -
HL DVB400.H =
HL DVB500.H -
HL DVB600.H -

office@hlsystem.cz

>
mm

50
75
100
150
200
250
300
400
500
600

>
mm

50
100
150
200
300
400
500
600

+420 323 603 044/028

0.242
0.323
0.484
0.645
0.806
0.967
1.290
1.612

72
mm mm kg/ks
= 1.935

s
0.150 1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Pro zlaby HL KBSI110, HL KGI 60, HL KGI110:

—f- 2

mm mm kg/ks @
= = 0.150 1
= = 0.250 1
= = 0.390 1
= = 0.510 1
= = 0.730 1
= = 1.050 1
= = 1.310 1
- - 1.570 1

Jednotka
ks
ks
ks
ks
ks
ks
ks
ks
ks
ks

Jednotka
ks
ks
ks
ks
ks
ks
ks
ks
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HL DS

KABELOVE ZLA

Kloubova spojka

HL AZH

Na poptavku

Vyska 35 mm - 80 mm

Standardni povrchova Uprava

Pozinkovano metodou Sendzimir

*Voliteln& povrchovéa Uprava HD

Zarové pozinkovano

*Voliteln& povrchové Uprava PE

Lakovano

*Volitelna povrchové Uprava 14/16

Nerez

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do kodu jeji zkratku, napf. HL HDDS60.

$
Kod mm

HL DS60 60
HL DS110 110

Spojovaci prvky:
HL B6*10V -
HL ML6 -

Minimalni pocCet Sroubl a matic: 4 ks.

mm

-l 2
mm mm kg/ks @ Jednotka
= = 0.130 50 ks
= = 0.390 24 ks
M6 - 0.010 100 ks
M6 = 0.010 100 ks

Univerzalni horizontalni ohyb 90°

office@hlsystem.cz

Na poptavku

Vyska 35 mm - 80 mm

Standardni povrchova Uprava

Pozinkovano metodou Sendzimir

*Voliteln& povrchovéa Uprava HD

Zarové pozinkovano

*VolitelIna povrchovéa uprava PE

Lakovano

*Volitelnéa povrchové Uprava 14/16

Nerez

*V pfipadé voliteiné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napt. HL HDAZHG0.

$
Kod mm
HL AZH60 60
HL AZH110 110

Spojovaci prvky:
HL B6*10V -
HL ML6 -

Minimalni pocet Sroubl a matic: 4 ks.

+420 323 603 044/028

== 2
mm mm kg/ks @ Jednotka
= = 0.390 1 ks
= = 0.900 1 ks
M6 = 0.010 100 ks
M6 = 0.010 100 ks
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HL KABELOVE

system
HL BVSI
Centralni spojka kabelovych Zlabi
Standardnf povrchové Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Volitelné povrchova uprava HD Zarové pozinkovano
*Voliteln& povrchové Uprava PE Lakovano
*Volitelné povrchova Uprava 14/16 Nerez

*V pripadé volitelné povrchové Upravy napiste do kodu jeji zkratku, napt. HL HDBVSI050.

! - o 2
Kéd mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL BVSI050 47 100 - - 0.047 1 ks
HL BVSI075 70 100 = = 0.071 1 ks
HL BVSI100 75 100 = = 0.077 1 ks
HL BVSI150 125 100 - - 0.128 1 ks
HL BVSI200 175 100 = = 0.179 1 ks
HL BVSI250 225 100 - - 0.230 1 ks
HL BVSI300 275 100 = = 0.281 1 ks
HL BVSI400 375 100 = = 0.383 1 ks
HL BVSI500 475 100 - - 0.486 1 ks
HL BVSI600 575 100 = = 0.588 1 ks
Spojovaci prvky:
HL B6*10V = = M6 = 0.010 100 ks
HL ML6 = = M6 = 0.010 100 ks

Minimalni pocet Sroubll a matic: 4 ks.

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028 www.hlsystem.cz
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HL VS

Redukéni spojka
Na poptavku Vyska 35 mm - 80 mm - 110 mm
Standardni povrchova Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir

y *Voliteln& povrchové uprava HD Zarové pozinkovano
y *Voliteln& povrchové Uprava PE Lakovano
ﬁ ﬂ ﬁ *Voliteln&a povrchové Uprava 14/16 Nerez
ﬁ ﬁ ' *V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do koédu jeji zkratku, napf. HL HDVS60.050.

office@hlsystem.cz

Pro zlaby HL KBSI35, HL KBSI60, HL KBSI60.6, HL KGI60:

1 -

Kod mm mm

HL VS60.050 50 50
HL VS60.075 50 75
HL VS60.100 50 100

Spojovaci prvky:
HL B6*10V - -
HL ML6 - -

Minimalni pocet Sroubl a matic: 4 ks.

Pro zlaby HL KBSI110, HL KGI110:

1 -

Kod mm mm

HL VS110.050 - 50
HL VS110.100 - 100

Spojovaci prvky:
HL B6*10V 3 =
HL ML6 = =

Minimalni pocet Sroubl a matic: 8 ks.

+420 323 603 044/028

—l- 2
mm mm kg/ks @ Jednotka
= = 0.080 1 ks
= = 0.090 1 ks
= = 0.100 1 ks
M6 = 0.010 100 ks
M6 = 0.010 100 ks
Sle =
mm mm ka/ks @ Jednotka
= = 0.130 1 ks
= = 0.160 1 ks
M6 = 0.010 100 ks
M6 = 0.010 100 ks

www.hlsystem.cz
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HL

system
HL E
Koncovka kabelového zlabu
Na poptavku Vyska 35 mm - 80 mm
Standardni povrchova Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
N N *Voliteln& povrchové Uprava HD Zarové pozinkovano
S xS *Voliteln& povrchové Uprava PE Lakovano
*Volitelna povrchova Uprava 14/16 Nerez
% =
. e poe= *V pripadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napt. HL HDE60.050.
)
Pro zlaby HL KBSI35, HL KBSI60, HL KBSI160.6, HL KGI60:
! - - =
Kaod mm mm mm mm kag/ks @ Jednotka
HL E60.050 55 46 - - 0.107 1 ks
HL E60.075 55 71 - - 0.118 1 ks
HL E60.100 55 96 = = 0.129 1 ks
HL E60.150 55 146 - - 0.151 1 ks
HL E60.200 55 196 - - 0.173 1 ks
HL E60.250 55 246 - - 0.160 1 ks
HL E60.300 55 296 - - 0.217 1 ks
HL E60.400 55 396 = = 0.261 1 ks
HL E60.500 55 496 - - 0.305 1 ks
HL E60.600 55 596 - - 0.349 1 ks
Spojovaci prvky:
HL B6*10V = = M6 = 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks
Minimalni pocet Sroubll a matic: 4 ks.
Pro zlaby HL KBSI110, HL KGI110:
¢ as —- 2
Kéd mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL E110.150.H 105 141 - - 0.140 1 ks
HL E110.200.H 105 191 S z 0.170 1 ks
HL E110.300.H 105 291 - - 0.240 1 ks
HL E110.400.H 105 391 - - 0.300 1 ks
HL E110.500.H 105 491 = = 0.390 1 ks
Spojovaci prvky:
HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks

Minimalni pocet Sroubll a matic: 8 ks.

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028
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HL SEP

Prepazka pro kabelovy zlab
Na poptavku Vyska 35 mm - 80 mm
Standardni povrchova Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Voliteln& povrchovéa Uprava HD Zarové pozinkovano
*Voliteln& povrchové Uprava PE Lakovano
*Volitelna povrchové Uprava 14/16 Nerez

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do koédu jeji zkratku, napt. HL HDSEP60.

R

Kod mm mm mm mm kg/m @ Jednotka
HL SEP60 60 - 0.700 3000 0.511 120 m
HL SEP110 110 = 0.700 3000 0.820 30 m

Spojovaci prvky:
HL B6*10V - - M6 - 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 - 0.010 100 ks

Fixace po 1 m.

HLV
Spojka kabelového zlabu
Na poptavku Vyska 35 mm - 80 mm
/ Standardni povrchova Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
y *Volitelnéa povrchova uprava HD Zarové pozinkovano

*VolitelIna povrchova uprava PE Lakovano

-
7z 7 “\/olitelnd povrchova Uprava 14/16 Nerez
2

*V pfipadé voliteIné povrchové Upravy napiste do koédu jeji zkratku, napf.HL HDV60.200.

Z

! - - 2
Kod mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL V60.200 50 200 = = 0.080 48 ks
HL V110.200 100 200 - = 0.170 48 ks
Spojovaci prvky:
HL B6*10V = = M6 = 0.010 100 ks
HL ML6 - - M6 = 0.010 100 ks

Minimalni pocet Sroubll a matic pro HL V60.200: 2 ks.
Minimalni pocet Sroubl a matic pro HL V110.200: 8 ks.

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028 www.hlsystem.cz
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HL NP

Nosny profil

\ 5

\
-
-

>
\ Y

Standardni délka 3 m. Na poptavku v délkach 1, 2 a 6 m. Certifikace ZP-27/2008 u profilu

41x41 mm.

Standardni povrchové Uprava

Pozinkovano metodou Sendzimir

*Volitelna povrchova Uprava HD

Zarové pozinkovano (pouze u
HL HDNP41H21x2/3, HL HDNP41H41x2/3)

*Volitelng povrchova uprava PE

Lakovano

office@hlsystem.cz

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do koédu jeji zkratku, napt. HL PENP41H21/3.

Kéd
HL NP41H21/3
HL NP41H41/3
HL NP27H18/3
HL HDNP41H21x2/3
HL HDNP41H41x2/3

21
41
18
21
41

41
41
27
41
41

+420 323 603 044/028

e
mm
1.500
2.000
1.250
2.000
2.000

ks
ks
ks

ks
ks

W wwoww 3

@ Jednotka
1
1
1
1
1
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HLWT

Vyloznik
K upevnéni kabelovych Zlabu, zebfikl a jinych prvkd.
Standardni povrchové Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Volitelna povrchovéa Uprava HD Zarové pozinkovano
*Voliteln& povrchova uprava PE Lakovano
*Volitelna povrchové Uprava 14/16 Nerez

*V pfipadé voliteiné povrchové Upravy napiste do kodu jeji zkratku, napt. HL HDWTO050.

! & Max. zatizeni
Kod mm mm kN kg/ks @ Jednotka
HL WT050 48 60 0.850 0.050 100 ks
HLWT100 70 110 0.900 0.080 100 ks
HLWT150 70 160 1.000 0.120 100 ks
HL WT200 75 210 1.050 0.220 100 ks
HL WT300 95 BilS) 1.250 0.400 50 ks
HL WT400 95 415 1.150 0.570 30 ks
HL WT500 95 515 1.050 0.800 30 ks
HL WT600 95 615 0.950 0.910 30 ks

HL HDWK
Vyloznik

Specialné ur€en na sténu a na montazni profily.

Standardni povrchova Uprava Zarové pozinkovano
*Voliteln& povrchové Uprava PE Lakovano
*Volitelna povrchové Uprava 14/16 Nerez

*V pfipadé voliteiné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napt. HL PEHDWK100.

t e
Kod mm mm mm mm kg/ks @ Jednotka
HL HDWK100 107 117 - - 0.300 24 ks
HL HDWK150 112 167 = = 0.360 24 ks
HL HDWK200 116 217 - - 0.430 24 ks
HL HDWK250 121 267 - - 0.530 12 ks
HL HDWK300 125 317 = = 0.730 12 ks
HL HDWK400 134 417 - - 0.880 12 ks
HL HDWK500 143 517 = = 1.300 6 ks
HL HDWK600 150 617 - - 1.600 6 ks

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028 www.hlsystem.cz




HL KABELO

system
HL VS
VS dily
Pro konstrukce z nosnych profild.
Standardni povrchova Uprava Galvanicky pozinkovano
*Voliteln& povrchovéa Uprava HD Zarové pozinkovano
*Voliteln& povrchové Uprava PE Lakovano

*V pfipadé volitelné povrchoveé Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napf. HL HDVS 41*03.

- =
Koéd Popis mm mm @ Jednotka
HL VS 41*03 Rovna spojka - obr. 1 5] 40 1 ks
HL VS 41*08 Spojka 90°- obr. 2 5 40 1 ks
HL VS 41*13 Spojka ve tvaru U - obr. 3 5 40 1 ks
HL VS 41*31 Spojka pro vytvoreni T-kusu z profilu - obr. 4 5 40 1 ks
HL VS 41*38 Patka ¢tvercova - obr. 5 5 135 1 ks
HL VS 41*39 Patka obdélnikova - obr. 6 5) 190 1 ks
HL VS 41*43 Uchyt nosného profilu k I-profilu - obr. 7 8 40 1 ks
HL OK
Krytka na konzole
Ochranna krytka na konzole.
Material Polyethylen
Rozmér
Kod Rozmeér profilu (mm) (mm) @ Jednotka
HL OK38/40 38x40/42x42 42 100 ks
HL OK41/21 42x22 42 100 ks
HL GM
Matice kluzna - nosnikovy jezdec
Matice kluzna pro C-profil. Rychla montaz.
Standardni povrchova Uprava Galvanicky pozinkovano
*Volitelna povrchova Uprava GM Geomet
*V pripadé volitelné povrchové Upravy napiste do kodu jeji zkratku, napt. HL GMGM41M8.
-
-«
Kod Zavit mm @ Jednotka
HL GM41M8 M8 36 10 ks
HL GM41M10 M10 36 10 ks
HL GM41M12 M12 36 10 ks

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028 www.hlsystem.cz
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HL VMB
Konzole pro montaz stén/podiah

Vhodné pro montaz k podlaze, na sténu i k zavéseni.

Max. pfipustné zatizeni 200 daN

Standardni povrchova Uprava Pozinkovano metodou Sendzimir
*Voliteln& povrchovéa Uprava HD Zéarové pozinkovano

*Volitelna povrchova uprava PE Lakovéano

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napt. HL HDVMB100.

t - = 2

Kod mm mm mm mm ka/ks @ Jednotka
HL VMB100 40 100 - - 0.190 30 ks
HL VMB150 40 150 - - 0.220 30 ks
HL VMB200 40 200 = = 0.260 30 ks
HL VMB300 40 300 - - 0.330 30 ks
HL VMB400 40 400 - - 0.390 30 ks
HL VMB500 40 500 - - 0.460 30 ks
HL VMB600 40 600 - - 0.530 30 ks

HL TRZM
Trapézovy zavés s pevnhou matici

SlouZi k pfipevnéni nosnych prvkd do stropl z trapézovych plechu.

Pro pfipevnéni Ize pouzit zavitovou ty¢ M6, M8, M10 - s pficnym ¢epem 120 mm

a delsi, pfipadné Srouby nebo nyty. Pro zhotoveni otvord se pouZivaji klesté na trapézovy plech.
PFi upevnéni je tfeba zohlednit povolené zatizeni trapézového plechu!

Certifikovano dle ZP-27/2008. Mozno dodat i bez matice, pouze s otvorem.

Standardni povrchova Uprava Galvanicky pozinkovano
*Voliteln& povrchova uprava HD Zarové pozinkovano
*Volitelna povrchova Uprava GM Geomet

*V pfipadé voliteIné povrchové Upravy napiste do kodu jeji zkratku, napf. HL HDTRZM®6.

Pro i
Kod zavitovou tyc mm @ Jednotka
HL TRZM6 M6 120 20 ks
HL TRZM8 M8 120 20 ks
HL TRZM10 M10 120 20 ks

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028 www.hlsystem.cz




HL

system

HL ZT
Zavitova tyc

Z&avésy je mozné upevnit v riznych materidlech a vyskach. Délka az 3 m.

Standardni povrchova Uprava Galvanicky pozinkovano

*Volitelna povrchova Uprava 14/16 Nerez

*V pripadé volitelné povrchové Upravy napiste do kodu jeji zkratku, napf. HL 14ZT-M6/1.

=
Kod Zavit mm @ Jednotka
HL ZT-M6/1 M6 1 1 ks
HL ZT-M6/2 M6 2 1 ks
HL ZT-M8/1 M8 1 1 ks
HL ZT-M8/2 M8 2 1 ks
HL ZT-M8/3 M8 3 1 ks
HL ZT-M10/1 M10 1 1 ks
HL ZT-M10/2 M10 2 1 ks
HL ZT-M12/1 M12 1 1 ks
HL ZT-M12/2 M12 2 1 ks
HL VM
Spojka zavitové tyce

Spojovaci prvek mezi dvéma soucastmi se zavitem.
Standardnf povrchové Uprava Galvanicky pozinkovano

—

-«

Kod Zavit mm @ Jednotka

HL VM6 M6 23 50 ks
HL VM8 M8 23 50 ks
HL VM10 M10 23 50 ks

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028 www.hlsystem.cz
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HL FL
Nosna sveérka

Pomoci nosné svérky je mozné upevnéni na |-profil bez vrtani a svafovani. Sroub je ve
Spicce upraven proti vysmeknuti svérky z nosniku.

Standardni povrchova Uprava Galvanicky pozinkovano

*Voliteln&a povrchovéa Uprava GM Geomet

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napt. HL GMFL1.

Kod Zavit @ Jednotka
HL FL1 M8 20 ks
HL FL2 M10 20 ks

HLTSA
Kotva privlakova s dlouhym zavitem

Pouziti pro beton a kamen.

Standardni povrchova Uprava Galvanicky pozinkovano
*Volitelnéa povrchova uprava HD Z&rové pozinkovano
*Voliteln&a povrchovéa Uprava GM Geomet

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napt. HL HDTSAG/45.

s
Kod Zavit mm @ Jednotka
HL TSA6/45 M6 45 100 ks
HL TSA6/65 M6 65 100 ks
HL TSA6/85 M6 85 50 ks
HL TSA8/50 M8 50 50 ks
HL TSA8/65 M8 65 50 ks
HL TSA8/75 M8 75 50 ks
HL TSA8/85 M8 85 50 ks
HL TSA8/115 M8 115 25 ks
HL TSA10/60 M10 60 50 ks
HL TSA10/75 M10 75 25 ks
HL TSA10/90 M10 90 20 ks
HL TSA10/120 M10 120 20 ks
HL TSA12/100 M12 100 10 ks
HL TSA12/140 M12 140 10 ks
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HL ZKM / HL ZKVM (mosazna)

Kotva narazeci

Certifikovano dle ZP-27/2008 pro M6 a M10. PouZiti pro beton a kamen.

Standardni povrchova Uprava Galvanicky pozinkovano/Mosaz
*Volitelna povrchova uprava GM Geomet
Q‘ *V pripadé voliteiné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napf. HL GMZKM6.
< Min. hloubka
Kod Zavit mm vrtu (mm) @ Jednotka
HL ZKM6 M6 25 30 100 ks
HL ZKM8 M8 30 35 100 ks
HL ZKM10 M10 40 45 50 ks
HL ZKM12 M12 50 55 50 ks
HL ZKVM6 M6 24 30 100 ks
HL ZKVM8 M8 30 35 100 ks
HL ZKVM10 M10 35 40 100 ks
HL B
Vratovy Sroub

Délka zavitu az 30 mm.

Standardni povrchova Uprava Galvanicky pozinkovano

*Volitelna povrchova Uprava GM Geomet

*Volitelna povrchova Uprava 14/16 Nerez
*V pripadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napt. HL GMB6*10V.

—_
-
Kod Zavit mm @ Jednotka

HL B6*10V M6 10 100 ks
HL B6*16V M6 16 100 ks
HL B8*12V M8 12 100 ks
HL B8*14V M8 14 100 ks
HL B8*16V M8 16 100 ks
HL B8*20V M8 20 100 ks
HL B8*30V M8 30 100 ks

office@hlsystem.cz
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HL B
Metricky Sroub
Sestihranna hlava, metricky zavit.
Standardni povrchova Uprava Galvanicky pozinkovano
*Volitelna povrchova Uprava GM Geomet
*Voliteln& povrchova Uprava 14/16 Nerez

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do koédu jeji zkratku, napt. HL GMB6*10.

=
Kéd Zavit mm @ Jednotka
HL B6*10 M6 10 100 ks
HL B6*12 M6 12 100 ks
HL B6*16 M6 16 100 ks
HL B6*20 M6 20 100 ks
HL B6*30 M6 30 100 ks
HL B8*12 M8 12 100 ks
HL B8*14 M8 14 100 ks
HL B8*16 M8 16 100 ks
HL B8*20 M8 20 100 ks
HL B8*30 M8 30 100 ks
HL B8*40 M8 40 100 ks
HL B8*50 M8 50 100 ks
HL B8*60 M8 60 50 ks
HL B8*70 M8 70 50 ks
HL B10*12 M10 12 100 ks
HL B10*16 M10 16 100 ks
HL B10*20 M10 20 100 ks
HL B10*25 M10 25 100 ks
HL B10*30 M10 30 100 ks
HL B10*40 M10 40 100 ks
HL B10*50 M10 50 100 ks
HL B10*60 M10 60 50 ks
HL B12*20 M12 20 100 ks
HL B12*30 M12 30 100 ks
HL B12*40 M12 40 100 ks
HL B12*50 M12 50 100 ks
HL B12*120 M12 120 25 ks
HL M
Sestihranna matice
Sestihranna matice - DIN 934.
Standardni povrchova Uprava Galvanicky pozinkovano
*Voliteln& povrchova Uprava GM Geomet
a’ *Volitelna povrchové Uprava 14/16 Nerez
M *V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu jejf zkratku, napf. HL GMM6.
72
Kod Zavit mm @ Jednotka
HL M6 M6 - 100 ks
HL M8 M8 s 100 ks
HL M10 M10 - 100 ks
HL M12 M12 - 100 ks
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HL ML

KABELO

Sestihranna matice s limcem

Matice s limcem.

Standardni povrchova Uprava

Galvanicky pozinkovano

*Volitelna povrchova uprava GM

Geomet

*Volitelna povrchova Uprava 14/16

Nerez

Kod
HL ML6
HL ML8
HL ML10

HL RO

Zavit
M6
M8

M10

*V pripadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu jeji zkratku, napt. HL GMMLG.

—
prd

mm @ Jednotka
3 100 ks
- 100 ks
- 100 ks

Podlozka plocha

Podlozka plocha - DIN 125A. Pod Srouby se Sestihrannou hlavou a pod Sestihranné matice.

Standardni povrchové Uprava

Galvanicky pozinkovano

*Volitelna povrchova Uprava GM

Geomet

*Volitelna povrchova Uprava 14/16

Nerez

Kéd
HL RO6
HL RO8
HL RO10
HL RO12

HL CRO

Pro zavit
M6
M8

M10
M12

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do kodu jeji zkratku, napf. HL GMRO6.

mm @ Jednotka
- 100 ks
- 100 ks
= 100 ks
- 100 ks

Podlozka velkoplosna

Podlozka velkoplo$né - DIN 9021.

Standardni povrchové Uprava

Galvanicky pozinkovano

*Volitelna povrchova Uprava GM

Geomet

*Volitelna povrchova Uprava 14/16

Nerez

Kéd
HL CRO6
HL CRO8
HL CRO10
HL CRO12

office@hlsystem.cz

Pro zavit
M6
M8

M10
M12

+420 323 603 044/028

*V pripadé volitelné povrchové Upravy napiste do kodu jeji zkratku, napf. HL GMCRO6.

prd
mm @ Jednotka
- 100 ks
- 100 ks
3 100 ks
- 100 ks
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HL KBSI
Montazni schéma

Jak na to?
Velmi jednoduse: Tento systém vam nabizi fadu vyhod: 7. VySSi stabilitu diky dérovani s prolisy.
1. Spojované dily pfilozte k sobé. 1. Niz8i naklady. 8. Lepsi chlazeni kabeld diky dérovani s
2. Zasunite je do sebe. 2. Rychlejsi montaz. prolisy.
3. Pevnost spoje zesilte sponami typu KBV. 3. Neni nutno pouzivat Srouby ani matice. 9. Zasuvné konce snizuji riziko poskozeni
4. Hotovo !!! 4. Upevnéni sponami. kabelC.

5. Uzemnéni. 10. Hladky povrch Zlabu.

6. Snazsi upevnéni diky alternativnimu 11. Snizeni nutnych investic do zasob.

dérovani.

HL B90
Montazni schéma
HL DB90
HL NDCL
HL B6*10V
HL ML6
HL B90

HL KBSI

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028 www.hlsystem.cz
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Uchyceni kabelového Zlabu HL KBSI ke stropu pomoci zavitovych tyc¢i

Montazni schéma
Prafez trasy

HA/ Kotva HL ZKM8

Zavitova ty¢ HL ZT-M8/1

Kabelovy Zlab

Boc¢ni pohled

3
3

[

Spojeni pomoci:
HL ML6, HL B6*10V

Spojeni Zlabu

s profilem pomoci:
HL ML6, HL B6*10V Uchyceni zavitové tyce
a HL CR06 k profilu pomoci 2 ks:
podlozky HL CR08

a 2 ks matice HL M8

D s s s e s e Jas | - ) e e

Nosny profil HL NP41H21/3 O OHCHC O HCOHCHCHCHC O |

| T T T
L L T T

Délka profilu = $itka Zlabu + min. 10 mm Doporucené vylozeni max. 2 m. Zatizeni dle zatézo-
vého diagramu.

A
\
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Uchyceni kabelového zlabu HL KBSI na zed pomoci vylozniku HL WT

Montazni schéma

Prifez trasy Kabelovy lab

Kotva
HL TSA8/xx \ T
Wil I -

Bo¢€ni pohled - v 1/5 ve stfedu

Spojeni pomoci 4 ks:
HL ML6, HL B6*10V

Spojeni Zlabu s vyloznikem
HL WTxxx pomoci: HL ML6

Vyloznik HL WTxxx a HL B6*10V
COCOCOCOCOCOHCOHC OO OO
COCOCOCOCOCOHCHCOHCOHCOP| OO
Doporuc¢ené vylozeni max. 2 m
HL VS

Montazni schéma

100 100
1 00 | ) 00
100 | 00
00 00
100 00
100 00
00| 00 |
00 00
100§ 0] (80
1000000 000000
1000000 000000
J000000 000000(
) 000000 000000
000000 ) 000000 000000
nnnnan 000000
UDUDUU\ 000000
10000001 000000
200
1xVS hx100 2 x VS hx050

office@hlsystem.cz +420 323 603 044/028 www.hlsystem.cz n



system #%

HL system, s.r. 0.
VSechromy 77
251 63 Strancice
tel.: +420 323 603 044

fax: +420 323 603 015
e-mail: office@hlsystem.cz
url: http://www.hlsystem.cz

Velkoobchodni partner:
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Zbozi distribuované nasi spole¢nosti splhuje zakon o technickych pozadavcich
na vyrobky dle zak. ¢. 22/97 Sb., § 13 ods. 5.
Firma HL system, s. r. 0. si vyhrazuje pravo na zménu.
Platnost katalogu az do vydani nového.
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